UKD 621.315.684

NORMA BRANZOWA

ELEMENTY
| PODZESPOLY
KONSTRUKCYJNE
TELETECHNICZNE

tgczéwki lutownicze
plaskie jednostronne

BN-83
3212-03.01

Zamiast
BN-75/3212.01

Grupa kalalogowa 1956

1. WSTEP

Przedmiotem arkusza normy sg lgczéwki ptaskie
nostronne rodzaju LL wg BN-79/3212-03.00.
Kategoria klimatyczna 25/040/04 wg PN-81/E-04550.00

jed-

lub inna wg norm przedmiotowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat - wg BN-79/3212-03.00 p. 2.1 dodatkowo
oznaczone symbolem pj (plaskie jednostronne).

W zaleznoséci od liczby rzedéw koficéwek montazowych -
po 20 koficéwek w rzedzie - rozréznia sig lgczéwki o licz-

bie rzedéw od 2 do 10.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia - wg BN-79/3212-03.00
Pio. 202

2.3. Przyktad oznaczenia tgczéwki lutowniczej - LL,

ptaskiej jednostronnej - pj, z 7 rzedami koricédwek montazo-

wych:

LACZOWKA LL pj-7 BN-83/3212-03.01

3. WYMAGANIA

3.1. Giédwne wymiary - wg rysunku.

Migjsce cechowania
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Przykladowe rozwigzanie konstrukcyjne tgczéwki lutowniczej 10-rzedowej z korcédwkami lutowniczymi zaprasowanymi w
korpusie: 1 - korpus, 2 - koricédwka montazowa

Zatoszona przez Osrodek Badawczo-Projekiowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badowczo-Projektowego Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
dnia 23 sierpnia 1983 r. jako norma obowiqzuiqca od dnia 1 lipca 1984 .

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1983 poz. 24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA™ 1983,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd 0,50 Nakl. 1700455 Zom. 2248/83

Cena zt 12,00
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3.2. Materiaty. Korpus - tloczywo PF+D/A2d Polofan
FE-18-1 wg PN-81/C-89270, koicéwka montazowa - ta$ma
M63-26 wg PN-80/H-92816. Dopuszcza siq inne materiaty

o wlaéciwosciach nie gorszych od podanych.

3.3. Wykonanie - wg BN-79/3212-03.00 p. 3.3.
Powierzchnie korpusu powinny by¢ ptaskie i wzajemnie
réwnolegle z dopuszczalng odchytkg ptaskoséci i rdwnoleg-
losci nie wigkszg niz 0,5 mm.

Koricdwki montazowe powinny byé osadzone w korpusie
nieruchomo, prostopadle do powierzchni korpusu, rdéwno-
legle do krétszego boku korpusu. Nacigcia kofdcdwek po-
winny byé zwrécone w jedng strong.

3.4. Laczenie przewoddéw z tgczéwka - metodg lutowa-

diu-

nia. Koncdwki montazewe powinny byé lutowane na
goéci co najmniej 15vmm.

3.5. Pojemnos$é elektryczna miedzy sasiednimi korcéw-

kami montazowymi nie powinna przekraczaé 4 pF.

3.6. Wytrzymalo$é mechaniczna korcdwek. Kazda koi-

od-

céwka montazowa powinna wytrzymac w ciggu 1 min
dzialywanie sily statycznej 100 N wyciggajacej 12 . korpu-
su oraz moment gngcy powstaly przy przylozeniu sily sta-
tycznej co najmniej 15 N, skierowanej prostopadle do po-
wierzchni bocznej koricéwki i przylozonej na wysoko$ci

trzeciego nacigcia od korpusu.

3.7. Cechowanie - wg BN-79/3212-03.00 p. 3.16, za-
wierajgce:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) symbole rodzaju i odmiany - LLpj,

c) liczbg rzeddw koricédwek montazowych,

d) numer normy,

e) dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

3.8. Pozostale wymagania - BN-79/3212-03.00

Pa 30z 3.7 3:105 .83:12 + 3: 15

vg

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie jednostkowe. Kazda lgczdwka powinna

by¢ owinigta w papier nie powodujacy korozji, nastepnie
tgczdwki o jednakowym oznaczeniu nalezy ukladaé¢ do pude-
tek tekturowych po 10 lub wielokrotnos$é 10 sztuk,zabezpie-
czajac je przed przemieszczeniami.

Na pudetku nalezy umies$cié co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) liczbe sztuk,

d) dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

4.2. Pakowanie transportowe, przechowywanie i trans-

5. BADANIA

5.1. Program badan - wg BN-79/3212-03.00 p. 5.1.

5.2. Kontrola jakosci - wg BN-79/3212-03.00 p.5.2.1 #
I

a) Wadliwo$¢é dopuszczalna - wg tabl. 1.

Sprawdzenie
wg BN-79/3212-03.00 Wadliwoéé dopuszczalna
tabl.1 W, maksimum
poz.
a), b} ¢) 2,5%
0,1%
d) (nie dopuszcza si¢ sztuk
wadliwych w prébee)

b) Wybdr i stosowanie planu badania. Nalezy stosowaé

jednostopniowy plan badania dla kontroli normalnej - wg
tabl.2.

Wybdr i stoscowanie plandédw badania dla kontroli obo-
strzonej i ulgowej oraz warunki przej$cia - wg PN-79/
N-03021.

Sprawdzenie wg BN-79/3212-03.00 tabl.1

Licznoséé

partii a), b}, e) d)
N
n 'm1 mz n m1 mz
do 25 5 0 1 1259 10 | 1
26+ 50 8 0 1 12590 | 1
51+ 90 13 1 2 12300 | 1
91 + 150 20 1 2 12590 | 1

151 + 280 32 2 3 125 0 1

281 + 500 50 3 4 125 0 1

501 + 1200 30 5 6 125 0 1

1201 + 3200 125 7 125 0 1
n - liczno$é prdébki.

my - liczba kwalifikujaca.

m, - liczba dyskwalifikujgca.

1) Jezeli liczno$¢ prébki jest réwna lub wigksza od

licznodci partii, nalezy stosowad kontrole stuprocentowq.

¢) Pobieranie prdbek do badan peinych -
3212-03,00 p. 5.3.

wg BN-79/

5.3. Ogélne warunki badan -

> I

wg  BN-79/3212-03.00

5.4. Opis badand

5.4.1. Sprawdzenie gidwnych wymiaréw - wg BN-79/
3212-03.00 p: 5.5.1.

5.4.2. Sprawdzenic materialéw - wg BN-79/3212-03.00

port - wg BN-79/3212-03.00 p. 4.2, 4.3 i 4.4.

P 15.5. 2,
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5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowania

- wg BN-79/3212-03.00 p. 5.5.3.

Sprawdzemie ptaskosci i réwnolegtoéci ptaszczyznnale-
2y wykonaé¢ metodg i przyrzgdami umozliwiajgcymi pomiar
z bledem nie wigkszym niz 20,1 mm.

Nieruchomo$¢ osadzenia koricéwek montazowych w kor-
pusie nalezy sprawdzié rekg mna co najmniej 10% koncdwek

w badanej tgczdwce.

5.4.4. Sprawdzenie lgczenia przewoddéw z lgczéwky -
wg BN-79/3212-03.00 p. 5.5.5.

Sprawdzenie lutownos$ci nalely wykonaé lutownicg omo-

cy znamionowej 60 W w ciggu 10 #1 s.
Po ostygnigciu lutowia nalezy sprawdzié przez ogledzi-
ny czy pokrylo ono caig przeznaczong do tego powierzch-

nig oraz powtdrzyé sprawdzenie wg 5.9.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymaloéci mechanicznej kori-

céwek montazowych wg BN-79/3212-03.00 p. 5.5.9,

W czasie préby koricéwka montazowa powinna byé pod-
grzana na wysokos$ci drugiego naciecia od korpusu lutow-

nicg o mocy znamionowej co najmniej 100 W w ciggu 10+1 s.

Po prébie nalezy sprawdzié przez ogledziny czy koni-

céwki nie uleglty przesunigciu lub zgieciu.

5.4.6. Pozostale badania - wg BN-79/3212-03.00

ps 5:5:6; 5.5:7s 5.5:8; 5:5.10, 5.5,12 » 5.5.14.

5.5. Ocena wynikéw badan - BN-79/3212-03.00

p- 5.6.

wve

5.6. Zaéwiadczenie wytwércy o wynikach badan -
BN-79/3212-03.00 p. 5.7.

wg

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Postgpowanie z partig uznang za niezgodng z wymagania-

mi normy - wg BN-79/3212-03.00 rozdz. 6.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Wytwdrcze
Urzgdzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3212-01

a) opracowano norme¢ w formie arkusza.

b) wprowadzono postanowienia BN-79/3212-03.00.

3. Normy zwigzane

PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tloczywa fenociowe
PN-81/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Préby $ro-

dowiskowe. Postanowienia ogdlne

PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola od-
biorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-79/3212-03.00 tgczdéwki. Ogdlne wymagania i badania

4. Symbol wg SWW - 1159-11.

5. Rozmieszczenie rzedéw koricéwek montazowych

igczdwce

Mocowanie korcdédwek

Liczba rzeddéw :
na poziomach

Nr katalogowy

(s xeysumke) Objasénienie
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T2/C-4571-025-1
T2/C-4571-025-2
T2/C-4571-025-3
T2/C-4571-025-4
T2/C-4571-025-5
T2/C-4571-025-6
T2/C-4571-025-7
T2/C-4571-025-8

koricédwki montazowe zapraso-
wywane w korpusie
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T2/C-4571-043-1"
T2/C-4571-043-7
T2/C-4571-043-2
T2/C-4571-043-8
T2/C-4571-043-3
T2/C-4571-043-4
T2/C-4571-043-5
T2/C-4571-043-6

koricéwki montazowe osadzone
w korpusie




