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OBRABIARKI
| URZADZENIA
DO OBROBKI
METALI

NORMA BRANZOWA

Obrabiarki zespotowe

Stoly podziatowe obrotowe

Sprawdzanie doktadnosci
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/)

1e Przodmiot‘noggz' s Prze

hydraulicznyéh,

2, Sprawdzanie dokladnofci geometrycznej _

Grupa katalogowa VBT

dmiotem normy Jjest sprawdzanie dokladnosci stotéw podziatowych obrotowych

Rodzaj

Lpe pomiaru

Szkic

Przyrzgdy
pomiarowe

Odchylka
dopusz~-
czalna

Odchytka
rzeczy-
wista

Sposéb
pomiaru

- mm

A

7

Plaskosé
1 roboczej

linial;

] plytki wzorcowe,

powierzchni
stotu

podstawa kontrolna

0,03

na
1000 mm
Srednicy
stoiu

‘Jobwodzie tarczy

zespél zamocowad
na podstawie lub
wsporniku; na po-
wierzchni roboczej
stolu ustawié
linial na dwéch
stosach plytek
jednakowej wyso-
kosci, trzecim stod
sem plytek spraw-
dzié odleglosé po-
wierzchni linialu;
pomiaru dokonywaéd
co 45° na calym

stolu

Bicie czo-
> | towe powie-
rzchni robo=-

czujniks;
= podstawa konirolna

czej stolu

0,03
na
promieniu
R= 500 mm|

czujnik umiescié
na podstawie zes=-
polu, koficéwke
przystawié do po-
wierzchni robocze]j
stolu, kolejno
obracaé stét o kag-
ty podzialu; kazdo-
razowo po zakofi-
czeniu kolejnego
obrotu podziatowe=
go oraz po zacige
nigciu stotu od=-
czytaé wskazania
czujnika;

wartoéé wskazah dla
wszystkich polozen
podzialowych nie
powinna przekra-
czaé wartodci od~-
chylki dopuszczal-
nej;

pomiary powtérzyé
trzykrotnie
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Lps

Rodza]
pomiaru

Szkic

Przyrzgdy
pomiarowe

Odchyika
dopusz=
czalna

Odchytka |

rZECZY~
wista

‘Sposéb
pomiaru

7

Bicie pro-
mieniowe
stotu

czujnik;
podstawa kontrolna
trzpief kontrolny

czujnik umieécié na
podstawie zespolu,
kofic6wke przystawié
do walcowa] powierz-
chni trzpienia kon-
trolnego kolejno o-
bracaé¢ stét o katy
podziatu; kazdorazo-
wo po zakonczeniu
kolejnego obrotu po=-
dzialowego oraz po
zacisnigeciu stolu
odczytaé wskazania
czujnika; wartosé
wskaza i dla wszyste
kich polozer podzia-
towych nie powinna
przekraczaé wartodci
odchytki dopuszczal-
nej; pomiary powtd
rzyé trzykrotnie

Dokladnosé
peodzialu

czujnik
trzpied
teocdolit
podstawa kontrolna

zwykl:a'1 )do—
kladnosé

090712

podwyzszo=
na. doktad-
ngéé ‘
o-oto6n

osadzié trzpief
ustalajacy teodolit
v osi obrotu stolu,

"érodkujac go z’ do-

kiadnoscig do
0,01 mm

na wysrodkowanym
trzpieniu osadzié
teodolit; kolimator
umocowaé na podsta~
wie stolu; obracaé
st61 kolejno o katy
podzialu; kazdorazo-
wo po zakornczeniu
obrotu i zacisnie-
ciu stolu odezytaé
wskazania teodolituj

-odczytane odchylki

dla wszystkich polo=-
zed podzialowych sto-
iu nie powinny prze-
kraczal wartosci ode
chytki dopuszczalnej;
pomiary powtérzyé
trzykrotnie
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| Odchyika { Odchylka
fo Rodzaj Szkie Przyrzady dopusz=- | rzeczy- Sposéb
pomiaru pomiarowe czalna wista pomiaru
mm
1 2 3 4 5 6 7
czujnik umiescié na
powierzchni podstawy
kontrolnej, kodcdwke
. 4 czujnika przystawié
Réwnoleglos 0,04 do powierzchni robo-
powierzchni ' czujnik , na czej stotu (sté: po~
5 podstawy i podstawa kontrolna promieniu winien znajdowaé sie
do powierz- . : 1Rz 500 mm w stanie zacisnie-
chni robo- e : tym); poréwnaé wska-
czej ‘ zania ¢zujnika na
: calym obwodzie sto=
- tu; réinica wskazas
nie powinna przekra-
czaé wartosci od-
chytki dopuszczalnej

1) W zakresie dokladnosci podzialu rozréznia sie dwie klasy:

- zwykla w zastosowaniu do stoléw przeznaczonych do réaIizac;];L obrébek wstepnych i prostych zadafd podzialowych,
- podwyzszona dla realizacji pozostalych zadai podzialowych,

3, Wymagania ogélne dotyczace sprawdzania dokladnosci - wg FPN-64/M-55650,

KONIEC

INFORHACJ E DODATKOWE

1e Ihstxtucja bgaccwujga: norme - Pracownia Projektowo-Technologiczna Obrabiarek = Zespolowych i Specjalizowanych

przy F0S, PONAR-Wispofama Poznaf ul. Dgbrowskiego 81,

2o Normy zwigzane

PN-64/M=55650 Obrabiarki do metali, Sprawdzanie dokiadnoci. Wymagania ogélne‘

2o Autorzy projektu normy - inz. Mieczysiaw Gruszka i technik Bogdan Nowak,Pracownia Pro;jgktowo—Technologiczna pray

FOS PONAR-Wiepofama.
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