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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogélne
wymagania 1 badania dotyczace prefabrykatow wykon-
czeniowych, konstrukcynych 1 szalunkowych oraz kle-
pek pokiadowych z drewna litego stosowanych przy
wyposazeniu statkOw wodnych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. prefabrykaty niestrugane — prefabrykaty o
plaszczyznach z rzazem z pit, szorstkie.

1.2.2. prefabrykaty strugane — prefabrykaty, ktorych
co najmniej jedna 7z plaszczyzn jest strugana.

1.2.3. ptaszczyzna licowa — powierzchnia prefabry-
katu widoczna po zamontowaniu prefabrykatu na
statku.

1.2.4. ptaszczyzna kryta — powicrzchnia prefabryka-
tu niewidoczna po zamontowaniu na statku.

1.2.5. g6érna ptaszezvzna klepki — powierzchnia wi-
doczna klepki po jej zamontowaniu do poktadu.

1.2.6. dolna plaszczyzna kiepki — powierzchnia, kto-
ra klepka przylega do poktadu po zamontowaniu na
statku.

1.2.7. Pozostate

okresienia — wg PN-75/D-01001.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Zasady podziatu. Prefabrykaty dzieh sig w za-
leznoSci od:

— przeznaczenia,

— ksztattu profilu,

— rodzaju drewna,

— jakosci prefabrykatow,

— przekroju poprzecznego,

— wykonczenia.

2.2. Przeznaczenie. W zaleznosci od przeznaczenia
rozrOznia si¢ trzy zasadnicze grupy prefabrykatdéw:

— histwy wykonczeniowe (W),

— histwy szalunkowe 1 konstrukcyjne (Sz),

— klepki pokiadowe (Pp).

2.3. Ksztalt profilu. Podzial wynikajgcy z ksztaltu
profilu prefabrykatow — wg obowiazujace; dokumen-
tacji.

2.4. Rodzaj drewna. W zalezno$ci od rodzaju drew-
na, rozroznia si¢ prefabrykaty:

—- sosnowe (So),

— $wierkowe (Sw),

— degbowe (Db),

— jesionowe (Js),

— bukowe (Bk).

— jaworowe (Jw),

— klonowe (Ki),

— wigzowe (Wz),

— brzozowe (Brz),

— jodlowe (Jd),

— modrzewiowe (Md).

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig stoso-
wanie drewna teakowego (Te) i olchowego (Ol).

2.5, Jakos¢ prefabrykatéow. W zalezno$ci od jakosci
drewna 1 nasilenia wyst¢powania wad, prefabrykaty
szalunkowe 1 konstrukcyjne dzieli si¢ na 3 klasy: I,
It I wg tabl. 3.

Pozostate prefabrykaty produkuje si¢ w jednej klasie.

2.6. Przekroj poprzeczny. Grubo$¢ 1 szerokos$¢ pre-
fabrykatow -—— wg obowigzujace] dokumentacji.

2.7. Wykonczenie. W zaleznosci od wykonczenia,
rozroznia si¢ prefabrykaty:

— surowe (bez oznaczenia),

— 1mpregnowane — I,
— pokostowane — P,
— malowane M,
— lakierowane — L.

2.8. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie prefabry-
katow powinno zawierac:

— skrocong nazwe prefabrykatu zaleznie od prze-
znaczenia — wg 2.2,

— numer prefabrykatu zaleznie od ksztaltu profi-
lu — wg dokumentacii,

— rodzaj drewna — wg 2.4,
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— klase jakosci — tylko dla listew Sz — wg 2.5,

— wymiary przekroju poprzecznego — wg doku-
mentacji,
— sposOb wykonczenia — wg 2.7,

— numer dokumentacji.

-W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ pomi-
ni¢gcie w oznaczeniu symboli rodzaju drewna 1 klasy
jakosci.

3. WYMAGANIA

3.1. Wilgotnos¢

a) listew wykonczeniowych (W) oraz listew szalun-
kowych 1 konstrukcyjnych (Sz) na ozebrowanie $cian
1 sufitow — 8 +129%,

b) listew szalunkowych 1 konstrukcyjnych (Sz) nie-
struganych, gretingowych, potnicowych, regatowych,
przegrodowych — 10+ 15%,

¢) klepek poktadowych (Pp) — 15-+20%.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary i ksztaltt profili — wg obowigzujg-
cej dokumentacji.

3.2.2. Odchytki wymiaréw gabarytowych nie powinny
przek'raczaé:

a) dla przekroju poprzecznego listew wykonczenio-
wych, listew szalunkowych 1 konstrukcyjnych:

— struganych +0,5 mm,

— niestruganych +1 mm 1 -0.5 mm,

b) dla prefabrykatow o $cisle okreslonych wymia-
rach dtugosci:

— przy diugoscti do 1 m — £l mm,
— przy dlugosci powyze) | m — =2 mm,
¢) dla grubosci klepek poktadowych — =+1 mm,

przy zachowaniu jednakowej tolerancji + (plus) lub
- (minus) dla catej partii klepek.

3.2.3. Odchytki wymiaréw usytuowania wpustOw na
pioro nie powinny przekracza¢ 0,2 mm.

3.2.4. Odchytki wymiaréw od rownolegtych bokéw nie
powinny przekracza¢ + 0,5 mm na catej dtugosci pre-
fabrykatu.

3.2.5. Odchytki od kata prostego wymiaru przekro-
ju poprzecznego nie powinny przekraczaé¢ = 1 mm na
dtugosci I m ramienia kata.

3.3. Material. Rodzaj drewna stosowanego do pro-

dukcji  poszczegdlnych grup prefabrykatow — wg
tabl. 1.
Tablica 1. Dobér rodzajow drewna prefabrykatéow
Rodzaj drewna Nazwa grupy prefabrykatow

Dab — Db

Jesion — Js

Sosna — So

Buk — Bk

Brzoza — Brz prefabrykaty wykonczenio-

Wigz — Wz we (listwy W)

Klon — KI

Jawor — Jw

Swierk — Sw

Sosna — So

Swierk — Sw prefabrykaty szalunkowe i

Jodla — Id konstrukcyjne (listwy Sz)

Olcha — Ol

cd. tabl. 1.
Rodzaj drewna Nazwa grupy prefabrykatow
Sosna — So
Modrzew — Md klepki poktadowe
Dab') — Db (klepki Pp)
Teak') — Te

'Y Dopuszcza si¢ stosowanie w uzasadnionych przypadkach.

3.4. Jakos¢. Charakterystyka jakosciowa prefabry-
katow: wg wad drewna — tabl. 2+4 1 wg wad obrOb-
ki — p. 3.5.

Wady drewna nie wymienione w tablicach sg nie-
dopuszczalne.

Tablica 2. Charakterystyka jakosciowa prefabrykatow grupy listew
wykonczeniowych (W)

Dopuszczalny rozmiar
wystgpowania wad

Nazwa wady drewna
wg PN-79/D-01012

dopuszczalne o Srednicy do
10 mm, jezeli stanowig
harmonijne  uzupetnienie
naturalnego rysunku drew-

zdrowe, zrosnigte

na

Segki
nadpsute, czg§ciowo
wypadajace, otwory | niedopuszczalne
po s¢kach
wewngtrzny biel dopuszczalny, z wyjatkiem
drewna d¢bowego
Wady bu- | nierOwnomierna
dowy szerokos¢ stojow
drewna rocznych oraz skr¢t | dopuszczalne
wiokien
plamki rdzeniowe dopuszczalne na plasz-
i rdzen czyznach krytych
dopuszczalne na plasz-

Zabarwienia
czyznach krytych

Pe¢knigcia 1 uszkodzenia me-

chaniczne

3.5. Obrébka
3.5.1. Oznaczenie ptaszczyzn prefabrykatow podlega-
jacych struganiu — wg obowiazujgce/®dokumentacii.

3.5.2. Dobor ptaszczyzny licowej. Plaszczyzng licowa
prefabrykatu struganego powinna byc¢ plaszczyzna tar-
cicy potozona blizej rdzenia ktody, z ktorej ja otrzy-
mano; w przypadku duzych roznic jakosciowych mig-
dzy ptlaszczyznami, licowa powinna by¢ plaszczyzna
lepsza.

3.5.3. Ptaszczyzny licowe prefabrykatéw powinny by¢
strugane na caltej powierzchni.

3.5.4. Chropowatos¢ powierzchni struganych prefabry-
katow wykonczeniowych powinna odpowiadaé¢ wartos-
ciom R. = 6,332 um wg PN-84/D-01005.

3.5.5. Chropowatosé¢ powierzchni struganych prefabry-
katow konstrukcyjnych i szalunkowych powinna odpo-
wiada¢ wartosci R. = 50 +25 pum wg PN-84/D-01005.

3.5.6. Chropowatos¢ powierzchni struganych klepek
poktadowych. Powierzchnia powinna by¢ strugana glad-
ko 1 czysto, czterostronnie lub dwustronnie pod ka-
tem prostym 1 prostej linii bokow.

Dopuszcza si¢ na struganych dolnych ptaszczyznach
miejsca zaledwie dotknigte nozem lub niestrugane, lecz
nie dtuzsze niz 400 mm.

niedopuszczalne
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Tablica 3. Charakterystyka klas jakosci prefabrykatow grupy listew szalunkowych i konstrukcyjnych (Sz)

Nazwa wady drewna wg
PN-79/D-01012

Dopuszczalny rozmiar wystgpowania wad w klasach

I

I1

111

zdrowe zro$nigte | nie bierze si¢ pod uwage s¢kow zrosnig¢tych z otaczajaca tkankg drzewng o srednicy do 10 mm, lecz
nie wigkszych niz /5 grubosci elementu
dopuszczalne na plaszczyznach | dopuszczalne na plaszczyznach: dopuszczalne na plaszczyznach
o $rednicy do '/: grubosci ele- w deskach - o srednicy do 20 mm, o Srednicy do '/, szerokosci
mentu w liczbie 2 s¢ki na 1 m, w balach — do '/, grubosci ele- ptaszczyzny, na bokach o sred-
na plaszczyZznie licowe) nie do- | mentu w liczbie 3 sgki na 1 m, nicy do '/, grubo$ci ele-
chodzgce do krawedzi na bokach dopuszczalne o Sredni- mentu
cy do '/> grubosci elementu, wys-
tgpujace do 3 sztuk na 1 m
nadpsute, zepsu- | dopuszczalne na plaszczyZznie nie bierze si¢ pod uwage sgkOw nadpsutych, zepsutych, czgsciowo
te,  czgSciowo krytej zaprawione o Srednicy zrosni¢gtych o srednicy do 15 mm, s¢ki do 30 mm dopuszczalne
zrosnigte 1 wy- do '/, grubosci elementu w zaprawione
Seki padajace liczbie 2 s¢kdw na 1 m, na bo- . yr Boi . & o
kach § plaszesyiuie licowes w elementach o grubosci powyze) na piasz?zy?.n.te !1cowlc_1 i bo-
niedapuszemalie Z§ mm, na plaszczyznach i bokth ka(fh‘ o Srednicy do '/, gru-
nte przechodzace do krawegdzi, bosci elementu, w deskach
o $rednicy '/, grubosci elementu podtogowych nie dochodzace
w liczbie 2 sgki na | m do krawgdzi ptaszczyzny lico-
wej, na bokach dopuszczalne
o S$rednicy do '/, grubosci
elementu
zdrowe Zros- dopuszczalne na plaszczyznie dopuszczalne na plaszczyznach i bokach, obejmujace nie wigcej
nigte skrzydlate krytej, obejmujace] nie wigcej niz /3 szeroko$ci elementow
(liczone parami) niz '/, szerokosci elementu,
nie przechodzace na boki o w liczbie 3 sekOw na | m w liczbie 4 s¢kow na | m
glgbokosci zalegania do '/
grubosci elementu, w liczbie 2
sekow na | m
skret wlokien dopuszczalny o odchyleniu wtokien do podluznej osi elementu do
30 mm 50 mm | 70 mm <
Wady na 1 m ditugosci elementu
budowy rdzef dopuszczalny zdrowy
drewna W . . . . .
zakorki, 1 pe- dopuszczalne zaprawione na dopuszczalne zaprawione na bo- dopuszcza si¢ zaprawione, nie
cherze plaszczyznie krytej nie docho- kach 1 plaszczyznie krytej, nie przechodzace przez calg’ gru-
dzace do krawedzi, o dtugosci przechodzace do krawe¢dzi. o sze- bos¢ elementu 1 obejmujace do
150 mm 1 szerokosci do 10 mm | rokosct do 20 mm 1 glgbokosci /3 szerokos$ci elementu
oraz glebokosci /s grubosci zalegania do '/3 grubosci ele-
w liczbie do 2 szt. mentu
brunatnica bez dopuszczalne w postaci smug 1
cech zgnilizny plam na '/4 powierzchni catkowi-
Zabar- dopuszczalne na plaszczyznie tej elementu, w listwach potnico- dopuszczalne
wienia krytej wych na plaszczyznie kryte] bez
ograniczen
sinizna dopuszczalna na plaszczyznie krytej dopuszczalna w postaci smug
i plam na plaszczyznie licowe]
'/, powierzchni elementu
na plaszczyZnie dopuszczalne na plaszczyZnie dopuszczalne do '/ grubosci ele- dopuszczalne do '/, grubosci
przechodzgce na | krytej do /4 grubosci elementu | mentu o lacznej dlugosci do */4 elementu o tacznej dtugosci na
boki o facznej dhugoscr do ?/;5 diu- dlugosci elementu calg dlugos¢ elementu
gosci elementu
Pe¢knigcia czotowe nie prze- dopuszczalne o tgcznej diugosci
chodzgce na gor- 15 ¢m 30 ¢m 50 ¢m
ng plaszczyzng
Chodniki owadzie niedopuszczalne dopuszczalne wystgpujgce pojedynczo
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Tablica 4. Charakterystyka prefabrykatow grupy klepek pokiadowych (Pp)

Nazwa wady drewna
wg PN-79/D-01012

Dopuszczalny rozmiar wystgpowania wad')

klepki na zasadnicze poszycie

| obmamowanis pokizdm klepki na krawedzie pokladdw

zdrowe, zrosnig-
te, okragte, owal-
ne 1 podluzne

w deskach — do 25 mm,
_ w balach — do 40 mm
b) na dolnej ptaszczyinie — dopuszczalne o $rednicy do ?/: grubosci elementu

nie bierze si¢ pod uwage sekow wystepujacych pojedynczo, zroénigtych z otaczajgca tkanka, o $rednicy
do 10 mm, sgki wigksze:
a) ma gornej plaszczyinie
dopuszczalne potozenie nie blizej niz 15 mm
od krawedzi o Srednicy:

dopuszczalne o Srednicy do 30 mm w liczbie
2 seki na I m

¢) na bokach — dopuszczalne polozenie przy krawgdzi dolnej ptaszczyzny, o $rednicy do '/, grubosci
elementu bez ograniczenia liczby

zdrowe, zrosnig-
te skrzydlate (li-
czone parami)

dopuszczalne na dolnej ptaszczyzinie, obejmujgce nie wigcej niz '/1 szeroko$ci elementu

Seki
a) na gornej plaszczyZnie i
nadpsute, zepsu- dopuszczalne korkowanie korkami drewnianymi o $rednicy 3020 o réwnolegtym do klepek ukta-
te czgSciowo dzie stojow, po uprzednim zalaniu otwordéw farbg olejna bialy, polozone nie blizej niz /5 szero-
zrosnigte 1 wy- kosct elementu od krawedzi w liczbie 1 s¢k na | m
padajace
b) na dolnej ptaszczyZnie
dopuszczaine potozenie nie blizej niz do '/ gru- dopuszczalne o $rednicy do '/5 grubosci ele-
bosct elementu w liczbie 3 s¢ki na | m mentu w liczbie 3 s¢ki na I m
a) na gornej plaszczyinie
dopuszczalne do '/ o grubosci sztuki o taczne) dhu- dopuszczalne do /s gruboSci sztuki o tgcznej
na plaszczyznie go$ci nie wigksze] niz '/, dlugosci elementu dhugosci nie wigksze] niz '/; diugosci elementu
1 bokach b) na dolnej ptaszczyinie i bokach
P¢knigeia dopuszczalne do /4 grubosci sztufki o tacznej dhu- dopuszczalne do '/, grubosci sztuki o faczne)
gosci nie wigkszej niz /5 dlugodel elementu dtugosct nie wigkszej niz '/: dlugosci elementu
nie przechodzace na gbérng plaszezyzng
czotowe,  zew- dopuszczalne o lgcznej dlugosci mierzonej na plaszczyznie nie wigkszej niz '/ dtugosci elementu
netrzne, jedno- i glebokoSci mierzonej na czole, nie wigksze] nmiz '/s grubodci elementu
stronne
czotowe,  zew- dopuszczaine o gcznej diugoscl mierzonej na
n¢trzne,  dwu- niedopuszczalne plaszczyznie me wigksze; niz 100 mm
stronne
Zabarwienia — sinizna oraz dopuszczalne na dolne) ptaszczyinie i bokach w postaci smug 1 plam nie przechodzacych na gbérna
brunatnica plaszczyzng
krzywizna niedopuszczalna pozadana jednostronna
skret wlokien dopuszczalny przy odchyleniu witokien od kierunku osiowego do 30 mm na | m
rdzen niedopuszczalny dopuszczalny zdrowy, mie fuszczacy sig
Wady
budowy Fzervwiczeni a) na gornej ptaszczyZnie — niedopuszczalne
CZYWICZ ¢ . g - : ;
drewna P b) na dolnej ptaszczyinie 1 bokach (poza plaszczyzng na uszczelnienie) dopuszczalne bez ograniczen)

pecherze zywicz-
ne, zakorki

dopuszczalne na dolnej plaszczyinie o dhugoéct do 100 mm, o grubosci do '/ grubosci elementu,

w liczbie 2 sztuk na | element

') Dopuszczalny zakres wystgpowania wad dotyczy klepek z tarcicy sosnowej i modrzewiowej. Dla klepek wykonanych z debu
| teaku dopuszczalny zakres wystgpowania wad — wg uzgodnieri z dostawcg. Wady nie wymienione — niedopuszczalne.
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3.5.7. Szczeliny klepek pokitadowych do wypeinienia
masg uszczelniajacg powinny by¢ wykonane na plasz-
czyznie o mniejszej liczbie wad 1 mniejszym wyst¢po-
waniu twardzieli.

3.5.8. Powierzchnie niestrugane powinny mie¢ chro-
powatos¢ powierzchni wg PN-75/D-96000.

3.5.9. Oblina jest dopuszczalna tylko dla prefabry-
katow szalunkowych 1 konstrukcyjnych w II 1 III klasie
jako$ci, poza listwami na gretingi, gdzie oblina jest
niedopuszczalna. W II klasie jakosci oblina jest do-
puszczalna na dwoch krawedziach jedne) ptaszczyzny
o szerokosci do 5 mm 1 '/4 dlugosci elementu, w
I11 klasie jakosci — na dwoch krawedziach jednej plasz-
czyzny nie przekraczajgca '/3; szeroko$ci elementu.

3.5.10. Laczenie na diugos¢ elementu prefabrykatu.
Dopuszcza si¢ taczenie na dlugos¢ prefabrykatoéw nie-
struganych, prefabrykatow na ozebrowanie $cian 1 su-
fitbw oraz wszystkich pozostatych prefabrykatéw prze-
znaczonych do malowania kryjgcego 1 impregnowa-
nych. Dopuszcza si¢ faczenie na dlugosc¢ prefabrykatow
wykonczeniowych w ilo$ci do 30% zamdwione] partii
prefabrykatéw. Liczba odcinkéw w gotowym elemen-
cite — dowolna. Nie dopuszcza si¢ tgczenia na dtugos¢
klepek poktadowych 1 prefabrykatéw na migdzypokta-
dy.

3.5.11. Wytrzymatos¢ ziaczy prefabrykatu taczonego
na dtugos¢ powinna by¢ rowna wytrzymatosdci elementu
z drewna litego.

3.6. Wykonczenie

3.6.1. Przygotowanie powierzchni prefabrykatéw. Po-
wierzchnie prefabrykatéw przeznaczonych do pokrycia

ochronnego lub ochronno-dekoracyjnego powinny by’

wolne od kurzu, pylu, miejsc zatluszczonych 1 zanie-
czyszczonych smarami.

3.6.2. Prefabrykaty lakierowane. Zakres wyst¢powa-
nia dopuszczalnych wad powierzchni lakierowanych —
wg PN-74/F-60002 tabl. 5 dla kategorii A.

3.6.3. Prefabrykaty malowane. Powierzchnie prefa-
brykatow przeznaczonych do ostatniego malowania nie
moga wykazywa¢ wad uniemozliwiajgcych naniesienie
ostatniej warstwy farb 1 emalii ftalowych bez dodat-
kowych zabiegow. Nie dopuszcza si¢g wystgpowania na-
ciekow, ubytkdéw farby, przebi¢ zywicznych, zabrudzen
oraz szorstkosci powierzchni,

3.6.4. Prefabrykaty pokostowane. W zaleznosci od
sposobu impregnacji, pokost powinien wnika¢ w glab
drewna, czgsciowo zatykajac jego pory na glgbokos¢
2-+5 mm.

3.6.5. Prefabrykaty impregnowane. W zaleznos$ci od
rodzaju zastosowanego impregnatu, prefabrykaty moga
by¢ zabezpieczone przed palnoscig, nasigkliwoscig,
pecznieniem lub zagrzybieniem. Prefabrykaty impreg-
nowane powinny charakteryzowac si¢ dobrym wnik-
nigciem roztworu impregnatu w glab drewna na gle¢-
bokos¢ 4+7 mm w zaleznosci od uzytego impregna-
tu-1 rodzaju drewna. Uzyty impregnat nie powinien
tatwo si¢ wymywac, wydziela¢ zapachu 1 by¢ szkodliwy
dla zdrowia 1 tadunku.

3.7. Cechowanie. Wigzki prefabrykatow powinny
mie¢ przywieszke wg wzoru podanego w tabl. 5.

Tablica 5. Wzor przywieszki

Nazwa lub znak zakladu

Ak Przeznaczenie
produkcyjnego

Oznaczenie prefabrykatu

Sztuk
(wigzka)

Liczba paczek
w komplecie

Pozycja
L .‘I . Znak DK
zamowienia

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Prefabrykaty powinny by¢ komple-
towane w wigzki zawierajgce elementy o tym samym
przekroju poprzecznym i zblizonej dtugosci, jednakowe]
obrobee i wykonczeniu. Prefabrykaty nalezy formowac
w wigzki o wymiarach przekroju poprzecznego
800x600 ~700 mm. Prefabrykaty wykonczeniowe o
przekroju nieforemnym nalezy formowa¢ w wigzki o
$rednicy do 300 mm. Wigzki powinny by¢ wigzane
taSmag stalowa lub inng w sposdb zabezpieczajgcy pre-
fabrykaty przed rozsypaniem si¢ i uszkodzeniem kra-
wedzi. W zaleznosci od dlugosci wigzki powinny byc
zwigzane co najmniej w dwoch miejscach. Odleglosc
mi¢dzy wigzaniami nie powinna przekraczac 1,5 m.
Wigzki powinny by¢ uformowane w sposdb umozliwia-
jacy ich przemieszczenie za pomocg mechanicznych srod-
kow transportu. Prefabrykaty wykonczeniowe przed
zwigzaniem powinny by¢ opakowane papierem falistym
lub folig. Dopuszcza si¢ inny sposOb pakowania uz-
godniony pomigdzy dostawca 1 odbiorcg.

4.2. Przechowywanie. Prefabrykaty powinny byc
przechowywane w miejscu suchym 1 przewiewnym, nie
wystawionym na bezpo$rednie dzialanie promieni sto-
necznych i opadow atmosferycznych oraz utozone na
podktadach w sposob zabezpieczajacy je przed defor-
macjq.

4.3. Transport. Prefabrykaty przewozone Srodkami
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi.

Przy zatladunku prefabrykaty nalezy uktadac podiuz-
ng osig rOwnolegle do bocznych Scian srodka transpor-
tu tak, aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczona przed
przesuwaniem si¢ W czasie transportu.

W zakresie przewozu samochodami nalezy si¢ postu-
giwa¢ Zarzadzeniem Ministra Komunikacji z dnia 7
marca 1953 r. w sprawie tadowania samochodow cig-
zarowych 1 przyczep.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wilgotnosci 1 wymiaréw (3.1 1 3.2),

b) sprawdzenie rodzaju drewna (3.3),

¢) sprawdzenie jakos$ci drewna, obrobki, wykoncze-
nia. cechowania (3.4, 3.5, 3.6, 3.7),

d) sprawdzenie nasycenia drewna
(3.6.5).

impregnatem
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5.2. Sklad i liczno$¢ partii. Prefabrykaty przeznaczo-
ne do odbioru powinny by¢ posortowane i utozone
w oddzielne stosy wg 2.1. Do kazdego stosu powinien
by¢ zapewniony swobodny dostep. Pomieszczenie, w
ktorym odbywa si¢ badanie powinno by¢ jasno oS-
wictlone. Licznos¢ partit — 26 —10 000 sztuk. Pre-
fabrykaty o licznosci od 1-=25 nalezy obja¢ stupro-
centowa kontrols.

5.3. Pobieranie probek — w sposob losowy na §lepo
wg PN-83/N-03010.

5.4. Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/N-03021
tabl. I.

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna w> — maksimum 4%
wg PN-79/N-03021.
5.6. Wybor i stosowanie planéw badania — jedno-

stopniowy wg PN-79/N-03021. LicznoS$¢ probek w za-
lezno$ct od licznosct partii 1 kontrolowanych wiasci-
wosci oraz liczby kwalifikujace 1 dyskwalifikujace w za-
leznosci od licznosci probek 1 dopuszczalnych wadli-
woscl podano w sztukach w tabl. 6.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wilgotnosci i wymiaréow. Spraw-
dzenie wilgotno$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca

wilgotnosciomierza elektrycznego wg PN-84/D-04150.
Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzac, w zalez-
nosci od potrzeby, przymiarem liniowym, suwmiarkg
lub sprawdzianem.

5.7.2. Sprawdzenie rodzaju drewna nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny golym okiem.

5.7.3. Sprawdzenie jakosci drewna, obrobki, wykon-
czenia i cechowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogle-
dziny gotym okiem.

5.7.4. Sprawdzenie nasycenia drewna impregnatem na-
lezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od rodzaju zastoso-
wanego impregnatu przez badanie iflosci wchionigetego
przez drewno impregnatu wg PN-78/D-04300.

5.8. Ocena wynikow badan

5.8.1. Sztuka niedobra. Badana sztukg¢ (prefabrykat)
nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie z wy-
nikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wy-
mienionych w 5.1.

5.8.2. Ocena partii. Parti¢ prefabrykatow nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w probece jest mniejsza od liczby
dyskwalifikujacej m> wg przyjetego planu badania.

Tablica 6. Kontrola odbiorcza

Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
LicznoS¢ partii liczno$¢ | liczba kwa- h&ba, licznos¢ | liczba kwa- llczba‘ licznos¢ | liczba kwa- hczba.
robek lifikujgca dyskwali- probek lifikujaca dyskwali- probek lifikujgca dyskwali-
p ‘ fikujaca ‘ fikujaca : fikujgca
N n mi m: n ' my n; h m m>
1 2 3 4 5 ? 6 7 8 9 10
26+ 90 13 1 2 20 1 2 5 0 2
01 = 150 20 2 3 20 1 2 8 1 3
151+ 280 i 32 3 4 32 2 3 13 1 4
281+ 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5
501+ 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6
1201 = 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
3201 = 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
K ONTILEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Techniki Okr¢towe)
Gdansk. ul. Waty Piastowskie |.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3763-03. Zmiany w do-
puszczalnym rozmiarze wystgpowania wad, ze wzglgdu na wpro-
wadzenie zmjan w tym zakresie w normach wyzszego rzedu, tj.
PN-76/D-94012.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-75/D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-84/D-01005 Chropowato$¢ powierzchni drewna i materiatow

drewnopochodnych. Terminologia i parametry
PN-79/D-01012 Tarcica. Wady
PN-84/D-04150 Tarcica. Oznaczanie wilgotnosci
PN-78/D-04300 Tarcica. Metody oznaczania stanu zabezpieczenia

przed dziataniem czynnikéw biotycznych

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe. Wspdlne wymagania i bada-

nia

PN-83/N-03010 Statystyczna
sztuk do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

kontrola jakosci. Losowy wybor

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1953 v. w sprawie
tadowania samochoddw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. z dnia
23 marca 1963 r. nr 24 poz. 123)

4. Autor projektu normy — mgr inz. Jan Bierzynski — Centrum
Techniki Okretowe), Gdansk.




