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NORMA BRANŻOWA BN-75 
Króćce ze słali węglowej 2211-33 

APARATY z kołnierzami przypawanymi 
CHEMICZNE 

okrągłymi płaskimi 
Ciśnienie nominalne 1,0 i 1,6 MPa 

( r- 10 i 16 kGjcm 2
) G ,upa kalal oqowa IV 47 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sp króćce wraz 

z kompl e tem śrub i nakrętek, o średnicach nominalnych od 

10 do 500 mm, s to sowane w przemyśle chemicznym i prze-

mysł iJ ch pokrewnych. 

Norma określa również sposoby przypawCJnia króćców do 

aparatu oraz wymaganiLi dotyczęce uszczelek. 

2. Zakr e s stosowa nia przedmiotu normy. Objęte n ormę 

króćce nuleży stosowa ć do zbiorników ciśnieniowych kla­

sY A, na ciśnienia nominalne 1,0 i 1,6 MPa ("-'10 i lS kG/cm
2
), 

dl a dwóch z a kresó w temper a tur: 

o o 
- od O C do 200 C, 

- od _30
o

e do 200
o
e, przy czym oOe i _30

o
e stanowię 

o dpowi e dnio najniżs ze dopuszczalne te mperatury, jakie mo-

g't! osi?gnęć elem enty króćca, a temperatura 

temperaturę obliczeniowi'. 

!<.róćce mogę być stosowane bez obi iczeń wytrzymałościo-

wych 1) wyma ganych w dokumen tacj i re j estracyjnej apa ra-

tu, jeżeli według przepisów Dozoru Technicznego OT/ 

0- 2 19/63 zosta n~\ Zi1stosowane : 

OJ ) u s z c 7elki mi ękkie o grubości 2 mm z azbe stu lub masy 

a zbestovvo-ka lJczuk o wej e It) i inne, dli1 których najniższe 

napr~żenid .ś ciska ję c c, dl a Lapewnienia szczelności połę­

czenia, lNynoszę dla naci?gu montażowego u; = 21 {v'tPa 

(.-2,1 kG/ mm
2
), a dla nacię9u ruchowego cf.~I= 5,0 Pi) MPa 

o 
kG/mmL..), gdzie PIJ jest ciśnieniem oblicze-

niowym wyrażonym vv MPa (kG/cm
2
); 

b) śruby i niJkrętki wykonane w klasie nie niższej niż 

ś redniodokładna ( V' 0,75) z gatunków stali podanych w 

tabl. 4 lub innych o nie gorszych własnościach wy trzyma-

łośc i o wych; 

c) drugi e lement pr zynależny do połęczenia kołnierzowe­

we:Jo prze w'idziany na ciśnienie nominalne 1,0 MPa lub 1,6 MPa, 

odpowiednio do nominalnego ciśnier)ia króćca. 

1)Norma ni e zwalnia od umi e szczenia w dokumentacji 

rejestracyjnej szkicu króćca wraz z pOdaniem jego wymia­

róvv, mate riału, ciśnienia i temperatury, wys2t:.zególnionych 

w normie wchodz'f'cych do obliczeń wytrzymałościo­

wych. 

3. Podział. Ze względu na kształt p o wierzchni uszczel­

niajęcej, rozróżnia się dwa rodzaje króćcó\lv: 

rodzaj - z uszczelnieniem pła skim o odmianach 

Z - z przYlgę zgrubni' wg PN-65/H-74309, 

Zr - z przYlgę zgrubnI' naciętymi na niej rowkami 

trójkętnymi wg PN-68/H-74373; 

rodzaj II - z uszczelni eniem z rowkiem prostok~dtlyrn wg 

PN-64/H-74370 oznaczonym I i terę r. 

W zależności od przev ....... idzianego zakr e su temperatur, roz­

różnia się dwa wykonania: 

° ° N - dla zakresu tempera tur od O C do 200 C, 

U - dla zakresu temperatur od _30
o

e do 200°C. 

4. Przykład oznaczenia 

a) króćca ze stali węglowej z k ołnierz em przypawanym 

okręgłym płaskim, z rowkiem prostokętnym (r), na ciśnie­

nie nominalne 1,0 MPa, ° średnicy nominaln(~j !J'iU III= 125mm 

i długości l = 180 mm, przypawunego do apa ra tu wg roz­

więzania 1 (r' ys. 4) przewidzianpgo dla zakresu temperatur 

od oOe do 200°C eN): 

KRÓCIEC r-1,0-125/1 80-1/N BN-75/2211-33 

b) króćca ze stal i węglowej z kołnierzem przypawanym 

okręgłym płaskim, z przylgę zgrubnI' (Z), na ciśnienie no_ 

mina:ne 1,6 MPa, o średnicy nominalnej 80 mm, grubości 

1) 
rury s = 6,3 mm i długości króćca I = 120 mm przypa-

wanego do aparatu wg rozwięzania 2 (rys .. 4) przewidzia­

nego dla zakresu temperatur od _30
o

e do 200
0

e (L.;): 

KRÓCIEe Z-I,5-BO/6,3-120-2/U BN-75/2211-33 

5. Wymiary 

a) Połi'czenie kołnierzowe króćca I i II rodz aju przypa­

wanego do aparatu - wg rys. 1 i tabl. L 

b) Króciec I rodzaju - wg rys. 2 i tabl. 2. Odmianę Zr 

należy stosować dla temperatur powyżej 100°C oraz me­

diów niebezpiecznych dla otoczenia. 

2)W przypadku, gdy przyjęto większę grubość 
króćca s niż podano w tabl. 2 i 3, oznaczenie grubości 

należy podać po wyróżniku średnicy nominalnej. 

rury 

rury 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 

Wydanie 11 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 października 1975 r. 

jako norma obowiązujaca w zakresie produkcji od dnia 1 października 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1976 poz. 39 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE O,uk. Wyd. No,m. W-wa, A,k. wyd. 1,50 NakULOO + 23 Zam. 937/79 
Cena zł 10,80 



2 BN-75/2211-33 

Tablica 1 

, 
Ma sa 3) króćca do apara tu Sruba 

ze łbem 
dwustronna 

Nakrętka 1!) 
bez izolacji -I z izol ilc ję 

Dnom Pnom sześc i okę tnym Masa 
liczba 1 sztuki 

rodzaj 

d Xl') Masa d Xl') Masa 
sztuk s s 1 sztuki s s 1 sztuki I II I II 

mm MPa mm kg mm kg kg mm kg 

0,1 - 0,896 0,972 
10 0,806 0,882 

0,16 M12X65 0,04 0,904 0,980 
M12X45 0,054 

0,1 - 1 , 01 1,15 
15 0,913 1,05 

0,16 M12X65 0,04 1,02 1,15 
0,016 80 

0,1 - 1,33 1 , 50 
2 0 1,.21 1,38 

0,16 M12X70 0,044 1,4 1,50 
M12X50. 0,058 

0,1 - 1,57 1,81 
25 4 1,43 1,67 

0,16 M12X70 0,044 1,57 1,81 

0,1 - 2,60 2,93 
32- 2,35 2,68 

0,16 M16X80 0 , 10 2,66 3,00 
M16X55 0,115 

0,1 - - 3,07 3,47 
40 2,89 3,29 

0,16 M1 6X85 0,11 
90 

3,17 3,58 

0,1 - 3,89 4,61 
50 3,72 4,25 

0,16 M16X85 0 , 11 3 , 97 4,49 
M16X60 0,123 0,032 

0,1 - 5,31 6,02 
65 5,1 5,8 

0,16 M16X85 0,11 5,46 6,17 

0,1 - 6,49 7,43 
80 M16X65 0,131 6,25 7,19 

0,16 M16X90 0,12 6,66 7,59 
110 

0,1 - 7,71 · 8,85 
100 M16X70 0,_139 7,44 8,58 

0,16 M16Xl00 0,12 8 7,81 8,95 

0,1 - 10,8 12,4 
125 M16X75 0,147 

M16Xl00 I 10,5 12,1 
0,16 0 , 12 10,8 12,4 

0,1 - 14,2 16,4 
150 

M20Xll0 I 130 13, 8 16,0 
0,16 M20X75 0,243 0 ,22 14,5 16 ,7 

0,1 - 0,061 18,4 17,5 21,7 20, 8 
200 

M20X120 I 0,16 M20X85 0,267 0,24 21,3 20,0 24,6 23,4 

0,1 M20X80 0,255 - 26,1 24,0 31,3 28,7 
250 

M24X130 I 140 
0,16 M24X90 0,417 0,39 0,104 31 , 4 28,4 36,6 33,0 

12 
0,1 M20X80 0 , 255 - 0,061 36,S 31, ° 44,3 37 ,2 

300 
M24XI30 I 0,16 M24X95 0,435 0,39 0,104 44,1 37,8 51,9 44,0 

0,1 M20X85 0,267 - 0,061 150 46,9 40,9 55,5 47,7 
350 

M24X140 I 0,16 M24Xl00 0,452 0,42 
0,104 

67,3 51,S 79,3 58,3 
16 

0,1 M24X95 0,435 65,1 54,7 77,3 63, ;-i 
400 

0,16 M27Xll0 0,649 0,158 - 71,6 - 80,2 .1 

-
0,1 M24X95 0,435 0 , 104 160 103 82,8 122 96,3 

500 I 20 
0,16 M30Xl15 0,852 0,220 - 131 - 150 

,) 
MinimalnE' długośc i śrub obliczono przyjmujęc jednakowe grubości kołnierzy króćców i przeci wkołni prz-y . 

2) Wymiar montażowy uwzgl ędniaj?cy możiiwość założenia śrub od strony aparatu. I 
3) MuSI' króćców obliczono przyjmujęc gęs tość stali 7,85 kg/dm 

3 I 



BN-75/2211-33 

Króciec z uszczelnieniem prasl<tro 

Przeciwkolnierz zaslepka 

Krddec z uszczelnieniem z rowkiem 
prostokątnym 

5 d, \. - _j \ 5 . -, ] . _ : 

~---vb-'l~ ~~ 

3 

!zola' 

Rys. 1 

Dla króćca z uszczelnieniem płaskim wymiary D, d - wg PN-68/H-74375. 

Dla króćca z uszczelnieniem z rowkiem prostok?tnym wymiary [), d - wg PN-68/H-74376. 

l - długość króćca, któr? określa projektant i umieszcza w oznaczeniu wg P. 4. 

I 
I 

~J 
"'./1 

i 
2 --....-. 

Odm/ana Z 

I 
/ 

W.Ł:l.,/ 

Od m![]/7(1 lr 

! 
• I 

Rys. 2 

A 

3 
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Tabli ca 2 

I R u r a 
, 

Koł nier z 

1) 
I długość otwory pod 

do apa r a tu Ma sa ś r uby 

D p IlUlII dz S 
1 m 

Dl Dw Do 0
1 f dl d

2 
d

3 
b Ma sa IlOn ! bez z izo- g 

izo- la -
r ur y 

do I icz-
lacji cj? 

I 
ba 

11 /2 o two-
r ó w , 

mm MPa mm ~ kg mm mm kg 

10 13 ,5 2,9 0,762 90 14, 5 14 60 14 40 24 32 - 0, 54 
- -

15 20 3,2 1 ,33 95 20 , 5 14 65 14 45 29 37 - 0, 60 
r---- 100 200 -

~I 25 3,2 1 ,72 105 26 16 75 14 58 2 34 4 2 50 0 ,86 
-

25 30 3,6 2,37 115 3 1 16 85 14 4 68 4 2 50 58 1 , 04 
'---- -

32 38 4 3,38 140 39 16 100 18 78 5 0 5 9 68 1 , 50 
,---

40 1 , O 44 ,5 4 4,02 150 45 , 5 18 11 0 18 88 5 7 67 77 1 ,68 - -
50 i 5 7 4 5 , 27 165 58 20 125 18 102 70 80 90 2,48 - 1 ,6 150 250 1 
65 76, 1 4 7, 17 185 77 20 145 18 122 87 98 109 2,99 

- -
80 88 , 9 4 ,5 9 ,33 200 90 22 160 18 138 101 11 2 124 3 ,79 - --- -

100 108 4,5 11 ,4 220 109 24 180 18 158 3 126 137 148 4 , 63 - 8 -
125 133 5 15 ,8 250 135 2 6 2 10 18 18-8 152 163 174 6, 23 

L- -
150 159 5 ,6 2 1 , l 285 16 1 26 24 0 22 2 12 179 189 199 _ 7,59 

-
l , O 26 

~54 
9,29 

200 - 2 19, l 6 ,3 200 300 33 , 2 34 0 221 I--- 295 22 268 231 242 
1, 6 30 10 ,3 

-
l , O 3 95 28 350 22 11 ,9 

250 t-- 273 8 5 2, l I--- 275 320 285 296 ~07 
1 ,6 4 0 5 3 0 355 26 12 13 ,8 

I---

~ 4 45 28 400 22 370 335 348 ~ 60 13 , 4 
300 323,9 10 77,4 - 326 I---

1,6 460 3 2 410 26 378 3 38 350 ~ 62 17,6 
4 1 ,5 

1, 0 10 2 5,0 3 50 8 5, 2 50 5 3 0 460 22 430 3 76 392 ~08 20 ,4 
350 355,6 f-- 358 I---

1 ,6 14,2 120 520 36 470 26 16 438 3 78 396 ~ 1 4 27,3 
I---

-4 00 1 ,0 406,4 12,5 122 565 408 32 515 482 426 443 ~60 26 , 0 
26 

50 0 l , O 506 16 300 4 0 0 193 670 510 34 620 20 585 529 546 5 63 34, 3 

1) F ab r ykacYjna dł ugość rury k r óć ca _ 

ODp uszc za s i ę zwiększenie g r uboś c i śc i a nki r u r y oS 

Wymiary: Oz ,Do ' do o r a z I i czbę o two r ów pr zy jęto wy P N-72/H- 74306 , z wy}?tkiem k róćca OlIVII! = 65 mm, d !a 
którego -pr zew idz ia n o 8 ś r ub zam ias t 4. 

c ) K r óc i ec II r odza ju, wg r ys . 3 i tab l . 3, nowinien być s to sowa n y d l a m ed iów niebezpieczn ych d l a otocze n i a . 

Uz 

~ 
2 ~I ~~~~----4-~-+~~~~t=r-T 

s 

1 

I BN-7Sl2211 33-31 

R ys. 3 
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,---'I---,.----------R·-u-'r-a---------.------ - - ------- - -1'-,--I-:l-i-C-'''-Z- -------- - -- -- - ---~ - J 
:~u:;::a':u I TI'r-p-~-d-tV\-~o-r-~I-~'-y-CI-'-[- iRow:'~:=l~ww~ I 

D no 1l/ ])/1011 ) ci bez z i zo- ~a~a D D UJ I 9 l, D ąn I I n, II I[ 1 . >" " _ I 

i Z(~jl ia - l aeję , (io I':;'~::I II;,,::, w\ ! w ww., 

r----+_-+-_---'-__ -L-.'_' --1-_1_" -+-_+---_!'--' _-"-'~_! row ~______ ____ l-- ---J 
mm kg rn;n I ""'" I k' l ~ 

1--1-O--+---+---.----.---'---+-0-,7-6-2+j_ -"~~_114,51 ',4' '-60 I 1 "ot '~-1 I' O,~ .s i 
--1-5"- 1,331 95 20 , 5 1 J 65 I ~I ~--· I 6: .--(;---:-~-1 
~ 1, 72 i 105 26 I 75 14 I !~~ 2 I-~~--i-- .. -·ll 1---0 ' ,:"j 
- r-- II t--I r:,;:-- i l' 1--:"'---1 
~ . __ --+_2_,_3_7.+_1_1_5_+-_3_1_-116 85 ~ 1 6

8
1 , _ _ ,,_u_1 i ~~_~ __ ! 

32 3 , 36 140 I 39 100
1 I li 79 i 1-"7)6" i II ! 1 ,~5 1 

-- 1 'I 1-:-(1--1 ---t I 1

1

- -- -I '---:"1--'1: 
40 _4'0:_~ ___ ,I._4s,5_ 18 1 10 D 8 ' 'o - - ,.L I 1-1 1-- , I :- - ---j -2-- 5,2 7 IG5~_ 20 ~- I--t..l I~B--I i !-- ~!-,~-~ 

~ :::: : :: I :: l~' _~~ " I ~~ fi:l __ j U~; 
100 11 , 4 220 109 2~1 80 ! i 158! r-~:ÓI' l I I LI,Jh I 

- f---+----+--f---+---ł-----łl----- I~- I 8 r 'o :] - --I 1 -----1 

125 133 5 15,8 250 135 I 2in i ~1 8el 3 i-----..:...-I I 5, ) ') ! 

~ ' " ' ,ó I ",I" ' ''~'' ';;;-i t ~~ f-"~i r::d 
20" I 300 :'3,2 I ::; 110821 _ 'o 295 i 2 ? 1----1 Lb9\ i I 1 _ _ 8_{~~1 1 ,0 

' ~ I l-f- JO 1 t-:J i---! 1 .. ____ 
1 

II L-~~~I 
I ' I ~ I'c I '" I " : : I : I i '" ! 

8

7, Ill. ___ i_. L15, 7 I I~0 5 I 275_Go I'" 19 " ~"~~~' l ... ~,~~-; Y~ 
445 I 28 ' '100 2 2 : ~:' Ol 1 I , i 2 ,O I 

62 , l r-----i

1

3 2 6 r---l---r-----i
l 

~-l II' ) lO', I , -'---i 
460 32 1410 26. 13 721 I I i !6,2 1 

5 0 .5 30 1460 22 '-"--G~()-I ,-i---I
I
' !- ;-~~(~l 

68,3 -- 358 :------1 I l."" l 1-----1 
520 ~·5 470 26 ~~j i 'l i i ? ~,: : 

200 r----- 219,1 

1 ,6 

I 

I, O 
250 r------ 2 73 

1,6 

6,3 

8 

250 350 

jj
----+-5-6-S-+----+--3-Z--+-

S
-
I
-
S 
~ 1 6 i 4821 4 1---1 I [~4 6 J 

8,8 1--- 85,9 -1408 H I 474 1 14 . . 

__ + __ -+ __ --1____ _ __ ~ 38 525 'OL 1
400

1 f-- --~ i 3~\ . iJ J 
' 00 I 'co im i ,,, I;'" 1_3_4--+--! 6_2_0 -+1_2_

6
---t zo l529~ l .S'16 i I i--~~, -:- j ~ I 16 ! 1193 1_?_,_5_'--__ LI/_,0_L6_5_Q-.L_3~J ___ h__.! ! _L ___ ~_5~_~~ 

1) Fabrykacy jr1 2, dł ugość r u ry krócca . ! 
DopUSZCZa s i ę zwiększen i e grubości śc!an k: rury s. 

Wymiary: V" Do ' do oraz lic · ' ''ę olwor ów przYjęto wg 
któr ego prLewidzi a no 8 ś rub zami·3st I_~~ 

PN-72j H-- '14306 , z wy j.~ tki cm i<1~ÓĆ_C .: J U !(Cll~,~": 05 :n:r:, ~J I [\ 

L..... ________________________ . ______________ • ________ . _ ___ _ ___ __ . __ o __ _ __ _ 

6. R ozw iazanie konst r u k cyjne pr zyPa w~n i 2.. króćców do 

zbiorników 1) _ wg r-ys. q na str . 6. 

'ł)Rozw ięza nia nie obejinuję otworów wzmocnionych pierś­
cieniami przypawa nym i do ściunki aparatu. 

spawa niu; p o zosta łe I'v )/rn{:1gan i a dotycz'[lce k ..:,{;\ ic:r' zy 

PN-66/H-7470 1. 

b) ',Nymagan;a 

H-94004. 

dotjcz ,? ce Oc)ku.."vef< 

pu 

I ':; 
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Oś :<r:;ćca 

t worzy z powierz­
cłulią ściany o 
apru'atu ]c<\t < 9n 

03 króćca pros to- o 
padła do powierzch­
ni ści ar..y aparatu 
lnr. leż?tCa "/ j e ?:o 
I);, i 

Rozwiqzan/e 1 
zalecany zakres stosowania S~ 12mm 

hl~s+lmm a:0,7s 
gdy s~1Omm wtedy s~łg 

Rozwiązanie 3 
zalecany zakres stosowania s~76mm 

I=7,5s 
Spoina podpawana lub z gwarantowanym 

przetopem grani 

RozwlG,zanie S 
lalecanlj zakres stosowania s~ 5 

s 

Spoina podpawana lub z gwarantowanym 
prz8!opem grani. Stosowac tljlko w techni­
emie uzasadnionych prZljpadkach. 

Oś króćca tworzy 
z powierzchnią 
ściany aparatu 

I kąt < 90'1 

Oś króćca prosto­
padła do powierzch­
ni ściany aparatu 
lub leżąca w j ego 
osi 

Rozwia,.zanie 2 
Zalecany zakres stosowania s~ 12mm 

~-

a=O,7s h,~s h2~s+7mm 

gdy s~ 10 mm tWtedlj Sd- ~ g 

Rozwiqzanie 4 
Zalecanlj zakres stospwania 
g ~16mm s~3g 

dz 
s 

h~6mm 

Spoina pod pawana (ub z gwarantowanym 
przetopem gram 

Rozwia,zanie 6 . 
Zalecany zakres stosowama 

l 
16mm ~ g ,,; 4Dmm s~2g 

~ --1 T~ I 

. .-t--
Ilt·~ 

b=js bmin=6mm 

R ys . 4 

c ) Odchyłk i wymiarów nietolerowanych po w inny odpowia- b ) C echowa nie ś r ub 

dać kl as ie dokładności s (średniodokla dnej) wg BN-7Sj 

2205-01. 

9. Cec how ani e 

a) C echow ani e krÓćca. Na obrzeżu kołnierza należy w y­

bi ć nas t ępujęce dane: 

- zna k w y twórcy J 

- c i ś.ni e ni e nominalne, 

- BN-7Sj22 11-33. 

Pr zykła d cec howania króćca na c i ś nienie nominalne 

1,0 MPa : 
,---------., 

znak wy twórcy 1,0 BN-7Sj22 11-33 

- w ykonanie N - śruby z łbem s ześc io k .e t nym z e stali 

St3S i StS cechować zgodni e z PN-70jM-820S4, tj, odpo­

w iedni o 4.6 i 5 .6; śruby d w u s tronne ze s ta l i 45 cechować 

z godnie z P N-68j H-7430 1; 

- vvy kona ni e U - ś r uby z ł bem sześc i okę tnym ze s tal i 

St3VC i St4VC, cec howa ć skrócon ym znaki em s tali V'i g 

PN-72j H-84020, tj . o dpow ie dni o 3 V C i 4 V C. 

Śruby d w ustronne z e s ta li 45 U, oprócz zn a k u gatunku stali 

zgo dnie z PN-6!}'H-74301, c echować doda tkowo s ymbol em U. 

c ) C ec ho wa ni e nakrętek. Nakr ę tki cec;,ować Lg odnie z 

PN-70jM-820S4: z e stali St3 S 

s tal i StS - kl as? 5. 

S t4S - kl asę 4, ze 
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T ab li c a 4 

Nr 
Ma ter i a ł 

._-
częśc i Li czba 

Wyszczególnienie r odzaj I r odzaj II 
na rys. sztuk 

1 .;. 3 
Pnom = 1, 0 MPa I P 1l om = 1, 6 MPa Pnom = 1,0~ Pnom ~ 1,6 MPa 

Rura bez sz w u d l a wy konania N i U 

1 8Z-D l-P-CZ-B2 
1 

lub B-D l-P-CZ-B2 
sta l R35 wg BN-75j063 1-0 1 

wg PN-73j H-74219 

dla wykonania N 
--

b lach a w g PN-73jH-92120 ze s ta l i wg PN-72/H-M020 o gatunkach 

St3SY - d la 14-<:: g~ 20 mm, 

2 
K·ołni e r z wg 

1 
St3S - dl a g > 20 mm 

PN-70j H-74732 
dla wy konania N i U 

blacha wg PN-73jH-92 120 ze sta li 18G2A wg PN- 72jH - 840i8 I ub o d -

ku wka wg PN-70j H-94009 ze s ta li 20 wg PN-66jH-840 19 

pr ę t wg PN-60j H - 93 015 ze stali wg PN-72jH-84020 o gatunkac h 

dla wykonania N -
3 Śruba ś redniodokła dna n1~ I I I wg PN-74 j M-82 1 0 1 

S t5 - St3S St5 

d la wykonani a U 

St4VC I - St3 VC T St4VC 
._-

prę t wg PN-6o j H-930 15 ze s tal i wg PN - 72jH-84020 o gatunkach 

dla wy konani a N 

4 
Sruba dwust r onna Z wg n I I I PN-68j H-74302 - 45 - -

--
dla wykonani a U 

- I 45U - I -
I 

Nakr ę tka ś redniodokładna n 
prę t wg PN-60jH-93015 ze sta l i wg PN-72jH-84020 o gatunkach -1 5 wg PN-75jM - 82144 (2n) I I St4S St5 St:lS St4 S 

I 

Wyroby hutni cze po winny mi eć a tes ty ma teri a ł owe . OW""~O""'O" ] ~) L iczba ś rub - wg tab l. 1. L iczba nakrę tek r ówna li czb ie ś rub l ub dwukrotnej l iczb ie dl a śrub 

10 . Zaświadczen i e o zgodności wykonan ia króćców z 

normę . D o każdej part i i króćCóW wy kona wca pow i n i en za ­

łęczyć zaświa dczenie zawierajęce: 

- nazwę wy twór cy , 

- num er zamówi enia t 

- nazwę zamawiajęcego, 

- li czbę króćców objętych zaśw i adc zeniem z podz iałem 

we dług ś rednic nominalnych i odm ian, 

- I i c zbę ś rub i nak rę tek z po dzia ł em 

g w intu i długośc i ś ruby , 

wedł ug ś r e dn i c y 

- wy kaz użytyc h mater iałów zgodnych z aktual nymi wy -

magani a m i dozoru technicLnego . 

11. Pak owanie . Króćc e , ś ruby i nakrętk' należy zabez­

pieczyć p r zed korozję . Króćce pakować w sposób zabezpie­

czaję cy pr zed u szkodzeniem . Pakowa n ie śruh i nakrętek po_ 

winno odby wać s i ę zgodnie z PN-70jM-820S4 P. 4.2 , 

Na opakowani u powi nna być umieszczona nal ep ka lub wy -

w iesz ka zaw ; erajęca : 

- nazwę l ub zna k wy twó r n i, 

- oznaczenie w g normy p r zedm iotowej, 

- masę, kg. 

KONIEC 

Info rmacje do da tkowe 
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INFCRMACJE DODATKOWE 

~tytucia opracowuięca normę. Biuro Projektów Prze­

mysłu Organicznego, Warszawa. 

2. Nor.my i dokumenty zwięzane 

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 

PN-66/H-74301 Rurocii'9i i armatura. Śruby, nakrętki, 

tuleje wy ró wnawc ze do połilCzeń kołnierzowych. Wy­

ma gan ia ogólne 

PN-68/ H-74302 Ruroc ięgi arma tura . Śruby d wus tronne 

do połęczeń kołnierzowych 

PN-72/ H-74306 Rurocięgi i armatura. Wymiary przyłi'cze­

niowe kołnierzy. Ciśnienie nominalne do 400 kG/cm
2 

PN-65/H-74309 Rurocięgi i armatura. Przylgi kołnierzy. 

Wymiary 

PN-64/H-74370 Rurocii'9i i armatura. Występy rowki 

w kołnierzach. Wymiary 

PN-68 / H-74373 Rurocii'9i i arma tura. Rowk i trójkę tne na 

.pow i e r zchniach uszczelniajęcych kołnier zy . Wymiary 

PN-68/ H-74375 Rurocii'9i i armatura. Uszcze lki płaskie 

do przylg zg rubnych kołni e r zy 

PN-68/H-7L1 376 Rurocięgi i armatura. U szcze lki płaskie 

do kołnierzy z występami i rowkami 

PN-66/H-74701 Ruroc ięgi i arma tura . Koł ni e r ze stalowe 

okręgłe na. c i śn i enia nominalne do 320 kG/cm2. Wyma-

gania 

PN-70/ H-74732 Rurocięgi i armatura. Kołnierze przypa-

wane okr \l głe płaskie. Ciśnienie 

2 
16 kG/cm 

nominalne 10 

PN-72/H-64016 Stal niskostopowa o podwyższonej wy trzy-

małoś c i. Gatunki 

PN-72/H-84020 S ta I węglowa kons trukcy jna z wy kłej ja­

k ości ogólnego pr zeznaczenia. Gatunki 

PN-73/H-92120 Bl achy grube i uniwersalne z e stali kon­

s trukc yjnej węglowej zwykłej jakoś c i i ni skos topowej 

PN-60/H-93015 Prę t y stalowe do wy r ob u ś rub, na krętek 

ro zpórek prac ujęcych w podwyższonych temp e ra turach 

PN-71 / H-94004 Stal konstrukcyjna węg lowa 

Odku wki swobodnie kute 

stopowa. 

PN-70/M-82054 Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogólne-

go pr z eznaczen ia. Ogólne wymagania i badania 

PN-74/M-82101 Śruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

BN-75/ 0631-01 Stal o okreś lonym przeznacz eniu. Gatunki 

BN-75/2205-01 Odchy łki warszta towe s w obodnych wymia-

r ów I iniow ych do 20 000 mm 

Pozos ta ł e normy zw ięzane podano w tab l. 4. 

Przepisy Dozoru Technicznego: Połęc zenia kołnierzowo-

-ś rubowe DT/0-219/63. Pismo UDT zna k Z-II-6/587/75 

z dnia 15 lipca 1975 r. zezwalajęce na s to sowan ie nor­

my bez dołęczania wymaganych obi i czeń w dokumentacj i 

rejes tracy jnej 

3 .. Naprężenia zas tępcze oraz na c ipgi montażowe ru-

chowe oblic zone wg DT/ 0-219/ 63, dl a króćców I rod za j u­

w g tabl. 1-1 oraz dla II rodzaju - w g ta b l. 1-2, gd z i e : 

CIsz - naprężenia w szyjce kołni e r za (rur ze ), 

d
kT 

- naprężenia w kryzie, 

d, _ napr.fżen ia w śrubach pr z y montażowym na c i?9U 

śrub, 

"2 - naprężenia w śrubach pr z y 

śrub, 

lV
m 

- na cięg montażowy, 

NT - na c ięg " uchow y, 

ruc howym naci?39 U 

O'~ - napr ężenia śc iska jrttce w uszc z e lc e , wywo ł u ne na-

cięg i em montażowym , 

d~r _ napr ężenia ściskaję.ce w usz c ze lce , wywołane na­

cięgiem ruchowym . 

4. Uwa gi do wydania II 

a ) uaktualniono normy z.w i ęzane , 

b) w prowadz ono jednostki miar Między na r odowego Ukłc:du 

Jednos tek (SI), 

c) popra w iono oczy w iste błędy. 



T",blica l-l 

C iśni en ie 
2 

1) " " ,,,= i , O MPa e~ 1 0 '-G / cm) 

[) IW ,)! tem peratura o blic zeni o wa ° 10 = 20 C 

11;z akr ", :'im c1': 
>2 

2 2 2 I I 2 
mm MP" "G /mm MPa kG / mm MPa kG/ mm N kG M P a kG / mm 

10 33 3, 4 69 7,0 93 9,E- I 20643 2 105 15 1,5 

15 4 1 4 ,2 

~" I 
113 11,5 24929 2542 18 1, 8 

20 43 4,4 78 8, ° 169 17,2 37275 3801 19 1,9 

25 54 5,5 96 ' 9,8 212 21,6 46984 479 1 24 2,4 
i --

32 
67 ~ 6,3 116 11 ,8 1 13 13,6 5676 1 5788 30 3,1 

-
40 71 7 ,2 116 11,8 16 1 16, 4 67803 691 4 32 3,3 

---
50 69 7, 0 100 10,2 196 20,0 8 278 8 8442 32 3,3 

65 90 9,2 11 2 11,4 126 12,6 106216 1083 1 44 4,5 

80 83 8,5 99 10 , ; 148 15, 1 1253 88 12786 41 lł ,2 

100 73 7,4 82 8, 4 169 17,2 142 187 14499 39 4 ,0 

125 75 '1 , 6 79 8, 1 2 12 21 , 6 17879 5 18232 43 4,4 

150 'ir 8 2 8, 4 15 1 15,4 +198428 
I 

20234 50 5, 1 

~ 11,1 200 8 3 8 ,5 202 20,6 265750 I 27099 7 1 7,2 
r------- r----

250 108 I 11, O 7~ 7 ,3 16 1 16 , L! 3 175 '/9 32384 '16 7,8 , ," 

300 124 12 , 6 7'1 7,9 1~18 ,9 .1 66994 37':'23 96 9 , 8 
--

35O 150 15 , 3 11 4 i l ,7 201 I 20 , 5 530216 54067 ' II 11 ,3 +-q i 
607482 ~ 9 /-16 

--r---

400 130 13,3 104 10, 6 '''f ,",' 10 1 10,3 

~~I-l- l ,8 
-

5 00 9 6 9, 8 ~16,1 750944 J __ 76=- 102 10 ,4 

U5ZC ze l kc> m i ękka y = 2 mm 

rJ;= 2 1 M P a (~2 , 1 kG/rn m
2

) 

,, ~ = 5 MPa er-- 0, 5 kG/m m
2

) 

'----

te mpe r a tu r a ob I iczen io\·\·a 

! akr "2 

MPa kG /mm 
2 

MPa 

28 2,9 3 8 

30 3,1 47 

33 3,4 71 

4 1 4,2 89 

50 5, 1 58 

50 5, 1 70 

44 4,5 8 7 

51 5,2 57 

45 4,6 69 

40 4,1 8 1 

39 4,0 105 

43 4,4 78 

46 4,7 1 12 

43 4,4 96 

L'9 5,0 11 8 

70 '1, 1 122 I 

I 66 6,7 10 1 
I 
I 67 6,8 109 , 

1
0

= 200°C 

Nr 

kG/ mm 
2 

N 

3 ,9 85 12 

4,8 103 56 

7 ,2 15622 

9 , 1 19937 

5,9 24438 

7,1 ?9449 

8,9 36657 

5, 8 48092 

7,0 5777 1 

8 , 3 685 19 

10,7 88956 

8,0 103 548 

11 ,4 147286 

9,8 189 151 

12 , ° 233084 

12,4 3 2 15 50 

10,3 3 8 3940 

11, 1 516948 

kG 

868 

1056 

1593 

2033 

2492 

3003 

3738 

4904 

5891 

6987 

9071 

10559 

150 19 

19288 

23768 

32789 

39151 

527 14 

::l -.. o ., 
3 
OJ 
[l , 

C1l 

a. 
o 
a. 
OJ 

ł'-
o 
:i 
C1l 

a. 
o 

~ 
I 

" (J> 

"­N 
N 

I 
UJ 
UJ 

<D 



cd. tabl. 1-1 

Ciśnienie 
2 

P"om= 1,6 MPa (~16 kG/cm) 

Dnom 
tempera tura obi iczeniowa to = 20

0 e 

lJ;z I1kr 11, Nm cf~'2 

MPa kG/mm 
2 

MPa kG/mm 
2 

MPa kG/mm 
2 

N kG MPa kG/mm 
2 

mm 

10 33 3,4 69 7,0 93 9,5 20643 2105 23 2,3 

15 41 4,2 74 7,5 113 11,5 24929 2542 28 2,9 

20 43 4,4 78 8,0 169 17,2 37275 3801 30 3,1 

25 54 5,5 96 9,8 212 21,6 46984 4791 38 3,9 

32 67 6,8 116 11,8 114 13,7 56761 5788 48 4,9 

40 71 7,2 116 11,8 161 16,4 67803 6914 52 5,3 

o ' 

50 69 7,0 100 10 ,2 196 20,0 82786 6442 52 5,3 

65 90 9,2 112 11,4 126 12,8 106216 10931 70 7,1 

90 93 9, 5 99 10,1 149 15,1 125399 12796 , 67 6,8 

100 73 7,4 92 9,4 169 17,2 142197 14499 63 6,4 

125 75 7,6 79 8, 1 212 21,6 178 795 18232 69 7,0 

150 81 8,3 82 8,4 151 15,4 198800 20272 79 8,1 

200 86 8,8 65 6,6 143 14,6 282784 28836 84 8,6 

250 103 10,5 74 7,5 127 13,0 363179 37034 102 10,4 

300 112 '11,4 82 8, 4 169 17,2 478064 48749 115 11,7 

350 109 11,1 98 10,0 171 17,4 646719 65947 114 11,6 

400 - - - - - - - - - -

500 - - - - - - - - - -

Uszcze lka miękka 9 = 2 mm 

<1; = 21 MPa ( ~2, l kG/mm
2

) 

<1 ~ = 8 MPa ( ~O, 8 kG/mm
2

) 

tempera tura obi iczeniowa ° t o = 200 e 

O'kr 11
2 

MPa kG/mm 
2 

MPa kG/mm 
2 

45 4,6 61 6,2 

49 5,0 75 7,6 

53 5,4 113 11,5 

66 6,7 144 14,7 

79 8,1 93 9,5 

80 8,2 112 11,4 

71 7,2 139 14,2 

81 8,3 91 9,3 

73 7,4 110 11,2 

64 6,5 129 13,2, 

63 6,4 170 17,3 

69 7,0 126 12,8 

54 5,5 120 12,2 

62 6,3 106 10,8 

69 7,0 140 14,3 

82 8, 4 141 14,4 

-
- - - -

- - - -

Nr 

N 

13611 

16573 

'24997 

31901 

39109 

47111 

56644 

76943 

92437 

109629 

142334 

165674 

235654 

302643 

398385 

538934 

-

-

, 

kG 

1388 

1690 

2549 

3253 

3988 . 
4804 

5990 

7846 

94f!6 

11179 

14514 

16894 

24030 

30861 

40624 

54956 

-

-

o 
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~"''' temperatura obi iczenio \.'va 
o 

10 = 20 C 

d ' O' ~· r d , ::.::: 

I kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

mm MPa MPa MPa 

10 16 1,6 31 3,2 42 4,3 

15 18 1,8 32 3,3 50 5,1 
-

20 23 2,3 41 4,2 87 6,9 

25 26 2,7 46 4,7 102 10,4 

32 32 3,3 53 5,4 63 6,4 

40 32 3,3 52 5,3 74 7,5 

50 31 3,2 44 I 4,5 66 6,6 
-

65 37 3, 8 49 5,0 SS 5 ,6 

60 34 3 , 5 40 4,1 61 6,2 

100 , 43 4,4 52 5,3 107 10,9, 

125 44 4,5 4 7 4,6 127 12,9 

150 49 5,0 52 5,3 95 9,7 

200 60 6,1 51 · 5,2 123 12,5 

250 61 6,2 44 4 , 5 96 10,0 

300 70 7, l 46 4,9 116 . 11 ,6 

350 6 1 6',3 72 7,3 126 12,6 

400 76 7,7 64 6,5 96 10,0 

500 94 9,6 75 7,6 123 12 , 5 

Tabl ica 1-2 

C iśnienie 
2 

1'''0 1/1 = 1,0 MPa ( ~10 kG/cm) 

N m ,," sz 

N kG MPa kG/ mm 
2 

93 85 957 6 ,9 0,7 

11003 1122 6,6 0,9 

19476 1966 11 1,1 

22644 2309 14 , , 1,4 

26272 2679 17 1,7 

30793 3140 16 1,6 

36236 3695 ·16 1,6 

46199 4 7 11 24 2,4 

51171 5216 23 2,3 

69927 9170 26 2,9 

106755 10666 31 3,2 

124666 12733 37 3,6 

161094 1642,7 53 , 5,4 

195366 19924 60 6,1 

226367 23269 76 7 ,6 

330219 33673 95 g,7 

372309 37965 95 9 ,7 

563172 59467 107 10,9 

Uszczelka miękka g = 2 mm 

d;= 21 MPa (~' 2, 1 kG/mm
2

) 

,,> 5 MPa (~0,5 kG/mm
2

) 

-- . - - - -- ------- _. 

tempera tura obi iczeniow a to = 200°C 

d " kr d
2 

MPa _ kG/mm 
2 

MPa kG/mm 
2 

14 1,4 19 1,9 

15 1,5 23 2 , 3 

19 1;9 40 4 , 1 

22 2,2 47 4,6 

25 2,6 29 3 , 0 

26 2,7 36 3,7 

23 2,3 44 4,5 

27 2,6 , 30 3,1 

24 2,4 34 '3,5 

26 2 ,9 56 5,9 

27 2,6 73 7,4 

31 3 , 2 56 5,9 

34 3,5 62 6,4 

32 3,3 74 7,5 

39 4,0 92 9,4 

55 5,6 96 9,6 

52 5 , 3 60 6,2 

53 5,4 67 6,9 

Nr 

N 

4217 

5060 

6646 

10552 

12602 

15289 

16731 

25615 

29332 

49141 

61635 

76257 

109126 

144676 

162962 

254012 

304610 

416547 

kG 

430 

516 

902 

1076 

1265 

1559 

1910 

2612 

2991 

5011 

6265 

7776 

11126 

14753 

16659 

25902 

31082 

42476 
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cd. tabl. 1-2 

D noll1 
tempera tura obi iczeniowa ° 10= 'W C 

,,;z dJ\T O; 

MPa kG/mm 
2 MPa kG/mm 

2 
MPa kG/mm 

2 mm 

10 16 1,6 31 3,2 42 4,3 

15 18 1,8 32 3,3 50 5 , 1 

20 23 2,3 41 4 ,2 87 8,9 

25 26 2,7 46 4,7 102 10,4 

32 32 3,3 53 5,4 63 6 , 4 

40 32 3,3 52 5,3 74 7,5 

50 31 3,2 44 4,5 86 8,8 

65 39 4,0 52 5,3 58 5 , 9 

80 38 3,9 44 -4,5 67 6 , 8 

100 45 4,6 55 5,6 112 11,4 

125 49 5,0 53 5,4 140 14,3 

150 57 5,8 61 6,2 111 11 , 3 

200 59 6,0 48 4,9 106 10,8 

250 76 7,7 56 5,7 97 9,9 

300 89 9,1 60 6 , 1 124 12,6 

350 90 9,2 75 7,6 128 13,1 
1---
I 

400 94 9 ,6 74 7,5 117 11,9 

500 119 12,1 100 10,2 122 12,4 

----

Ci śnienie 
2 

Pnom = 1,6 MPa (~ł6 kG/cm) 

Nm ,," sz 
N kG MPa kG/mm 

2 

9385 957 12 1,2 

11003 1122 14 1,4 

19476 1986 18 1,8 

22644 2309 22 . 2,2 

26272 2679 27 2,8 

30793 3140 28 2,9 

36236 3695 28 2,9 

49171 5014 38 3,9 

56310 5742 37 3,8 

94350 9621 45 {I,6 

118337 12067 50 5,1 

146413 14930 60 6,1 

209519 21365 63 6 , 4 

277783 28326 82 8,4 

351323 35825 97 9,9 

487704 49732 108 11, O 

585231 59677 113 11,5 

933073 95147 120 12,2 

USLczelka rnil'kka Ci = 2 mm 

cf~= 21 MPa (~2, 1 kGjmm
2

) 

cf;'= 8 MPa (~ O, B kGjmm
2

) 

temperatura obliczeniowa 10 = 200°C 

cf" kr "2 
MPa kG/mm 

2 
MPa kG/mm 

2 

23 2,3 30 3,1 

25 2,5 36 3,7 

29 3,0 64 6,5 

34 3,5 76 7,8 

41 4,2 48 4,9 

41 4,2 58 5,9 

36 3,7 72 7,3 

43 4,4 48 4,9 

37 3,8 56 5,7 

46 4,7 93 9,5 

44 4,5 117 11,9 

50 5,1 92 9,4 

40 4,1 68 9,0 

47 4,8 81 8, 3 

50 5,1 103 10,5 

62 6,3 107 10,9 

61 6 ,2 97 9,9 

72 7,3 86 8,8 

Nr 

N 

6757 

8130 

14151 

16887 

20153 

24468 

29969 

40982 

46925 

78620 

98616 

122014 

174598 

231486 

292768 

406417 

467695 

666480 

kG 

689 

829 

1443 

1722 

2055 

2495 

3056 

4179 

4785 

8017 

10056 

12442 

17804 

23605 

29654 

41443 

49731 

67962 
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