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NORMA BRANZOWA
BN-77
Nieniszczqgce metody badan 3518"02
TABOR Badania ultradzwiekowe Arkusz 11
KOLEJOWY doczotowych zlgczy spawanych zbiornikéw
ze stali St3S o grubosci 5 mm
zbudowanych na wagonach towarowych
Grupa katalogowa Il 09

1. WSTEP 82
1. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa badania : ' o
ultradzwigkowe doczotowych ztaczy spawanych zbiornikéw L ﬁr i 1 f
ze stali St3S o gruboéci 5 mm zbudowanych na wagonach [

towarowych do przewozenia materiatéw sypkich, Badania,

okreslenie potozenia wad oraz ich rodzaje i wielkosci wy-

konywane sa za pomoca defektoskopéw ultradzwigkowych wy- <
posazonych w lampe oscyloskopowa, —

1,2, Zakres stosowania nhormy, Norme nalezy stosowad |

przy badaniach spoin czotowych ztaczy doczotowych zbior- 40

nikéw w wagonach nowo budowanych i wagonach eksploato- 150

wanych, [8N-77/3518-02/11-1]

1,3, Okreslenia - wg PN-76/M-70050, PN-64/M_70055 i Rys. 1

BN-75/3518'02/00 p. 1.3. Miejsca przytoze...a gtowicy i otrzymany oscylogram pod-
czas skalowania uktadu defektoskop-gtowica skosna o ka-

o
2. BADANIA cie zatamania fal réwnym 70 pokazano na rys, 2,

2,1, Metoda badah, Do badah nalezy stosowaé metode

RES wg BN-75/3518-02/00 p, 2, 3, 2 /

2,2, Skalowanie defektoskopdw

L )

2,2, 1, Skalowanie na wzorcu kontrolnym przeprowadza

sie przez ustalenie skali podstawy czasu dla fal poprzecz-

nych oraz przeprowadzenie korekcji punktu zerowego, u-

wzgledniajacej opéznienie fali w ostonie gtewicy,

Zakres podstawy czasu nalezy nastawié dla gtowicy skos-

nej na 100 mm,
Po przebadaniu kazdorazowo 50 m spoin nalezy spraw- %
S

dzié na wzorcu kontrolnym;

- érodek gtowicy skoénej, b 1+ 2 3 45 67 8 9 10
- kat zatamania fal,

- liniowoé¢ toru X lampy oscyloskopowej

- czutoéé uktadu defektoskop-gtowica, Rys. 2

2.2.2, Skalowanie na wzorcu poréwnawczym przeprowadza

sie na wzorcu wykonanym wg rys, 1 z tego samego gatunku 2. 2. 3 Skalowanie ha wzorcu pordwnawczym specjalnym

materiatu co ztacza spawane, przeprowadza sie jak na rys, 3, w celu wykonania krzy-
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wych wielkoéci wad naktadanych na ekran lampy oscylosko-
powej, Gtowice przyktada sig w miejscach 1, 2 i 3 tak, aby

przy czutoéci uktadu ustalonej w 2, 2, 2 otrzymadé od kazde-

Po odczytaniu na ekranie powstatego od kazdego otworu
potozenia echa i jego wysokosci, sporzadza sie dla kazdego

otworu oddzielnie, w uktadzie wspéfr'Zg:dnych prostokat-

go otworu wykonanego wg rys, 3 echo maksymalnej wyso- nych, wykres zaleznoéci wysokosci echa od jego odlegtos-
koéci, ci na ekranie - rys, 3,
S
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Polozenie echa na ekranie

[BN-77/3518-02/11-3]

Rys, 3

2.2, 4, Korekta skalowania na ztaczach spawanych, Ko-

rekte skalowania nalezy przeprowadzié dla ustalenia wiel-

koéci strat przeniesienia,

Gtowice skoéne o tych samych charakterystykach i czu-
toéci ustalonej jak w 2, 2, 2 przyktada sig do powierzchni
wzorca pordwnawczego wykonanego wg rys, 1, w miejscu

wskazanym na rys, 4, i przetacznik pracy gtowic ustawia

sie w pozycje pracy metoda P,

~55

_azoa

W o
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Otrzymana wysokos$¢ echa nalezy zanotowac,
W ten sam sposéb przyktada sie gtowice do powierzchni

ztacza, z ktérego przeprowadza sie badanie spoin,
Czutoéé uktadu defektoskop-gtowica nalezy skorygowad

tak, aby wysokoé¢ echa byta réwna wysokoéci echa na

wzorcu poréwnawczym,

2. 3, Rodzaje badah spoin, Badania przeprowadza sie z

powierzchni wypuktej ztacza z jednej strony podtuznej osi
symetrii spuiny, a w szczegdlnych przypadkach, dla usta-
lenia potozenia i rodzaju wady - z obu stron osi symetri}
spoiny,

2. 4, Przygotowanie do badar

2 4 1, Przygotowanie powierzchni _ztacza, Powierzchnie,

do ktérych przyktada sie gtowice, nalezy pr zygotowaé wg
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BN-75/3518-02/00 p, 2. 4, 2 oraz zaznaczy¢ obszar prze-
suwania gtowicy, ktéry powinien wynosié od 3/L,S do s ,

gdzie S jest skokiem gtowicy skoénej (rys. 5)

2. 4. 2, Przygotowanie obiektu do badan, Badaniu poddaje

sie spoiny zbiornikéw gotowych lub spoiny blach przezna-

czonych na konstrukcje zbiornikéw,

2.5 Cel i opis badah

2.5 1, Badania przeprowadza sie gtowica skoéna, Maja

one na celu wykrycie nieciagtoéci materiatowych (z wyjat=
kiem pgknigé poprzecznych) wystepujacych w catym prze-
kroju poprzecznym spoiny. Badania moga by¢ przeprowadzo-
ne przy przesuwaniu gfowicy ruchem zygzakowatym lub pro-
stokatnym w sposéb nastepujacy:

a) Badania ruchem zygzakowatym, Gtowice skodna nalezy

przytozyé do powierzchni ztacza w odlegtosci réownej 3/4,8
od jej érodka do podiuinej osi symetrii spoiny i przesuwac
ja ruchem zygzakowatym o dtugoéci S, Szerokosé =zygzaka
a nie moze byé mniejsza od érednicy lub szerokoéci uzyte-

go do badar przetwornika {rys, 6),

[BN-77/3518 -D2/1-5]

[BN=77/3518-02/H-6]

b) Badania ruchem prostokatnym, Gtowice skoéna nalezy

przytozyé w odlegtoséci od osi podtuznej jak w poz, a) i
przesuwadl ja prostopadle do osi na dtugoéci S oc %S. Od-
step pomiedzy kolejnymi przesuwami gtowicy nie moze bydé

wiekszy od érednicy lub szerokoéci uzytego do badar prze-

twornika,

2.5,2, Liczba pomiaréw, W przypadku wykrycia wady,

podczas badania spoin nalezy wykonac pomiar wg BN-75/

3518-02/00 p. 2,5, 8,

2.5,3, Okreélenie potozenia i rodzaju wady

2.5 3.1, Potozenie wady okresla sieg za pomoca trzech

wspétrzednych: X, v, Z wgrys, 6, Wspdirzedna X okres-
la odlegtoéé rzutu wady na ptaszczyzne przyfozenia gtowi-
cy od podiuznej osi symetrii spoiny,
Wspétrzedna Y okresla glgbokoéé wady od powierzchni
przytozenia gtowicy,
Wspéirzedna Z okresla odlegtoéé wady od punktu odnie-

sienia stanowiacego poczatek badanej spoiny,

2.5 3 2 Okreglenie rodzaju wady, Pod wzglgdem rodza-

ju rozréznia sig wady ciagte i punktowe, Okresienie rodza-
ju wady wykonuje sig w zaleznoéci od dtugoséci strefy  od-

bioru ech wady okreélonej wg BN-75/3518-02/00 p, 1.3.2,

a) Wada ciagta, Za wade ciaggta przyjmuje sie taka wa-

de, ktérej strefa odbioru ech pomniejszona o szerokosé

skuteczna wiazki fal ultradiwigkowych w kierunku  pozio-
mym, przy réwnolegtym przesuwaniu gfowicy do podiuznej
osi symetrii spoiny jest wigksza od érednicy Ilub diugosci

boku przetwornika - rys, 7,

[Br-77/3518-02/11-7)

Rys., 7

Za szerokos$c¢ skuteczna wiazki falultradZ2wigekowych przyi-
muje sie taki odcinek dtugosci strefy odbioru ech wady
punktowej, przy ktérym amplituda echa wady jest nie mniej-
sza od potowy wysokosci echa maksymalnego; wartosé spad-

ku amplitudy echa wady wynosi wtedy 6 dB,

b) Wada punktowa, Za wade punktowa przyjmuje sie taka

wade, ktérej strefa odbioru ech pomniejszona o wartosé
skuteczna rozbieznoséci wiazki fal okreslong wg poz, a) jest
mniejsza lub réwna érednicy lub dtugoséci boku przetworni-
ka,

2.6, Ocena wynikéw badan

2.6, 1, Ocena wielkoéci wad ciagtych, Ocene przeprowa-

dza sig na podstawie pomiaru dtugoséci rzeczywiste] wad,

2. 6,2 Ocena wielkoéci wad punktowych, Wielko§é wady

okreéla sig na podstawie poréwnania wysokoéci  amplitudy
echa wady z wysokoécia amplitudy echa wady sztucznej wy-
konanej na specjalnym wzorcu lub z krzywych skal poda-

nych wg 2, 2, 3, Okreélajac wykryta wade nalezy podaé¢ jej
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potozenie wg 2, 5,3, 1, Sposéb znakowania spoin zakwalifi—
kowanych jako wadliwe nalezy ustalié wg BN-75/3518_02/00

p. 2.6.

2, 7, Dokumentacja z badah, Wyniki badar nalezy zapi-

sywaé w protokole z badarh, Wzér protokotu podanow za-

taczniku,

KONIEC

Za%gcznik

INFORMACJE DODATKOWE

O<$rodek

1, Instytucja opracowujaca norme - Centralny

Badah i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-76/M-70050 ‘Badania nieniszczace, Metody ultradiwie-
kowe, Nazwy i okresélenia

PN-—GA/M—?OOSS Ultradzwigkowe badania spoin, Wytyczne
przeprowadzania badan spoin doczotowych w konstruk-
cjach stalowych

BN-75/3518-02 ark, 00 Nieniszczace metody bada, Wy-
tyczne przeprowadzania badar ultradZwigkowych czeé-

ci pojazdéw szynowych i elementéw stalowych nawierz-

chni kolejowej

3, Normy i zalecenia miedzynarodowe

Internationaler Eisenbahnverband UIC Forschungs - und

VVorsuchsmat ORE

RWPG Zalecenie normalizacyjne, Temat 7.3008;74, Bada-
nia nieniszczace materiatéw, Defektoskopia ultradiwie-

kowa, Badania doczotowych potaczen spawanych, 1975 r,

4, Autorzy projektu hormy - mgr inz, Roman Bawolski i

mgr inz, Eugeniusz Chmiel, Centralny Oérodek Badarh i

Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa,



Zatacznik do BN-77/3518-02/11

PROTOKOL BADAN

ZAL ACZNIK

PROTOKOL NR

BADANIA UL TRADZWIEKOWEGO SPOIN W

Zt ACZACH DOCZOL.OWYCH

Data badania

.........................

1. Typinr defektoskopu ,,......................
2, Wzmocnienie W = ., . .. ... ...0uuuu. daB

3. Dugosé impulsu E= ., _,.......... N
4, Czutodé uktadu def, —gtow, ., ......c ...
5. Typglowicy ... ...ttt iiiiiinniann.
6. Rzeczywisty kat zatamania gtowicy ,...........
7. Materiat ztacza ,.............. e et
B T ceesenas
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Szkic ztacza

Spoina wzdtuina‘n
spoina obwodowa

4) niepotrzebne skresdlié

D - wada dopuszczalna,
N - wada niedopuszczalna,

84-65 - diugoéé wady niedopuszczalnej,

Ocena:




