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1. WSTEP .

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg

ogblne wymagania i badania dotyczace sprezarek:

rotacyjnych i przeptywowych. ,, _
Norma stanowi podstawe do opracowania norm
przedmiotowych na poszgzegélrne typy sprezarek.
1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
‘sprezarek rotacyjnych i przeplywowych z wy-
jatkiem: sprezarek chlodniczych, jak tez spreza-
rek, ktére stanowig zespoly z innymi mechaniz-
mami i sg integralng cze¢Scig tych mechanizmoéw,
oraz agregatow napedowych urzadzen pomocni-
czych i przewodéw nalezgcych do kompletu urza-
dzenia. g | ,
- 1.3. Nazwy, okre$lenia i podzial — wg PN-76/
M-43100.

2. WYMAGANIA-

2.1. Wymagania ogélne. Wykonanie sprezarek
powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng
i normami przedmiotowymi. Dokumentacja tech-
niczno-ruchowa powinna zawiera¢ co najmniej
nastepujace dane: '

— nazwe czynnika doprowadzanego,

— skiad chemiczny, wlasnoSei i wlasnosci
czynnika doprowadzanego (np. agresywno$é, wy-
buchowosé, toksycznosc), _

— warunki ssania (np. ci$nienie, temperatura,

wilgotnosé wzgledna, gestos¢ czynnika przy tem-

peraturze wlotu do sprezarki oraz charaktery-
styka i wlasnosci zanieczyszczen),
— warunki tloczenia (ci$nienie,
czynnika na wlocie),
— wydajnos¢é w odniesieniu do warunkéw ssa-
nia, ~

tem}peratusra

— rodzaj, parametry, ilos¢ i zanieczyszczenie

" czynnika chlodzgcego,
— zuzycie oleju,

- — sposéb regulacji,

— przecigzalnosé,
- — dopuszczalny poziom glosnosci w czasie
pracy,

— cykl pracy (ciggly czy okresowy),

- — liczbe godzin pracy w ciagu roku,

— czesto$é wlgczania i minimalny czas przerw
miedzy wilgczeniami,

— niezawodno$é dzialania,

— konserwacje na okres transportu i montazu,

— rodzaj napedu (typ silnika),

— zapotirzebowanie mocy na wale sprezarki,

— podstawowe dane silnika napedowego (moc,
liczba i kierunek obrotéw), =

— sposgb przekazywania mocy (bezposredme,
przez reduktor, przekladnie itp.),

apaa'atura sygnalizacyjna, kontrolna i bez-

pieczenstwa,

— wykonczenie i wyglad zewnetrzny,

— tirwalo$¢ urzadzenia,

— uruchomienie i obsluga, ' o

— montaz. -

2.2. Dopuszczalne odchylki od parametréw
i danych zawartych w dokumentacji technicznej:

— ci$nienie gazu w Kkréécu ssawnym —
MPa: £5%b, '

— temperatura gazu w
°C: +5%, ‘

— gesto$é gazu — kg/m3: +5%,

— temperatura czynnika chlodzacego na wlo-
cie — °C: maksimum ~+10%,

— predko$¢ obrotowa - sprezarki — obr/min:
2%/,

— wydajnos¢ do 4000 m3/h: £7%s,

— wydajnosé ponad 4000 m3/h: +5%,

— temperatura koncowa czynmka sprezone-
go — °C: +3%,

— cisnienie konicowe — MPa: 5%,

— moc pobierana do 400 kW: 7%,
_— moc pobierana ponad 400 kW: +5%,

krétcu ssawnym —
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dnia 4 kwietnia 1979, r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1980 . '
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 poz. 69)

WYDAWICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Wplyw do WIN @L.5.79: Oddano do skiadu 07.7.79.

Cena 2zt 3,80

Druk ‘ukoﬁczono w paidz_ierniku 79. Obj. 0.60 a. w. Naklad 4200442 egz. LZGraf. Z-d Nr 2 — 1378



2 | . BN-T9/1385-20

Wymienione odchytki nie uwzglednlajq niedo-
kladnos$ci pomiaréow. :

2.3. Material. Gatunki i wymagania dotyczace’
materialdow atestowanych i poélfabrykatow po-
winny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji
technicznej i odpowied-nimi normami przedmio-
towymi.

2.4. Wytrzymalos§é i szczelnos§é. Zespoly podda-
wane prébom wytrzymalsosm i szczelnosci po-
winny byé¢ sprawdzone przy cisnieniu zgodnie
z wymaganymi parametrami na poszczegélne
typy sprezarek. % :

Wysokosé cisnienia prébnego powmna by¢
stata.

2.5. Przecigzalno$¢ sprezarki. Sprezarka po-
winna wytrzymywaé przecigzenie przy wzroscie
ci$nienia tloczenia oraz w czasie zgodnie z wy-
maganymi parametrami, bez wystgpienia uszko-
dzen poszczegélnych czeSci sprezarki ich nad-
miernego zuzycia lub zagrzania.

2.6. Pokrycia ochronne. Po przeprowadzeniu
badan, prob i pomiaréw sprezarke nalezy zabez-
pieczyé przed korozja.

Powierzchnie sprezarki przeznaczone do malo-
wania powinny odpo»wnadac nastepujacym warun-
kom:

— przygotowanie pow1erzchn1 do malowama —
wg PN-70/H-97051,

— jako$é przygotowania powierzchni do malo-
wania — wg PN-70/H-97050 (stopienn czystosci 3),

— ocena przygotowania powierzchni do malo-
wania — wg PN-70/H-97052 p. 3.

Malowanie nalezy wykonaé zgodnie z tech:no-
logia malowania opracowang przez wytworce.
Malowanie powinno speinia¢ warunki co najmniej
3 klasy starannosci wykonania wg PN-64/
M-06000.

Powierzchnie obrobione nie przewidziane do

malowania powinny by¢ zabezpieczone pokryciem
antykorozyjnym.

2.7. Usuwanie wad w procesie wykonania. Na- -

prawy i uzupelnienia czesci sg dopuszczalne, je-
zeli zostanie zachowana zdolnos$¢é robocza i wy-
magana sprawnos¢ sprezarki oraz zapewni sie nie-
zawodnos¢ w eksploatacji i wzajemnag zamiennosé
czesci.

Usuwanie wad, przy ktérych nie zostanq spel-
nione wymienione warunki powinno byé¢ uzgod-
nione migdzy zamawiajagcym i wytworcs.

2.8. Cechowanie. Na kazdej sprezarce powinna
by¢ umieszczona w sposéb trwaly tabliczka zna-
mionowa, w miejscu widocznym, na ktorej w je-
zyku uzgodnionym miedzy zamawiajagcym i wy-
konawcg powinny byé podane czytelnie co naj-
mniej nastepujace dane:

— mnazwa wytworni,

— 1ok budowy,

noéci wykonywania sprezarki

— numer fabryczny,
— oznaczenie typu,
- — wydajno$¢ w warunkach ssania,
- — ci$nienie ssania, - ° :
— cisnienie tloczenia,
— liczba obrotow na minute,
— moc na wale sprezarki (najwigksze zapotrze-
bowanie mocy przy podanej wydajnosci i cisnie-

- niu tloczenia),

—- masa sprezarki, |

— znak kontroli jakosci.

Na oddzielnych tabliczkach, w przypadkach
uzasadnionych, mogg byé umieszczone dane uzu-
pelniajgce:

— kraj wykonawcy,

— kierunek obrotow.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Rodzaj opakowania powinien
by¢ uzgodniony miedzy zamawiajacym i wyko-
nawca, w zaleznoSci od warunkéw transportu
(np. opakowanie dla klimatu troplkalnego dla
przewozu drogg morska itp.).

Opakowanie powinno zapewnié sprezarce za-
bezpieczenie: -

— od uderzen,

— od przesunie¢ podczas transportu,

— od uszkodzen mechanicznych,

— przed wplywami atmosferycznymi.

Zaslepki powinny byé¢ odporne na wplywy
atmosferyczne i uderzenia oraz powinny zapew-
ni¢ catkowite zabezpieczenie wnetrza sprezarki
przed przedostaniem sie ciat obcych.

3.2. Przechowywanie. Sprezarke nalezy prze-
chowywaé w warunkach zabezpieczajacych przed
wplywami atmosferycznymi i uszkodzemaml me-
chanicznymi. '

W okresie przechowywania zabiegi k-onserwa-
cyjne nalezy powtarza¢ w odpowiednich odste-
pach czasu, zgodnie z obow1qzu]acym1 instruk-
cjami.

-3.3. Transport — dowolnymi srodka:m1 tran-
sportu. :

W czasie transportu sprezarka powinna by¢ za-
bezpieczona przed przemieszczeniem. |

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. W celu sprawdzenia zgod-
z dokumentacjg
techniczng oraz wymaganiami norm przedmioto-
wych na poszczegélne typy sprezarek nalezy prze-
prowadzi¢ nastepujace badania:

a) sprawdzenie materialow,
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) ogledziny zewnetrzne, kontrola wykonania,

c) sprawdzenie wymiaréw i ochylek ksztalto-
wych, - ; - : ‘

d) kontrola wylania panewek,

e) proby wytrzymatosci i szczelnosci,

f) probe biegu bez obcigzenia, ‘

g) sprawdzenie dzialania sprezarki pod obcig-
zeniem,

h) pomiar wydajnosci, ,

i) sprawdzenie mocy na wale sprezarki,

j) sprawdzenie przecigzalnosci,

k) sprawdzenie temperatury na doplywie czyn-
nika chlodzacego, ‘

1) sprawdzenie warunkow tloczenia,
1) sprawdzenie liczby obrotéow na minute.

4.2. Badania wstepne na miejscu przeznaczenia.
W przypadku przeprowadzenia badan zdawczo-
-odbiorczych na miejscu ustawienia sprezarki, na-

lezy umozliwié wytworcy przeprowadzenie po-'

miaréw wstepnych w ciggu 24 h po prébnej eks-
ploatacji.

Za zgoda stron dopuszcza sie uwaza¢ za bada-
nia zdawczo-odbiorcze badania wstepne, ktérych
wyniki spelniaja wszystkie warunki przewidziane
dla badan zdawczo-odbiorczych.

. 4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialow i polfabrykatéw

nalezy przeprowadzi¢ przez skontrolowanie ate-

stow hutniczych i zaswiadczen kontroli jakosci.

stwierdzajacych zgodnos¢
z wymaganiami normy. :
4.3.2. Ogledziny zewngtrzne, kontrola wykona-
nia polegaja na stwierdzeniu zgodnoSci wykona-
nia sprezarki z dokumentacjg techniczng i wy-
maganiami podanymi w rozdz. 2.
- Ogledzinom zewnetrznym i kontroli wykonania
podlegaja wszystkie czesci sprezarki i jej podze-
spoly, zespoly oraz kompletna sprezarka.
Ogledziny zewnetrzne i kontrole wykonania
przeprowadza sig golym okiem w czasie wyko-
nywania" czescei, montazu i wszystkich badan, po-
miaréw i préb sprezarki.
4.3.3. Sprawdzenie ~wymiaréow i odchylek
ksztaltowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania czesci sprezarki z wymaganiami poda-

uzytego materialu

nymi w dokumentacji technicznej. Sprawdzenie

wymiaréw i odchylek ksztaltowych nalezy prze-
prowadzi¢é w czasie kontroli miedzyoperacyjne]j

i ostatecznej czesci, zmontowanych podzespolow,

zespoléw i kompletne] sprezarki za pomocg war-
sztatowych przyrzadéw pomiarowych i spraw-
dzianow. _ .

4.3.4. Kontrola wylania panewek polega na
ustaleniu jakoéci wylania oraz dokladno$ci przy-
legania stopu lozyskowego.

Informacje dodatkowe

Proba twardosci warstwy stopu lozyskowego
powinna wykazywaé jednakowsa< twardos¢ dla
catej wylanej powierzchni.

Niedopuszczalne sa miejsca twgrde wynikle
z nieprawidlowego wylania i wtracen czescel
twardych w miekka osnowe stopu lozyskowego.

Sposéb badania powinien by¢ przeprowadzony
zgodnie z dokumentacjg techniczng lub normg
przedmiotowa na poszczegélne typy sprezarek.

‘Badania wg 4.3.1; 4.3.2; 433 i 4.3.4 nalezy
przeprowadzi¢ u wytworcy. o o

4.3.5. Préby wytrzymaloSci i szczelnoSci maja
na celu sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami
podanymi w 2.4. Proby naleizy przeprowadzi¢
zgodnie z dokumentacja techniczna.

. 4.3.6. Proba biegu bez obciazenia. Probg biegu
bez obciazenia nalezy przeprowadzié przy nomi-

nalnej predkosci obrotowej. Probie nalezy poddac
kazdg sprezarke. Czas proby i obsluga sprezarki
w czasie préb ruchowych — wedlug dokumenta-
¢ji technicznej. ‘

4.3.7. Sprawdzenie dzialania sprezarki pod
obciazeniem. Czas proby i obstuga sprezarki
w czasie préb pod obcigzeniem — wediug do-
kumentacji technicznej i norm przedmiotowych
na poszczegblne typy sprezarek. | ‘

4.3.8. Pomiar wydajnosci nalezy przeprowadzi¢
jako dalszy ciag proby dzialania pod obcigzeniem.

Pomiar wydajnosci — wg PN-66/M-43102.

4.3.9. Sprawdzenie przecigzalnosci. Po przepro-
wadzeniu pomiaru wydajnosci nalezy sprawdzié¢
sprezarke na zgodno$¢ z 2.5.

4.3.10. Pozostale badania. Pozostale badania wg
4.1i), k), 1), ) — wg PN-66/M-43102.

4.4. Przebieg badan. Do badan zdawczo-odbior-
czych przystepuje sig po dotarciu sprezarki.

Jezeli po zakonczeniu docierania sprezarka,
znajdowata si¢ w bezruchu, to do prob zdawczo-
-odbiorczych mozna przystapi¢ po powtornym
ustaleniu sie warunkow cieplnych.

. Jezeli podczas prob powstang zaklocenia wy-
magajace czeéciowego demontazu sprezarki,
préby nalezy powtérzy¢. '

4.5. Ocena wynikéw badan. Sprezarke nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
przejdzie z wynikami dodatnimi badania podane
W normie.

Wyniki, zalecenia oraz decyzje po badaniach
i prébach powinny by¢ ujete w protokole odbioru
technicznego.

Wytwérca jest obowigzany na podstawie pro-
tokolu odbioru technicznego przedstawi¢ zaswiad-
czenie o wynikach .przeprowadzonych badan
wg rozdz. 4 i zalgczy¢ karte gwarancyjng.

KONIEC



4 b . Informacje dodatkowe do BN-79/1385-20

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — -Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemysiu Budowy Unzadzen Che-
micznych CEBEA, Krakéw. = - X

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/1380-02

a) w rozdziale Dopuszczalne odchylki od parametréw
i danych zawartych w dokumentacji zmieniono:

— wielkosci procentowe odchylek temperatur,

~ zakres odchylek wydajnoéci,

b) w rozdziale Badania rozszerzono zakres
technieznych. i '

3. Normy Zwigzane '
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. erc»e jakosci

przygotowania (posvmemzchm stali do malowania
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie

powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ogblne wytyeczne
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygoto-

wania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania
PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiozu zeliwa

i stali. Wytyczne ogblne projektowania i oceny wy-

konania '

badan

PN-76/M-43100 Sprezarki, Nazwy, okreslenia i podziat

PN-66/M-43102 Sprezarki, Wytyczne pomiaréw
4. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

Anglia BS 1571 Acceptance tests for positive — displa-
cement compressors and exhausters

BS 2009 Code for acceptance tests for tnumbo-type com-
fpressors and exhausters : « W

CSRS CSN 105031 Kompresory a pmhnbes.nym1 pisty
{boxery) Teoreticke wykony kompresoru a tklaku

NRD TGL 5675 Verdichter, Technische Lieferbedingun-
gen : ‘

TGL 78500 Priif- und Abnahmeverschriften fiir
Kreiselgeblase und -verdichter, radial _
TGL 78501 Priif- und Abnahmeverschriften fiir

Hubkolben -verdichter 2

ZSRR GOST 7426-55 HKoMmpeccops BO3JAyIIBbe HOpPII=
HeBLIe cmunonapaue ofmero saspaveHHd, TexHmuecKme
YCIOBHA :

RWPG PC 2290-69 Romnpeccopu. Texnmecme ycnonm
Ha3 NOCTABKY H IPHeMKY

5. Symbol wg SWW — 0872,
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