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1. WSTEP
1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tarcze
przezroczy B-11, stuZgzce do magazynowania i wyswietla-

nia wmontowanych w tarcze przezroczy,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu hormy, Tarcze prze-

zroczy stosuje sig w rzutnikach, majacych urzadzenie do

automatycznej zmiany wyswietianych przezroczy.

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2,1, Podziat, Rozréinia si¢ dwa rodzaje tarcz:

a) tarcze dla przezroczy osadzonych w ramkach (z szyb-
kami fub bez szybek) - R,

b) tarcze dla przezroczy bez ramek - bez oznaczenia,

2. 2. Przyktad oznaczenia tarczy przezroczy B-11

a) z przezroczami osadzonymi w ramkach o wymiarach

zewnetrznych 50 x 50 mm wykonanych wg BN-71/5555-06:

TARCZA PRZEZROCZY B-11 R 50 x 50 BN-78/5555-21
b) z przezroczami bez ramek o nominalhym formacie

okienka 36 x 24:

TARCZA PRZEZROCZY B-11 36 x 24 BN-78/5555-21

3, WYMAGANIA

. ———

3. 1. Wyglad zewnetrzny tarcz

3, 1. 1. Jakoéé powierzchni - wg tabl, 1,
Tablica 1
p. Nazwa wady Stopien wystgpowania wady
1 | Pecherzyki niedopuszczalne
. R niedopuszczalne widoczne nie-
Zanieczyszczenia . . 2 2
2 uzbrojonym okiem z odiegtosci

mechaniczne

0,3 m w Swietle rozproszonym

Rysy o szerokosci
do 0, 1 i diugosci do

dopuszczalne o tacznej liczbie

3 50 mm lub dtugosci 4 sztuk
80 mm, liczgc kazda
z rys za dwie
dopuszczalne o facznej po-
4| Smugi wierzchni nie wigkszej niZ
10% powierzchni tarczy
5| Zabrudzenia niedopuszczalne
6| Peknigecia niedopuszczalne

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Optyki
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysly Sprzety Optycznego i Medycznego OMEL dnia 19 stycznia 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)
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3.1. 2. Barwa - wedtug wzorcéw uzgodnionych miedzy

producentem i odbiorca.

3.1, 3, Jako$é wyttoczonych znakéw, Znaki powinny byé

widoczne nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 0,3 m w Swietle

rozproszonym,

3, 2. Gidwne wymiary tarcz, W mm - wg rysunku, Wy~

miarya x b, dla ramek wg BN-71/5555-06 powinny wyno-
si¢ 50,5 %0,2 x 50,5 49,2 Tarcze dla innych typéw ra-

mek -~ wedtug uzgodnierh migdzy producentem i odbiorca.
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3.3, Materiat - tworzywo termoplastyczne lub inny ma-
teriat o temperaturze migknienia wedtug Vicata nie mniej-

szej niz 85°C,

3,4, Cechowanie, Na kazdej tarczy nalezy umiescié w

sposdb czytelny i trwaty co najmniej:
a) znak wytwércy,
b) ceche tworzywa wg PN-75/C-89004,
c) kolejne ticzby nad gniazdami,
ci) wymiar ramki i litere R dla tarcz wg 2.1 a),
e) format okienka dla tarcz wg 2,1 b),

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie. Tarcze nalezy pakowaé w opakowania
jednostkowe. Na opakowaniu powinny by¢é podane nastepu-
jace dane:

a) nazwa lub znak wytwdrcy,

b) oznaczenie wg 2.1,

c) data produkciji,

d) znak kontroli jakosci.

Tak opakowane tarcze przezroczy nalety pakowaé w tek-
turowe opakowania zbiorcze po 25 sztuk, Na opakowaniu
zbiorczym, oprécz danych wedtug poz, a):d), powinna byé

podana liczba sztuk,
Dopuszcza sig za zgoda odbiorcy pakowanie tarcz w opa-

kowania zbiorcze bez opakowania jednostkowego,

4,2, Przechowywanie, Tarcze przezroczy nalety prze-

chowywaé w opakowaniach zbiorczych w  pomieszczeniach
suchych i przewiewnych, w temperaturze 5 = 30°C iw od-

legtosci co najmniej 1 m od czynnych urzadzen grzejnych,

4,3, Transport, Zapakowane tarcze przezroczy nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w sposéb zabezpie-

czajacy tarcze przed uszkodzeniem,

5. BADANIA

5, 1. Rodzaje badahk

a) ogledziny zewnetrzne (3, 1)},

N
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obradu farczy
- 4-02

(BV-78[5555-27 ]
b) sprawdzenie wymiardw (3, 2),

c) sprawdzenie materiatu (3, 3),

5,2, Pobieranie prébek, Z przedstawionej do odbioru

partii tarcz nalezy pobraé sposobem losowym wg PN/
N-03010.

a) do badari wg 5. 1a) i b) - prébki o liczno$ci  podanej
w tabl, 2, dla jednostopniowego planu badania, kontroli
normalnej, poziomu kontroli Il i dopuszczalnej wadliwosci
w, = 2,5% wg PN-73/N-03021,

b) do badar wg 5, 1e).- jedna tarcze.

Tablica 2

Licznoéé Licznoéé Liczba Aberba
2 . b dyskwa-
partii Znak prébki  kwalifikuja ifikuj
sztuk literowy ca e v
licznosci
N probki sztuk
n m1 mz
51+ 150 F 20 1 2
151 = 280 G 32 2 3
281 = 500 H 50 3 4
501 = 1200 J 80 5 6
1201 =+ 3200 K 125 7 8
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5. 3. Opis badanh

5,3, 1, Ogéine warunki wykonywania baday, Do badari

natety przystapié nie wczeéniej, niz po uptywie 15 h od

czasu wyprodukowania tarcz.

5. 3.2, Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé nieuzbro-

jonym okiem przy o$wietieniu 200 50 ix na zgodno$é z wy-

maganiami wg 3.1, 3.4,

5. 3. 3, Sprawdzenie wymiardéw nale2y wykonaé w naste-

pujacy sposéb:

a) dta wymiaréw liniowych - za pomoca suwmiarki z do-
ktadnoécia odeczytu 0,1 mm i przymiaru liniowego z doktad-
nosécia odczytu 0,5 mm,

b) dla odchytek potoZenia - za pomoca specjalnego spraw-

dzianu,

c) dia odchytek ksztattu - za pomoca szczelinomierza i

ptyty traserskiej.

S,3.4, Sprawdzenie materiatu, Z podanej tarczy naley

wyciaé dwie prébki o wymiarach nie mniejszych niz 20 X
x 10 mm. Oznaczenie nalety wykonaé wg PN-69/C-89024
metoda A, wariant II,

Dopuszcza sig zamiast wykonywania oznaczenia Spraw-
dzenie, czy materiat utyty do produkcji ma zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnoéé z obowiazujacymi normami, w kté-
rych jest okredlona wymagana temperatura migknienia,

5. 4. Ocena wynikéw badafl, Przedstawiong do badari

partig tarcz naleiy uznaé za zgodna z wymaganiami  normy,
jezeli liczba niedobrych tarcz w prébce przedstawionej do

bada’ wg 5, 1 nie przekroczy wartoéci My podanej w tabl, 2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1._Instytucja opracowujaca norme - Centralne Laborato-

rium Optyki, Warszawa,

2. Normy zwiazane

PN-?S/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Ce-
chy i cechowanie

PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie tempera-
tury migknienia tworzyw termoplastycznych wedfug
Vicata

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybér

sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrotla

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

BN-71/5555-O6 Ramki dwuczesciowe do przezroczy., Pod-
stawowe wymagania i badania
3, Symbol wg SWW - 0964-8,
4, Autor projektu normy - inZz, Stanistaw Cerba - L.6dz-

kie Zaktady kinotechniczne ""prexert, t 46dzZ,



