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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
OPTYKA, 

5555-21 MECHANIKA 

PRECYZYJNA Audiowizualne środki nauczania 
l PRZY-RZĄDY 

Tarcze przezroczy B-11 POMIAROWE 

/1 lf~U 
! • ~ 

Grupa katalooowa~ 

1. WSTĘP 3 WYMAGANIA 

l. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę tarcze 

przezroczy B-11, słutęce do magazynowania wyśwletla-

nia wmontowanych w tarcze przezroczy. 

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Tarcze prze­

zroczy stosuje się w rzutnikach, majęcych urzędzenie do 

automatycznej zmiany wyświetlanych przezroczy. 

2 . PODZI.AL. l OZNACZENIE 

2. 1. Podział, Rozrótnia się dwa rodzaje tarcz; 

a) tarcze dla przezroczy osadzonych w ramkach (z szyb­

kami lub bez szybek) - R, 

b) tarcze dla przezroczy bez ramek- bez oznaczenia, 

2, 2, Przykład oznaczenia tarczy przezroczy B-11 

a) z przezroczami osadzonymi w ramkach o wymiarach 

zewnętrznych 50 x 50 mm wykonanych wg BN-71/5555-06: 

TARCZA PRZEZROCZY B-11 R 50 x 50 SN-78/5555-21 

b) z przezroczami bez ramek o nominalnym formacie 

okienka 36 x 24: 

TARCZA PRZEZROCZY B-11 36 x 24 BN-78/5555-21 

3, 1. Wyględ zewnętrzny tarcz 

3. 1, 1. Jakość powierzchni - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

,~e. Nazwa wady Stopień występowania wady 

1 Pęcherzyki n iedopuszczalne 

Zanieczyszczenia 
niedopuszczalne widoczne ni e-

2 uzbrojonym okiem z od l egłości 
mechaniczne 

O, 3m w świetle rozproszonym 

Rysy o szerokości 

do O, 1 i długości do dopuszczalne o łęcznej liczbie 
3 

50 mm lub długości 4 sztuk 
80 mm, liczęc każdę 

z rys za dwie 

dopuszczalne o łęcznej po-
4 Smugi wierzchni nie większej niż 

10% powierzchni tarczy 

5 Zabrudz enia l niedopuszczalne 

6 Pęknięcia niedopuszcza In e 
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3, 1. 2, Barwa - według wzorców uzgodnionych 

producentem i odbiorcę.. 

między 

3, 1. 3, Jakość wytłoczonych znaków, Znaki powinny być 

widoczne nieuzbrojonym okiem z odległości O, 3m w świetle 

rozproszonym, 

3, 2, Główne wymiary tarcz. _ w mm - wg rysunku. Wy-

miary a x b, dla ramek wg BN-71/5555-06 powinny wyno­

s ić 50, 5 ±o, 2 x 50,5 ±0, 2. Tarcze dla innych typów ra­

mek - według uzgodn ień między producentem i odbiorcę.. 

a 

Al 

3. 3 Materiał - tworzywo termoplastyczne lub inny ma­

teriał o temperaturze mięknienia według V i cata nie mniej­

szej niż 85°C. 

3, 4. Cechowanie, Na każdej tarczy należy umieścić w 

sposób czy telny i trwały co najmniej: 

a) znak wytwórcy, 

b) cechę tworzywa wg PN-75/ C-89004, 

c) kolejne liczby nad gniazdami, 

d) wymiar ramki i literę R dla tarcz wg 2, 1 a), 

e) format okienka dla tarcz wg 2. 1 b). 

4 , PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPoRT 

4 1 Pakowanie , Tarcze należy pakować w opakowania 

jednostkowe. Na opakowaniu powinny być podane następu­

ję.ce dane: 

a) nazwa lub znak wytwórcy, 

b) o znaczeni e wg 2. 1, 

c ) data produkcji, 

d) znak kontroi i jakości. 

Tak opakowane tarcze przezroczy należy pakować w tek­

turowe opakowani a zbiorcze po 25 sztuk, Na opakowaniu 

zbiorczym, oprócz danych według poz. a)~ d), powinna być 

podana liczba sztuk. 

Dopuszcz a się za zgodę odbiorcy pakowanie tarcz w opa-

kowania zbiorcze bez opakowani'a jednostkowego, 

4. 2. Przechowywanie, Tarcze przezroczy należy prze­

chowywać w opakowaniach zbiorczych w pomieszczeniach 

suchych i przewiewnych, w temperaturze 5-;- 30°C i w od­

ległośc i co najmniej 1 m od czynnych urzę.dzeń gr:zejnych. 

4, 3, Transport. Zapakowane tarcze przezroczy należy 

przewozić krytymi środkami transportu w sposób zabezpi e­

czaję.cy tarcze przed uszkodzeniem. 

5 BADANIA 

S. 1. Rodzaje badań 

a) oględziny zewnętrzne ( 3, 1), 

A-A 

Oolgu 
o/Hiotlu larczv 

'1-o.z 

[§fJ.:_.J8/SsS5-21 l 
b) sprawdzenie wymiarów ( 3, 2), 

c) sprawdzenie materiału (3. 3). 

5, 2, Pobieranie próbek, Z przedstawionej do odbioru 

partii tarcz należy pobrać sposobem losowym 

N-03010. 

a) do badań wg 5. la) i b) -próbki o liczności 

w tabl. 2, dla jednostopniowego planu badani.a, 

wg PN/ 

podanej 

kontrol i 

normalnej, poziomu kontroli 11 i dopuszczalnej wadliwości 

w2. = 2,5% wg PN- 73/N-03021, 

b) do badań wg 5. 1 e-).:- jednę tarczę. 

Tablica 2 

Liczność Liczność Liczba 
Liczba 

part ii Znak próbki ~wat ifikuję. 
dysk w a-

sztuk literowy c a 
li f i kuję-

c a 
liczności 

próbki sztuk 
N 

n mi m1 

51 150 F 20 1 2 

151 .280 G 32 2 3 

281 500 H 50 3 4 

501 1200 J 80 5 6 

1201 3200 K 125 7 8 
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5. 3. Opis badań 

5. 3. 1. Ogólne warunki wykonywania badań. Do 

należy przystępić nie wcześniej, niż po upływ i e 15 h 

czasu wyprodukowania tarcz. 

badań 

od 

5. 3. z. Oględziny zewnętrzne należy wykonać n ieuzbro­

jonym okiem przy oświet leniu ZOO ±50 lx na zgodność z wy­

maganiami wg 3. 1, 3. 4. 

S. 3. 3. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać w nastę­

pujęcy sposób: 

a) dla wymiarów liniowych- za pomocę suwmiarki z do­

kładnościę odczytu O, 1 mm i przymiaru liniowego z dokład­

nościę odczytu O, S mm, 

b) dla odchyłek położenia- za pomocę specjalnego spraw-

dzianu, 

c) dla odchyłek kształtu- za pomocę szczelinomi erza 

płyty trasersk i e j . 

S. 3. 4. Sprawdzenie materiału. Z podanej tarczy należy 

wycięć dwi e próbki o wymiarach nie mni e j szych ni:l: 20 x 

x 10 mm. Oznaczenie nale:l:y wykonać wg PN-69/ C-89024 

metodę A, wariant 11. 

Dopuszcza się zamiast wykonywania oznaczenia spraw-

dzeni e, czy materiał u:l:yty do produkcji ma zaświadczenie 

stw i erdzajęce zgodność z obow i ęzujęcymi normami, w któ­

rych jest określona wymagana temperatura mięknienia. 

S. 4. Ocena wyników badań. Przedstawionę do badań 

partię tarcz nale:l:y uznać za zgodnę z wymaganiami normy, 

jeżel i liczba niedobrych tarcz w próbce przedstawi onej do 

badań wg 5. 1 nie przekroczy wartośc i m1 podanej w tabl. 2. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę - Centralne Laborato­

rium Optyki, Warszawa. 

2. Normy związane 

PN-7S/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Ce­

chy i cechowanie 

PN-69/C-69024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempera-

tury mięknienia tworzyw 

Vicata 

termap l as tycznych według 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN-73/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrol a 

odbiorcza według oceny a lternatywnej. P l any badania 

BN-71 / 5S55-06 Ramk i dwuczęśc iowe do przezroczy. Pod-

stawowe wymagan i a i badania 

3. Symbol wg SWW - 0964-B. 

4. Autor projektu normy- inż. Stanisław Cerba - Lódz­

kie Zakłady kinotechniczne 11prexer 11 , Lódź. 


