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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa panewki do wag anaii-
tycznych wykonane z syntetycznego monokry-

sztatu korundu.

2. OZNACZENIE

a) panewki o dlugosei 18 mm. szerokosci 3 mm
1 wysokoscl 4 mm:
PANEWKA 18>3xX4 BN-T76/0899-08
b} panewki o diugosci 26 mm, szerokosci 3 mm
1 wysokosci 4 mm:
PANEWEKA 26 X3xX4 BN-76/0899-08

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary panewek w mm — wg
rys. 11 tabl. L.
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Po uzgodnieniu miedzy wytwércg i zamawiajgcym
| dopuszcza sie dostawe panewek korundowych o in-
‘[ nych kszialtach i wymiarach.

3.2. Powierzchnia panewek powinna by¢ bez
peknie¢ i wykruszen. Dopuszcza sie na krawe-
dziach nie wiecej niz trzy szczerby o szerokosci do
0,3 mm. Chropowato$¢ powierzchni polerowanych
powinna by¢ zgodna z oznaczeniamil na rys. 1.

3.3. Rownoleglosé¢ plaszczyzny polerowanej. Pla-
szezyzna polerowana panewki powinna by¢ row-

Rys. 1
Dopuszcza sie przytepiende ostrych krawedzi najwyzej do 0,3 — 45
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nolegta do plaszczyzny podstawy. Dopuszeza sie
odchylke rownoleglosci najwyzej 0,04 mm na diu-
gosci 10 mm.

3.4. Plaskose¢ Pta-
szezyzna polerowana panewki powinna by¢ pla-
ska. Dopuszczalna odchytka plaskosci nie powinna
przekraczaé 0,6 um na calej powierzchni polero-

plaszezyzny polerowanej.

wanej.

‘3.5. Materiat. Panewki powinny by¢ wykonane
z syntetycznego bezbarwnego monokrysztatu ko-
rundu wg BN-74/0885-02. Dopuszcza si¢ wykona-
nie panewek z korundu barwionego po uprzednim
uzgodnieniu miedzy wytworcg 1 zamawiajgcym.
Po uzgodnieniu dopuszeza sie dostawe panewek
z korundu o wlasnosciach nie ujetych w BN-T4/
0885-02.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Panewki nalezy pakowac¢ w spo-
sob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem, np.
do otworéw wycietych w gabce poliuretanowe]
umieszczonej w kartonowym pudetku.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dolaczona
nalepka zawierajgca co najmniej:

a) nazwe wytworcy,

b) nazwe wyrobu,

¢) liczbe sztuk,

d) numer partii,

e) date produkeji.

4.2. Przechowywanie. Panewki opakowane zgod-
nie z 4.1 nalezy przechowywa¢ w zamknietych,
suchych, czystych i krytych pomieszczeniach, za-
bezpieczajgc je przed wilgocia i aktywnymi che-
mikaliami.

4.3. Transport. Panewki nalezy
opakowaniu w czystych i krytych srodkach trans-
portowych, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

przewozic w

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie powierzchni (3.2),

¢) sprawdzenie réwnoleglosci plaszezyzny pole-
rowanej (3.3),

d) sprawdzenie plasko$ci plaszczyzny polerowa-
nej (3.4).

5.2. Partia. Partie stanowig panewki korundowe
o jednakowych wymiarach przedstawione do jed-
norazowego odbioru.

5.3. Pobieranie prébek. Kontroli podlega 100%
panewek przy licznosci partii do 25 sztuk.

Przy wiekszych licznosciach partii pobieranie
probek prowadzi sie w sposob losowy zgodnie
» licznosciami probek podanymi w:

tabl. 2 — dla kontroli normalnej,

tabl. 3 — dla kontroli obostrzonej,

tabl. 4 — dla kontroli ulgowej.

Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-73/N-03021.
Wadliwos¢ dopuszezalna w, maksimum: — 1%.
Plan badania — jednostopniowy wg PN-73/

N-03021.

Tablica 2. Kontrola normaina

Licznosé partii Licznosc¢ probki :
;' N n m,

l sztuk sztuk

|

| 26+ 150 13 0

| 1515 500 50 1
} 5011200 80 2 !
| 12013200 125 3 1

Tablica 3. Kontrola obostrzona

| \
| Liczno$¢ partii Licznos¢ probki i
! N n my |
sztuk sztuk
26+ 150 20 0
1511200 80 1
12013200 125 2

Tablica 4. Kontrola ulgowa

Liczno$¢ partii ) i .
Licznoéé probki

N my

sztuk %
26+ 150 5 0
‘i 151+ 500 20 0
! 8011200 32 1
' 1201-+3200 50 |

l m, — liczba kwalifikujaca, tj, maksymalna liczba ‘%
| sztuk niedobrych w probee, przy ktorej partie }
' nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami. ’

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw

5.4.1.1. Sprawdzenie dlugosci i szerokoSci pa-
newki nalezy przeprowadza¢ za pomocg suwmiar-
ki I klasy z noniuszem o dzialce eclementarnej
0.05 mm.

5.4.1.2. Sprawdzenie wysoko$ci panewki nalezy
przeprowadza¢ za pomocg czujnika zegarkowego
I klasy o kulistym kowadetku z migkkiego mate-
rialu o dzialce elementarnej 0,01 mm (np. pleksi)
zamocowanym na statywie. Przed pomiarem nale-
zy czujnik wyzerowaé¢ wg plytki wzorcowej o wy-
miarze nominalnym 4 mm.
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5.4.2. Sprawdzenie powierzchni przeprov@adza
sle przez porownanie z wzorcowy powierzchnig,
ktora zostala sprawdzona na mikrointerferome-
trze, np. MIl-4, wg instrukcji obstugi przyrzadu.
W przypadkach watpliwych pomiar nalezy prze-
prowadza¢ wprost na interferometrze. Pomiar sze-
rokosci wyszezerbien nalezy przeprowadzaé na
wyskalowanym mikroskopie przy powiekszeniu 10
do 20 razy.

5.4.3. Sprawdzenie réwnoleglosci plaszezyzny
polerowanej nalezy przeprowadza¢ rownoczesnic
ze sprawdzeniem wysoko$ci panewki wg 5.4.1.2
przez sprawdzenie wysokoSci panewki na obu jej
koncach.

5.4.4. Sprawdzenie plaskosci powierzchni pole-
rowanej nalezy przeprowadza¢ metodg interferen-
cyjna przy uzyciu wzorcowej ptytki ptaskorowno-
leglej ze szkla kwarcowego (rys. 2). Pomiar polega
na wytworzeniu klina powietrznego o kacie pochy-
lenia «u=1 do 3" w plaszczyznie zetkniecia sie
wzorca z polerowang powierzchnig panewki.

Odchytke plasko$ci Ap obliczy¢ wg wzoru

Zaleca sie stosowaé¢ w warunkach warsztato-
wych oraz we wszystkich przypadkach watpli-
wych metode sprawdzania piaskosci, polegajaca
na tym, ze wzorcowg plaskg ptytke interferencyj-
ng nalezy przylozy¢ do badanej ptaszczyzny pa-
newki w ten sposob, aby ukazata sie mozliwie naj-
mniejsza liczba prgzkéw, tzn. ustawi¢ plytke w
takim potozeniu, przy ktoérym osiggnie ona naj-
bardziej rownolegle polozenie wzgledem po-
wierzchni badanej.

Odchytke plaskosci oblicza sic wowezas wg
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w ktorym:

m — najmniejsza liczba prazkow obrazu in-
terferencyjnego liczona od miejsca ze-
tkniecia (prazka zerowego),

A — dlugosé fali swiatla biatego réwna 0,6 um.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie nalezy uznaé
za niezgodng z wymaganiami normy i odrzucié,
gdy liczba panewek niezgodnych z wymaganiami
wg 3.1 do 3.4 przekracza liczbe m, przewidziang
w tabl. 2-+4.

5.6. ZasSwiadczenie jakoSci. Do kazdej partii pa-
newek nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie jako$ei wg
BN-74/0809-01 p. 2.1. Na zadanie zamawiajacego
dostarcza sie atest wg BN-74/0809-01 p. 2.2.
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w ktorym:
f — strzalka ugiecia prgzka interferencyjnego,
k — odleglo$¢ miedzy kolejnymi prazkami in-
terferencyjnymi,
i — diugosc fali swiatla biatego =0,6 wm.
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Rys. 2
I — sprawdzian interferencyjny, 2 — przedmiot
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie

Gorniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE, Kato-
wice.
2. Normy zwiazane

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakosci
i atest
BN-74/0885-02 Korundy syntetyczne

3. Autorzy projektu normy — mgr Zofia Sokolowska,
inz. Bogumil Hejmej — Zaklad Dos$wiadczalny przy Hu-
cie Aluminium w Skawinie.
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