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POLICHLOREK WINYLU

EOPOLIMERY Przektadki faliste perforowane -
. » amiast
z twardego polichlorku winylu i | PEh-1 Bita
Grupa katalogowe X 20
1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg przekiadki faliste perforowane - produkt
otrzymywany z folii polichlorowinylowej twardej, typ do akumulatoréw, przez perforo-
wanie, falowanie 1 ciecie na piytki o okredlonych wymiarache.

le2. Zastosowanies Przekzadki faliste perforowane siuzg do odizolowania od sie-
bie piyt akumulatorowych réznego znaku w akumulatorach kwasowych 1 zasadowyche

1s3. Podzial. Przekladki faliste perforowane w zaleznodol od wymiardw dziels sie
na typy oznaczane nastepujgcymi symbolami: E, EC, Eg, F, St, AO0-50, 4-B—12,wkXadka DC.

1.4. Przykiad oznaczenia przekladki falistej perforowanej typu EC:

PRZEKLADKA FALISTA PERFOROWANA EC BN-63/6354-01

1.0. Normy zwiazane

PN=-7%/N=0%021 Statystyczna kontrola Jjakosci. Kontrola odbiorcza wediug oceny al-
ternatywneJje. Plany badania
BN=74/6555-04 Wyroby z twardego policnlorku winylu. Folie

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1. Material. Folia winidurowa do akumulatordéw symbol F=29.900 o grubodci
0,35 #0,05 mm wg BN-74/6353-04,
2.2+ Wymagania ogélnee. Powierzchnia przektadek powinna by¢é réwnomiernie pofalowa-—
pa i podziurkowana. Koloru przekradek nie normallzuje sig.
2.3. Wymagania szczegblowe

2ele1s Wymiary. Przekladki faliste perforowane powinny by¢é wykonane w ksztaXcile
kwadratéw i prostokgtéw zgodnie z rysunkiem, z tym ze dopuszcza sie odchylenia od kg-
ta prostego w granicach tolerancji wymiardw.
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Ziednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemysiv Organicznego i Tworzyw Sziucznych ,BErg” dnia 8 marca 1963 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie produkcii od dnia 1 lipca 1963 r. (Mon. Pol. nr 52 poz. 266)
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Wymiary poszczegdlnych typdéw powinny byé zgodne z tabl. 1.

Tablica 1
Szeroko$é Diugoéd Wysoko$é Srednica Prze-
Typ a b h perfcgach Swit
mm %

‘ +1 +1 +0,2 +0,5
E 14875 1487 i 2t0»

+1 +1 +0
Ec 1487, 14875 1,540,1 ptly2

+1 +1 +0,1 +0,5
Eg 1487 { 14877 2,525 a0y
F 1487) 13615 1,8%0,1 24045

min 40

+1 s, +0,2 +0,5
5t 1487 1567 s 2+0;
A0-50 8l +1 e 1,540,1 2+05 5

+2

4=B=12 42 _4 1207% 13402 2tl; 2

+1 +1 +0,2 L 40.5
Wkladka DC 1007, 1057, i 210,

Iloéé fal, $rednica perforacji oraz procent przedwitu w przekzadce uzgodniony

zostaje z odbiorcg w chwili skXadania zaméwienia. Przekzadki innych typdéw mogs byé
- produkowane po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy zainteresowanymi stronami.

2e3:2. Wady powierzchni dziell sie¢ na zasadnicze 1 niezasadniczee.

2e3.2+1. Zasadnicze wad owierzchn

a) poprzerywane oczka w liczbie 5 + 8 sztuk na jednej przekiadce, lecz nie
siebie, |

b) niecatkowicie wybite oczka w liczbie 5 + 8 sztuk na jednej przektadce, lecz nie
obok siebie,

¢c) przesuniecie perforacji o ponad 1 mm.

Liczba zasadniczych wad powierzchni na 100 sztuk przekadek - 1.

obok

2e3.2+.2. Niezasadnicze wad owierzchni
a) poprzerywane oczka w liczbie do 5 sztuk na 1 przekladce, 'lecz nie obok siebie,
b) niewybite oczka do 5 sztuk, lecz nie obok siebie,

¢c) przesuniecie perforacji do 1 mm.
Laczna liczba niezasadniczych wad powierzchni na 100 sztuk przekiadek — najwyzej 10.

2+3+.3. Badanie prostod$ci przekXadek. WysokoSé odchylenia od ptaszczyzny w prze-
liczeniu na 1 przektadke nie moze by¢é wieksza niz 1 mm.

3e PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Je1. Pakowanie. Przektadki faliste perforowane nalezy pakowaé w paczkl po 50 sztuk,
oklejajac je tadmg podgumowansg, a nastegpnie w pudetka tekturowe, kazdy typ oddzielnie.
Na opakowaniu jednostkowym nalezy umie$cié napis zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie Wg 1.5,

o) date produkcji,
d) znak KT. -
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3.2s Przechowywanie. Przekzadki faliste perforowane nalezy przechowywaé w pomie=-—
szczeniach suchych 1 nienasonecznionych w odlegXos$ci co najmniej 1 m od piecdw, grzej-
nikéw, przewoddéw pary itp. Przekladki przechowywaé w temperaturze od -10 do 3004

3.3. Transport. Przektadki nalezy przewozié dowolnymi, krytymi, suchymi i czys—
tymi $rodkami lokomocjie.

4o BADANIA TECHNICZNE

4L.4. Rodzaje badah

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

¢) badanie prostodci przekiadek.

4e24 Lgpznoéé partil. Partie stanowl cala liczba przekladek przedstawionych do jed-
norazowego odbioru.

4.3. Pobieranie prdébek. Ilo$é pobranych prébek do badaf powinna by¢é zgodna z tabl.2,
opracowang wg PN-73/N-03%021,

Tablica 2
Licznoéé prébki do Dopuszczalna liczba
Licznoéé partii badaﬁ Wg sztuk wadliwych
sztuk w badaniach
hat &) 1 B) | 4.1 0) WEg 441 a) i D)
do 16 000 100 20 7
16 000 = 40 COO 150 20 10
40 000 = 100 000 250 30 15
100 000 = 250 000 400 40 22
powyzej 250 0CO 600 60 32

4ol Opis badan

bobhoele Ogledziny zewnetrzne na zgodnoéé z wymaganiami zawartymi w 2.2, 2.2.2.1 oraz
2¢3e242 przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

«4e2+. Sprawdzanie dXugosci szerokoéci nalezy wykonaé za pomocg suwmiarki z no-
niuszem lub innym przyrzadem, zapewniajgcym dokzadnoéé odczytu do 0,1 mm.

belied. Sprawdzanie grubosci materiatu nalezy wykonaé za pomocg suwmiarki z noniu-
szem lub innego przyrzadu, zapewniajgcego dokladnos$é ocdczytu do 0,01 mm, po uprzed-—

nim wyprostowaniu mierzonego miejsca przekiadki.

beholhs Sprawdzanie wysokoSci karbdéw nalezy wykonaé za pomocg suwmiarki z noniu-
szem lub innego przyrzadu pomiarowego, zapewnlajacego dokiadno$é pomiaru do 0,1 mm.

Le4e5s. Badanie sztywnodci przektadek. Badaniom poddaje sie¢ przekiadki majgce od-
chylenia od plaszczyzny prostej (powyginane).Badaniom poddaje sie¢ po 10 sztuk prze—

k¥adeke. Przektadki uklada si¢ na przemian z wilgotnymi deseczkami w stos. Masa 10 de-
seczek wynosi 65 <= 70 g. Wymiary deseczek - zgodne 2z wymiarami przekiadek. Po ulo-
zeniu przekladek z deseczkaml w stos mierzy sie wysoko$é swobodnie lezgcych przekia-
dek z deseczkami za pomocg suwmiarki z dokladnoscig do 0,1 mme Drugi pomiar nalezy
wykonaé na tych samych przekladkach uzozonych na przemian z deseczkami wilgotnymi,
obcigzonych piytks z blachy cynkowe] o wymiarach zgodnych z wymiaraml badanej prze-
ktadki. PXytki z blachy cynkowej w zalezno$ci od ich wymiardw, powinny wazyé:

42X120 mm - okoxo 30 g
84X123 mm - okozo 65 g

100X105 mm - oko%zo 65 g



4 BNe63 /635401

148¥X136 mm - okoZo 120 g
148¥X148 mm - okoXo 180 g

Z réznicy odczytu pomiardéw okreslié wysoko$é odchylenia od pZaszczyzny. 0d dru-
giego odczytu (pomiar wysokodci stosu po obeciggZeniu piytkami cynkowyml) nalezy od-
jaé grubosé piytki cynkowej. Wysoko$é odchylenia od plaszczyzny, w przeliczeniu na 1
przekladke nie moze byé wieksza niz 1 mme Za wynik nalezy prazyjaé $rednig z trzech
pomiaréw, dokonanych na kazdym boku.

4e5. Ocena wynikéw badan, Partie przekladek uznaje sie¢ za dobrg, jezeli  wyniki
wszystkich badan sg zgodne z wymaganiami normy. W przeciwnym przypadku nalezy powté-—

rzyé te badania, ktére poprzednio daly wynik niezgodny z normg, na podwéjnej 1loSci
ponownie pobranysh prébek. Jezeli powtdérne badania dadza réwniez wyniki niezgodne 2z nor-
mg, partie nalezy praedstawié dostawcy do przesortowania. ’
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