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4ELAZA I ‘ _
STALI Préba iskrowa stali. Wykonanie Zamiast RN-53/MH/
préby. Urzadzenie punktu kontroli H-604 |
1skrowe]. | ,_Gr.kataiogowa 111
| , '
I. WSTEP

1.1.-2£gedmiot normy. Przedmiotem normy jest sposdéb wykonywania préby
iskrowe],jako metody orientacyjnego okredlenia gatunku stali.

1.2. Cel préby., Prébe stosuje sig Jako :

a/ kbntrolna4 dla bie2gcego sprawdzania, czy znajdujgace sie w produkeji wy-
rdby i péiwyroby wykonane sg z przepisanego gatunku stali,
b/ 1nformaoyjnq, dla dorafZnego ustalenia, z Jjakiego gatunku stali wykonany

"~ Jest badany przedmiot.

1¢3. Zasada érébx. Préba iskrowa opiera sie¢ na zaletnoéci‘pomiqdzy:akzadem
chemieznym stali a-barwq i postacig iskier, powstajqdyeh przy szlifowaniu
/iskrzeniu/ materiaXéw stalowych suchg tarcza écierng. Na podétawié obserwacji
snapa iskier 1 zjawiak w nim wystepujqeych, okresla ai§ Jakoscivwo prayblisony
aktad chemioczny atali. aw péﬁhych przypadkach réwniesz przyblizone zawartosod .
nlektérych skladnikdw, |
Rozpoznnwahie odbywa sie przy pomocy wzorcdéw naturalnych /p.3./, kt&fyoh islary
- poréwnuje si; z.iskrami badanej stali. Orzekanie bez posiugiwania siq waorcami
jest znacznie trudniejsze lecz mozliwe. |

Prébe wykonuje sie w pomieszczeniu zaciemnionym.

1. 4. akres stogowania pidéd x Préba moie byé stosowana do wszystkioh ga-
tunkéw stali bez wzgledu na stopion przerdébki plastyczne].

| INSTYTUT METALURGII ZELAZA | E l
-Uatanowiona praez Dyrektora Zjednoczenia Hutniotiwa %elaza i Stali
gsarzgdzeniem Nr 51/65 z dnia 22,IX,65 iako norma obowigzujgca w salresie

| metod badar od dnia 1.I.66 r.
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-2 S BR-65/0601=02

2. PRZYGOTOWANIE PROBY., URZADZENIA DO WYKONYWANIA PROBY.

2.1, Prébkl. Prébq iskrowg wykonuje si¢ ha samym przedmiocie bada-
nym. Osobnych prébek nie pobiera siq.

2.2; Urzadzenia do wyk Sby iskrowed.

2.2.1. Organizacia kontyoli iskrowsj, Badania iskrowe przeprowadza
sig w punktaoh‘ﬁontroli iskrowe), ktérych ilodé zalezna Jest od cha-
rekteru zakzeddéw ﬁrzemystowych, sktadéw stali lub sbiornie: zomu.

W hutach stali jakodciowych zaleca sig zorganizowanis punktéw iskrowych
we wazystkich Oddziatach produkecyjnych i magazynie wysyikowym stali.
XW'hutach stali iioéciowyoh i zakiadach przetwiérozych zaleoa si¢ wrzg-
dzenie punktu iskrowego w mngazynio.stali. a w razie potrzedby w niek-
tdr&oh oddgiatach produkeyjnych.

2.2.2. Punkt_kentrold ieskrowei.

2.2.2.1. Urzgdsenie punktu kontroli iéggowej_powinno'byé dostosowa~
ne do‘oharaktcrﬁ prddukoji oddzia&u,‘i ktérym punkt iskrowy sie maj-

duje ; iskrzenie drobnych odkué wymaga innych urzadser /szlifierka
itata/; nis iskrzenie grubych pretéw /szlifierka reczna, kozly do ukia-
dania prtdw. pomoc suwniey./
Poniewaz iskrsenie musi sie odbywas w miejscu saciemnionym, przeto na
punkt islkxowy zaleca si¢ przeznaczyé oaobno,~odpohiednio pomieszezenie
gaopatrzone w sasiony. |

R 2.2.2.2; agenie unktu.kont oli iskrowej obejmuje 3

a/ komplet wsorodw opisany w p.3., .

b/ sslifierke stals /o moey okozo 1 KN/, do badania lfejssych preed-

miotéw 1 odeiag pjtu sglifierskiego przy sslifierce /nie sa silny,

| aby nie woiggat snopa iskier/, |

-‘o/ sslifierke rqozna, /o mooy 1/2 KM/, dla badania oigikich prsedmio-

téw,



kJ'd/ gapas taroz dclernych pozwalajgcy na staig prace tym ﬁamym gatﬁnkiom'

e/

[

taroz. Tarcze powinny byé éredniej twardodoi a ich ziarnistods 4
materiat tak dobrane, aby odrywanie czgstek stalowyoh i ich roz-
sarzanie nastgpowazo zatwo i Jjednosatajnie,

Najodpowiedniejsze sa tarcze Sredniotwarde g elektrokoruﬁdu szla~- .
chetnego NSA a /EA 200 x 20 x 32/ o szybkodcl obwodowe] szlifowania
okozo 20 m/sek nie mmiej jednak niz 15 m/sek.

szafke na wzorce, tarcze, narz¢dzia pdmoénidze i leifierke reoczng,
ktérej przykzad podaje rysunek i} Tlo&é przegrédek na wzorce zalesy
6d potrzeby. Szafka_na rysunku i oblibzona Jest na patnj komplet

wzorodw, poirzebanych w hutach stali Jakoéciowych. Szafka powinna mied

'drzﬁiczki zamykane na klucz: Na wewnetrzne} stronie drzwiczek nale-

%y umiescié spis wzorcéw zestawionych na podstawie dwiadeotw /p.3e3./,
znajdujgecyeh sie w szafce, Wzorce ukiada si¢ na tych samych mlejscach’

wediug koleJnodci podanej w spisie.
2e242¢3s QObsduga punktu koniroli iskrowej. Obsiuge punktu kontroli

stanowig wykwalifikowani kontrolerzy, wyszkoleni na kursiaviskioWym..

Kazdy kontroler pésiada swdj znacznik rozpoznawezy, ktérym cechuje

sprawdzone przez siebie przedmioty.

a/

b/

2.3. Kontrola urzgdzenia polega na sprawdzeniu i

starannodci przechowywania wzorcdéw, a w szczegdlnodci, ozy znaki
na nich sg na tyle wyrane i zatwo ozytelne, aby uniemo2liwié omyzlkd,
czystodé tarcz dclernych, ktére powinny byé niezatarte czqﬁteQZgami

szlifowanego materiazu,

of dziazania szlifierak i zgodnosei ich stanu =z przépisami bezpieozaistwa

praoy. Dopuszezalne zusycie tarczy szlifierskiej /zmmiejszenie sred-

‘_:nioy/ ograniozone jest min. szybkoéoiq obwodowg 15 m/sek.
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Wzér szafki dla punktu iskrowego
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3. WZORCE ISKROWE

3.1. Wymagania Jakosoiowe. Wzorce isikrowe stanowiq odeinki pretdw z
wytopéw o skiadzie chemioznym odpowiadajgoym przeciqtnej analizie da-
‘nego gatunku stali bez segregacji oraz besz odweglenia powlerzchniowego.

Wzorce powinny byé wykonane ze stali w stanie wyzarzonym /zmigkezonym/.

3.2, Wymiary wzorcowe. Zaleca sig nadawaé wzorcom ksztait pretéw

okrggtych o wymiarach zgodnych z podanymi na rysunku 2.

o | | BN
~ 700 ~ 200 | | jT

Rys. 2. Zelécany wzorgec iskrowy

3¢3. Vykonanle wzoredw., Wzorce iskrowe powinny by wykonane przeg
zakdiad zapewniajgcy speinienie wymagaii wymienionych w p. 3¢1. Kasdy
pret, z ktdrego wykonuje sie wzorzec, powinien by poddany kontrolnej
analizie chemiczne], badanin metalograficénemu oraz pomiarowi twardosei.
Zaklad,wykonuddcy wzorce wydaje ich éwiadectwo zawierajgce i
a/ znak seril wgorca, |
b/ dokiadny skiad chemicazny wzorea,
o/ nuﬁar wytopu 1 pochodzenia materiazu,
da/ twardod& wzorea,

e/ date wykonania wzoreoa

3.4, Cechowanie wzorcdéw. Wzorce cechuje si¢, unieszozajge na ozo-

towéj powierzchni od strony rekojesci :
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a/ znak iskrowy /gwiazda czteroramienna/,
v/ snak steli |

¢/ znak peprii wsoroca.

]

25

Ry!; 3. PEr¥ykiad znakowania wzorca
WySaokbgp. znhkdéw nie mniejsza niz 4 mm.

J«5. Przechowywarile wzorcéw. V/zoroe powinny byé uzngne wqucznig
do 1ak;zenia, nalesy Je przechowywal pod zamknieciem; utrzymujge w

porzgdku i czystoded

4, WYKONANIE PROBY

4,1, SpoBdb przeprowadzenia prdéby. Przed prébg zeszlifowal dosta~

tecznis grubdg warstwe'm&tepiaku dla usunigcia odwqglaniﬁ v miejscu
poddawanym iskrzeniu. - |
Wykonujge prébe jako kontrolng, iskrzyé sprawdzane przedmioty na-
przemian z wzorcem ﬁlaéciwego gatunku atali.‘ﬁa podstawie poréwhanié',
wygladu iskier dzielid badane przedmioty ﬁa.naletqce 1 nienalesace do
przepisanego gatunku stali.

Wykonujge prébe jako informacyjna, naleiy przeiskrzy badany przed-

niot i‘kiaéujqc sig charakterystycznymi cechami snopa iskier, ocenié
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wstepnie grupe wohodzqojoh w rachube gatunkéw. Droga kolejnego iskrze-
nia wzorcdéw nalezgqoysh do te] grupy.‘dobraé‘z posréad nichnajbardgicj
~odpowiadajgqoy wzorzec lub wzorca i ha te] podstawie usthlid gatunek |
stali,‘luh przyblizone zawaritodei skXadnikdéw. W razie braku wzorcdw

orzekad na podstawie doSwiadczenia i pamigei wzrokowe].

4.2. Kontrola wynikéw, W razie jakiejkolwiek watpliwosol wyniki
badania powinny byé skontrolowane innymi metodami.

5. DOKZADNOSC METODY

DokzadnodS wynikéw zalezy od indywidualnyoh zdo;noéoi oceny kontrolera
1skiow;go i wytwiczenia jego oka. A
Zbyt duze rdéinice w twardosci materiazu badanego i wzorea /np.

stan hartowany/, powodujq réing gestosé 1 nateienie obu pordéwnanych
snopdéw, iskier, dziekl temu, 2e odrywanie czgstecsek przy szlifowaniu
wzorca i materialu zachods{ w odmiennyoch warunkach.

'Réwnies niedostateozna ozystodé taroz sslifierskich, na ktérysh
posoataly osqsfoozki poprzednio iskrzonego materialu mose wpiywad na
niedokadnodé badania a takie siabe wysskolenie lub niedostateosng

wprawe kontroler#.

KONIEOC
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