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NORMA BRANZOWA BN-86
WYROBY Guziki okragte 2- i 4-otworowe 7659-04
GALANTERYJNE z tworzyw sztucznych Zamiast
. . BN-63/7659-01"
Wady i badania
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP 1.2.4. Obrzeze guzika — powierzchnia obwodowa
guzika.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wady
dopuszczalne 1 badania odbiorcze guzikow 2- i 4-otwo-
rowych z tworzyw sztucznych okragtych standardo-
wych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Lico guzika — strona wierzchnia guzika.

1.2.2. Spéd guzika — strona spodnia guzika.

1.2.3. Brzegowanie — wyrOwnywanic brzegu w guzi-
kach z tworzyw termoutwardzalnych.

"W zakresic wad i badan guzikow okraglych.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania ogélne. Guziki powinny by¢ wyko-
nane zgodnie z wzorem. W uzasadnionych przypadkach
dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z odbiorcyg nieznaczne
odstgpstwa od wzordw.

2.2. Wykonanie. W zaleznosci od sposobu wykonania
guzikdw i stosowanych surowcow dopuszeza si¢ wyste-
powanie wad wymienionych w tabl. 1 =+ 4.

Pozostale wady nie wymienione w tabl. | = 4 s3 nie-
dopuszczalne.

Tablica 1. Wady guzikéw z tworzyw termoutwardzalnych

Lp. Nazwa wady Umigjscowienie Wieclko$¢ wady lub okreslenie
1 2 3 4
1 Brak potysku spowodowany technologia wykonania (brzeg owal- — obrzeze na cafe] powierzchni
ny) — spaod
2 Odchylenie w odcieniach barwy spowodowane odcieniami su- — lico na calej powierzchni
rowcow pochodzgcych z réznych partii — obrzeze
— spod
3 Nierownomierna szeroko$¢ $ladow brzegowania — obrzeze nie powodujgce zmian Srednicy guzika
Tablica 2. Wady guzikow z tworzyw sztucznych wtryskowych
Lp. Nazwa wady Umiejscowienie Wielkos¢ wady lub okreslenie
1 Slady powstate ze spojenia surowca w gniezdzie — obrzeze wiclkosé¢ gradu do wysokosci 0.2 mm
formy bez ostrych krawegdzi — spod
2 Zaglebienia 1 kanaly — spod ze wzgledow technologicznych nie okresla si¢ wiel-
kosci
3 Lekkie zapadnigcie powierzchni — lico dopuszezalne sg tagodne zapadnigcia, nie zmienia-
— obrzeie jace ksztattu guzika
— spod
4 Zanieczyszezenia cialami obcymi — spod nie przekraczajgee 109% powierzchm guzika
5 Slady po wypychaczach — spod nie przekraczajace glebokoser 0,1 mm
6 Odchylenia w odcieniach barwy spowodowane od- — lico na calej powierzchni
cieniami surowcOw pochodzgeymi z roznych parti — obrzeze
— spod
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Tablica 3. Wady guzikéw z tworzyw sztucznych obrabianych mechanicznie

Lp. Nazwa wady Umiejscowienie Wielkos¢ wady lub okreslenie
1 2 3 4
1 Nieznaczne odpryski bez ostrych krawedzi obrzeze o diugosci do 1 mm
spod
2 Smugi perfowe spowodowane nierbwnomiernym utozeniem pig- lico nie okreéla si¢ wielk Héci
mentu w surowcu obrzeze
— spod
3 Rozjasnienie barwy w miejscach gleboko skrawanych — lico nie okreéla si¢ wielkosci
— spod
4 Zanieczyszczenie ciatami obcymi pochodzace z zanieczyszczen — spod nie okresla si¢ wielkosci
surowca wyjsciowego
5 Rysy — obrzeze niewyczuwalne dotykiem
— spod
6 Brak polysku w guzikach nie matowanych obrzeze nie naruszajace estetyki wyrobu
spod
7 Zanicczys‘lczcr.lia srodkami polerskimi dajace sig usungé przez spod nie okresla si¢ wielkosci (dopuszczal-
rgczne czyszczenie ne w pojedynczych guzikach)
8 Réznice w intensywnosci faktur zewngtrznych lub podpowierzch- lico nie okresla si¢ wielkosci
niowych wystgpujgce w surowcu wyjsciowym obrzeze
— spod
9 Odchylenia w odcieniach barwy spowodowane odcieniami su- — lico na calej powierzchni
rowcow pochodzacymi z réznych partii — obrzeze
— spod
Tablica 4. Wady guzikow metalizowanych
Lp. Nazwa wady Umiejscowienie Wielko$¢ wady lub umiejscowienie
I 2 3 4
1 Rysy i zadrapania nie odstaniajace powierz- — lico dopuszczalne, gdy sumaryczna diugosé rys nie przekracza
chni tworzywa $rednicy 1 szerokosci 0,1 mm
— obrzeze dopuszczalne, gdy sumaryczna dlugo$¢ rys nie przekracza
obwodu guzika i1 szerokosci 0,2 mm
— spOd dopuszczalne do szerokosci 0,2 mm
2 Maczek (drobne otwory w powloce galwa- — lico dopuszczalne do 5 sztuk o $rednicy do 0.3 mm;
nicznej) — obrzeze i spod nie okresla sie wielkosci
3 Brak polysku na guzikach nie matowanych — lico dopuszczalne w zaglgbieniach;
— obrzeze 1 spod nie okresla sig wielkosci
4 Slady taczenia z ksztaltkami innych tworzyw — lico
— obrzeze nie okresla si¢ wielkosci
— spod
5 Przypalenia chropowate — obrzeze dopuszczalne w iloéci nie przekraczajacej 15% powierz-
chni;
— spod nie okresla si¢ wielkoSci
6 Zamglenia — lekkie zmatowienia btyszcza- — lico dopuszczalne w ilosci nie przekraczajace) 15% powierz-
cych powierzchni chni;
— obrzeze i spod nie okresla si¢ wielkosci
7 Chropowatos¢ — lico i obrzeze niedopuszczalna na powierzchniach gladkich
— obrzeze dopuszczalna w ilosci nie przekraczajacej 15% powierz-
chni;
— spod nie okresla si¢ wielkosci
8 Plamy 1 zacieki — lico 1 obrzeze dla niklu czernionego dopuszczalne w iloéci nie przekra-
czajace] 5% powierzchni
— obrzeze dla niklu niedopuszczalne;
— spod nie okredla si¢ wielkosci
9 Peknigcia powloki lub siatka drobnych spe- — spod nie okresla si¢ wielkosci
kan
10 Odwarstwienia lub ziuszczenia — spod nie okresla si¢ wielkosci
11 Niedokrycie — niecatkowite pokrycie po- spod dopuszczalne w ilosci nie przekraczajacej 109% powierz-
wierzchni chni
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cd. tabl. 4
Lp. Nazwa wady Umiejscowienie Wielkos¢ wady lub umiejscowienie
1 2 3 4

12 Pecherze — wzniesienia powtoki — spod nie okresla si¢ wielkosci

13 Powtoki mleczne lub nadmiernie matowe — — lico i obrzeze dopuszczalny tylko przy niklu czernionym odcien barwy
brak pelnego potysku uwidoczniajacy si¢ niebieskiej
ponadto zamgleniem powierzchni o barwie — spod nie okresla si¢ wielkosci
niebieskiej

2.3. Wytrzymaloé¢ mostka guzika. Wytrzymato$é na
obciazenie statyczne mostka migdzy otworami powinna
wynosi¢ dla guzikow o sSrednicy zewngtrznej:

d < 17 mm — 3 daN,

d > 17 mm — 5 daN.

3. BADANIA ODBIORCZE

3.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewngtrzne, polegajace na sprawdzeniu
zgodno$ci oznakowania i opakowania guzikdbw w partii,
zgodnie z BN-73/7659-02,

b) badania polegajace na sprawdzeniu zgodnosci
partii z wymaganiami okre$lonymi w 2.1 i 2.2,

c) badania polegajgce na sprawdzeniu zgodnosci
partii guzikbw z wymiarami,

d) badanie wytrzymatosci mostka guzika, polegajace
na sprawdzeniu zgodnosci partii ze wskaznikami poda-
nymi w 2.3,

e) badanie grubosci powtok w guzikach metalizowa-
nych,

f) badanie przyczepnosci powtok w guzikach metali-
zowanych.

3.2. OkreSlenie jednostki handlowej guzikow. Za jed-
nostke Landlowa guzikéw przyjmuje si¢ tuzin i wielo-
krotnos¢ guzika.

3.3. Statystyczna kontrola jakosci

3.3.1. Sktad i liczno$é partii. Badaniom podlegaja gu-
ziki jednego typu, wielko$ci i oznaczenia, dostarczone
za jednym dokumentem (specyfikacjg).

3.3.2. Sposob pobierania prébek z partii guzikoOw do
badan — sposobem losowym ,na §lepo” wg PN-83/
N-03010.

3.3.3. Plan badania — jednostopniowy, poziom kon-
troli 1 ogdlny.

3.3.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna wi: = 4,0%.

3.3.5. Wybér i stosowanie jednostopniowych planéw
badania oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

3.4. Opis badan

3.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu
nie uzbrojonym okiem oznakowania i opakowania gu-
zikdw. Sprawdzenie nalezy wykonaé zgodnie z BN-73/
7659-02.

3.4.2. Sprawdzenie wykonania guzikow nalezy prze-
prowadzi¢ nie uzbrojonym okiem zgodnie z 2.1 i 2.2

3.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic
za pomocg przyrzadow pomiarowych o dokladnosci
zgodne] z wielkoscig odchytki wymiaru wg BN-86/
7659-03.

3.4.4. Sprawdzenie odleglosci migdzy Srodkami otwo-
row w guzikach nalezy mierzy¢ w sposob przedstawiony
na rysunku.

Wynik nalezy obliczy¢ wg wzoru

c1+ o
a=b- ———
2
w ktorym:
a — odlegto$¢ migdzy $rodkami otwordw,
b — odleglto$¢é maksymalna brzegdw otwordw,
c11c2 — $rednice otwordw.

Tablica 5. Plan badania przy poziomie kontroli I ogélnym

Licznos¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N
n | m, l ma n | m I n2 n | m | L]
sztuk
2
do 280 13 1 2 20 | ) 5 0 2
281 = 500 20 2 3 8 1 3
501 = 1200 32 3 4 32 2 3 13 1 4
1201 = 3200 50 5 6 50 3 4 20 2 5
3201 + 10000 80 7} 8- 80 3 6 32 3 6
10001 = 35000 125 10 11 125 8 9 50 5 8
35000 <+ 150000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
150001 -+ 500000 315 21 22 315 18 19 125 10 13
n — liczba probek.
m, — liczba kwalifikujgca.
my — liczba dyskwalifikujaca.
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Rys. 1
a) guzik 2-otworowy, b) guzik 4-otworowy
3.4.5. Sprawdzenie wytrzymato$ci mostka. W celu
przeprowadzenia badania nalezy zawiesi¢ guzik w spo-
sob podany na rys. 2.

Do
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i
*9 BN-86/7650 042
Rys. 2

! — guzik, 2 — drut, 3 — obcigznik, 4 — uchwyt z okraglym
otworem, w ktory wklada si¢ guzik

Przez dwa otwory guzika, okreslone wg BN-86/
7659-03 odlegtoécia a, przewlec drut na igly o grubosci
0,6 = 08 mm, w gatunku gcc — NW-Dw85 lub
gcc — Nw-Dw-95 wg PN-68/M-80070 i obciazy¢ sitg
3 lub 5 daN w zaleznosci od wielkosci guzikow wg 2.3.

Czas obciazenia 30 s. Guzik nalezy ¢7nac za zgodny
z normg, jezeli podczas badania nie nastapi uszkodzenie
mostka migdzy otworami guzika.

3.4.6. Sprawdzenie grubosci powlok w guzikach me-
talizowanych nalezy przeprowadzi¢ metoda kroplowg
wg PN-80/H-04605.

3.4.7. Sprawdzenie przyczepnosci powlok. Badanie
wykona¢ metoda rys. Metoda polega na nacigciu sta-
lowym ostrzem siatki rys krzyzujacych si¢ pod katem
prostvym na badane) powloce, przy czym rysy powinny
przebiega¢ rownolegle i dochodzi¢ az do podioza akry-
lobutadienostyrenu (ABS).

W przypadku zlej przyczepnosci powloki nastepuje
ztuszczenie si¢ badZz odwarstwienie powtoki migdzy siat-
ka rys.

3.5. Ocena wynikéw badan

3.5.1. Sztuka niedobra. Guzik nalezy uznaé¢ za nie-
dobry. jezeli chociaz jedno badanie wg 3.1 da wynik
ujemny.

3.5.2. Partia dobra. Parti¢ guzikdw nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w préobcee nie przekroczy liczby kwalifikujgce]
mi w tabl. 5.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny O$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykuldw Technicznych 1 Galanteryj-
nych, todz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/7659-01
a) w normie okreslono tylko wady dopuszczalne,
b) wprowadzono rozdzial . Badania odbiorcze™,
¢) wprowadzono jedng jakos¢ dla wszystkich guzikow,
d) wprowadzono guziki z tworzyw sztucznych metalizowane.
3. Normy zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslanie grubosci powlok
metalowych metodami niszezgeymi

PN-68/M-80070 Drut na igly

BN-73/7659-02 Guziki. Pakowanie, przechowywanic i transport

BN-86/7659-03 Guziki tworzywowe 2- i 4-otworowe. Wymiary

4. Normy zagraniczne
Anglia BS 3866:1979 Specification for holes and shanks for buttons
Francja NF G 32-301 (1981) Habillement. Accesoires pour vetements.
Boutons. Diametres
NF G 32-302 (1981) Habillement. Accessoires pour vete-
ments. Boutons a 2 ou 4 trous. Dimensions et acartement des
trous
NRD TGL 2976 Knoépfe. Hauptambmess ungen
RFN DIN 61570 Knopfkarten, knopfschachteln Groben
DIN 61576 Knopfdurchmesser. Metrische Nennmabe
DIN 61577 (1968) Stichweiten fiir das Anndhen von Zwei und
Vierlochkndpten

5. Autor projektu normy — Marck Sobieszczanski — Centralny
Oérodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych
i Galanteryjnych, Lodz.



