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1.2.4. Obrzeże guzika - powierzchnia o bwodowa 
guzika. 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wady 
dopuszczalne i badania odbiorcze guzikó w 2- i 4-otwo­
rowych z l worzyw sztucznych okrągłych standa rdo­
wych. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymagania ogólne. G uziki powinn y być wyko­
nane zgodnie z wzorem. W uzasad nionych przypadkach 
dopuszcza się po uzgodnien iu z odbiorcą nicznaczne 
odstępstwa od wzorów. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Lico guzika - strona wierzchnia guzika. 

1.2.2. S pód guzika - stro na spodnia guzika. 2.2. Wykonanie. W zależności od sposobu wykonania 
g uzików i stosowanych surowców d opuszcza się wystę­
powan ie wad wymienionych w tabl. l -:- 4. 

1.2 .3. Brzegowanie - wyrównywanie brzegu w g uzi­
kach z tworzyw te rmo utwardzal nych . 

11 W za k resie wad i badaó guzików okrągłych. 

Powstałe wad y n ie wymienione w tabl. l -:- 4 są nic­
d o puszcza lne. 
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Tablica l. Wady guzików z tworzyw te rmoutward zalnych 

Nazwa wady Umiejscowienie Wie l kość wady lu b okreś len ie 

2 3 4 

Brak poł ysku spowod owa ny technologią wykonania (brzeg owal- - obrzeże na całej powierzchni 
ny) - spód 

Odchylenie w odcieniach barwy spowodowane odcieniami su- - lico na cakj powier7chni 
rowców pochodzących 7 różnych partii - obr7cże 

- s pód 

Nierówno mierna szerokość śladów brzegowania - obrzeże nic powoduj<1ce zmian ś red nicy guzika 

T ablica 2 . W ady guzików z tworzyw sztucznych wtryskowych 

Nazwa wady Umiejscowienie Wielkość wady lub określ enie 

Siady powstałe ze s pojenia surowca w gnieździe - obrzeże wielk ość gradu do wysokośc i 0.2 mm 
formy bez ostrych krawędzi - spód 

Zagłębienia i kanały - spód ze wzgl9dów technologicznych nic określa się wil'l-

kości 

Lekkie zapadnięcie powierzchni - lico dopus?Cza lnc są łagodne ?apadnięcia. nic 7mienia-

- obrzeże ją c c kształtu guzika 

- s pód 

Zanieczyszczenia ciałami o bcymi - s pód nie przekraczaj<!CC lO')! powierzchn i guzika 

Siady po wypychaczach - s pód ni C p17ek raczające g!<; bokości 0 . 1 mm 

Odc hylenia w odcie niach barwy spowodowane od- - lico na całej powicr7chni 
cieniami su rowców pochodzącymi z różnyc h partii - obrzeże 

- s pód 
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Tablica 3. Wady guzików z tworzyw sztucznych obrabianych mechanicznie 

Lp. Nazwa wady U miejscawienie Wielkość wad y lub określenie 

l 2 3 4 

l Ni eznaczne odpryski bez ostrych krawędzi - obrzeże o długości do l mm 

- spód 

2 Smugi perłowe spowodowane nierównomiernym ułożen iem pig- - lico nie określa się wielt. .,ki 

me n tu w surowcu - obrzeże 

- spód 

3 Rozjaśnienie barwy w miejscach głęboko skrawanych - lico nie okreś la s i ę wielkości 

- spód 

4 Zanieczyszczenie c iałami obcymi pochodzące z zanieczyszczeń - spód nie określa się wielkości 

surowca wyjściowego 

5 Rysy - obrzeże niewyczuwa lne dotykiem 
- spód 

6 Brak połysku w guzikach nie matowanych - obrzeże nie na ruszające estetyki wyrobu 
- spód 

7 Za nieczyszczenia ś rodkami polerskimi dające się usunąć przez - spód nie określa się wielkości (dopuszcza!-
ręczne czyszczenie ne w pojedynczych guzikach) 

8 Różnice w intensywności faktur zewnętrznych lub podpo wierzch- - lico nie określa się wielkości 

niowych występujące w suro wcu wyjśc iowym - obrzeże 

- spód 

9 Odchylenia w odcieniac h barwy spowodowane odcieniami su- - lico na całej powierzchni 
ro wców pochodzącymi z różnych pa rtii - obrzeże 

- spód 

Tablica 4. Wady guzików metalizowanych 

Lp. Nazwa wady U miejscawienie Wie l kość wady lub umiejscowienie 

l 2 3 4 

l Rysy i zadrapania nie odsłaniające powierz- - lico dopuszczalne, gdy sumaryczna długość rys nie przekracza 

c h ni two rzywa średnicy i szerok ości 0,1 mm 

- obrzeże dopuszczalne, gdy sumaryczna długość rys nie przekracza 
obwodu guzika i szerokości 0 ,2 mm 

- spód dopuszczalne do szerokości 0,2 mm 

2 Maczek (drobne otwo ry w powłoce galwa- - lico dopuszczalne do 5 sztuk o średnicy do 0,3 mm; 
nicznej) - obrzeże i spód nie określa się wielkości 

3 Brak połysku na guzikach nie matowanych - lico dopuszczalne w zagłębieniach; 

- obrzeże i spód nie określa się wielkości 

4 Siady łączenia z k ształt kami in nych tworzyw - lico 

- obrzeże nie określa się wielkości 

- spód 

5 Przypalenia chropowate - obrzeże dopuszczalne w ilośc i nie przekraczającej 15% powierz-
ch ni; 

- spód nie ok reśla się wielkości 

6 Za mglenia - lekkie zmatowienia błyszczą- - lico dopuszczalne w ilości nie prz~kraczającej 15% powierz-
cyc h po wierzchni ch ni; 

- obrzeże i spód nie określa się wielkości 

7 Chropowatość - lico i obrzeże niedopuszczal na na powierzchniach gładkich 

- obrzeże d o puszczalna w i lości me przek raczającej ł 5% powierz-
ch ni ; 

- spód nie okreś la się wie l k ośc i 

8 P lamy i zacieki - lico i obrzeże dla niklu czernionego dopuszczalne w ilośc i nie przekra-
czającej 5% powierzchn i 

- obrzeże dla niklu niedopuszczalne; 

- spód nie ok reśla się wielk ości 

9 Pęk nięcia powłok i lub s ia tka d robnych spę- - spód nie określa s ię wielkości 

kań 

lO Odwars twienia lub złuszczenia - spód me ok reśla się wielkości 

łl N icdokrycic - niccałkowite po krycie po- - spód dopuszczalne w i l ości !l iC przekraczającej 10% powierz-
wierzchni ch ni 
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cd . tabl. 4 

Lp. Nazwa wady U miejscawienie Wielkość wady lub umiejscowienie 

l 2 3 4 

12 Pęcherze - wzniesienia powłoki -spód nie okreś l a s ię wielk ości 

13 Powłoki m leczne lub nadmie rnie mato we- - lico i obrzeże dopuszczalny tylko przy niklu czernionym odcień ba rwy 

bra k pełnego połysk u uwidoczniający się 

ponadto zamglenie m po wierzchni o barwie -spód 
niebieskiej 

2.3. Wytrzymałość mostka guzika. Wytrzymałość na 
obciążen ie sta tyczne mostka między otworami powinna 
wynosić dla guzików o ś redn icy zewnętrznej: 

d ~ 17 mm 3 daN , 
d > 17 mm 5 da N. 

3 . BADANIA O DBIORCZE 

3.1. Rodzaje badań 
a) oględziny zewnętrzne, polegające na sprawdzeniu 

zgodności oznakowania i opakowania guzików w part ii , 
zgodnie z BN-73/7659-02, 

b) badania polegające na spra wdzeniu zgodności 

partii z wymaganiami ok reś lony mi w 2. 1 i 2.2, 
c) badania polegające na sp rawdzeniu zgodności 

part ii guzików z wymiarami, 
d) badanie wytrzymałości mostka guzika, po legające 

na sprawdzeniu zgodności pa rtii ze wskaźn i kami poda­
nymi w 2.3 , 

e) badanie grubości powłok w guzikach meta lizowa­
nych , 

f) badanie przyczepności powłok w g uzikach metali­
zowanych. 

3.2. Określenie jednostki handlowej guzików. Za jed­
nostkę tand lową guzików przyjmuje się tuzin i wielo­
krotność guzika. 

3.3. Statystyczna kontrola jakości 
3.3.1. Skład i liczność partii. Badaniom podlegają g u­

ziki jednego typu , wie lkości i oznaczenia, dosta rczone 
za jednym do kumentem (specyfikacją). 

niebieskiej 

me określa się wielkości 

3.3.2. Sposób pobie rania próbek z partii guzików do 
badań - sposobem losowym "na ś lepo" wg PN-83/ 
N-03010. 

3 .3.3. Plan badania -jednostopniowy, poziom kon­
troli I ogólny. 

3.3.4. Wadliwość dopuszczalna wz = 4 ,0% . 
3.3.5. Wybór i stosowanie jednostopniowych planów 

badania oraz warunki przejścia - wg PN-79/N-03021. 
3.4 . O pis badań 
3.4.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawd zeniu 

n ie uzbrojo nym ok iem oznakowania i opakowan ia g u­
zików. Sprawdzenie na leży wykonać zgodnie z BN-73/ 
7659-02. 

3.4.2. Sprawd zenie wykonania guzików należy prze­
prowadzić nie uzbrojonym okiem zgodnie z 2.1 i 2.2 . 

3.4 .3. Sprawd zenie wymiarów na leży przeprowadzić 

za pomocą przyrządów pom iarowych o dokładnośc i 

zgodnej z wielkością odchyłki wym iaru wg BN-86/ 
7659-03. 

3.4 .4 . S prawdzenie odległości między środkami otwo­
rów w guzikach na leży mierzyć w sposób przedstawiony 
na rysunku. 

W ynik należy ob l iczyć wg wzoru 

C t + C2 
a = b -

2 

w którym: 
a - od ległość między środkami ot worów, 
b - odległość mak symal na b rzegów otworów, 

c, i cz - ś rednice o tworów. 

Tablica 5. P lan badania przy pozio mie kontroli l ogólnym 

Liczność partii Kontrola normalna Kontro la obostrzona Kontrola ulgowa 
N 

n m , m, n m , m, n m, m, 

sztuk 

do 280 13 l 2 
20 l 2 

5 o 2 

28 1 500 20 2 3 8 l 3 

50 1 1200 32 3 4 32 2 3 13 l 4 

1201 3200 50 5 6 50 3 4 20 2 5 

320 1 10000 80 7 8· 80 5 6 32 3 6 

10001 35 000 125 lO 11 125 8 9 50 5 8 

35001 150000 200 14 15 200 12 13 80 7 lO 

150 001 + 500000 3 15 21 22 3 15 18 19 125 lO 13 

n - liczba próbek. 

m , - liczba kwalifik ująca . 

m, - liczba dyskwalifikująca. 
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a) b) 

l 
d d 

a 
b 

Rys . l 
a) guzik 2-otworowy. b) guzik 4-ot worowy 

3.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości mostka. W ce lu 
przeprowadzenia badania na leży zawiesić guzik w spo­
sób poda ny na rys. 2. 

4 

2 

3 
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Rys. 2 
l - guzi k. 2 - dru t. 3 - obciążni k , 4 - uchwyt z okrągłym 

otworem. w który wklada się guzik 

Przez dwa o twory guzika, ok reślone wg BN-86/ 
7659-03 odległością a, przewlec d ru t na igł y o grubośc i 

0 ,6 -:- 0,8 mm , w ga tunku gcc - NW-Dw85 lub 
gcc - Nw-D w-95 wg PN-68/M-80070 i obciążyć silą 

3 lub 5 daN w za leżnośc i od wielkości g uzików wg 2.3. 

Czas obciążenia 30 s. G uzik należy ,:?nać za zgodny 
z normą, jeżeli podczas badania nie nastąpi uszkodzenie 
mostka między otworami guzika. 

3.4.6. Sprawdzenie grubości powłok w guzikach me­
talizowanych należy przeprowadzić metodą k roplową 

wg PN-80/H-04605. 

3.4. 7. Sprawdzenie przyczepności powłok. Badanie 
wykonać metodą rys. Metoda polega na nac ięc iu sta­
lowym ostrzem siatki rys krzyżujących się pod kątem 

prostym na badanej powłoce, przy czym rysy po winn y 
przebiegać równolegle i dochodzić aż do podloża akry­
lobutadienostyrenu (ABS). 

W przypadku złej przyczepności powłoki następuje 

złuszczeni e się bądź odwarstwienie powłok i między siat­
ką rys. 

3.5. Ocena wyników badań 

3.5.1. Sztuka niedobra. Guzik należy uznać za n ie­
dobry, jeżeli chociaż jedno badanie wg 3. 1 da wynik 
ujemny. 

3.5.2. Partia dobra. Pa rtię guzików na leży uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżel i liczba sztuk nie­
dobrych w próbce nie przekroczy liczby kwa lifi kującej 

mt w tabl. 5. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw­
czo- RO?wojowy Prze mysiu Artykułów Technicznych i Ga lanteryj­
nych. Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/7659-01 
a) w normie określono tylko wady dopuszczalne, 
b) wprowadzono rozdział •. Badania odbiorcze". 
c) wprowadzono jedną ja kość dla wszystk ich guzików, 
d) wprowad1ono guziki z tworzyw sztucznych mewlizowane. 
3. Normy zwią zane 

PN-X3/N -03010 StatystyC?na kontrola ja kości. Losowy wybór jed­
noste k produktu do próbki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kontrola jakości . Ko ntrola odbiorcza 
według oceny alternaty\\ nej. Plany badania 

PN-~0/H-04605 Ochrona przed korO?j<t. Określanie grubości powlo k 
metalowych metodami niszczącym i 

PN-68/M-80070 Drut na i gł y 

BN-73/7659-02 Guzi ki. Pakowanie. przechowywa nie i transport 

BN-8617659-03 Guziki tworzywowe 2- i 4-otworowe. W ymiary 

4. Normy zagraniczne 
Anglia BS 3866: 1979 Specification for holes and shanks for buttons 
Fra ncja N F G 32-301 ( 1981) H abillement. Accesoires pour vctcments. 

Boutons. Dia metres 
NF G 32-302 ( 1981) H a billement. Accessoi res pou r vete­

ments. Boutons a 2 ou 4 trous. Dimensions et acartement des 
trous 

NRD TGL 2976 Knópfe. Ha upta mbmess ungcn 
RFN DIN 6 1570 Knopfkarten, knopfschachtcln Groben 

Dl N 61576 Knopfdurchmesser. Metrische Nennmabe 
D IN 61577 ( 1968) Stichweiten flir das Anna hen von Zwei und 

Vierlochknópfen 

S. Autor projektu normy - Marek Sobieszczański - Cent ralny 
Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Artykułów Technicznych 

i Ga lanteryjnych , Łódź. 


