UKD 622.276.057:622.279.51:621.646.5

NOH”MA BRAN?ZOWA BN"86
| EKSPLOATACJA Eksploatacja zi6z ropy naftowej —_—
Zt 07 i gazu ziemnego 0486-30
ROPY NAFTOWEJ Zasuwy suwakowe kotnierzowe
| GAZU na cisnienie robocze 14, 21, 35, 70,
ZIEMNEGO 105 1 140 MPa I
Gtéwne wymagania i badania I Grupa katalogowa 0443 |
1. WSTEP ~ Tablica 2
: , . ; Wielkos¢ Wie‘lkoéé |— Przelot Cisntenie
Przedmiotem normy sa glbwne wymagania i badania e e Znamionowa ey obocze
dotyczace zasuw suwakowych kotnierzowych na ci$nie- I—- kotnierza s MPa
nie robocze 14, 21, 35, 70, 105 1 140 MPa, przezna- | % EN-?S/””'ZO/OI - NEg—
czonych do zamykania przeplywu ptynu, a w szczegdl- ‘ 0 . 40,
nosci ropy naftowej 1 gazu ziemnego. 50 52
, 105
2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia zasuwy suwakowej kolnierzowe;
o wielkosct znamionowej 65 na ci$nienie robocze Tablica 3

35 MPa: Wielko$é WWASIKIONG Przelot \ Cisnienie

| . znamionowa
Znamionowa Laloiera Zasuwy robocze
ZASUWA SUWAKOWA KOLNIERZOWA 65/35
ASEWY lwe BN-78/1771-20002 0 ™M o
BN-86/0486-30 S .l St I S
46 45 46,0
e e ——
I 140
3. WYMAGANIA 65
3.1. Gléwne wymiary 80 B
— wielko$¢ znamionowa zasuw 1 kolnierzy przyla- . Tilllfc—ai—-_- r——— ]
czeniowych — wg tabl. 1, 2 i 3 oraz BN-78/1771-20/01 Wi Diugest calkowila zasuwys mm
) znamionowa +1.6
’ ‘ Zasuwy ' ) = |
— przelot zasuw — wg tabl. 1, 2 1 3, 14 MPa 21 MPa o 35 MPa |
, . . — S T T s
— dlugos¢ zasuw — wg tabl. 4, 51 6. 30 295 371 371
65 333 422 422
Rozmieszczenia otworOw w kotnierzach powinny by¢ [ ¢, T
symetryczne do 0S1 zasuw. 100 1
Tablica 1 : 10
] Wit | S——— e
Wielkosé kst Przelot Ci$nienie Tablica 5
; Znamionowa e BEEa o i
Znamionowa : Zasuwy robocze Wielkos¢ Diugos¢ catkowita zasuwy, mm
ASUWY kotnierza MP ) W
Y |wg BN-78/1771-20/01 - . zmamignows | 70 MPa 105 MPa
S i — e - Zasuwy
50 2.4 T O — = —
50 524 | 46 464 457
65 65 65,1 e
80 79,4 14, 21, 35 565 533 “H
-1 ———— I N A Y -
103,2 619 599
| 179.4 670 737
r— ——— e —a e —_ e e e e e ———__"1
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Tablica 6
l Wielkos¢ Diugosc¢ catkowita zasuwy, mm
znamionowa *1,6
casuwy 140 MPa

46 333 |
50 584

= 7
65 673
&0 775

3.2. Material na cz¢s$ci zasuw podlegajace ciSnieniu
wewnetrznemu — wg BN-78/1771-20/00 tabl. 3.

3.3. Przelot zasuwy w stanie ,OTWARTY" powinien
zapewnia¢ swobodne przejscie trzpienia kontrolnego
wg rysunku 1 tabl. 7. Dotyczy to rOwniez zestawu
zasuw, jezeli okre§lono to w wymaganiach technicz-
nych wykonania i1 odbioru.

: (5,
(S ©
B
A |
Uchvyt g’ L,= przelot zasuny
L,=dlugosc zasumy (min “16mm)
BN -86,/0486 — 30
Tablica 7
. — .. |
Wielkos¢ Cisnienie
. C D
znamilonowa T nm robocze
Zasuwy MPa '
50 51,6 48.2
80 78.6 72.8 14, 21, 35
e
100 102.4 97.3
—
150 178.6 97.3
e —— | —-— —] e— e | e -J
- 46 45,2 38.5
50 51,6 08 | 48.2 038
l 65 64.3 | 59,6 70, 105
P‘#—
80 77,0 72.8
100 102.4 97.3
46 45,2 38,5
50 51,6 48.2 140
65 64.3 59.6
80 77.0 72.8 |

3.4. Zamykanie i otwieranie zasuw powinno odbywac¢
si¢ sita dwoch ragk w sposdéb plynny, bez zahamo-
wan, zatar¢ 1 miejscowych opordw.

Zamykanie zasuw powinno odbywa¢ si¢ przy obra-
caniu kotem sterowym w prawo. Na kole sterowym
powinien by¢ w wyrazny sposOb oznaczony kierunek
wle 1 0%,

Na zadanie zamawiajacego zasuwy mogg by¢ wypo-
sazone we wskazniki otwarcia.

3.5. Wytrzymatos¢ i szczelnos¢
3.5.1. Préoba wytrzymalosci przy otwartej zasuwie wg
BN-78/1771-20/00 p. 2.8.

3.5.2. Proba szczelnosci. Prob¢ szczelnosSci nalezy
przeprowadzaé przez zamknigcie zasuwy podczas prze-
ptywu cieczy, az do uzykania ciSnienia roboczego po
zamkni¢ciu zasuwy.

Zasuwy nie powinny wykazywac¢ zadnych nieszczel-
nosci.

3.6. Cechowanie. Na kadlubie w miejscu widocznym
nalezy w sposob trwaly zaznaczyc:

— oznaczenie wg rozdz. 2 bez czg¢Sci stowne) 1 nu-
meru normy,

— numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania,

— znak wytwoOrni.
Na kotnierzach przytgczeniowych nalezy wybic:

— wielkos¢ znamionow3,

— cisnienie robocze.

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE
I TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Powierzchnie wewn¢trzne 1 rowki
uszczelniajgce nalezy pokry¢ smarem antykorozyjnym,
a pozostate powierzchnie zewn¢trzne Srodkami prze-
ciwkorozyjnymi. Konserwacj¢ nalezy przeprowadziC po
wykonaniu wszystkich badan wg rozdz. 5 z wynikiem
dodatnim.

4.2. Pakowanie. Zasuwy suwakowe koinierzowe nie
wymagajg specjalnego pakowania, procz zabezpieczenia
wewnatrz rowka uszczelniajgcego w koinierzach przy-
taczeniowych.

4.3. Transport. Zasuwy suwakowe kotnierzowe do-
starcza si¢ dowolnymi srodkami transportu po zabez-
pieczeniu przed uszkodzeniami mechanicznymi.

S. BADANIA

5.1. Program badan obejmuje:

a) sprawdzenie gilownych wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie materiatu (3.2),

c) sprawdzenie przelotu zasuwy (3.3),

d) sprawdzenie zamykania 1 otwierania zasuwy (3.4),

e) sprawdzenie wytrzymatosci 1 szczelnosci (3.5),

Sprawdzente zgodnos$ci wykonania zasuw z wymaga-
niami normy wykonuje wytworca.

5.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie giownych wymiarow zasuw,
a w szczegOlnosci dhugosci 1 wymiarow przylgczenio-
wych, nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu uniwersalnych
narz¢dzi pomiarowych 1 niezb¢dnych sprawdzianow.

5.2.2. Sprawdzenie materiatow

a) sprawdzenie materialOw atestowych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci numeru wytopu z numerami
podanymi w atescie odlewOw,

b) sprawdzenie zgodnosci uzytego materiatu z poda-
nymi w ateScie parametrami dla materiatdw przero-
bionych plastycznie.



5.2.3. Sprawdzenie przelotu zasuwy nalezy przeprowa-
dzi¢ trzpieniem kontrolnym (na zgodnos$¢ z wymaga-
niami 3.3), ktOry powinien przesuwac si¢ swobodnie
przy pelnym jej otwarciu.

5.2.4. Sprawdzenie zamykania i otwierania zasuw
przeprowadza si¢ na kompletnie zmontowane] zasuwie
na zgodnosC¢ z 3.4.

5.2.5. Sprawdzenie wytrzymatosci i
Sprawdzenie wytrzymatosci
BN-78/1771-20/00 p. 4.2.5.

Sprawdzenie szczelnoSct zasuw przeprowadza si¢ ply-
nem o temperaturze nie wyzsze] niz 40°C, przy ob-
serwacji wskazan manometru, w czasie nie Krotszym
niz 2 min. Prob¢ nalezy przeprowadzal trzykrotnie.

5.3. Ocena wynikéow badan. Zasuwy suwakowe kot-
nierzowe nalezy uznaC za zgodne z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badanta wymienione w 5.1 da-
dza wynik dodatni.

szczelnosci.
przeprowadza si¢ wg

BN-86/0486-30 3

Wytwdrni  przystuguje prawo poprawienia Zasuw
uznanych za niezgodne z wymaganiami normy 1 po-
nownego ich badania.

Naprawe cz¢sci wadliwych dopuszcza si¢ tylko wtedy,
gdy nie wplynie ona ujemnie na bezpieczenstwo pracy
1 ntezawodno$¢ dziatania zasuwy

S5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej zasuwy uzna-
nej za zgodna z wymaganiami normy wytworca powi-
nien wystawi¢ zaswiadczenie zawierajace co najmntej:

— date,

— nazw¢ wytworni,

— oznaczenie zasuwy wg rozdz. 2 bez czg¢sci stownej
1 numeru normy,

— numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania,

— stwierdzenie zgodnoS$ci z wymaganiami normy,

— znak kontroli jakosci.

K ONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ -— Instytut Goérnictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa, Krakow oraz Zaklad Urzadzen Naftowych,
Krosno.

2. Normy zwigzane

BN-78/1771-20/00 Wiertnictwo. Polaczenia kolnierzowe. Wspdlne
wymagania i badania

BN-78/1771-20/01 Wiertnictwo. Potaczenia kolnierzowe. Koinierze
na ci$nienia 7, 14, 21, 35, 70 i 105 MPa. Wymiary

BN-78/1771-20/02 Wiertnictwo. Polaczenia kolnierzowe. Kolnierze
na cisnienie 140 MPa. Wymiary

3. Normy mi¢dzynarodowe
RWPG CT C3B 2449-80 Apmarypa Jig OypeHUs U J00bIYM HePTH
M rasza. OCHOBHbi€ NapaMeTpbl
USA API Spec. 6A-1979 Specyfication for Wellhead Equipment
4. Stopien zgodnoSci normy z normami zagranicznymi. BN-86/
0486-30 jest catkowicie zgodna z normg RWPG ST 2449-80 1 row-
nowazna z normg APl Spec 6A-1979 w zakresie zasuw.
5. Symbol wg SWW — (0725-99.
6. Autor projektu normy — inz. Jan Sofltysik — Zaklad Urza-
dzen Naftowych, Krosno.
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