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NORMA BRANŻOWA BN-67 
APARATURA 

CHEMICZNA 

Wzierniki okrągłe 2213-03 
do aparatów rurociągów 

Części wspólne 
(Korpusy, pokrywy i uszczelki) Grupa katalogowa IV 47 

1. P r zedmio t normy. Frzedmiotem normy sę części 

wspólne wzierników okr'ęgłych wg BN-67/2213-01 i BN-67/ 

2213-02 o średnicy prześwitu D 50, 80 i 125 mm, stosowa-

nych do apara tó w i ruroci?9óW przemysłu chemicznego 

przemysłów pokrewnych. 

b) pokryw\(wziernika 0= 80 mm, część 6 : 

POKRYWA 80 część 6 BN-67/2213-03 

c) uszczelki D = 80 mm, część 7 : 

USZCZELKA 80 część 7 1) BN-67/2213-03 

5. Wymiary 2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje nas tępuj i'­

ce części wzie rnikó w wg BN-67/2213-01 p. 8 oraz BN-67/ 

2213-02 p. 7' 

a) korpusów: część!, 2, 3 - wg rys. 1, 2,3 i tabl. 1 

część - korpus wzie rnik a z szyjkę odmian W i S (rys.!), Dz 
część 2 - korpus wziernika z szyjki' odmian, WE, WPb i D 

WG ( rys. 2), 

część 3 - korpus wzie rnika z szyjki' odmian Cu i Al 

Do 
(rys. 3), 

część 4 - korpus wz iernika płaskiego odmian W i S 

(rys. 4), 

część 5 - korpus wziernika płaskiego odmian WE, WPb 
Rys. 1. Korpus wziernika z szyjkę odmian W i S 

i WG (rys. 5), 

część 6 - pokrywa wziernika (rys. 6), 

część - uszczel ka ( r ys. 7). 

3. Norm y związane 11/6 

PN-72/H-84020 Sta l węglowa konstrukcyjna zwykłej ja- Z 
kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-71/H-86020 Stal odporn a na korozję (nierdzewna 

kwasoodporna). Gatunki \73 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-

,ol r ukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-76/H-92 138 BI acha gruba ze stal i odpornej na korozję 
Rys. 2. Korpus wziernika z szyjkę odmian WE, WPb i WG 

i ż-3.t"'oodporn ej 

PN- "10/M-02 !13 Gw in ty metryczne o średnicach do 

600 mm. Tol erancje 

BN-75/2205-01 Odchyłk i warsztatowe swobodnych wymia-

rów I in iO\lvych do 20000 mm 

BN-67/2213-01 Wzierniki ok rę gł e do aparatów 

BN-67/2213-02 Wzierniki okręgłe do ruroci ęgów 

4. P r zykład 0znaczenia 

3 

a) korpusu wziern ik a z szyjkę J) = 80 mm odmiany · S, Rys, 3. Kor'pus wziernika z szyjkę odmian Cu Al 

część 

Wydanie IV 

KORPUS 90-S część BN-67/2213-'03 1J F:) odac cecht- mater iału . 

Biuro Piojektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Wars7.awo 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych 

dnia 28 grudnia 1967 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji 
od dnia 1 lipca 1968 r. (Mon. Pol. nr 20/1968 poz. 132. ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 
DruK. Wyd. Norm. W-wc_! Ark wyd.O,35 Nokł. 300 +22 Zomo 531/78 Cena zł 3,60 



2 EN-67j 2213-03 

T a bli ca 1 

D D, Do D1· D
2 

D4 ) 
9k Masa 1) 

3 
Liczba otwor ów 

l) k
g

3) mm 

50 135 100 72 58 
56 

22 
59 

1,85 1,79 
4 

80 160 125 102 90 76 26 2,6,f 2,76 

1'25 215 180 152 134 112 ' 28 8 5,62 4,91 

1) 
Masę wła ściwI' przyj ęto dla s tali = 7,85 kg/dm 

3 y 
2) 

Mas a korpusu część I lub część 2 . 
3) 

Masa korpusu część 3 
4) 

Dla odmian y Cu = 56 mm, dl a odmiany Al = 59 mm. 

b ) korpusów : część 4 i 5 - wg r ys . 4, S tab l. 2 
D, 
D 

Do 

Rys. 4. Korpus wz i e rnika pł askiego o dmi an W i S Rys . S. Korpus wz iernika p ł aski ego o dmi a n WE, WPb WG 

T abl ica 2 _ . 
D D, Do D1 L ic zba o tw oró w 

Masa 
kg 

m m 

50 135 100 72 2,93 
4 

80 160 125 .102 3,82 

125 2 15 180 152 8 6,31 

Masę wł aśc i wI' pr z yję to dl a sta li }' = 7,85 kg/dm
3

. 

e ) pokry vv - w g ry s . 6 i tabl. 3 

Dz 

6 

V3 

Rys. 6. Pokrywa w z i e r nika 

Tabl ica 3 

I i) U_ Do D, 9/, Lic zba ot w orów 
Mas a 

I kg 
m m 

I 
50 135 100 72 18 1,27 

4 

80 160 125 10 2 
I 

22 2,65 

125 I 2 15 180 15 2 24 8 3 ,63 
--

Masę w ł aściwę p r zyj ę to dl a s t a l i y = 7 , 85 kg/dm 
3 

L 



BN-67/2213-03 3 

d) uszczelek - wg rys. 7 i tabl. 4 Tabl ica 4 

I 

I ~I 2/[':'r= In . r 
D, 

Prześw it wz ie rnik a 50 80 125 

iJ, mm 50 80 125 

Rys. 7. Uszczelk a 
01' mm 72 102 152 

6. Materiał - wg tabl. 5. 

Tabl ica 5 

Nr 
Nazw a Materiał 

części 

blacha gruba w g PN-73/ 
odmiana W H-92120 z e stal i St3S w g 

PN-72/H-84020 

1 Korpus 
blacha gruba wg PN-76/ 

odmiana S 
H-921381) ze stali 

lH18N9T w g PN-71 / 

H-86020 

2 Korpus 

blacha gruba w g PN-73/ 

3 Korpus H-92120 ze stal i St3S w g 

PN-72/ H-84020 

odmiana W 

4 Korpus blacha gruba wg PN-76/ 
odmiana S H_92138 1) ze stali lH18N9T 

wg PN-71/H-86020 

5 Korpus blacha gruba w g PN-73/ 

H-92120 ze stal i St3S wg 
6 Pokryw a PN-72/H-84020 

7- Uszczelka g = 3 mm 2.) 

1) Na zalecenie zamaw iajęcego można stosować inny 

gatunek stal i w g PN-71/H-86020 . 

2) Uszcze lka z t w orzy wa, dla którego napr ężenie 

ściskajęce wywołujęce plastyc zne odkształcenie w cza-

sie montażu nie przekracza wartości 12 N/~ (1,2 kc:r+nm2) 

7. Wykonanie 

b) G w inty M16 w częściach 175 należy wykonać jako a } Wymi ary liniowe części 1 .;. 6 należy wykonać w kla­

sie dokładności s (średniodokładnej) wg BN-75/2205-01. średniodokładne z tolerancjami wg PN-70/M-02113. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Uwagi do wydania IV 

a ) uaktualniono normy zwięzane, 

b) wprowadzono jednostki miar Międzynarodowego Układu Jednostek (SI). 


