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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg oleje siarkowane do obrébki metali
(sulfofrezol), w skiad ktérych wchodzg oleje mineralne, destylaty z ropy parafinowe]

"0 lepkosci 3 + 5,0°E w temperaturze 2090 z dodatkiem depresatora oraz siarkowany
olej mineralny.

1.2, Rodzaje. W zaleznosci od lepkosci 1 zawartodci siarki rozréznia sie dwa ro-
dzaje olejow siarkowanych do obrébki metali, oznaczone cyframi 1 i 2,

'1.3. Zastosowanie. Cleje siarkowane stosuje si@ przy obrdbce skrawaniem metali,
przede wszystkim przy obrdbce stopdédw zaroodpornych i stali konstrukcyjnej. Nie nalezy
ich stosowaé do obrébki miedzi i jeJ stopow.

1e4. Przyklad oznaczenia oleju siarkowanego do obrébki metali rodzaju 1:
OLEJ SIARKOWANY DO OBROBKI METALI 1 BN-65/0535-16

1.5. Normy zwigzane
PN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie prébek
PN-65/C-04008 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zapionu w tyglu otwartym metodsg
Marcussona
PN-73/C=04011 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznei i dynamiczne j
PN/C-04014 Przetwory naftowe. Lepkosé., Pomiar metodg Englera
PN-55/C-04016 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury krzepniecia metodg probdwkowg
PN-66/C=04064 Przetwory naftowe. Oznaczanie odczynu wyciggu wodnego
PN-65/C=04077 Przetwory naftowe, Oznaczanie pozostatodci po spopieleniu
PN-59/C=-04087 Przetworynaftowe, Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeh i wody metodg
wirdéwkowg
PN-55/C-04088 Przetwory naftowe. Oznaczanie siarki metodq spalania w piecu rurowym
PN-58/C-04089 Przetwory naftowe. Oznaczanie zawartosci staiych ciaiz obcych
PN=-56/C-04093 Przetwory naftowe., Badanie dzialania korodujgcego na metale
PN-66/C=04523% Oznaczanie zawartoscli wody metodg destylacyjns
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2. WYMAGANIA I BADANTA TECHNICZNE

2,1, Wymagania szczegdiowe

Wymagania Rodzaje ' Metody badar
) 1 2 wg
a) Lepkodé: o PN=-73/C=-04011
2 kinematyczna w temperaturze 50 C, 13,5 & 17,0 22,0 & 27,0
wzgledna w temperaturze 50°C, °F 2,21+ 2,60 3,19 + 3,81 Tablica przeliczeniowa wg
o zatgeznika do PN/C-04014
b) Temperatura zapiomi, C, nie niz=-
. ] 145 150 PN-65/C=04008
c) Temperatura krzepniecia, C, nie
wytsza nis -10 -10 - PN=-55/C=-04016
d) Badanie dziatania korodujgcego
na piytkach stalowych w temperaturze
100°C, w ciggu 3 godz wytrzymije PN-56/C-04093
e) Zawartosé siarki ogélnej, %, nie
miej ni% 0,6 0,8 PN-55/C-04088
f) Zawartosé siarki aktywnej, %,nie
mniej niz 0,3 0,4 Wg 2.3
g) Zawartosé wody, %nie wiecej niz 0,1 PN=-66/C=04523
h) Odczyn wyciggu wodnego obojetny PN-66/C~-04064
i) PozostaXosé po spopieleniu, %,nid :
wigce] niz 0,01 0,01 PN-65/C=04077
j) Zawartosé statych ciax obtych, %, '
nie wiecej niz 0,05 0,05 PN-58/C=-04089

2.2. Pobieranie prdbek, Probki nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-66/C-04000,

2+3, Oznaczanie zawartoSci siarki aktywnej

2e%e1es Odczynniki i roztwory

a) Benzen cz.d.a.

b) MiedZ sproszkowana strgcana cz.d.a.

c) Kwas azobtowy stezony cz.d.a.

d) Chloran potasowy cz.d.a.

e) Kwas solny (1,19). |

f) Chlorek barowy cz.d.a. roztwédr 10-procentowy,

2¢%2s Przyrzady
a) Wirowka wg PN=59/C-04087.
b) Probdéwki do wirdwki pojemnosci 100 cm5.

2e3¢3e Wykonanie oznaczania, W probdéwce pojemnosci 100cm} odwazyé 10 g Dbadanego
produktu z dokladnoscig do 0,01 g i dodaé benzenu do objetosci 200m5. Caxo&é dokiadnie
wymieszaé, po czym przez okres 5 min odwirowywaé w wirdwce wg PN-59/C-04087.

Z gbrnej warstwy zlaé ltc:m5 do probdéwki pojemnosci 'IOcmZ', dodaé¢ 0,5 g sproszkowane]
miedzi,

Catoéé utrzymywaé w temperaturze 100°C przez 30 min, ciggle mieszajgc. Po tym cza-
sie ciecz zdekantowaé, a osad w probdéwce przemyé benzenem. Przemywanie i  dekantacje
prowadzié do uzyskania zupeinie klarownego benzenu,

Przemyty osad przenie&é ilosciowo do zlewki, do ktdérej dodaé 200m5 stezonego kwa-
su azotowego i 0,5 g chloranu potasowego. Cazos8é odparowaé do sucha, a nastgpnie do-
daé 1Ocm3 kwasu solnego stezonego i powtdérnie odparowaé do sucha,

Pozostazodé po odparowaniu rozpuscié w wodzie destylowanej, dodad 2cm5 kwasu sol-
nego, ogrzaé do wrzenia i dodaé¢ wéwezas 2Ocm5 wrzgcego chlorku barowego. Roztwér po-
zostawié na okres co najmniej 1 godz na wrzgce]j 1afni wodnej. Nastepnie przeniesé ilo-
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8ciowo osad na sgczek ilodciowy twardy, zlewajgc poczgtkowo klarowny roztwér na sg-
czek, Osad przemyé ciepig wodg destylowang az do zaniku reakcji przesgczu na obecnoéé
jonéw chlorowych. Po wysuszeniu sgczek z osadem przeniesSé do tygla porcelanowego,
uprzednio wyprazonego do stalej masy, spopielié¢ i prazyé w temperaturze nie wyzsze]
niz 800°C, po czym zwazyé. Prazenie i wazenie powtarzaé, az résnica miedzy dwoma ko=
lejnymi wazeniami nie bedzie réwna lub mniejsza od 0,0004 g.

Zawartos8é siarki (S) obliczyé w procentach wagowych wg wzoru

S - (m1 - my)-0,1373 e 100
my
w ktorym:
m, - masa tygla wraz z osadem,
m, - masa tygla, g,
m, - odwazka, g,

04,1373 - ilosé siarki odpowiadajgca 1 g siarczanu barowego, g.

2.5.4, Wynik, Za wynik nalezy przyjqé srednig arytmetyczng wynikéw co najmnie]
dwéch oznaczaf nie rdznigcych si¢ miedzy sobg wigcej niz o 5% wyniku mniejszego.

5o OPAKOWANIE

Oleje siarkowane do obrébki metali nalezy dostarczaé w cysternach lub w beczkach
stalowych.

Na beczkach umieszczaé napis zawierajgcy co najmniej:

a) oznaczenie wg 1.4 lub skrdt oznaczenia sulfofrezolu 1 lub 2,

b) nazwe lub znak wytworni,

¢) date wyprodukowania,

d) numer opakowania,

e) mase brutto i netto w kilogramach.,

W przypadku dostarczania oleju siarkowanego do obrdébki metall w cysternach nalezy
powyzsze dane umieszczaé w dolgczonych dokumentach.
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