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1., Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa symbole graficzne stosowane na tabliczkach informacy jnych maszyn druku-

jacych w przemys$le chemicznym.

2. Symbole - wg BN-75/2360-02/00 i tablicy.

Numer
— Symbol Znaczenie symbolu
symbolu
1 ruch obrotowy w dwéch kierunkach
2 ruch obrotowy w prawo
3 ruch obrotowy w lewo
4 zwigkszenie wielkosci
5 cylinder formowy
[ cylinder dociskowy
.
7 walec farbowy
8 walec farbowy (r‘astr‘-owy)
9 e HRLET chtodzacy
S A o,

Zgtoszona przez Ofrodek Badawcro-Rozwojowy Maszyn | Urzqdzes Chemicznych METALCHEM w Toruniv
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej METALCHEM dnia 15 cxerwca 1978 r.

jako norma obowiazvigca od dnia 1 stycznia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1978 poz. 77)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,20 Nekt.2200+55 Zem. 2461/78

Cena 3t 7.20



2 BN-78/2360-02/09

cd. tablicy

Numer

symbolu Symbol Znaczenie symbolu

przerwa w drukowaniu

10 - m drukowanie

1|0
12 w drukowanie jednostronne

13 drukowanie dwustronne

14 @ . odsunigcie rolek dociskowych od cylindra chtodzacego

15 @ S dosuniecie rolek dociskowych do cylindra chtodzacego

16 =) odsuniecie rolek dociskowych od cylindra dociskowego

17 @ h dosunigcie rolek dociskowych do cylindra dociskowego

18 ' odsuniecie walca farbowego (r*astr-owego) od cylindra
fermowego

i9 . dosunigcie walca farbowego (rastrowego) do cylindra
formowego

20 . zmniejszenie szczeliny miedzy wspétpracujacymi walcami
farbowymi




EN-78/2360-02/09

poziome] w okreslonym kierunku

cd. tablicy
T, Symbol Znaczenie symbolu
symbolu

zwigkszenie szczeliny mledzy wspélpracujacymi walcami

21 o farbowymi

22 I 1 I dopty w wody

L
=

23 |‘—-| doprowadzenie spr‘géonego powietrza

24 powietrze grzewcze

25 I'I h zgrzewanie elektrotermiczne folil

o

26 w regulacja temperatury powietrza

a7 * m szyt_:kie odsunigcie cylindra formowego od cylindra
dociskowego
szybkie dosuniecie cylindra formowego do cylindra

2 O\ | e domniecie o 0 000
dociskowego
wolne odsuniecie cylindra formowego od cylindra
dociskowego
wolne dosuniecie cylindra formowege do cylindra
dociskowego

a1 O & przesuw poprzeczny cylindra formowego w ptaszczyzZnie




4 BN-78/2360-02/09
cd. tabiicy
Numer
we, Symbol Znaczenie symboiu
symbolu

32 przesuw poprzeczny cylindra formowego w ptaszczyznie
poziome] w okresionym kierunku

33 O podnoszenie cylindra formowego .

34 o opuszczenie cylindra formowego

3z przesuw poprzeczny nawo ju felii w ptaszczyZnie poziomej
w okreslonym kierunku

36 przesuw poprzeczny hawoju folii w ptaszczyinie poziomej
w okreslonym kierunku

37 . przesuw wzdtuZny jednej strony nawoju folii w ptaszczyiZnie

) poziomej w okreélonym kierunku

a8 przesuw wzdituzny jedne]j strony nawoju folii w ptaszczyinie

poziome] w okreslonym kierunku
< ——
39 . podnoszenie nawoju folii
40 . opuszczanie nawoju folii
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cd, tablicy
Numer "
Symbol Znaczenie symbolu.
symbolu
1 o opéinienie predkos$ci katowe] cylindra formowego podczas
druku jedhostronnego
41 s e ; .
przyépieszenie predkosci katowe] cylindra formowego
podczas druku dwustronnego
1|1 .,
" O przysdpieszenie predkosdci katowej cylindra formowego
podczas druku jednostronnego
4 e y i .
% opéznienie predkosci katowej cylindra formowego podczas
druku dwustronnego
opéinienie predkosci katowe| cylindra formowego podczas
43 :
druku jedno- | dwustronnego
44 przyépieszenie predkosci katowej cylindra formowego
podczas druku jedno- i dwustronnego

Symbole podano w skali 1;1,

KONIEC

INFORMAC JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Oérodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Ur'zgdzeﬁ Chemicznych MET AL CHEM,

Torund,

2. Normy zwiazane

BN—75/2360-02/00 Maszyny i urzadzenia do przetwdrstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych, Symbole graficzne

na tabliczkach

3. Autorzy projektu normy - inz. Stanistaw Wierzbowski E waryst Gajek, Oérodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i

Urzadzedt Chemicznych METAL CHEM, ToruA.

4. Odpowiedniki znaczert symboli w jezykach rosyjskim i niemieckim

Nr " o "
Termin rosyjski Termin niemiecki
symbolu
i 2 3
1 BpamaTenrHoe NBMXEHME B ABYX HANPaBAEHUAX Drehbewegung in beiden Richtungen
2 Bpamaranmoe JABUXeHWe BIDABO Drehbewegung nach rechts
3 BpawaTenrHoe IBHEGHHE BJIEBO Drehbewegung nach links
4 YBenuueHUe BENMUMHH (3HAYCHMA) Zunahme einer Grofe
5 GopMHH| UMAHHAD Formzylinder




6 Informac je dodatkowe do BN-78/2360-02/09
cd. tablicy
b Termin rosyjski T in niemiecki
symbolu Srm sy jski ermin niemiecki
1 2 3
6 lleyaTHRM OHAMHZD Druckzylinder
7 Kpacounuil Banuk Farbwalze
8 Kpacounuit (pECTpOBH.ﬂ) BaJUK Farbwalze (Rasterwalze)
9 Oxnaxzannuil UMARHAD Kihlzylinder
10 lleyaranue Druck
11 [lepepHB B NeyaTAHUK Druckunterbrechung
12 OnHOCTOPOHHEE NEYATAHKE ‘Schindruck
13 lIsycTOpOHHE® NeyaTaHKe SchBn-und Wiederdruck
14 OToZBMEGHUE HAEUMHEYX POJIHKOB OT Druckrollenabstellung vom Kuhlzylinder
OXZaRABOIEr0 LUUAKHADA
o [lpnaBuxeHKre HAXUMHHYX DOJKKOB K OXJNAXZS0OEMY = _— . e
ruckrollenzustellung zum Kuhlzylinder
UMAMBZDY
16 OrozBMXEHNE HARMMHHX POJMKOB OT RARMMHOTO Druckrollenabstellung vom Druckzyiinder
UNTMHEADS
17 lIpuziBMX6HNE HARMMHNX PONMKOB K HAMUMHOMY Druckrollenzustellung zum Druckzylinder
NMIMHADY
18 OTORBURERHE KDACOYHOTO (pacmponoro) BanKKa Abstellung der Farbwalze (der Rasterwalze) vom
or QOpMHOTO UMIMHADA Formzylinder
19 NpuzBHECHKE KPACOYHOTO (pBCTDOBOI‘O) BaJIMKA K Farbwalzen (Rasterwalzen) zustellung zum
fopMHONY UUIHHADY Formzylinder
20 JueHbLEHNE WeaM MEeEAy paCoTanmuMy BMECTe Spaltverminderung zwischen den zusammenar -
KpaCOYHHMH BAJNMKSMH beitenden Farbwalzen
21 YBenuueHne UEeNM MeEAY DPACOTADMHUME BMECTE Spaltvergrip erung zwischen den zusammenar-
KpacOuHWME BaTAKAMU beitenden Farbwalzen
22 [IpuTOK BOAH Wasserzufluf
23 lozava cxaToro BO3AyXa Druckluftzufuhrung
24 HarpesarentHull BO3ZYX Heizluft
25 JNeKTPOTEPMUYECKAR CBADKA MJEHKM Elektrothermisches Folien prefschweifen
26 PerynupoBarKe TeMOepATYPH BO3AYyXa Lufttemperaturregelung
27 BHGT]JOG O0TOZBUXEeHWe (JODMHOTO LMIMHApPA OF Schnelle Formzylinderabstellung vom
HOEXRMHOTO LUAMBADA Druckzylinder
2,8 Bncmpoe NpUABMKEHKE (I)opuuoro LUUIMEADA K Schnelle Formzylinderzustellung zum
BaxuMHOMY UMIMHADY Druckzylinder
25 MezneHHOEe OTOABMEECHME QOPMHOTO LUWJIAHADA OT Langsame Formzylinderabstellung vom
HaXMMHOT'O LKARHADA ’ Druckzylinder
30 Memeﬂﬂoa npnnﬁmneﬂue Qopnnoro UAJHELDA K Langsame Formzylinderzustellung zum
HaxAMHOMY UMIRHADY Druckzylinder
[lonepeuHoe nepeABuxenve QOPMHOTO LMJIMHADA B
- TOPU3CHTANBHON MAOCKOCTM B ONpEZeNsHHOM Formzylinderquerhub in Horizontalebene in

HanpaBJICHNY

bestimmter Richtung




Informac je dodatkowe do BN-78/2360-02/09

cd. tablicy
Ne Termin rosyjski Termin niemiecki
symbolu erm et smie
1 2 3
[lonepseunoe nepeismEeHEE QOPMHOI'O UMARHADA B . " i - "
- T . ! tal g
32 rOPH3OHTANEHO!l NIOCKOCTH B ONpejiess HHOM oMy hCergeREbHn Hariaoniatebench
HaTpaBAeHuH bestimmter Richtung
33 NoabEM GOPMHEOTO LUAMHADA Formzylinderheben
34 Onycxarue QOPMHOTO LUIMELpA Formzylindersenken
HOHEDG‘IHOG nepeXBUXEHNE HABOA IJEHKA B Folienwickelquerhub in Horizontalebene in
35 POPUBOHTANBHON NNOCKOCTH B ONpPEZeNEHHOM bt Elaivmg
HanpapleHIN
fllonepeuynoe NepejBUESHUE HABOA MICHKH P Folienwickelquerhub in Horizontalebene in
36 POPM30HTANEBHO) OIOCKOCTH B ONDBZEASHHOM bestimmter Richtung
HanpaBleHuu
[lpozoasHOe NepeiBUEEHHE OZHOU CTODOHH LBngsschub einer Folienwickelseite in
= INIeEKH B FOPU3OHTANBHON NIOCKOCTH B Horizontalebene in besfimmter Richtung
onpezieNEHAOM HANpaBleHHUYU
[IpofionBHOE NepefBUXEHUE OAZHOR CTODOHH Léngsschub einer Folienwickelseite in
= NJSHKM B FODU3IOHTANBHOM NNOCKOCTH B Horizontalebene in bestimmter Richtung
OIpeleICHHOM HaNnpaBJIeHUU
as lloabeM HaBOA NNEHKH Folienwickelheben
40 Onycmune HEBOS NIEHKH Folienwickel senken
JueHbBlEHNE YINOBOA CKOpOCTHM GOPMHOIO UUAMH- | WinkelgeschwindigkeitsverzBgerung des
Apa BO BpeMA OAHOCTOPOHHETO MNEevYa&TaHUA Formzylinders wihrend des Schbndrucks
41 - . . 2 R
YBeaunuenne yraosoit CKOpocTH (QOPMHOTO LMJIMH— Winkelgeschwindigkeitsbeschleunigung des
JApa BO BpeMA ABYCTODOHHEIr'0 NeYaTaHUA Formzylinders wlhrend des Schbn- und
Wiederdrucks
YBenHyeERe yr.uosoﬁ CKODOCTH tIJOpMHOI‘O RIANH~ Winkelgeschwindigkeitsbeschleunigung des
Ip8 BO BpeMA OZHOCTOPOHHEI'0 NEeYaTaHHA Formzylinders wlhrend des Schidndrucks
42 i i
Yuenomenue yI‘JIOBOﬁ CKOpPOCTH ﬂ)OplIHOI'O UARE= Winkelgeschwindigkeitsverztigerung des
Apa BO BpéMd IBYCTOPOHEEr( nevyaTaHuf Formzylinders whkhrend des Schin- und
Wiederdrucks
YueHBmeRMS j’I‘J’lOBOﬂ CKODOCTH Q)OpllBOI‘O HUTME- Winkelgeschwindigkeitsverzbgerung des
43 Apa BO BpeMA OJHO- ¥ ABYCTOPOHHETO Formzylinders wihrend des Schdndrucks und
nevyaTanua des Schbn- und Wiederdrucks
YeemuueHue yrnonoﬁ CKODOCTH QOPIHOI'O OUAKH- Winkelgeschwindigkeitsbeschleunigung des
44 Formzylinders whhrend des Schtndrucks und des

Ip& BO BpEMA OFHO— M JABYCTODOHHETO
nevaTaxns

Schn- und Wiederdrucks




