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NORMA BRANZOWA BN-80
Wymienniki ciepta -
APARATY ptaszczowo-rurowe 2251-03
CHEMICZNE ¥ Zamiast
Mocowanie rur stalowych BN-66/2251-03
w éC|anaCh SItOWYCh Grupa katalogowa 0447
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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 spo- . s, i i
soby mocowania rur stalowych w $cianach sitowych 5 ‘ ] 5
plaszczowo-rurowych wymiennikow ciepta, stosowa- ey D, [/ !
nych w przemysle chemicznym i przemystach pokrew- //= ; "N |} Z
nych. l 4 & R
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete S1ET l Az .§
norma sposoby mocowania dotycza rur stalowych bez : } §
szwu: przewodowych wg PN-80/H-74219, precyzyjnych _j\‘ _i_—'-_s:—
wg PN-73/H-74240, kottowych wg PN-74/H-74252 N R
oraz rur odpornych na korozj¢ i zaroodpornych wg BN-B02251=53-2]
PN-75/H-74242,
2. MOCOWANIE RUR STALOWYCH W §CIANACH . Bas. & Bposoh mosowsis 5 .
SITOWYCH Stosowany jest dla niskich ci$nient i matych wahan temperatury i za-

: lecany do mocowania rur o grubosci §cianki s = 3 mm
2.1. Sposoby mocowania rur ;

a) za pomocg spawania — stosowane w calym za-
kresie ci$nien i temperatur, oznaczone symbolami: S1,
S2, S3, S4, S5, S6;

b) za pomoca rozwalcowania — stosowane wtedy
gdy cisnienia dziatajace na §ciang sitowg nie przekracza
8 MPa, a temperatura obliczeniowa scian sitowych
nie przekracza 400°C, oznaczone symbolami R, R2,
RS3, R4, RS.

¢) Dla écian sitowych o gruboécnach w:e;kszych niz
40 mm, w technicznie uzasadnionych przypadkach do-

} : ; : t
puszcza si¢ mocowanie rur sposobami podanymi w nor- ¢ ‘__, ST
mie na diugosci tylko 40 mm — wg rysunku podanego <' =| &
w informacjach dodatkowych. 7/ i
2.2. Mocowanie rur w $cianach sitowych za pomoca / ! |
spawania wg rys. 1-+6. / { D :
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Rys. 1. Sposéb mocowania Sl Rys. 3. Sposéb mocowania S3
Zalecany do stosowania przy grubej cianic sitowej dla rur o gru- Stosowany jest, gdy istnieje niebezpieczenistwo przepalenia cienkiej
boSci $cianki 5= 2,5 mm ' §ciany rury

Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 26 marca 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 paZdziernika 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1980 poz. 50}
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. Rys. 4. Spos6b mocowania S4 P
Stosowany jest przy przenoszeniu dutych sit przez rury i zalecany
przy mocowaniu rur o grubosci §cianki s=2,5 mm
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Rys. 5. Sposéb mocowania S5
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Rys. 6. Spos6b mocowania $6
Zalecany przy mocowaniu rur o grubodei $cianki s24 mm

Zaleca sie, w celu zmniejszenia napreZent i odksztal-
cefi spawalniczych, spawanie naprzeciwlegle na krzyz,
przy poziomym polozeniu $ciany sitowej.

Przy mocowaniu rur sposobami S1, S4 i S5 dopusz-

-cza si¢ wysunigcie rur ze $ciany sitowej na wysokosé

7+8 mm, w celu wykonania wiasciwej spoiny pachwi-
nowej. Po wykonaniu spoiny wystajace ponad nig
konce rur nalezy obciad.

Mocowanie sposobem S4 pozwala na wykonanie spo-
iny dwuwarstwowej.

Przy spawaniu dwuwarstwowym nalezy w pierwszej
kolejno$ci nalozyé jedna warstwe spoiny na wszystkich
rurach, a nastepnie natozy¢ druga warstwe.

Sposoby mocowania S5 1 S6 powoduja mniejsze de-
formacje spawalnicze w $cianie sitowej.

Konice rur przed spawaniem nalezy lekko rozwalco-
waé w celu usunigcia luzu migdzy rurg a otworem,
unikajgc przy tym stosowania oleju lub jakiegokolwiek
thuszczu. ’

Dopuszcza si¢ rozwalcowanie rur po spawaniu na
glebokosci od 10 mm ponizej krawedzi spoiny, do
okoto 3 mm powyzej dolnej powierzchni $ciany sitowe;.

2.3. Mocowanie rur w $cianach sitowych za pomoca
rozwalcowywania wg rys. 7<11.
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Rys. 7. Spos6b mocowania Rl
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Rys. 8. Sposb mocowania R2 '
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‘ Rys. 9. Sposéb mocowania RS3
Zalecany jest do mocowania rur ze stali odpornej na korozje o gru-
bosci §cianki s=2 1 mm
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Rys. 10. Sposéb mocowania R4
Stosowany jest do mocowania rur o érednicach g,= 20,25, 38i 57 mm
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Rys. 11. Sposéb mocowania RS
Stosowany jest do mocowania rur o érednicach d,= 20,25,38i57 mm

Rozwalcowywanie rur ze stali stopowej nalezy wyko-
nywac ze stopniowym zwig¢kszeniem naciskéw promie-
niowych, aby przez zbyt nagle rozciagnigcie materiatu
rury nie nastapilo powiekszenie jego twardosci, co ~
przy dalszym rozwalcowywaniu mogtoby spowodowa¢
peknigcie koncdwek.,

Przy wykonaniu zlagcza sposobem RS3 wg rys. 9,
nalezy zamocowa¢ korice rur w $cianie sitowej przez
rozwalcowanie, a nast¢pnie wykonaé spoing¢ wierzchot-
kowa w ostonie argonu metoda TIG, bez dodawania
spoiwa dla §cianek rur o grubosci s =2 mm lub z do-
daniem spoiwa dla s> 2 mm.

Sposéb RS3 powoduje najmniejsze deformacje sciany
sitowej. :

2.4. Dobér i przygotowanie rur i otworébw w $cianach
sitowych. Material $cian i rur przeznaczonych do spa-
wamia powinien zapewniaé latwa ich spawalnoéc.

Materiat rur przeznaczonych do rozwalcowania po-
winien mie¢ granicg plastycznosci R, nizsza lub co naj-
mniej réwna granicy plastycznosci materiatu §ciany sito-
wej, a roznica twardo$ci powinna miesci¢ si¢ w gra-
nicach 0 + 90 HB.

Zaleca si¢ stosowanie rur w stanie zmi¢kczonym lub
doktadne wyzarzenie konicow rur (zalecenie wyzarzenia
koficow nie dotyczy rur ze stali odpornych na korozjg
i zaroodpornych wg PN-75/H-74242).

Doktadnoéé wykonania otwordw i podziatek ich roz-
stawienia w $cianach sitowych oraz wymiary rowkéw,
w mm — wg tablicy.

Srednica
zewnegtrzna rury

Srednica otworu w pty-

cie dla rur wg PN-73/
H-74219,PN-15/H-74242 |Pw| 166 206] 2561 386 57.7

oraz PN-74/H-74252 4
Dopuszczalne odchytki +0,2 +0,3
od wymiaru D, ’ E
Srednica otworu w ply-
cie dla rur wg PN-73/ [Pw| 1621202 252 f 383 —
H-74240
Dopuszczalne odehytki :
$ +0,1 —_
od wymiaru D,
Podziatki otworéw t L 2 2 " 79
25 30 35 46 68
Dopmzc?.nlne odchytki +0.35 40,5
od wymiaru f
k| — e | 7] o
Wymiary rowkéw n| — 3 1 s}

pl — 5 i

Szczelnoéé rur prostych przewidzianych do.zamoeo-
wania w §cianach sitowych — wg norm przedmioto-
wych. Rury giete nalezy po gigciu sprawdzi¢ na szczel-
nosé. Minimalne grubodci $cianek na tworzacej zew-
ngtrznej tukédw — wg PN-79/M-34033.

Kofice rur na dlugoéci mocowania w $cianie +40 mm
oraz otwory w $cianie sitowej nalezy dokladnige oczyééié
do metalicznego polysku oraz gruntownie odtluscié.

Ponadto rury powinny by¢ oczyszczone na catej diu-
gosci z rdzy i innych zanieczyszczen.

Nie dopuszcza si¢ w otworze i na obwodzie i’ury.
na diugosci zawalcowania, wystgpowania rys wzdluz-
nych i spiralnych, a glgbokosé rys obwodowych nie.
powinna przekraczaé¢ 0,1 mm. Gladko$¢ powierzchni
otworu powinna wynosi¢ co najmniej RzZO‘ wg
PN-73/M-04251. i
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Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-80/2251-03

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Biuro Projektéw Przemysiu
Ogrodniczego, Warszawa.
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/2251-03
Wprowadzone zostaly dodatkowe sposoby mocowania rur w $cianie
sitowej, oraz zalecenia dotyczgce wykonania spoin i stosowania
odpowiedniej grubosci rur. W Informacjach dodatkowych podanc
zostaty zalecenia stosowania podziatek specjalnych.
3. Normy zwigzane
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe z¢ stali od-
pornej na korozg 1 zaroodpornej
PN-74/H-74252 Rury stalowe bez szwu kotlowe
PN-73/M-04251 Strukiura geometryczna powierzchni. Chropowa-
tos¢ powicrzchni. Okreslenie podstawowe i parametry )
PN-79/M-34033 Rurociagi pary i wody goracej. Obliczanie grubosci
$cianek rur’
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BN-80/2251-01 Wymienniki ciepla plaszczowo-rurowe. Srednice

zewngtrzne, podziatki oraz rozmieszczenie rur stalowych

4. Normy migdzynarodowe
RWPG CT C3B [043-78 AnnapaThl Teroob6MeHHEIE KOXYyXOTpY-
6uaTble, cTanbHbie. Pa3mepbl, pacnosloxEHHE H Cnocobbl Kperue-
Hua Tpy6O — norma jest zgodna

5. Symbol wg SWW — (0751-111.

6. Zastosowanie podzialck dodatkowych wg BN-80/2251-01.
Dia wymiennikow ciepta stosowanych w obrocie krajowym, przy
spawaniu symbolami 54, 85, S6 i RS3 oraz w wymiennikach prze-
widziane jest czeste czyszczenie rur od zewnagtrz, dopuszcza sig stoso-
wanie podzialek dodatkowych zwigkszonych, a dla sposobow SI,
82, 83 — podzialek zmniejszonych (46 1 65 mm) wg BN-80/2251-01.

7. Przyklad mocowania rur w $cianach sitowych o grubosci wigkszej
niz 40 mm — wg rysunku.

8. Wydanie 3 — stan aktualny: sierpieni 1984 — uaktualniono
normy zwigzane; dopisano p. 2.1b) oraz p. 7 w Informacjach do-
datkowych.
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