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NORMA

BRANZOWA

BN-89

WYROBY
METALOWE

Okucia do butow
Oczka obuwnicze

8511-01

Zamiast
BN-72/8511-01

Grupa katalogowa 1154

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa oczka metalowe przeznaczo-
ne do obuwia.

2. PODZIAL T OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg SWW podbranza
0659-24 uzupelnione nazwa, symbolem typu i rodzaju,
wymiarem oczka, symbolem surowca, symbolem po-
wioki galwanicznej oraz numerem normy.

2.2. Typy. W zalezno$ci od konstrukcji rozrdéznia si¢
nast¢pujace typy oczek:

A — pojedyncze,

B — dwuczesciowe.

2.3. Rodzaje. W zaleznoéci od ksztattu rozrdznia sig
nastgpujace rodzaje oczek:

O — okragte,
S — szeSciokatne,
J — owalne.

2.4. Przyklad oznaczenia wyrobu metalowego prze-
mystowego pozostatego (0659), artykutu podkownicze-
g0 (2), okucia do butéw (4), pojedynczego — A, okrag-
tego — O, zewnetrznej $rednicy kotnierza s = 12,6 mm,
$rednicy wewnetrznej oczka d = 6,2 mm, stalowego —
Fe, mosigdzowanego — Ms:

SWW 0659-24
OCZKO AO 12,6X6,2 Fe/Ms BN-89/8511-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogdlne. Oczka powinny by¢ gladkie,
bez zadzioréw, wgniecen oraz innych znieksztalcen.

Kotnierz oczka na calym obwodzie powinien byc¢ jed-
nakowo wywiniety. Oczka nacinane powinny mie¢ na
obwodzie dolnej czgéci nacigcia w liczbie 8 + 12 wy-
konane w sposéb pokazany na rysunkach.

Dopuszcza sig w oczkach skos obrzeza mieszczacy sig
w granicach odchytki wysokosci A.

Powloka galwaniczna i lakierowana powinna byc
rownomierna. Oczka powinny by¢ wykonane zgodnie
ze wzorem. Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu pomiedzy
zamawiajgcym 1 producentem wykonanie oczek o in-
nym ksztatcie 1 wymiarach.

3.2. Wymiary oczek

3.2.1. Wymiary oczka obuwniczego pojedynczego,
okraglego, w mm — wg rys. 1 i tabl. 1.
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rys. 1. Oczko obuwnicze pojedyncze A, okragle O

Tablica 1. Wymiary oczek obuwniczych pojedynczych A, okragtych O

Materiat g g 4 . | J [ 4 g k
mm

St, Ms 6.4 3.6 4,3 4,7 0,7 0,5 0,20 0,5

St, Ms 6,5 2.8 3.7 353 0.4 1,5 0,20 1,0

St, Ms 6,5 2.8 3,7 3.3 0,7 1,2 0,20 1,0

AL 6.8 34 4,7 4.8 1,0 0,5 0,50 —

AL 7.8 34 4,7 4.8 1,0 0.5 0,50 —

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Witdkiennictwa dnia 16 marca 1989 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
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cd. tabl. 1
d h 2 k
Materiat g a4 : J [ : 5
mim
St, Ms 7.8 3.6 4,3 4.8 038 0.8 0,20 0,5
St, Ms 8.4 3,7 4.4 4.8 0,8 09 0,20 0,5
AL 9.4 4,2 54 55 | 1,0 0.8 0,50 —
St, Ms 9.5 45 5.5 5,5 { 1,0 1,0 0,25 1,0
St, Ms 11,0 8.3 9.0 4,5 0.6 0.4 0,30 —
St, Ms 11,6 59 6,8 6.1 0.9 1.0 0,30 —
St, Ms 12,6 6,2 7.0 55 1,2 15 0,25 2,0
St, Ms 12,6 6,3 6.8 7.0 1.8 1,5 0,30 20
AL 13,0 5,8 7.2 5.5 1,2 20 0,50 -
St, Ms 19,0 10,9 12,0 7,0 1.0 30 0,30 —
Odchytki +0,2 10,1 +0,1 +0.4 10,2 10,2 10,03 40,3
3.2.2. Wymiary oczka obuwniczego pojedynczego A, szesciokatnego S w mm — wg rys. 2 i tabl. 2.
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Rys. 2. Oczko obuwnicze pojedyncze A, szeiciokatne S
Tablica 2. Wymiary oczek obuwniczych pojedynczych A, szesciokatnych S
Materiat <4 & I g 1 & I i | f | ! g k
mm
St, Ms 9.0 7,0 4,1 5.2 5,7 14 1,0 0,25 1,0
St, Ms 11,3 9.6 6,0 6,9 7.0 1.4 0,6 0,30 —
Odchytki +0,2 +0,1 10,1 30,1 +0.4 10,2 2,2 +0,03 10,3
3.2.3. Wymiary oczka obuwniczego pojedynczego A, owalnego J w mm — wg rys. 3 i tabl. 3.
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Rys. 3. Oczko obuwnicze pojedyncze A, owalne J
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Tablica 3. Wymiary oczek pojedynczych A, owalnych J

Material a 1 b ] d ‘ i ‘ ¢ | - [ h U l ! g
mm
St, Ms 9.3 6,0 5.5 6.3 3.0 27 4.8 1,0 1,0 0,25
Odchytki 10,2 +0,1 10,1 +0,1 +0,1 10,1 10,4 10,2 10,2 +0,03
3.2.4. Wymiary oczka obuwniczego dwuczesciowego B, okragtego O w mm — wg rys. 4 i tabl. 4.
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Rys. 4. Oczko obuwnicze dwuczgéciowe B, okragle O
Tablica 4. Wymiary oczka obuwniczego dwuczgsciowego B, okragtego O
Cze$é oczka Material “ a i k J ! g k
mm
wierzch 7.8 37 43 4,0 0,7 0,8 0,20 —
spod 7.8 43 5.0 2,0 0,7 0,8 0,20 -—
wierzch 13,0 5.7 6.8 40 152 1.5 0,30 —
spod 13,0 6,5 745 4,0 1,0 2,0 0,30 1,0
wierzch St 11,5 5.9 6,7 3,6 0,8 1.4 0,25 —
spod Ms IL5 6.6 7.4 3,0 — 0,7 0,25 —
wierzch 11,6 59 6.8 6.1 0,9 1,0 0,30 —
spod 5 6,6 7.4 3,0 — 0,7 0,25 —
wierzch 13,0 6,0 6,9 7,0 1,0 2,0 0,30 —
spod 13,0 6,8 7.5 4,0 1,0 2,0 0,30 1,0
Odchytki 10,2 10,1 +0,1 +0.4 10,2 10,2 +0,03 10,3
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3.2.5. Wymiary oczka obuwniczego dwuczesciowego B, owalnego J w mm — wg rys. 5 i tabl. 5.
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Rys. 5. Oczko obuwnicze dwuczgiciowe B, owalne J

Tablica 5. Wymiary oczka obuwniczego dwuczg¢Sciowego B, owalnego J

Cze$¢ oczka Materiat a [ G J a l z | & [ ¢ l ‘< I k l f l R l g | "
mm
wierzch St 33 24 | 26| 186 | 14 6.5 5 7 1;5 2 025 | 1.5
spod 33 — 26 — 14 6.5 5 1,2 — 2 0,25 | —
Odchytka 10,2 +0,1 +0,4 | 0,1 | £0,2 | 20,03 | 20,1
3.3. Material. Oczka obuwnicze nalezy wykonac: 3.4.2. Powloki lakierowe. Lakierowanie wierzchu

a) z taSmy stalowej walcowanej na zimno w gatunku
08X, bardzo migkkiej (BM), ttoczonej (T) wg PN-73/
H-92327,

b) z taSmy aluminiowej w gatunku Al, rekrystalizo-
wanej (r) wg PN-75/H-92833,

¢) z tadmy mosi¢znej w gatunku M68, rekrystalizo-
wanej (r) wg PN-80/H-92816. '

Dopuszcza sig¢ stosowanie innych gatunkoéw tasm
o zblizonych parametrach.

3.4. Wykonczenie

3.4.1. Powloki galwaniczne. Oczka nalezy pokry¢ de-
koracyjnymi  powlokami  galwanicznymi  zgodnie
z BN-88/8510-05.

oczka wykonuje si¢ po obrobee galwanicznej emalig
karbamidowo-ftalowa wg BN-79/6115-24 lub emalia
epoksydowg chemoodporng wg BN-81/6115-41. Gru-
bo$¢ powloki lakierowej powinna wynosi¢ nie mniej
niz 0,05 mm.

Kolor lakieru nalezy kazdorazowo uzgadnia¢ z zama-
wiajacym.

Powloka lakierowana powinna wykazywa¢ odpor-
no$¢ na temperatur¢ +140°C.

3.5. Dopuszczalne wady. W partii oczek dopuszcza
si¢ niewielkie odchylenia w barwie powloki galwanicz-
nej oraz nieznaczne fatdy powstate w operacji ttoczenia.
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4. PAKOW.NIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Oczka jednego ozna-
czenia wg 2.4 nalezy pakowaé w pudelka z tektury
wg PN-73/0-79401 lub w torby z folii polietylenowe;j.
Pudetko powinno by¢ oklejone tasmg papierowa powle-
czong klejem wg PN-75/P-50551. Torby z folii poliety-
lenowej wg PN-81/0-79781 powinny byé zamkniete
przez zgrzewanie.

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudeika lub torby
z zapakowanymi oczkami nalezy pakowaé w skrzynki
z tarcicy wg PN-72/D-79601, wylozone papierem,
w sposob zabezpieczajacy przed przesuwaniem opako-
wan jednostkowych. Skrzynki nalezy zbi¢ gwoZdziami
i zabezpieczy¢ tas$ma stalowa wg PN-73/H-92326.

Masa brutto jednej skrzynki nie powinna przekraczaé
50 kg.

4.2. Znakowanie opakowain

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Nalepki
na pudetkach lub wewnairz w torebce powinny za-
wiecraé co najmniej dane wg PN-76/0-79251:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

¢) ilo$¢ sztuk w opakowaniu,

d) dat¢ zapakowania,

e) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znakowariie opakowan transportowych powinno
zawiera¢ co najmniej dane wg PN-85/0-79252:

a) nazwe¢ 1 adres producenta, '

b) nazwe i adres odbiorcy,

c) datg¢ zapakowania.

Specyfikacja winna znajdowacé si¢ wewnatrz skrzynki.

4.3. Przechcwywanie. Oczka nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych, wolnych od szkodliwych
par i gazéw, o wilgotnoéci wzglednej 40 + 60% oraz
temperaturze 5 + 25°C,

4.4. Transport. Ccrka nalezy przewozi¢ w opakowa-
niach krytymi $rcdkami transportu, zabezpieczaiac
przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicznyrai,
zgodnie z aktualnie obowigzujacymi przepisami trans-
portowymi. ’

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Oczka nalezy poddaé nastepuja-
cym badaniom:

a) oglgdzinom zewnegtrznym (3.1) i (3.5),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3.2),

¢) sprawdzeniu wykonczenia (3.4).

5.2. Kontrolu jakosci

5.2.1. Skiad i liczno§¢ partii. Przed przystapieniem
do badan oczka nalezy podzielié na oddzielne partie
sktadajace sie z wyrobow jednego oznaczenia wg 2.1.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii oczek prze-
znaczone] do badan nalezy pobraé probki losowo wg
PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli —
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszezalna w, — maksimum 2,5%.

$.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejécia kontroli — wg PN-79/N-03021. Plan ba-
dania przy poziomie.

i ogblnym — wg tabl. 6.

I ogdélny wg PN-79/

3.3. Cpis badan
' 5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
przyrzadem pomiarowym gwarantujagcym wymagang
doktadno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzcuie wykonczenia. Sprawdzenie jakosci
powlok galwanicznych nalezy wykonaé zgodnie
z BN-88/8510-05. '

Pomiar grubosci powtoki lakierowej nalezy wykonaé
metodg elektromagnetyczna wg PN-74/C-81515 p. 4.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Sztuka niedobra. Badane oczko nalezy uznaé
za niedobre, jezeli chociaz jedno badanic wg 5.1 dalo
wynik negatywny., ‘

5.4.2. Qcena partii. Partie nalezy uznac za “godng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sziuk niedobsyoh
nic osiggnie liczby dyskwalifikujacej.

Tablica 6. Bacania wz 5.1a) + c)
Licznosé partii Kentrola normalna i Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N - Baitadoss
n | iy | Jiide n T 1?71 |' mz il | M 2
sztuk
do 500 20 1 2 1 G 2
501 = 1200 32 2 3 32 1 2 13 I 3
1200 = 3200 50 3 4 50 2 3 20 1 4
3201 = 10000 80 5 6 80 3 4 32 2 5
10001 = 35000 125 7 8 125 5 6 50 3 6
35001 + 150000 ’ 200 10 11 200 8 9 80 5 8
150001 <+ 500000 115 14 15 315 12 13 125 7 10
powyzej 500001 500 21 22 500 18 19 200 10 13
n — licznodé prdbki,
m, — liczba kwalifikujgca,
ma — liczbe dyskwalifikujgca,
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryj-
nych, Laodi. )

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/8511-01

a) aktualizacja wzornictwa

b) wprowadzono oczko mosi¢zne

¢) wydzielono z oczek okraglych oczka dwuczgdciowe

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspolne wymagania

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli 1 opakowan

PN-73/H-92327 Taéma walcowana na zimno ze stali niskowgglowe]

PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy

PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium, Tasmy

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe
| znakowania. Wymagania podstawowe
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe
i znakowania. Wymagania podstawowe
PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka
PN-§1/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane
PN-75/P-50551 Taéma papierowa powleczona klejem
BN-79/6115-24 Emalie ftalowe karbamidowe schngce w piecu w tem-
peraturze 110 <+ 130°C
BN-81/6115-41 Emalie epoksydowe chemoodporne
BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powloki galwaniczne. Ogolne
wymagania i badania
Systematyczny Wykaz Wyrobow T. 1. Warszawa: GUS Wyda-
wnictwo Katalogéw i Cennikow 1975
4. Autorzy projektu mormy — mgr Elzbicta Labus, Kazimicra
Dziuba — Wytwérnia Galanterii Metalowej METALOPLAST, Kra-
kow.
5. Stosowanie oczek obuwniczych. Nie zaleca si¢ stosowania do
obuwia tekstylnego oczek wykonanych z tasmy stalowej.

z zawarto$cig. Znaki

z zawartoscig. Znaki



