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NORMA BRANtOWA 

BN-75 

WYROBY 6114-44 
LAKIEROWE lakiery poliwinylowe 

1. WSTĘP 

Przedmi otem normy sę lakier)' poliwinylowe. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2. 1. Rodzaje . W zależności od zastosowania rozróżnia 

się nas tępujęce rodzaje laki e rów: 

a) lakier poliwinylowy do czasowej ochrony - przezna­

czony do pokrywania specjalnyc h gatunków s tal i, 

b ) lakier pol i winy lowy na papier - przeznaczony do po­

krywania wyrobów papiernic zych, 

Wymagania lakier poIiwiny-
lawy do czaso-
wej o c hrony 

a) Wstępne próby techn iczne 

b) Czas wypływu (lepkość umowna) 

mierzony kubkiem o średnicy 50 t 100 
otworu wypł ywowego 4 mm, S 

c) Gęstość , g / cm 
3 

najwyżej 0,94 , 

d ) Liczba ,",wasow a, K.OH/g najwyżej 3 

e) Rozlewność , stop i eń, co najmniej 7 

f) Barw" wg skal i jodowej, najwy~e j 7 

,1 Z aw.::: r lo sc.. 5 UDSturlCj i I v tn ych , "lo , rr / m 
BJ f"lo ;w \ /r , 

h ) Czas schn ięc i a powłoki w tempera-
turze 20 ł Zoc przy wilgotności 
wzg l ędne j po wietrz " 6 5 :1:5%, 
najwyżej: 

- stopień 1, min 40 

- stopień 3, h -
- stopień 4, h 2 

Zamiast 
BN·67/6114·44 

Grupa katalogowo 1024 

c ) lakier pol iw inylowy o gólnego stosowania - przezna­

czony do pokrywania metal i i drewna. 

2.2. Przyk ł ad oznaczen i a 

czasowej ochrony: 

l akieru poliwinylowego do 

LAKIER POLIWINYLOWY DO CZASOWEJ OCHRONY 

BN-7S/6 11 4-44 SW;', 7710-014-000 

3. WYMAGANIA I B ADAN IA 

3. 1. Zestawienie wymaga" i me t05:l l'- badań 

Rodzaje 

lakier pol iwiny-
Me tody bada" 

lakier poliwiny- wg 
lowy og61nego 

l owy na papier 
stosowania 

zgodnie z PN-72/ C_B 1 503 

PN-B l/C_B 1506 
30 T 60 55 ł 90 metoda A 

0,90 0,97 
I"N-B 2, C·-·,> 1::;51 

m(~t r 

2 P~-BO/C-81509 

6 5 

I 
PN-67 / C-B 1507 

21 16 ' 'N-84/C' -, . >4/ 02 
- - -

99 6 6 
PN-1I4/C_B 1512 

metoda B 
.-f-._ --

15 20 PN-79/C-B 1519 

.- 1 

2 -
-- - - ----

i) Wyględ powłoki 
pOWłoka jed norodna, bez pomarszczeń , zac lek6 w 

3.5 
i chropowl1 tości 

j) Twardość względna powłoki, \'V!l 
0,25 0 , 25 0, 15 PN-79/C-B 1530 wahadla Kł)niga, co nałmni ej 

k) Odporność pow/oki na' uder z eni e , 
40 30 40 P N-54/C-B 1526 

cm spadku c i ężarka, co najmniej 

I ) Elastyc zność powłOk i 2 
PN-76/C-81526 

metoda A 

m) Odporność powłok i na zmatowi eni e 
powłoka b ez zmi an, dopuszcza się lekkie 

PN-76/ C-B1 521 pod wpływem B-godzinnego dz i ała-
zżółknięci e 

nia wody ° temperaturze 20 r20C 

Zgłoszo~ a przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektoro Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów d nia 28 listopada 1975 r . 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l lipca 1976 r. 

(Dz. Norm . i M iar nr 7 / '976 poz. 23) 
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3.2. Tr wa ł ość . Lakiery poliwinylowe powinny odpowia-

dać wy magani o m n o rmy w ci ę g u 6 miesięcy, I i c zęc od daty 

produkcj i. D o puszcza lny j es t w tym c za s ie wzrost lepko ści 

umownej , który powinien u s t ę pić po do daniu najwyżej 3 0/. 

roz ci eńcz al ni k a do w y robów pol i w in y lowych c hlorokau-

cz uk owyc h w g BN- 75/ 611 B- 03. 

3 . 3. P ob i erani e próbek i przygo towan ie średni e j próbk i 

labo r atoryjne j n ależy wykonać wg PN-7tVC-B1 500, p o prze­

prowadzeni u p r ób wg PN-72/ C - B1503. 

3 . 4. Pr zygotowan ie powłok d o badań 

3.4.1. Przy gotowanie wyrobu. B adany lakier na leż y r o z­

c i eńc zyń rozc ieńczaln i ki em do wy robów paliw i nylow ych i 

c hlorokauc zukowyc h wg BN-75/611B_03 

k oś c i robocz e j wynos z ęcej : 

do umownej lep_ 

- dl~ l ak ie r u po li w iny l owe go d o cz a sowej ochrony 20 .. 25 "i 

- dl a l ak ieru p o l iwiny lowego n a pap ier 15;' 25 s, 

- d l a l ak ieru po l iwiny lowego ogól n ego s tosowania 25 .. 30 "i 

o r az przefilt rować p r zez si t o o boku oc zka kwadratowego 

0 , 063 mm . 

3.4. 2 . W y konani e po wł ok . Płytki s t a lowe i s zklane przy­

go towan e wg PN 74/ C - B1 5 13 nal eży pomalować b adanym 

wy r o b e m sposob e m n a tr ysku zgodni e wg PN-79/ C-BI514 

i s us zyć zgodnie z 3 . 1 h ) d o osię gnięc ia 3 stopnia wy­

schnięcia w p r zypadk u l akieru poliw iny lowe go o gó l nego s to­

sowan ia oraz 4 s topn ia WYSCh,' i ęcia w przy padku pozosta­

ł ych lak ier ów. 

Powł ok i powinny mieć grub ość 20 -lo 30 JJm. 

3.4.3. Pom i ar grubości powłok należy wykonać wg 

PN-74/C-B1515 przyrzędem elektromagnetycznym lub innym 

zapewni aję cym dokładność pomiaru do 2 JJm. 

3.4.4. A klimatyz acja powłok. Powłoki przed wykonan i em 

badań należy akl i matyzować 96 h przy temperaturze 

±2
o

C i wilgotnośc i względnej powietrza 65 ±5 %. 

20 

3 . 4.5 . Liczba powłok do badań. Dla każdego rodzaju la­

kieru należy przygotować c o najmniej 3 powłoki na płyt­

kach szklanyc h oraz co n ajmniej 9 powłok na płytkach sta­

lo w ych. 

3. 5 . Ocena wyglfldu powłoki. Ocenę wyględu powłoki na­

leży wykonać n ieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 

dziennym. Powłoka powinna odpowiadać wymaganiom poda-

nym w 3. 1 I ) . 

3.6 . Zaświadc zenie wytwórcy O wynikac h badań . Wy-

t wórca j est obow ięzany dostarczyć 

kontro I i o j akości wyrobu. 

odbi o rcy orzeczenie 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie . Lakiery pol i w iny lowe należ y pakować 

zgodnie z PN ·73/C-Bl400 w hoboki uniwersalne o pojem­

ności 25 i 50 dm
3 

lub inne.opakowan i a zabezpieczajęce wy­

rób w stopniu nie gorszym niż ww. hoboki. 

4.2. Przechowywanie transport zgodnie z PN-73/ 

C-Bl400. 

KONtEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . In st ytuc j a o pracowujflca normę - Rado m ska F abryka 8N-75/ 611B-03 Ro zc ieńczalnik d o wyrobó w po l iwi ny lowy c h 

Farb i Lak ierów o r az Zakł ad Dośw i adcza lny D robno tonażo­

wej Prooukc j i 'Nyrobów Laki e r owych RADOFIL. 

2. I s to tne zmi any'" s tosunku d o 8N- 67 / 6114- 44 

a) zwery f i k owan o p arametry dotyc zęce c zasu schni ęcia 

e l a s tyczności oraz rozlewności , 

b) zak tual i zowan o rodza j opakowań i sposób 

o r'az tran spor tu ( zgodn ie z PN-73/ C - BI400 ). 

3. Norm y zwi jlzane 

p ak owani a 

P N - 7 3 / C - B I400 Wy r oby laki e r owe. Pakowan ie, p rzec h o -

wywani e i tr a n spor t 

PN- 74/ C-BI500 W yroby l akiero we . Pobieranie próbek 

p r zygo tawani e średni ej p róbki laba ra to r y jnej 

PN- 74/ C-BI513 W y roby lak ie rowe. Płytk i do badań 

PN-79/ C-BI514 W y roby lakierowe . Spo so b y otrzymy wania 

powl ok d o badań 

P N -74/ C-B1515 Wyro b y l ak ier owe . Nieniszc zęce pomiary 

gr ubości po włok 

i c hloro kauczukowy c h 

Pozo stałe n o rmy zwię zane podano w t ab l icy . 

4. Lakier poliwinylowy d o cza sowej ochrony jest odpo­

w i ednikiem lak i eru ChWł- 21. 

5. Symbole lakierów 

a} Lak i er poliw i nylowy do czasowei 

7710-014-000, KTM 1317- 7"-2B3-00'. 

b} Lakier po liw inylowy na p apier SWA 

K TM 1317-711-763-001. 

och r ony SWA 

7710-426-000, 

cl Lakier poliwinylowy o gólnego st.osowania SWA, 

7710-361-000, KTM 1317-711-013-000. 

6. Autor projektu n o rmy: inż. Izabela Dzido - Radomska 

Fabryka Farb i Lakierów. 

7. Wydanie 4 - stan aktualny: październik 1985 - uak­

tualniono normy zwięzane oraz dopisano sy mbole KTM l a­

k i erów. 
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