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~ NORMA BRANZOWA
Wiercenia rha{oérednicowe

- Rury pfuczkowe
Zze zgrzewanymi zwornikami

URZADZENIA
'WIERTNICTWA
GEOLOGICZNO-

-POSZUKIWAWCZEGO

| ROZPOZNAWCZEGO

Grupa katalogowa 0443

™

l, WSTEP 2,2,2, Przyktad oznaczenia g | o

| _ a) rury ptuczkowej o granicy plastycznoéci P520, z kofi-
- Przedmiotem normy sa rury ptuczkowe ze zgrzewanymi

- : , " ; , cami gtadkimi, zgrzewanej ze zwornikam} odmiany A (zbro-
zwornikami, stosowane w wiertnictwie matosrednicowym, . : :

jonymi), wielko$ci znamionowej 60, potaczeniu gwlntoivym'
N51, diugoéci 4000 mm: |

o’
2, PFODZIAL | OZNACZENIE _
RURA PLUCZKOWA ZGRZEWANA P520 A 60-N51x4 -

m

2, 1, Podziat

zwornik zbrojony BN-33/1795'°3:

2, 1.1, Podziat ze wzgledu na odmiane wztrzg'm_raloéciong

- rury o-granicy plastycznosci minimum 375 MPa - P375, b) rury piuczkowej o granicy plastycznosci | 375, z koA

- rury o granicy plastycznoéci minimum 520 MPa - P520, cami spgczanymi S, zgrzewanej ze zwornikami odmiany B,
| '! wielkosci znamionowej 42, potaczeniu gwintowym N42, diu-
- goéci 4500 mm:

RURA PLUCZKOWA ZGRZEWANA P375 SB 42-N&42x4, 5

2, 1,2, Podziat w zaleznosci od wykonania koficow

= rury gtadkie zgrzewane ze zwornikami - bez oznacze-
. -nia

- onla, B8N-83/1796-03
" - = rury speczane zgrzewane ze zwornikami - S,

2, 1,3, Podziat w zalezno$sci na odmiane zwornika mufy

- rura zgrzewana ze zwornikiem z jednym wycigciem pod

Odmiang wytrzymatosciowa P375 oznacza si.g przez na-

ciecie rowka, zgodnie z rys, 1,
klucz - A, ¥ “ e ¢

- rura zgrzewana ze zwornikiem z dwoma wycieciami pod

klucz - B,

Na zadanie, uzgodnione przy zaméwieniu,' dostarcza Ssig
- 3, WYMAGANIA

- - - - m
rury ptuczkowe zgrzewane ze zworhikami zbrojonymi,

3, 1, Powierzchnia rur - wg PN-81/H-74231,

*ﬂh

2,2, Oznaczenie

3.2, Fo

: 2, Powierzchnia zwol;nikéw - wg F’N-;69/G-740J3.
2,2, 1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno |

3,3, Powierzchnia gwintéw - wg PN-BO/G—OZDS.O,

zawieradé: nazwe rury,' podziat wg 2, 1, wielkoéé znamiono- —— e
wa, wielko$é& potaczenia gwintowego, d*ugﬂéc oraz numer 3. 4. Wymiary rury ptuczkowej zgrzewanej ze zworhikiem
ﬁinlejsze,l normy, - wgrys, 11 tabi, 1,

Inornik - C2og Z koricam( Rurg Z koncgmi omik - mufo

gtodkimi SPECZoNYM P__H,. Qcy

Z

A
=
ety G 77777, SN [N mﬁ-mm\a 7777 ////// / /// W

T Tk e .FA.;

. Powierzohnio Miejsce
aPOrowa L Cechowania

¢

-

Rys, 1, Rura pfucikows zargewana ze zwornikiem

Osrodek Badawczo—Rozwbjowy Techniki Geologicznej
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzedu Geologii dnia 22 kwietnia 1983 r.

jako norma obowigzujgca od dnia 1 paZdziernika 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1983poz. 15 )
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Tablica |

Wielko&é d J g l d, l i l
Znamiono- - 2 - |
wa mm
- B
42 42 5 56 | 24 T 32
— B S oS " A ! _
56 24 |
51 51 5; 5. — T N42 lub N51| PN-66/G-02039 |
| 65 28 2000 = 6000 +150 40 46
. - =
| 1_ I -
65 28 40 46 N51
60 | 60,3 | 6,5 - . ‘ _
| A 80 25 50 60 23/8 WP PN-80/G-~02050
3.5, Wymiary zwornikéw - wgrys, 2, 3, 4i tabl, 2.
@/(25/) 107 25/
Powcerzchnia w6 L 3o 2 Powierzchnia
oporowa 5 y , P / oporowa
Sl 1 2T ]
ks Q
=
“% 1
i 5[ 50
- Fo- L i
- S31736~ BN- 8%/1798-03-4]

Rys, 2, Zwornik-czop

VA4

3,6, Wymiary gwintéw oraz dopuszcza

Rys, 4. Zworhik-mufa B

Ine odchytki - wg

by _ 300 - Powcerzchnia PN-66/G-02039 i PN-80/G-02050,
5 ' s oporowa | |
X% i 3,7, Material na rury ptuczkowe zgrzewane, Rury piucz-
B ity l. A l 3 kowe zgrzewane wykonuje si¢ z rur ptuczkowych wg PN-B]/
b . o (H . . o |
ks
ST Q I A o H=74231 gtadkich i speczanych nie gwintowanych,
+- * 5§ -
5 50 |
l { 4 3,8, Materiat na zworniki, Zworniki wykonuje sige ze sta-
= L i stopowej do ulepszania cieplnego - gatunek 40HM wg
, - PN-72/H-84030,
BN-83/1798-03-3 V4
/ Dopuszcza sig stosowanie gatunku 36HNM do zgrzewania
Rys, 3. Zwornik-mufa A zwornikéw z rura odmiany wytrzymato$ciowej P520,
~~
Tablica 2
l!:i1 L
1 do rur z koncami | Zwornik-mufa
S | l { l
Wielkol i % | % P ! . 3 Gwint Zwornik
Znamio- bocs & — Qdmlana
; specza-
;::: gtadkimi ymi 1
1 i A B8
| l -
mm mm
- —t F
42 56 53 az 24 32 25 } 41 32 70 45 { 50 Ng2 210 185| 22.5
+0,6 —{+to0,3 +0, 4 —— —1-0, 62 1 PN-66/G-02039 -
51 65 62 51 28 +o,:;ea,a 40 |+1 [32 |+1 |46 | 40 | +1 | 85|+1 | 45 +1]50 |+1] NSI 225|+5 | 205/ +5 | 255| +5
—r————r L——- r—-—
60 80 |+o0,8 | 76,6 | 0,4} 60,3 |+0,8 | 25 47,3 - 60 [-0,74]| 50 110 45 50 2% WP | PN-80/G-02050 | 245 240 380
| o E— -
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3,9, Prostos$¢, Rury ptuczkowe zgrzewane powinny by¢
proste, Maksymalna krzywizna, mierzona na zewnatrz po-
wierzchni nie powinna przekracza¢ 1 mm na 1 m dtugosci

rury,

3,10, Wspé{_ﬁosjowoéé, Dopuszczalne odchytki nie powin-
ny przekraczac: |

- dla odchylenia pownolegtego i katowego osi 3 mm na
diugoéci AC ,ako réznica skrajnych odczytéw czujnika A,

- dla odchylenia katowego 1,2 mm na dtugosci AB jako
najwieksza réznica odchylenia czujnikéw A i B z poszcze-

gbéinych potozen rury - wg schematu w tabl, 6 Ip, 6,

3, 11, Wtasnosci wytrzymatosciowe potaczenia zgrzewa-
ne'go - wg tabl, 3,

Tablica 3 |
- — I - o a l
Wtasnosci wytrzymatosciowe
| minimum :
Odmiana o ' ' —t
wytrzymatosSciowa | R, l R.. l A
F MPa T
o B |
| P375 390 650 12 |
I P520 530 700 12
e ———— . )

3,12, Twardos¢ zwornika i rury W zgrzeinie i_

strefie
zgrzewania - wg tabl, 4,
Tablica 4
—1
Maksymalnha twardosé
Odmiana w strefie

) W zZgrzeinie :
wytrzymatoéciowa zgrzewania

- b et .

320 300

332 332

Dopuszcza sie przeprowadzenie dodatkowe] préby
twardoéci sposobem Vickersa wg PN-78/H-04360, J

e

Maksymalna roZnica twardosci migdzy dwoma sasiednimi
odciskami nie moze przekraczac 30 % najwyzszej rzeczy-

wistej zmierzonej twardoéci w strefie zgrzeiny,

zgrzewane

3,13, Zginanie ztacza zgrzewanego, Ztacze

poddane probie zginania nie powinno wykazywac peknigé lub

naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem, Kat zgiecia -
wg tabl, 5,
_‘Eab!ic’aLS
Odmiana wytrzymatosciowa Kat zgiecia

e e——

P375

e e —— Y i

P520

\\
3,14, Droznosc¢ przewodu, Rura ptuczkowa zgrzewana ze

zwornikiem powinna by¢ drozna. Wyptywke zmniejszajaca

Swiatto otworu zwornika nalezy usung€,

Na rurze ptuczkowej zgrzewane] w

PN-61/

3, 15, Cechowanie,

miejscu oznaczonym na rys, 1| nalezy zgodnie 2z
G-06200 wybié ceche zawierajaca co najmniej:

- znak wytwérni,

- liczbg oznaczajaca wielkos¢ znamionowa,

- humer dostawy, famany przez rok produkcji,

4, PAKOWANIE | KONSERWACJA

4, 1, Pakowanie, Rury ptuczkowe ze zgrzewanymi zwor-

nikami dostarcza sie luzem, Powierzchnie gwintéw nalezy

zabezpieczyé przed uszkodzeniami mechanicznymi,

4,2, Konserwacja, Gwinty nalezy pokry¢ smarem PW-=R

wg PN-62/C-96126,

5 BADANIA

5,1, Rodzaje.badan, Rury bada si¢ partiami, Rodzaje ba-

dafi, pobieranie prébek, opis badaf i ocena wynikéw badan

- wg tabl, 6,



RadzAaj
-badania

-1 | Sprawdzenie po-=
wierzchni wg

3,1, 3,2, 3,3
i 3,15

Pobieranie
prébek

 BN-83/1796-03

Tablica 6

Opis badania

=

100 % rur

4

i -

Ocena wynikéw badania

nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym ok-iern;'
gtgbokoSC zalegania wad nalety sprawdzié
przyrzadami pomiarowymi, postugujac sie
pilnikiem lub tarczg szlifierska; sprawdza-
nie powierzchni zwornikéw nalezy przepro-
wadzié wg PN-69/G-74013, a powierzchni
gwintéw - wg PN-80/G-02050

Sprawdzenie wy

miardw wg 3, 4
3, 8

S

100 % rur

o "=

nalezy przeprowadzi przyrzadami uniwer-
‘ salnymi z doktadnosSciag dopuszczalnych od=-
chytek

3 Spraw dzenie Wy~
miardw gwiniu
wg 3, 6

100 % rur

rury nie odpowiadajace wyma«
ganiom nalezy usuna€ z partii

nalezy przeprowadziC sprawdzianami gwin-
towymi wg PN-66/G-53039 i PN-80/ ;
G-02050

Sprawdzenie ma-
teriatu wg 3, 7
i 3,8 i

- -

M— o e e e

nie pobiera sie

Sprawdzenie
prostosci wg 3, QL

100 % rur

rury, ktérych gwinty nie odpo- |
wiadaja wymaganiom, n&lezy
usunaé z partii |

= e T T e e —— e — b onlhm——

przeprowadza sig na podstawie zaswiadcze-
nia jakosci i atestu hutniczego

jezeli zadwiadczenie o jakosci { -

nie odpowiada wymaganiom,
partie nalezy uzna za nie-
zgodna z wymaganiami normy

el

nalety sprawdzi¢ przez przytozenie liniatu
i zmierzenie najwigekszej odchytki prostosci
z doktadnoscia do 0, t mm

= —

-

6 Sprawdzenie
wspotosiowosci
wg 3, 10

i

100 % rur

'naleiy przeprowadzi¢ na zwornikach zgrze-
wanych z rura wg schematu za pomoca
czujnikow i

Qrzeénq

rury nie odpowiadajace wyma-
ganiom nalezy usungé z partii

-

pr——
7 Sprawdzenie

wtasnosci wy=-
trzymatoscic -
wych wg 3, 11

i

8 Sprawdzenie
twardosci wg
3. 12

—

Sprawdzenie
ztacza na zgina-
ie wg 3, 13

e e

2 rury; z kazde
go konca rury
nalezy pobraé

probki wg 5, 2, 2

Sprawdzenie
droznoéci wg
3, 14

.

100 % .rur

nalezy przeprowadzié wg PN-80/H-04314

na probkach wzdtuznych ptaskich, w ktérych
oé zgrzeiny przebiega przez $rodek pomia-
rowej czeéci probki

‘wymaganiom, wytwérca moie

nalezy przeprowadzi¢ metoda Brinella kutka
$rednicy 2,5 wg PN-78/H-04350; w przy-
padku uzyskania ujemnych wynikéw, do-
puszcza sig wykonanie na bocznej $ciance
prébki pomiaru twardosci metoda Vickersa
wg PN-78/H-04360 zgodnie z rysunkiem

Zgrzewna

nalety przeprowadzié wg PN-78/M-89720

S

nale:y przeprowadzié trzpieniem kontrol-
nym o $rednicy 1 mm mniejszej od Srednicy
nominalnej otworu zwornika na gtebokosci
20 mm poza strefa zgrzewania |

——

jezeli ktérekolwiek z badah
da wynik nie odpowiadajacy

partie rur przesortowa¢, po-
prawi€ i przedstawi€ ponownie
do badar; zyskanie ujemnych
wynikéw powtérnego badania
dyskwalifikuje dana partie

rupy nie odpowiadajace wyma-
ganiom nalety usunac z partil




BN-83/1796-03 | _ o s

5,2, Kontrola jakoéci

5,2, 1, Sktad | licznoé€ partii, Partie stanowia rury jed-

nej wielko$sci znamionowej, jednakowego podziatu wg 2,1

z jednei dostawy | poddane tej samej obrébce ciepinej, Do-
puszcza sig taczenie w partig kilku dostaw, Liczba rur w

partii nie moze przekraczac 200 sztuk,

5.2,2, Sposdb pobierania prébek, Rury do badaf nalezy
pobieraé w liczbie podanej W tabl, 6, Z kazdej pobranej do

- badath rury nalezy wycigé ‘piepécieﬁ, z ktérego wycina sie
prébki wg rys, 5, Prdébki nalezy oznakowaé w sposob umoz-

liwiajacy ich identyfikacje,

2grzeina
o . EEREEESGS

Rys, 5, Sposdéb pobier:*ania probek

5.3, Zaswiadczenie o jakosSci | atest

5.3, 1, Zaswiadczenie o jakosci, Wytwdrca jest obowia-

zany wystawi€ dia kazde] partii rur zaswiadczenie o jakoé-
Ci zawierajace nastgpujace dane:

- hazwe lub znak wytworni,

- oznakowanie wyrobu wg 2, 2,

- stwierdzenie zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy,

3. 3,2, Atest, Na zadanie za_rnawiajg-cego wytwérca jest
obowiazany wystawi¢ dla kazdej pa_r-tll atest, w ktéfym- Na-~
lezy podaé: .

- nazwe lub znak wytwérni,

- nazwe lub znak zamawlajacego,
= datg | numer zaméwienia,

- numer atestu hutniczego,

- oznaczenie wyrobu wg 2, 2,

-~ liczbe sztuk w partii, |

- wyniki wszystkich przeprowadzonytit; badan,

- stwierdzenie zgodnosci wyrobu 2z wymaganlaﬁll normy,

- date odbioru, znak kontroli jakoécl,.

- przy odbiorze zewnegtrznym znak | podpis ocﬁblmfcy,

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA

Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznana za niezgodna z wymaganiami normy WY =
twérnia moze przesortowaé, naprawié i przedstawic po-
nownie do odbioru jako nowa partie,

Wynik ponownego odbioru jest ostateczny,

7, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1984 rr, badania na zginanie 'z#gcza--
zgrzewanego nalezy traktowal jako fakultatywne nie wply-~

wajace na wyniki badan,

KONIEC

NFORMACJE DODATKOWE

1, _Instytucia opracowujaca norm¢ - OSrodek Badawczo-

Mecha-

-Roiwojowy Techniki Geologicznej oraz Zaktady

niczne Urzadzeh Wiertniczych, Sosnowiec,

2, Noprmy zwiazane

PN-62/C~-96126 Przetwory naftowe, Smary do potaczefh
gwintowych przewodow wiertniczych

obrotowe = matosrednicowe,

PN-66/G-02039 Wiercenia
Gwinty narzedziowe, Wymiary i tolerancjé

PN-80/G-02050 Wiercenia obkotowe normalnoérednico-

we, Potaczenia gwintowe, Gwinty narzedziowe prze-

wodu wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu

PN-66/G-53039 Wiercenia  obrotowe

mato$rednicowe,
Sprawdziany gwintéw narzedziowych

PN;-EQ/G-"’MOH Wiercenia obrotowe matosrednicowe,

Zworniki, ztaczniki i ztaczki

PN<80/H-04314 Statyczna préba rozciagania rur metalo-

wych

PN-?B/H-—OMSO Pomiar twardosci metali sposobem Bri-

nella
PN-'?B/H-04360 Pt-:»rniar twardosci metali sposobem Vicker-
sa przy obciazeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kG)
PN-81/H-742z31 Wiercenia  obrotowe matoérednicowe,
Rury ‘pluczko'we |
PN-72/H=-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki
PN-78/M<-69720 Spawalnictwo, Préb‘,} zginania doczoto=

wych ztaczy spawanych lub zgrzewanych

—

3, Autor Eraiekth normy - inz,” Jerzy Zub, Zaktady Me-

chaniczne Urzadzehh Wiertniczych, Sosnowiec,

L

4, Uzgodnienie z WyzZzszym Urzedem Gorniczym, Tresc

merytoryczna normy uzgodniono z Wy2szym Urzedem Gor-

niczym pismem z dnia 10 lutego 1983 r, znak EN/ZN-OM_/ |
13/83,
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