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Rury. płu·czk_owe. ' 

" 
• zwornik.ami . zgrzewanymi . . 

Grupa katalogowa. 0443·· . . 

. "· . 
·. 1, WST§P 

.· Przedmiotem normy sę rury płuczkowe ze • • z gr zew anym t 

żwornikami, stosowane w wiertnictwie małośredni cowym. 

.#l' 
2, PODZIAL l' OZNACZENIE 

2, 1. Podział 

2, J. 1. Podział ze względu na odmianę wytrzymałościowa 
·. 

- rury o -g~anicy plastyczności minimum 375 MPa- P375, 

.:. rury o granicy· plastyczności minimum 520 MPa- P520. 

2. 1. 21 . Podział w zależności od wykonania końców 
9 . 

.. - r~ry gładkie zgrzewane ze zwot"'nikami - bez oznacze-
. ' .. . . 

2, 2, 2. Pr·zvkład oznaczenia ' 
-·- : · 

l 
a) ruł"'y płuczkowej o _ granicy plastyczności P520, z J<~-

cami gładkimi, zgrŻewanej ze zwornlkamł odmlany A (zbro- · 

jonymi) 9- wielkości znamionowej ~o, poł,czenfu gw·Jntowym 

N51, długości 4000 mm: 

RURA PLUCZKOWA ZGRZEWANA P520 A 60-N51x4-

zwornik zbrojony BN-83/ 1796-03.::· 

b) rury płuczkowej o granicy plastyczności PJ75, z koń-
• 

cami spęczanymi S, zgrzewanej ze zwornikami odmłany B, 
. ' 

wielkości znamionowej 42, połęczenfu gwintowym N42, dłu-

gości 4500 mm: 

. ' . . 
· ·. ~ : · -. ·,_ rury spęczane zgrzewane ze zwornikami - S. 

RURA PLUCZKOWA ZGRZEWANA P375 SB 42-N42x4,5 

BN-83/179 6:..03 

· ... :. ł. . 

... ... _ . 

l 

'· 

. . . 

,; 
2. l. 3. · Podział w zależności na odmianę zwornika mufy 

·;rura zgrzewana ze zwornikiem z jednym wycięciem pod 

klucz ...; A, 

- rura zgrzewana ze zwornikiem z dvvoma wycięciami pod 

klucz - a. 
Na Ż{łdanie, uzgodnione przy zamówieniu, dostarcza się 

rut"'y płuczkowe zgrzewąne ze zwornikami zbrojonym i. 

2, 2. OznaFzenie 

•• 

2. 2, 1, Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie • pow1nno 

zawierać: na~wę rury,' ·· podział wg 2. 1, wielkość znamionó­

Wł\, wielkoŚĆ:. połęczenia gwintowego, długość oraz numer 

.,_in~ejszej normy. 

, 

.. 

oporowo 

Odmianę wytrzymałościowę P375 óznacza się pt"'zez 

cięcie r ,owka, zgodnie z rys. 1. 

3, WYMAGANIA 

3, 1. Powierzchnia rur- wg Pl\l-81/H-74231. 
. 

3, 2, Powierzchnia zworników -wg PN-69/G-740.13. 

' 

3, 3, Powierzc hnia gwintów - wg PN-80/G-0205.0. 

T 

3, 4, Wymiary rury płuczfisoweJ zgrzewanej ze zwornikiem 

- w g rys. t i tabl. 1• 

A-A 

l 

• 

l 
·. 

IBN-$71'19s-03~11 

Rys. 1. Rura płucZkOW.B z~r2.jewana ze zwornikiem . . 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy T.echniki Geologicznej 
Ustanowiona pr~ez Prezesa Centralnego Urzędu Geologii dnia 22 kwietnia 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1983 r. 
. (Dz. Norm. i Miar nr 1 / 19S3poz. 15 ) 

\ 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1983. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakł. 900 + 55 Zam. 1378/83 Cena zł 12,00 

. , 
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2 BN:.e3 /1796-03 

' ' 

Tablica 1 

t 
·' -. 

Wielkość d g ·. d1 D L l s • .. ' 
Gwint • -znam1ono-

w a mm 
z 

.. 

• . 

42 42 5 · 56 24 32 41 N42 
J 

56 24 32 41 . 

51 51 5,5 N42 lub N51 PN:..66/G-02039 
65 28 2000 ~ 6000 ±150 40 46 

65 28 40 46 N51 
' 

60 . 60,3 6,5 . 

- 80 25 50 60 2&/e WP PN-80/G-02050 

3. 5, W y mi a ry zworników -wg rys. 2, 3, 4 i tabł .. 2 .. 

-
.-

·' 

. Powierzchnia 
oporowa 

z 

30' 

40!1 l 

L 

Rys. 2 .. Zwornik-czop 

5 50 

L 

!f! ~ 
{3 

[2 

IBN- S3J i796 ~i»- 21 

Powierzchnia 
oporowa 

18N-B3H'l98-03-1 

Ry s. 3.. Z wornik-m ufa A 

01 

.... 

"' -6 
' !~<'. ' . t/ i:Y 

/ 

l3 J()o z Powietzchnia 
{2 oporowa 

5 50 
l tO l 

L 

: BN· 8'5Ji796-03-4/ 

Rys., 4.. Zwornik-mufa B 

3, 6. Wymiary gwintów oraz dopuszczalne odchyłki - wg 

PN-66/G-02039 i PN-80/G-02050. 

.. 
3, 7. Materiał na rury płuczkowe zgrzewane. Rury płucz-

• 
kowe zgrz~wane wykonuje się z rur płuczkowy.ch wg PN.-81/ 

H-74231 gładki ch i spęczanych nie gwintowanych. 

.· 

34 8. Materiał na zworniki. Zworniki wykonuje się ze sta... 

l'i stopowej do ulepszania cieplnego - gatunek 40ł-M wg 

PN-72/H-84030, 

Dopuszcza się stosowanie gatunku 36r.NM do zgrzewania . 
zworników z rurę. odmiany wytrzymałościowej P52.0, 

Tablica 2 

• 
L 

do rur z końcami Zwornik-muf~ 

d1 d2 D s l 11 ł2 13 
!wielkość ~-

Gw i n t Zwornik 
!Znam i o- z c zop 

.Od-n lana 

!nowa gładkimi 
spęcza-

!rury nymi 
. A B 

. . 

mm mm 

. 

42 56 53 42 24 32 25 41 32 70 45 50 N42 210 185 225 

:to, 6 ·±0,3 +o, 4· . -0,62 . PN-66/G-02039 

• 
51 65 62 51 28 +O, 4 f 0 1 8 Ił() +1 32 +l 46 40 +l es +1 45 ±1 50 ±1 NS1 225 +5 205 +5 255 +5 

60 80 ± o, e 76,6 ±0,4 60,3 ±o, a 25 47,3 - GO -0,74 50 110 45 50 25/8 WP PN~ao/ G-o2oso 245 2110 390 
' 



BN-83/ 1796-.03 3 

•• 

3. 9 4 · Prostość, Rury płuczkowe zgrzewane powinny być 

proste. Maksymal·na krzy~ izna, mierzona na zewnętrz .po­

.wierzchni nie powinna przekraczać t mm na 1 m . długoś.ci 

rury. 

. 
3. 10. Współosiowość. Dopuszczalne odchyłki nie powin-

·ny przekraczać: 

-dla odchy lenia pownofegłego i kętowego. osi 3 mm na 

długości AC Jako różnica skrajnych odczytów czujnika A. 

-dla odchylenia kętowego ~,2 mm na długośc i AB jako 

największa różnica odchylenia czuJników A i B z poszcze­

gólnych położeń rury- wg_schematu w tabl~ 6 lp. 6. 

3, 11. Własności wytrzymałościowe połęczenia zgrzewa­

nego -wg tabl. 3. 

. 

Tablica 3 

Własności wytrzymałościow·e 
• • m1n1mum 

O<i'niana 
wytrzyma łoś c i owa Re Rm A.; 

' 

MPa % 

P375 390 650 12 

P520 530 700 12 

3, 12, Twardość zwornika i rur;r w zgrzeinie • 
l strefie 

zgrzewanta - wg tabl. 4 • 
• 

Tablica 4 

Maksymalna twardość 

Odmiana • • .w strefie 
wytrzymał ościowa 

w zgrze1nte 
zgrzewania 

. .. 

HB 
• . 

P375 
. 

320 300 

P520 332 332 
• 

Dopuszcza się przeprowadzenie dodatkowej próby 
twardości sposobem Vickersa wg PN-78/H-04360. 

Maksymalna różnica twardości między dwoma siłsiednimi 

ode i s kam i ni e może przekraczać ~O %. najwyższej rzeczy­

wistej zmierzonej twardości w strefie zgrzeiny. 

' 

' 

3. 13. Zginanie złacza : zgrzewanego. Zł{Scze zgrzewane 

poddane próbie zginania nie powinno wykazywać pęknięć lub 

naderwań widocznych nieuzbrojonym okiem. K~t 

wg tabl. 5. 

Tablica 5 

l 

Odm i a na wytrzymałości owa K{! t zgięcia 

. 
60° P375 

P520 45° 

\ 

\ 

: 

3, 14, Drożność przewodu .. Rura płuczkowa zgrzewana ze 

zwornikiem powinna być drożna. Wypływkę zmniejszajęcę 

światło otworu zwornika należy usunęć, 

. . 

3, 15. Cechowanie. Na rur.ze płuczkowej zgrzewanej w 

miejs cu oznaczonym na r ys. 1 należy zgodnie 

G-06200 wybić cechę zawierajęcę co najmniej: 

z PN-61/ 

, . . ... 

- znak wytwórni, 
·,, . 

\ 

- liczbę oznaczajęcę wielkość znamionowę, 

- numer dostawy, łamany przez rok produkcji. 

• 

4 PAKOWANIE l KONSERWACJA • 

4. 1, Pakowani e. Rury płuczkowe ze zgrzewanymi zwor­

nikami dostarcza się luzem. Powierzchnie gwintów należy 
l 

zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

4, 2. Konserwacja,. Gwinty należy pokryć smarem PW-R 

wg PN-62/C_:96126. 

. S BADANIA 

5. t. Rodzaje . badań. Rury bada się partiami. Rodzaje ba-
e 

dań, pobieranie próbek, opis badań i ocena wyników badań 

- wg tabl. 6. 

' 
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Rad.Ziij 
- · · badarii a 

' · · 2 

. ... -- · 
... - .. 

· Sprawdzenie po..;;. 
wierżchr:lł wg 

. . 

3. 1' 3. 2, 3. 3 
i 3. 15 

' 
· Pobi eranie 

' 

próbek 
. 

3 

. . 
100 o/o ·rur-

.. 

Opis badania 

4 

• 

należy przeprowadzić nieuzbrojonym okiem; 
głębokość zalegan-ia ~ad · nałe!y sprawd~ić . . 

przyrZ{ldami pomiarowymi~ posługuj~c się 
pilnikiem lub tarczę s z l ifierskę; sprawdza­
nie powierzchni zwornik'6w należy przepro­
wadzić wg PN-69/G-74013, a powierzchni 
gwintów - w _g PN-80/G-02050 

.. 
-~-.--~--~-----~----~----------------~------------~----------------------------~ . . . . . ~ 

_, "t, •• 
. 2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

lO 

Sprawdzenie wy­
miarów. wg 3. 4 

. i 3. 5 

Sprawdzeni·e. wy-. ,.:. . ,.. 
. m1arow g.Ntn.u 

vyg 3, 6 

Sprawdz~nie . ma­

teriału wg 3. 7 . 
i 3. e '. 

Sprawdzenie 
p_rostości wg 3. 9 

Sprawdzeni e 
współosiowości 
wg 3. 1 O 

.. 
Sprawdzenie 
własności wy­
trzymałościo-.. 
wych wg 3. 11 

!:5prawdzenie 
twardości wg 

3. 12 

• 

Sprawdzenie 
. Zł{łcza ~a zgina­
nie wg 3. 13 

. 
Sprawdzeni e 
drożności wg 

3. 14 

100 % rur 

100 % rur 

nie pobiera się 

100 o/o rur 

100 o/o rur 

2 rurY; z każde­
go końca rury 
należy pobrać 

· próbki wg S. 2. 2 

100 % .rur' 

należ·y przeprowadzić przyrądami uniwer­
salnymi z dokładnościę dopuszczalnych od­
chyłek 

należy przeprowadzić sprawdzianami 
towymi wg.PN-66/G-53039 T PN-80/ 
G-02050 

• gvv1n-

przeprowadza się na podstawie zaświadcze­
nia jakcści i atestu rutniczego 

należy sprawdzić przez przyłożenie lini-ału 

.i zmierzenie największej odchy-łki prostości 
z dokładnościę do o, 1 mm 

naJeży przeprowadzić na zwornikach zgrze­
wanych z rurę wg schematu za pomocę 
czldjników 

A B 

•• 

należy przeprowadzić wg PN-SO;H-04314 
na próbkach wzdłużnych płaskich, w których 
oś zgrzeiny przebiega przez środek P<>mi.a­
rowej częścj próbki 

należy przeprowadzić met-od{ł Brinella kulkę 
średnicy 2, S wg ~-78/H-04350;. w przy­
padku uzyskania ujemf_lych wyników, · do­
puszcza się wykonanie na bocznej ściance . 

pr6bki pomiaru twardości metodę Vickersa · 
wg PN-78/H-04360 zgodnie z rysunkiem 

• 

Zgrzeina 

,---------~/~--------
/ ~-_,1 ' ~-~~ -~ 

~~ ·+ · .. ......... 
. . 

fO fO 6 8 ~tO 10 

nałe!y przeprowadzić wg Pł\1-78/M-89720 

należy przeprowadzić trzpieniem kontrol­
nym o średnicy 1 mm mniejszej od średnicy . 

. . 
nominalnej otworu zwornika na gł~bokoścl 

-
20 mm ·poza strefę zgrzewania · 

Ocena wyntk6w· badan.ia 

s· 

rury nie odpowladaj,ce wyma-. 
gani om nale!y usUrl{lĆ z. partU .. 

. .. ".,... 

. .. -

- :,:: · ~-::~; 

.·• 

rury, kt6rych gwinty nie odpo-
wiadaję wymag(niom, nłtle.ty . -

: 

u su nęć z part i i ... , · .. 
~ · .. · ,. ·~ -~ 

jeżeli zaświadczeni'e o · jak·ośct' . . -
nie odpowiada wymaga~I.om, 

partię naleiy uznać . za nie­
zgodrlf z wyrnaganfarni normy 

, 

rury ni e o.dpow i adaj,ce wy mą- . 

ga'niom należy usuntsć z partli 

---

• 

' . 

• 

jeżeli którekolwiek z badań • 
da wynik nie .odpowladajpcy 

·wymaganiom, wytw6rca mole 
partię rur przesortowa~, · po­
prawić i przedstawić ponownie 
do badań; zyskanie ujemnych 
wyników powt6rnego badania 
dyskwal itikuje dal'lf partię 

-

rup.y nie od~wladajęce wyma-
ganiom nale.ty usurl(lć z parUJ 

.. ~ 

/ ' 

•· 

. . , 

. . 

.· 



.... . ... 
BN-83/ f796-03 ·· ...... s· 

. .. 
.5. 2, .ł~ontroJa jąkości 

5. 2.1. Skład t liczność partii, Partię stanowitsrury jed­

nej wielkości znamionowej, jednak()wego podziału wg .2. 1 

z jedne~ -·dostawy ł poddane tej samej obróbce cieplnej,. Co­

puszcza się łęczenle w partię ki l ku dostaw. Liczba rur w 

parU i nie mot e przekraczać . 200 sztuk. 

5. 2. 2. SP966b pobierania próbek, Rury do padań. należy 

pobierać w liczbie podanej w tabl. 6, Z każdej pobranej do 
• 

· badań rury należy wyci{lć pierścień, z którego wycina się . . . . 

próbki wg rys, s. Próbki r..al eży oznakować w sposób umoż-

liwtajpcy tch identyfikację. 

---·\-+--- --+- . ·-6--+-

Re ~m A., 
l l 

~-

-
Rys, S. Sposób pobierania próbek 

. . ' 

5. 3, Zaświadczenie o jakości i atest 

s. 3• 1. Zaświadczenie o jakości, Wytwórca jest obowię­

zany wystawić dla każdej partii rur zaświadczenie o jakoś-

. . . "' cr zaw•eraJęce następuJęce dane: 

- nazwę lub znak wytwórni 1 

-oznakowanie wyrobu wg 2. 2, 

. - stwierdzenie zgodności wyrobu z wymaganiami normy .. 

. - - . . 

5. 3. 2.- At.est. Na .tpda_nie z~·mawiaj,cego wytwórca - jest 

_:obowi,·zany wystawić dla katdej Partit a_te~t, w kt6~ym : · na:.. ; 
. . . 

l e.t y podać: ·, · 
.. 

. - nazw~ lub znak wytwórni, 

- nazw~ lub znak zamawJaj{łcego, 

- ' datę l numer zamów ~en i a, 

- rurner atestu hutniczego, · 
• 

- oznaczeni e wyrobu . w·g 2. 2, · . . 
/ 

- liczbę sztuk w parU i, 
• 

-wyniki wszystkich przeprowadzonych badań 
' J ' 

- stwierdzenie z~dności wyrobu z wy,maganlaml normy, 
. . 

- ~a tę odbioru, znak kontroli jakości, · - . 

- przy odbforze zewntfrznym znak l podpis odbiorcy. 
. . 

' 

6. POSTE,POWANIE Z PART14 UZNAN6 ZA NIEZGOON~ 

Z W'YMAGANIAIJ.I NOR.iY 

Partię ·uznał"l(( za niezgodf"l\\ z wymaga':llaml normy 

twórnia może przesortować, naprawrć i przedstawić 

nownie do odbioru jako nowp parli~ • 

Wynik ponownego odbioru jest ostateczny, 

' 

' 7, POST Ał'JOWIENIA PRZE~SCIOWE 
' 

Do dnia 31 grudnia 1984 r. badania na zginanie 

wy-

po-

ZłfCZa ·· 

zgrzewanego należy traktować jako fakuftatywne nie ·wpły­

wajęce na wynikł badań • 

KON lEC 

INFORtv1AC'-'E 

· 1. Instytucj a opracowująca norm9 - Ośrodek Badawczo-
""~~': . .. . 

--~ ... · -Rozwojowy Techniki Geologicznej oraz Z.akłady . Mecha-. ' . 
. . 

nlczne UrZ{ldzeń Wiertniczych, Sosnowiec. 

2 • . Normy zwigzane 

PN~62/C-96126 Przetwory naftowe. Smary do połęczeń 

gvvintowych J?rzewodów wiertniczych 

PN.;.66/ G-02039 W i er ceni a obroto~e · małośrednicowe .. . 
. \ . 

Gwinty narzędziowe. Wymiary i tolerancje 

Pł'I-80/G-02050 Wiercenia obł-otowe no'rmalno.średnico-

we. Poł{'czenia gwintowe., Gwinty narzędztow·e 

wodu wiertniczego 

PI'J-61/G-06200 W i er t ni ctwo. Cechowani e sprzętu 

prze-

pt;i.I~66/G-53039 Wiercenia obrotowe mało~red~icowe. 
• 

~prawdziany gvvintów narzędziowych 
l 

PN;..69jG..;740 13 . Wiercenia obrotowe małośredni c owe. 
i 

Zworniki, złęczniki i złęczki 
\ 

Pł\l..iSO/H-043· 14 Statyczna próba rozci~gania rur metalo­

wych 

, 

DOOATK'OWE 

PN-78/H-04350 p ·omiar twardości metal i sposobem Bri-

nella 

PN-78/H-04360 Pomiar twardości metali -sposobem Vicker­

sa przy obciężeniu 9, 8 _do 980 N (1 QO 100 kG) 

PN-81/H-74~31 Wiercenia obrotowe małośredni c owe. 
• 

Rury płuczkowe 

PN-72/ H-8 4030 S ta l e stopowe konstrukcyjne., Gatunki 

PN-78/M-69720 Spawalnictwo, Próby zginania 

wych zł~czy spawanych lub zgrzewanych 

do czoło.;. 

' 3, Autor projektu normy - inż.· Jerzy Zub, Zakłady Me-

chaniczne Urz~dzeń W i er t ni czy ch, Sosnowiec. 

t 

4. Uzgodnienie z· Wyższym· Urzędem Górniczym, Treść 

merytoryczni! normy uzgodniono z Wyższym Urzędem Gór­

niczyni pismem z dnia 10 lutego 1983 r. znak EN/ZN-041/ · 

13/83. 

.' 
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