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NORMA BRANŻOWA 

BN-83 
Zestawy narzędzi do konserwacji 3228-03.02 

URZĄDZENIA automatycznych łącznic telefonicznych 
TELEKOMUNIKACY JNE 

Penłaconła 

Szczypce 
Grupa katalogowa 1956 

1. R odzaje szczyp iec - wg tabl. 1. 

T abl ica 

I Nr rysunku 
Lp. Nazwa narzędz ia 

( nr kata logowy ) 

Szczypczyk i zecerskie ( pin-
T 2/0-478 1-061-2 1 

ce ta ) wg BN-64/7472- 01 

2 
Szczypce do wyjmowan ia ża-

T2/0 -4737-043-2 
r ówek T 5,5 i przykrywek 

3 
Szczypce do wyjmowania ża-

0-4781-105-3 
rówek T 6,8 

4 
Szczypce do wyjmowan i a 

0-4781 - 113-2 
przykrywek ( reflektorków) 

2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 

powinno zawierać: 

szczypiec 

a) część słownę: SZCZYPCE lub SZCZYPCZYKI, 

b) nume r normy, 

c) numer rysunku ( nr katalogowy). 

3. Pr zykład oznac zen ia szczypczyków zecerskich: 

SZCZYPCZYKI BN-82/3228-03.02 T2/0-4781-061-2 

4. Wym iary - wg rys. I .;. 4. 

4.3 

, 
~10 

2 

18 

I BN -83/3228 . 03. 02-21 

!SN-83/:3228-03.02-11 Ry s. 2. Szczypce do wyjmowania żarówek T 5,5 
i przykrywek 

Ry s. I. Szczypczyki zecerskie ( Pinceta ) 1 - tulejka, 2 - spręż yna 
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2 BN-83/ 3228_03. 02 

d ~ 

;'1 rBm,mj::;=$aj -t-
~ 

I BN-60/3228-03.02-31 

Rys. 3. Szczypce do wyjmowania żarówek T 6,8 

A 

I BN-83/3228-03. 02-41 

Rys . 4. Szczypce do wyjmowan ia przykrywek ( r e fl ektor ­
kÓw) 

5. Materi ały - wg tabl . 2. 

Tabl ica 2 

Narzędzi e 

M a ter iał i) wg ry sunku 

nr 

1 wg BN-64/ 7472- 01 

Rura precyzyjna 10-BZ-DI-żc wg 

2 PN-73/H-74240 

Taśma s talowa 45S wg PN- 74/H-92329 

3 
Rura c i ęgn iona 

H-74586.02 

M63- z 6 wg PN-77/ 

4 Taśma sta lowa 45S wg PN-74/H-92329 

1) P odano przykładowo. 

6. Twardość części pracujęcych szczypiec szczyp-

czyk ów powinna wynosić 40 ~ 45 HRC. Wym agan ie to nie 

dotyczy tulejk i z rys . 2 i narzędzia z rys. 3. 

7. Pozostałe w ymagani a badan ia wg BN-82/ 

3228-03.00. 

KON IE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Ins tytucja ~acowujęca normę - Zakłady W y twórcze 

Urzędzeń Telefonicznych TELKOM-ZWUT , Ośrodek Ba­

dawczo-Projektowy Przemysłu Tel eelekt ronicznego TEL-

KOM- TELPRO. 

2. Normy zwięzane 

PN-73/ H - 74240 R ury stalowe bez szwu precyzyjne 

PN-74/H-92329 Taśma walcowana na zimno 

n i skowęg l owej 

ze stali 

PN-77/H-74586.02 Miedź stopy miedzi. Rury c i ęgn io-

n e. Wymiary 

BN-82/3228-03.00 Zes tawy na rzędzi do k on serwacj i au­

tomatycznych łęcz!,ic telefonicznych P e ntaconta. Ogól­

ne wymagani a i badani a 

BN-64/7472-01 Narzędzia zecersk ie. Szczypczyki ze-

cerskie 


