
UKD 66629:667636221 SWW 1317·962 

N O RMA B R A NŻO WA 

W YRO BY Emalia syntetyczna 
LAKIEROWE kreodurowa khaki ciemna 

półmatowa 

l. WSTEP c d . tab li cy 
t 

1.1 . Przedm i ot normy. Przedmiotem normy jest emalia 

syntetyczna kreodurowa khaki ciemna półmatowa - zaw ie-

s ina zdyspergowanych pigmentów w roztwor ze ~ywicy ft a-

lowej i krezolowej w rozpuszcza lnikach organicznyc h z do-

datkiem środków uszlachetniajęcych . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia syn­

tetyczna kreodurow a khaki ciemna półmatowa pr zeznacz ona 

j est do celów specja l n ych , do bezpoś r edniego m alo w an ia 

powierzchn i stalowych sposobem natrysku lub pr zy pomo-

cy pędzla. 

2. OZNACZENIE 

EMALIA SYNTETYCZNA KREODUROWA KHAK I C IEMNA 

PÓt...MATOWA 

BN- 76/ 6 11 5- 28 SWA 7962-000-542 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3, 1, Zestawi enie wymagań i me t ody badań 

Wymagan i a 
Metody badań 

wg 

a) Wstępne próby techniczne zgodne z PN- n j c -s 150 

- pozostałość na sicie o 
boku oczka kwadrato_ 

wego 0 , 063 mm, %, 
najwy~ej 0,3 PN_ B1 / C-8150S 

b) Czas wypływu ( lepkość 
PN- 8 I / C - 8 1508 umowna) mierzona kubkiem 70 .;. 110 

o średnicy o t woru wypły- Meto da A 

wowego 4 mm, s 

c) Gęstość, g/cm 
3 

najwy_ , 
1,4 BN-64j 6110- 1 1 

~ej 

d) Zawar tość substancji lo t -
n ych, % masowy, najwy~ej 40 PN-79/C-815 12 

e ) Rozlewn.ość, stopień, co 
6 PN-67/C- 81507 

najmniej 

f) Roz tarcie pigmentów , p"\ 55 BN-78/6 1 10-0 9 
najwy~ej 

g ) Krycie ilościowe, g/m 
2 , 

75 PN-70/C-8 1536 
najwy~ej 

W ymagania 

h ) Czas sc hnięcia powłok i 

w temperaturze 175.;. 
180

0
C do osięgnięci~ 7 

s topn i a wyschni ęcia , min 

i ) Wyg l ęd i barwa powłok i 

j) Przyczepność powłok i, 
stopień 

k) Elastyczność powł oki 

I ) Twardość wzg l ędna powło-

ki, wg wahadła Kgniga, 
co najmniej 

m) Odporność powłok i na u-
derzenie, cm spadku cię-
żarka 

n) Ściera l ność powłoki, 
kg/ ",m, co najmniej 

o) T ł oczność powłoki, mm, 
co najmniej 

p) Odporność powłoki na 
działanie 3-procentowego 

roztworu chlorku sodowe-
go w temperaturze 
20 ±20 C 

r) Odporność pOWłok i na 
24-g odz inne dz iał anie 

15-procentowego roztworu 
kwasu siarkowego w tem-
per aturze 20 ±20 C 

s) Odporność pOWłoki na 
działanie mieszan iny BAB 
o temper aturze :iD t20 C 

Zg ło s zona p rzez Zjednoczr.nie Przem y słu Forb i Lakierów 

BN-76 

6115-28 

Z amiost 

BN ·70 6115 ·28 

G,voo kotolooowo 1"024 

Me tod y badań 
wg 

50 ±2 PN-79/C-81519 

powłoko 

bez pomar 
szczeń, 

zacieków 
i pęcherzy, 3.6. 1 
barwa 
zgodna z , 
zatwier-
dzonym 
wzorcem 

3 PN- 80/C-81531 

2 
PN- 76/C-8152 8 
Metoda A 

0,2 PN-n~/C-81530 

50 PN- 54/ C-8 1526 

0,7 3.6,2 

5 PN-75/C-8 1529 

powłoka 

bez ś l a- 3.6.3 
dów koro-
zji 

powłoka 

bez zmian; 
PN-77/C-81522 

dopuszcza 
Metoda A 

się lekkie 
zbielenie 

pOWłoka 

bez zmian; 3.6.4 
dopuszcza 
się zma-
towienie 
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c d. t ab l icy 

W y'na gania 
M e t ody badań 

wg 

powłoka 

nie powin-
t ) Odporność powłoki na na wyka-

d,da ł' an i e emalii ce lu- zywać pę- 3.6.5 
l ozowej cher zyków 

i rozwar -
' stwienią 

3.2. Trwałość . Emal ia syn tetyczna kreodurowa k haki 

ciemna półma towa powi nn a odpow i adać wymagan i om normy 

w cięg u 6 mi esięcy, li c zęc od daty produkc j i. D op u szczal­

ny jest w t y m czas i e wzros t lepkości umownej najwyżej do 

25 % w s tosunku do górnej granicy lepko śc i umownej poda-

nej w 3. 1 b), któr y pOWinien us tęp i ć po dodani u 

czalnika RF - 04 wg BN-67/6 11 8-28. 

roz~ień-

3.3. Pobieran ie próbek i pr z ygotow anie średniej próbki 

labora toryj nej na leży wykonać zgodnie z PN- 7 4/C- 8 1 500 p:> 

pr zeprowa dzeniu prób wg PN-72/C- 8 1 50.3. 

3 . 4. R o d za j e badań. U s t a la się dw a rodzaje badań : 

a j badania pełne, polegajęce na spraw d zeni u zgodności 

ze wszys tkimi wymagan iam i p odan ymi w 3 .1. Badan ia peł-

ne należy wykonywać co najmniej raz w roku, przy k ażdej 

zmi an ie sur owców i me tod t echno logicznych mogęcych m ieć 

wp ł yw na jakoś wyrobu o raz w pr z ypadku badań r O;;iemczy::h' ). 

b) ba dan i a niep eł ne , po :cgaj ęce na sprawdzeni u zgod­

nOŚCI z wymagan i am i podanymi w 3 . 1, z wyjętk iem3. Id) , 

g) i p ) .;. t ) . B adania niepełne należ y wykonywać dl a kai-

dej par"' t i i v\ yrobu. 

3.5. Przygotowan;':..E0 •. \łok do ba dań 

3.5. I . Przygotowanie wyrob u. Przed przys tępieniem do 

nanoszenia powłok badan " "m ell ię na l eży dokł adni e wy mie ­

szać, częściowo rozcieńc zyć rozc ieńczal nik i em podany m w 

3 . 2 i p"zefilt,'ować przez s ito o bok u oczk a kwadr a to wego 

0,063 mm. Na s t ępnie ema l i ę rozcieńczyć do umownej le p ­

ko śc i r o bocze j wynoszęcej 25.;. 30 s , mi e rzone j kubk iem 

o średnicy o l wor u wypływowego 4 mm wg PN-8 1/ C -8 1S08 

Metoda A. 

3 5 2 . Wykonanie pow ł ok prLez nacz onych do badania 

odporności na dzia ł an i e c hl orku s odowego , kwasu siarko­

wego, mieszaniny BAB. P ł y t ki s tal o w e prz y go towane wg 

PN- 74/C-8 IS 13 poma l ować obus tronn i e badanę ema l ię s po­

sobem nat,·ysh.u, zgodn ie z PN-79/ C-8 IS1 4, podsuszyć w 

t emper a tur ze 2 0 ±2
0

C i wi l gotnośc i wzg l ędnej p owietr z a 

65 !'S % w cięgu 20 min , a nas tępni e wysu-.z yć zgodnie z 

3 . I h ) . 

Brzegi pl y tek zab zp ieczyć parafinę zgodnie z P N _7 7/ 

C-815 22. Gr llI>O';Ć pow l ok pm"i nna wynos ić 25 735 fJm . 

l) Na żędan i c odbiorcy badan iom pe łnym nale ż y poddać 

"ażdę partię wyprodukow anego wyrobu. 

3,5.3. Wykonanie powłok przeznacz onyc h do pozosta-

łych badań. Płytki stalowe i szklane pr z yg otowane w g 

PN-74/ C-81S13 pomalować j e dnostronnie badanę emal i ę 

spos obem natrysku z g odnie z PN-79/C-81S14, podsuszyć w 

t emperatur ze 20 i2
0

C i wi l g otnośc i wzg lędne j powietr z a 65 

±S% w c i ęgu 20 m i n, a następn ie wy ,? usz yć zg odn ie z 3,lh) . 

Grubość powłok i powi nn'a wynos ić 25.;. 35 I'm, 

3.5.4. Pomiar grubośc i powłok na l eż y wykonać z g odni e 

z P N-74/C-81S1S przyr zędem e lektromag n e t ycznym lub in­

nym zapewniajęcym dokładność pom iaru do 2 I'm, 

3 . 5,5. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem badań 

powłoki należy aklimatyzować przez 2 h w te mpe r a tur ze 

20 tZOc i wilgotno ści względnej powietr za 65 ±S %. 

3 . 6. Op i s badań 

3 . 6, l. Okreś l en i e wyg l a du i barw y powłoki należy wyko­

nać n i eu zbrojonym ok iem w rozpro sz onym świ e tle d zi ennym 

z odległości około 30 c m, na powłok ach prz ygotow anych na 

płytkach s talowyc h . 

3. 6 . Z. Oznacz an ie ścier alno śc i powłoki n a leż y wykonać 

zgodnie z PN- 76/C-81S16 Meto da A przy ut yc iu materiału 

ściernego wg PN- 76/M-S9107 o numerze zi arna 30. 

3.6,3. Badani e odpornośc i pow łok i na działanie 3-pro­

centow ego roz t w oru chlorku sodoweg o . Powłoki przygoto­

w ane zg odn i e z 3 . 5 z anurzyć do 2 / 3 wysokości w 3-pro­

centowym roz t w or z e chlorku sodowego o t emperatur z e 20 

tZOc na okres 7 cykl i dob owych (1 cykl - 8-g odzinne z a­

nurzenie w ro z tw or ze ch lork u s o do we go i 16-godzi nne 

pr zetrzym an i e powłoki w temperatur z e pokoj owej bez opłu­

k iwan i a). Badanie wykonać na 5 powłokach , z któr ych co 

na j mni e j 4 pow inny o dpo wi adać wymag an iom podanym w 

3 . 1 p). 
3. 6.4. B a danie odpornośc i powłok i n a dział ani e m i esza-

n i n y BAB 

3.6.4. 1. Przygotow an ie m ies z aniny BAB. Zm ieszać : 

57,2 częśc i w agowych etyliny 78 w g PN-66/C-9602S z 

ZO , Z częściam i w ag ow ym i al k oholu et y low eg o wg PN-7S/ 

A -79SZ6 i 2Z,6 częściami w a go w ymi be n zolu s i lni kowego 

wg B N - 74/ 0S1 7-1 3. 

3.6.4. Z. Wykonanie badania. Powłoki pr zygotowane 

zgodn'ie z 3 . 5 ~8nurzyć na Z4 h do Z/ 3 wy soko ś<; i w mie- ' 

szaninie przygotowanej wg 3.6. 4 . 1 o tempe raturze ZO ±ZOC. 

Badanie wykonać na 5 powłokach, z któryc h co najmniej Z 

powinny spełniać wymagania podane w 3 . 1 s ) , przy czym 

nie należy brać pod uwagę' zm i an powstałyc h w o dl egło ści 

do 1 cm od krawę dzi płytki. 

3.6. 5 . Badan ia odporności na dzi ałan i e em a l i i c elulo,,: 

z owej. Powłoki pr z y gotow ane zg odn i e z 3.5 n a pł ytkach 

stal o w ych pomalow ać emalię celuloz owę ogólnego stosow a­

w ani a wg B N - .76/ 611S-66 spo sobem natr ysku zgodn ie z 
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PN-7Sj C-81514. Po upływie lO m in od chwili pomalowan ia 

powłoka nie pow inna wykazywać spęcherzenia, a po upły­

w ie 60 min nie powi nna u l egać ścieraniu pod naciskiem 

brzuśca palca. Badanie wykonać na 5 powłokach, z kt6-

rych co naj mniej 3 powinny odpowiadać wymaganiom poda­

nym w 3. I t). 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakowan ie. Emal ię syntetycznę kreodurowę khak i 

ciemnę p6łmatowę na l eży pakować zgodnie z PN-73jC-81400 

w hoboki uniwersalne pojemności 25 i 50 dm
3 

l ub inne opa-
, 

kowania zabezpiecz ajęce wyr6b w s t opniu nie gorszym niż 

hoboki. 
4,2. Przechowywanie transport - zgodnie z PN-73j 

C-81400. 

KON I EC 

INF ORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja oprac ow ujt!ca normę - Radomska 

Farb i Lakier6w 

Fabryka 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-28 

Wprow adzono aktualne metody badań, dot yczęce wstęp­

nych pr6b technicznych , lepk ośc i , zawar toś ci subs t ancji 

lotnych, krycia i lo ści owego , przyczepności, twardości . 

3, Normy zwi azane 

PN-75jA-79526 Spirytus rektyfikow any bute lkowany 

PN-73jC-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho_ 

wywanie i tran sport 

PN-74jC-81500 Wyroby lakierowe, Pob ieranie pr6bek 

prz ygotowanie śr edniej pr6bki laboratoryjnej 

PN-72jC-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne p l' 6 by tech_ 

niczne 

PN-74j C-81513 Wyroby l ak i erow e. Płytki do badań 

PN-79jC-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrz y mywa_ 

nia powłok do badań 

PN-74jC-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczęce p omiary 

grubości powłok 

PN- 76j C -8 1516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie śc i e ral -

no śc i powłok lakierowych 

PN-77 jC-81522 W y r oby I akierowe. Badanie otlpor ności po­

włok n a działanie medi6w agresywnych 

PN-66jC-96025 Przetwory n aftowe. Paliwa s ilnikowe 

benzynowe 

PN-76j M - 59107 Wyroby ścierne. Ścierniwo. Klasyfikacja 

wielkośc i ziarna 

8N-74j0517-13 Produkty węg l opoc hodne. 8enzole 

BN-74/6115-66 Emalie celu lozowe og61nego stosowania 

BN-67j61 18-28 Rozc i eńczaln iki do ftalowych wyrobów la-

k ierowych. Wymagania wspó lne 

Pozost ałe normy zwięzane pOdano 'w 3. I w tablicy. 

4. Autor projektu nor~ - mgr inż. K . Świętojańska, Ra­

domska Fabryka Farb i Lakierów, R adom. 

5 . Wydanie 2 - s t an ak tualny: gr udzień 1981 ; uaktualnio­

n o normy zwięzane. 
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