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lozowe;) cherzykdéw
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3.2. Trwaltosé, Emalia syntetyczna kreodurowa khaki
ciemna pétmatowa powinna odpowiadaé wymaganiom normy
w ciagu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczal-
ny jest w tym czasie wzrost lepkoéci umownej najwyzej do
25 % w stosunku do gérnej granicy lepkoéci umowne} poda-
nej w 3.1 b), ktéry powinien ustapi¢ po dodaniu rozcief-

czalnika RF-04 wg BN-67/6118-28.

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prdébki

laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z F’N-74/C-81500po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3. 4, Rodzaje badari, Ustala si¢ dwa rodzaje badan;

a) badania petne, polegajace na sprawdzeniu zgodnoéci
ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3, 1, Badania pet-
ne nalezy wykonywac¢ co najmniej raz w roku, przy kazdej
zmianie surowcdéw i metod technologicznych mogacych mieé
wptyw na jakos¢ wyrobu oraz w przypadku badah rozjema;d—a‘),
zgod-

b) badania niepetne, poicgajace na sprawdzeniu

noéci  z wymaganiami podanymi w 3,1, z wyjatkiem3, 1d),
g) i p) +t). Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kaz-
dej partii wyrobu,

3.5, Przygotowanic powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapieniem do

nanoszenia powtok badary emaiie nalezy doktadnie wymie-
szaé, czesciowo rozcienczyc rozciehczalnikiem podanym w
3.2 i przefiltrowac przez sito o boku oczka kwadratowego
0,063 mm. Nastepnie emalie rozcieficzyé do umownej lep-
kubkiem

koéci roboczej wynoszacej 25 = 30 s, mierzonej

o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508

Metoda A.
3,5, 2 Wykonanie powtok przeznaczonych do  badania
odpornosci na dziatanie chlorku sodowego, kwasu siarko-

wego, mieszaniny BAB, Ptytki stalowe przygotowane wg

PN-74/C-81513 pomalowaé obustronnie badana emalia spo-
sobem natrysku, zgodnie z PN-79/C-81514, podsuszyé w
temperaturze 20 :tZUC i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 75% w ciagu 20 min, a nastepnie wysuszyé zgodnie z
3.1 hj,

Brzegi ptytek zabezpieczy¢ parafina zgodnie z PN-77/

C-81522. Grubosé powtok powinna wynosié¢ 25 +35 pm.

) Na zadanie odbiorcy badaniom petnym nalezy poddaé

kazda partie wyprodukowanego wyrobu,

3. 5.3. Wykonanie powtok przeznaczonych do pozosta-
tych badan, Ptytki stalowe i szklane

PN-74/C-81513 pomalowaé

przygotowane wg
jednostronnie badana emalia
sposobem natrysku zgodnie z PN—79/C-8‘|514, podsuszyé w
temperaturze 20 tZOC i wilgotnosci wzglednej powietrza 65
$5% w ciagu 20 min, a nastepnie wysuszyé zgodnie z 3,1h),

Gr‘ubqéé powtoki powinna wynosié 25 + 35 um,

3,5,4, Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé zgodnie
z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-

nym zapewniajacym doktadno$é pomiaru do 2 pm.

3.5.5. Aklimatyzacja powtok., Przed wykonaniem badai

powtoki nalezy aklimatyzowaé przez 2 h W temperaturze

(- . 2
20 t2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +57.

3. 6. Opis badan

3,6, 1, Okres$lenie wygladu i barwy powtoki nalety wyko-

naé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym
z odlegtosci okoto 30 cm, na powitokach przygotowanych na

ptytkach stalowych,

3. 6. 2. Oznaczanie $cieralnosci powioki nalezy wykonaé

zgodnie z PN-76/C-81516 Metoda A przy uzyciu materiatu
éciernego wg PN-76/M-59107 o numerze ziarna 30.

3,6, 3, Badanie odpornosci powtoki na dziatanie 3-pro-
centowego roztworu chlorku sodowego, Powtoki przygoto-
wane zgodnie z 3, 5 zanurzyé do 2/3 wysokoéci w 3-pro-

centowym roztworze chlorku sodowego o temperaturze 20

12°C na okres 7 cykli dobowych (1 cykl - B-godzinne za-

nurzenie w roztworze chlorku sodowego i 16-godzinne

przetrzymanie powtoki w temperaturze pokojowej bez optu-
kiwania), Badanie wykonaé na 5 powtokach, z ktérych co
najmniej 4 powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w

3.1p).
3.6, 4, Badanie odpornosci_powtoki na dziatanie miesza-

niny BAB
3.6.4.1. Przygotowanie mieszaniny BAB.

wg PN-66/C-96025 2z

Zmieszaé:

57,2 czesci wagowych etyliny 78
20,2 czeéciami wagowymi alkoholu etylowego wg PN-75/
A-79526 i 22,6 czeSciami wagowymi benzolu silnikowego

wg BN-74/0517-13,

3.6.4. 2. Wykonanie badania. Powtoki przygotowane

zgodrie z 3. 5 zanurzyé na 24 h do 2/3 wysokosgi w mie-
szaninie przygotowanej wg 3. 6. 4, 1 o temperaturze 20 ;tz°c.
Badanie wykonaé na 5 powtokach, z ktérych co najmniej 2
powinny spetniaé wymagania podane w 3. 1 s), przy czym
nie¢ nalezy braé¢ pod uwage zmian powstatych w odlegtosci

do 1 cm od krawedzi ptytki.

3.6.5. Badania odpornosci na dziatanie emalii__celulo-

zowej. Powtoki przygotowane zgodnie z 3.5 na ptytkach
stalowych pomalowaé emalia celulozowa ogélnego stosowa-

wania wg BN-76/6115-66 sposobem natrysku zgodnie z
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PN-?S/C-GISIQ. Po uptywie 10 min od chwili pomalowania
powtoka nie powinna wykazywaé specherzenia, a po upty-
wie 60 min nie powinna ulegaé $écieraniu pod naciskiem
brzuéca palca, Badanie wykonaé¢ na 5 powtokach, z kté-

rych co najmniej 3 powinny odpowiadaé wymaganiom poda-

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1. Pakowanie, Emalie syntetyczna kreodurowa  khaki

—_—

ciemna pétmatowa nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400

5 " 3 .

w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm~ lub inne opa-
s’

kowania zabezpieczajace wyrdéb w stopniu nie gorszym niz

3.11). hoboki, .
g W31 4,2, Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka

Farb i Lakieréw

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-28

Wprowadzono aktualne metody badan, dotyczace wstep-

nych préb technicznych, lepkos$ci, zawartoéci

substancji

lotnych, krycia iloéciowego, przyczepnosci, twardoéci,

3. Normy zwiazane
PN-75/A-79526 Spirytus rektyfikowany butelkowany
PN-?J/C-BllbOO Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-—81503 Wyroby lakierowe, Wstephe préby tech-
niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badarh
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badar

F’N-74/C-8]515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
gruboéci powtok

F’N-76/C—815|6 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieral-
nosci powtok lakierowych

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornoéci po-

wtok na dziatanie mediéw agresywnych

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe
benzynowe

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. écierniwo. Klasyfikacja
wielkoséci ziarna

BN-74/0517—I3 Produkty weglopochodne. Benzole

BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogdlnego stosowania

BN-67/6118-28 Rozcieficzalniki do ftalowych wyrobéw la-
kierowych. Wymagania wspdlne 4

Pozostate normy zwiazane podano ‘w31 w tablicy.

4. Autor projektu normy - mgr inz. K. éwigtojar'\ska, Ra-

domska Fabryka Farb i Lakieréw, Radom.

5. Wydanie 2 - stan aktualny: grudzieh 1981; uaktualnio-

no normy zwiazane.
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