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NORMA BRANZOWA

SIATKI

Siatki plecione
podsadzkowe

BN-83
5032-06

Grupa katalogowa 0376

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa siatki stalowe o oczkach kwa-
dratowych, plecione z drutu gotego, uzywane w prze-
mysle weglowym do zabezpieczenia podsadzki ptynnej
przed usuwaniem si¢ piasku.

2. OZNACZENIE
2.1. Konstrukcja PN-76/
M-02053/03.

tkaniny: DGr wg

2.2. Przyklad oznaczenia siatki plecionej podsadzko-
wej o wymiarze boku oczka 25 mm 1 szerokosci
1000 mm, o konstrukcji- tkaniny DGr:

SIATKA PODSADZKOWA 25X 1000 DGr
BN-83/5032-06
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3. WYMAGANIA -

3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl. 1.

3
A Y

BN83/5032-06

Tablica 1
Wymie zka : . Szeroko$¢ siatki, . .
Wiclkost ymiar oczka Srednica | Maksymal- zeroko$¢ siatki, mm Orientacyj-
Siatki drutu na dlugo$é 600 800 1000 1250 1500 2000 na -masa
s W, = Wy d ZWOoju I m?
Liczba wzmocnien siatki
mm m sztuk kg
25 25 £2.5 1,0 50 2 2 3 4 4 — - 0,55
1,4 25 - 2 0,85
+ ’ — — —_ — T
30 30 £3.0 1,8 50 4 — 1,5
Dopuszczalne odchylki przekatnych oczka siatki £3,0 mm.
Dopuszczalna odchytka prostopadiosci wynosi 0,1763 X Wi,
Dopuszczalne odchylki szerokosci siatki £1,5 mm.
Dopuszczalne odchytki dtugosci siatki =100 mm.

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii Konstrukcji Maszyn TEKOMA
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3.2. Material. Druty okragle do wyrobu sit i siatek
tkanych wg PN-75/H-93843.

3.3. Wykonanie. Powierzchnia siatki powinna by¢
gladka bez zalaman. Spirala’ powinna by¢ wykonana
z jednego odcinka drutu oraz nie powinna wykazywaé
zwichrowan.

Splatanie siatki przeprowadza si¢ przez laczenie spi-
rali wszystkimi zwojami. Kofice spiral z obydwu stron
powinny by¢ réwno obcigte w odlegtosei 40% wymiaru
boku- oczka.

3.4. Wzmocnienie siatki polega na przewleczeniu dru-.

tu o $rednicy od 1,0 do 1.8 mm miedzy polaczenia
spiral, przy czym S$redmice drutéw wzmocniefi nie po-
winny by¢ mniejsze od Srednic drutdw spiral.

Liczba wzmocnien siatki jest uzalezniona od szero-
koéci “siatki.

Dwa spos$réd wzmocnien siatki powinny przebiegad
wzdhuz jej brzegéw, a konce spiral obejmujace wzmoc-
nienia powinny by¢ skrgcane okoto wihasnej osi.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skitad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan siatki nalezy podzieli¢ na partie. Parti¢ sta-
nowia siatki wykonane z jednakowego materiatu
i o tych samych wymiarach. Liczno$¢ partii nie po-
winna przekracza¢ 1200 sztuk.’

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii przedsta-
wionej do badan nalezy pobraé prébki losowo metoda
na Slepo wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziem koniroli — II ogdéiny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszezalna w, — maksimum 6,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Dwustop-
niowy plan badania dia kontroli normalnej wg tabl. 3.

Wybér 1 stosowanie plandéw badania dla kontroli
ulgowej 1 obosirzonej oraz warunki przejécia wg
PN-79/N-03021.

W przypadku gdy wzmocnien jest wigcej niz dwa, Tablica 3
pozostale wzmocnienia powinny by¢ roztozone w przy- o 1 ltaczma | Liczba | Liczba
blizeniu réwnomiernie na szercko$ci siatki miedzy Licznosé ‘Smp’m Licznosé | = ose | xwalifi- dyskwali-
~ .. N . partii badania | probki . : oo
wzmocnieniami sgrajnymi. probki kujgca | fikujaca
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE ok
I TRANSPORT : %+ 50 ; : . ‘ :
4.1. Pakowanie. Kazda rolka siatki powinna by¢ 1 é 2 5 3
przewigzana drutem co najmniej w trzech miejscach, 51+ 50 N 8 10 3 4
z ktérej dwa powinny znajdowac si¢ w odleglosci okoto —~
100 mm od brzegu zwoju. Inne rodzaje opakowan 91+ 150 ; g éz i 2
nalezy uzgodnié przy zamodwieniu.
Kazdy zwoj siatki powinien mie¢ przymocowang 151+ 280 l 38 4218 2 ?
przywieszke zawierajacg co najmniej: - -
a) nazwg wytwdrey, 281+ 500 ! 32 32 3 7
b) oznaczenie wg 2,2. 2 32 o4 8 o
c) mas¢ siatki w kg. 501 = 1200 1 50 50 5 9
4.2. Przechowywanie. Siatki nalezy przechowywaé 2 >0 100 12 .
w pomieszczeniach suchych z dala od materiatéw dzia-
tajacych korodujaco. Zwoje siatek nalezy przechowy- - 5.3, Opis badan

waé W pozycji pionowej.
4.3. Transport. W czasie transportu siatki powinny
by¢ zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi.
Do kazdej przesytki powinna by¢ dofgczona specyfi-
kacja transportowanych siatek zawierajaca co najmniej:
a) nazwg lub znak wytworcy,
b) oznaczenie wg 2.2,
¢) liczbe rolek i mase.

5. BADANIA
5.1, Program badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
. s Wymagania | Opis- badan
Lp. Nazwa badania ymaganiz p “
wg wg
1 Sprawdzenie wymiaréw oczka 31 5.3.1
2 Sprawdzenie $rednic drutow 21 532
3 Sprawdzenie dlugosci i szero- 3.1 533
kodci siatki
4 Sprawdzenie wyvkonania 33 5.34
1 wzmocnienia siatki
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atest materiatu uzytego do wyrobu siatek.

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw oczek. Sprawdzenie
$redniej arytmetyczne] wymiaru boku oczka nalezy
przeprowadzaé przymiarem z podziatkg milimetrows
w trzech miejscach siatki na badanym metrze, w odle-
gto$ci co najmniej dwoch oczek od brzegu, mierzac
faczng dlugo$¢ 5 oczek w dwoéch wzajemnie prosto-
padiych kierunkach, réwnolegle do boku oczka.

Srednia arytmetyczng wymiardw boku oczka Wi
oblicza si¢ wg wzoru

L~d,
Wig = =
n
w ktorym:
L — faczna dhugo$é oczek, mm,
n — liczba obliczonvch oczek,

d — $rednica drutu, mm.

Sprawdzenie kwadratu oczka nalezy przeprowadzad
katomierzem lub szablonem z dokladnoscia do 1°
wtrzech dowolnych miejscach na badanvm metrze siat-
ki w odlegto$ci co najmniej dwéch oczek do brzegu.
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Za ostateczny wynik pomiaru boku oczka przyjmuje
si¢ §rednig arytmetyczng trzech przeprowadzonych po-
miaréw.

5.3.2. Sprawdzenie Srednic drutu nalezy przeprowa-
dza¢ mikrometrem w $rodku boku oczka w pigciu
miejscach badanego metra siatki.

5.3.3. Sprawdzenie szerokosci i diugosci siatki. Spraw-
dzenie szerokosci siatki nalezy przeprowadzaé przymia-
rem z podziatkg milimetrowg.

Sprawdzénie dilugosci siatki nalezy przeproWadzaé
taéma mierniczg lub za pomocg licznika zainstalowa-
nego przy nawijarce, przy czym nalezy mierzy¢ calg
dlugo$¢ odcinka w rolce,

5.3.4. Sprawdzenie wykonania i wzmocnienia siatki
nalezy przeprowadzaé wzrokowo.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena siatki. Badang siatk¢ nalezy uznal za
zgodng 7 wymaganiami normy, je$li badania wg 5.1
daly wynik dodatni. '

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ siatek nalezy uznal za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli-liczba sztuk nie-

dobrych w prébce nie przekroczyta liczb kwalifikujg-
cych w tabl. 3.

5.5. Zaswiadczenie o jakosSci. Na zadanie odbiorcy,
podane w zamdwieniu, wytworca powinien wystawi¢
za$wiadczenie zawierajace co najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworcy,

¢) oznaczenie wyrobu wg 2.2,

d) nazwe siatki,

e) liczbg rolek,

f) wymiary rolek,

g) wyniki badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia siatek uznana za niezgodng z wymaganiami
normy moze by¢ przesortowana i uzupeiniona, a na-
stepnie przedstawiona do badan powtdrnych. Badania
powtdrne nalezy przeprowadzi¢ w tych samych warun-
kach co pierwotne, a wynik ich jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych Polmetal, Oddzial w Zabrzu.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-94027

a) rozszerzono zakres normy o siatki z drutu o $rednicy 1,8 mm
i szerokosci 1500 mm,

b) wprowadzono symbole siatki zgodnie z PN-76/M-02053/02
oraz konstrukcje tkaniny zgodnie z PN-73/M-02053/03,

¢) wprowadzono materiat wg PN-75/H-93843.

Dotychczas obowigzujaca PN-58/M-94027 zostaje uniewazniona
z dniem 1 lipca 1984 r.

3. Normy zwiazane
PN-75/H-93843 Druty okrggle do wyrobu sit i sitek tkanych

PN-76/M-02053/03 Sita i siatki. Konstrukcje. Nazwy 1 symbole.

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do préobki

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci.
wg ceny altematywnej'. Plany badania

Kontrola odbiorcza

4. Normy zagraniczne
ZSRR T'OCT 5336-67 Siatki stalowe plecione pojedyncze.

5. Symbol wg SWW — 0651-233.

6. Autor projektu normy — Z. Widaj — Os$rodek Badawczo-Roz-
wojowy  Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Oddziat
Zabrze.



