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1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są gniazda lampkowc do 
żarówek telefonicznych z trzonkiem T 6,8 wg 
BN-7113061-17, o kategorii klimatycznej 25/040/04 
wg PN-73/E-04fi50 lub innej uzgodnionej między 
wytwórcą i odbiorcą, s tosowane w urządzeniach 

teletechnicznych pracujących w pomieszczpniach 
zamkniętych w klimacie um iarkowanym. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Gn iazda lampkowe dzieli się \" za­
leżności od: 

a) sposobu mocowania 

J -- mocowane jednostronn ie z tulejką o dłu­
gości 13 lub 18 mm, 

D -- mocowane dwustronnie z tulejką o dłu-

go.~ci 16 mm, 

b) średnicy wewnętrznej tulejki 

8,1 -- o średnicy 8,1 mm , 

8,8 -- o średnicy 8,8 mm. 
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2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczeniu. Oznacz,-'ni l' 

gniazda powinno zawierać: 
a) część słowną -- GN IAZDO LA MPKOWr::. 
b) symbol sposobu mocowan ia wg 2.1a), 
c) długość tulejk i wg 2.1a) dla gniazd J, 
d) średnicę wewnętrzną tul ejki wg 2.1 b), 
e) numer normy. 
2.2.2. Przykład oznaczenia 
a) gnia zda lampkowego mocowan ego jedno­

stronn ie, z tulejką długości 13 mm i średnicy we­
wnętrznej 8,8 mm, określonego numerem katalo­
gowyn1 lub numerem rysunku C-4567-010-1: 

GNIAZDO LAMPKOWE J-13/ 8,8 DN- 7ii13213- 03 

b) g niazda lampkowego mocow anego dwu­
stronni e, z tulejką o śr dn icy wewnętrznej 8,1, 
określonego numerem katalogowym l ub numerem 
rysunku C-4567-103-2 : 

GNIAZDO LAMPKOWE D-8,1 BN-75 / 3213- 03 

3. WYMAGANIA 
3.1. Główne wymiar." -- wg r ys. 1 i 2. 
Odchyłki wymiarów nietolerowanych powinny 

być zgodn t· z BN-68/3380-01. . 

~6/3213~3~ 

3,S 
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R\·s . 1. Przykładowe rozwiązanie k onstruk cy j ne gniazd 
lampkowych m occwanych jednostronni e 

ZgłOSZ01l3 p rzez Ośrodek Badawczo-Projektow y Przemysł u Tcleelektr onicznego 
Ustanowiona przez Nacze lnego Dyrektora Zjednoczen ia Przemysłu Telcclektroniczncgo TELKOM d n ia 30 

g rud nia 1975 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 s tycznia 1977 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 12/1976 poz. 43) 

WYDA\\' . ICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 21.4. 76. O dda no do skład u 14.6.76. 
Druk ukoń('zono WL' wr7.('~ni ll 76. Obj. 0,60 a. w. Na kład 2300 L 42 e .~z . KDA \v Kaliszu zam. 2365 

Cella z ł J.60 
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R ys. 2. Przykładowe rozwiązan ie konstrukcyjne 

3.2. Główne części składowe i materiały - w g 
tabl. 1. 

Tablica l 

Nr części 

I 
Nazwa 

I 
Mater i a ł 1) 

I wg r ys. l i 2 c zęśc i 
, 

blacha cien k a d o tlo-

1 K or pus 
czen ia Z- IIT w g PN-69 1 
H -92121 lub tłoc zywo 

F r + D wg PN-70IC -89270 

2 Sprężyna blacha MZN 12-z8 wg 
s ty kow a BN - 681 0822-07 

3 [ Przekładka płyta PcFE3 wg 
izola cyjna P N-73 / E- 29080 

~~~ --
3.3. Wykoname. Trwale połączone CZęŚCI skła­

dowe gniazda n ie powinn y się dać przemies zczać 

bez użycia narzędzi . 

K onstrukcja gnia zda powinna umożliwiać sa­
m oczynne obracanie się w nim żarówki . 

Sprężyny stykowe powinny być t ak umocowa­
n e w gnieżdzie, aby nie przesuwały się p od wpły­
wem siły 3,5 kG (35 N) przyłożonej do końcówek 

lu towniczych w m iejscu m ocowa nia p rzewodów, 
w płaszczyźnie równoległej do płaszczyzny sprę ­

żyn i prostopadle do ich os i. 
Kształt sprężyn stykowy ch powinien uniemoż ­

l iw iać pows tawanie pom iędzy n imi zwarć, a końce 

lutownicze powinny umożliwiać przyłączenie d o 
nich d wóch przewodów o średnicy 0,9 mm. _ 

Połączeni a gwintowe powinny być odpowiednio 
zabezpieczone przed odkręcaniem si ę. 

3.4. Wykończenie. Części m etalowe gnia zda w y­
kona ne z ma teriałów p odatnych na koro zj ę po·· 
wLnny być zabezpieczone pokryciami galwan icz­
nymi . 

Powierzchnie części powinny być bez złuszcz eń , 

pęknięć, pęcherzy, plam i innych uszkodzeń m e­
chanicznych oraz korozji . Mi ejsca cy nowania og­
niQ\vego powinny być g ładkie , b ez zacieków i nad­
miaru lutowia. 

3 

gniazd lam pkowych mocow a n ych dwu s ll'onnie 

3.5. Lutowność. Końce lu townicze sprężyn sty ­
~owych powinny być lutowne na długości co naj­
mniej 5 mm. 

3.6. Naciski sprężyn stykowych i siła złączenia 

i rozłączenia. Naciski sprężyn gniazda na po­
wierzchnię włożon e j d o niego żarówki t elefo nicz­
ne j wg BN-7113061-17 .lub odpowiadającego wy­
miarom żarówki sprawdzianu powinny wynosić 

0,2 -:- 0,5 kG (2 -:- 5 N) . 
Siła potrzebna do złączenia żarówki lub szablo­

n u z gniazdem powinna wynosić 0 0 najmmeJ 
0,15 kG (1 ,5 N), siła rozłą czenia co najmni ej 
0,1 kG (l N). 

3.7. Rezystancja izolacji pomiędzy sprężynami 

oraz pomiędzy dowolną sprężyną i korpusem mie­
rzona prądem stałym o napięciu 100 -:- 250 V n ie 
p owinna być mnie jsza niż 500 M Q , a po próbie 
wytrzymałości na wilgotn e gorąco stałe wg 3.14 
ni e mniejsza ;niż 10 MQ. 

3.8. Wytrzymałość elektryczna. Izolacja pomię­

dzy częściami wg 3.7 pow inn a wytrzymać w cią­

g u l min, bez przeskok u iskry i bez przebicia , 
napi ęci e skuteczne prądu przem iennego 550 V 
o częstotl i wości 50 Hz. 

3.9. Wytrzymałość na udary. Gniazd o powinno 
wytrzymać bez uszkodzeń 3000 udarów rozdz ie­
lo nych po 1000 na 3 kole jne kier unki dz i ałania 

w próbie Eb wg PN-73/ E-04550/05 przy przyspie­
szeniu szczytowym 25 g" i czasie t r wania u da ru 
6 m s. 

3.10. Wytrzymałość na wibrac je sinusoidalne. 
Gn iazdo pO',vinno wytrzymać bez uszkodzeń 3 h 
próbę Fc A i wg PN-73/ E-04550/06 o amplitudzie 
wibracji 0,15 mm w przed zia le częstotliwości 

10 -:- 55 Hz. 

Po próbi e gni a zdo pO\v in n o spełniać wymaga nia 
w g 3.6. 

3.11. Trwałość . Gniazdo powtnno wytrzymać 

bez uszkodzeń 2000 wło7.eń żarówki telefonicznej 
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z trzonkiem T 6,8 wg BN-7113061-17 lub odpo­
wiadającego wymiar,om żarówki sprawdzianu. 

P o próbie naciski sprężyn n ie powinny zmniej­
s zyć się więcej n i ż o 30% od wartości zmierzone j 
przed próbą . 

3.12. Wytrzymałość na suche gorąco. Gniazdo 
ze świecącą żarówką 3 W wg BN-71/3061-17, z za­
łożoną przykrywką lampkową wg BN-68/3219-01 , 
powinno wytrzymać bez uszkodzeń 8 h próbę Ba, 
wg P N -7 3/E-0455 0/02 w t empera turze określanej 

drugim człon em ka tegorii klimatyczne j podanej 
\\' rozdz. 1. 

3.13. Wytrzymałość na zimno. Gniazdo powinno 
wytrzymać bez uszkodzeń 2 h próbę Aa wg 
PN-73/E-04550/ 01 w temperaturze określonej pier­
ws zym człon em kategor ii klimatycznej podanej 
\ V rozdz. 1. 

:U 4. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe. 

Gniazdo powinno wytrzymać bez uszkodzeń próbę 
Ca wg PN-73/E-04550/03 w czasie określonym 
trzeci m członem ka tegorii klimatycznej podanej 
\\. rozdz. l . 

Po pr óbach klimatycznych gniazdo powinno 
spełnia ć wymagania 3.5 , 3.6, 3.7 i 3.8, a na po­
wierzch niach sprężyn stykowych w miejscach ich 
s tyk u z przekładkami bolacy jnymi oraz na innych 
częściach m etalowych nic powinna wystąpić ko­
roz ja. 

3.15. Cechowanie. Na korpusi e gniazda w mie j-
scu widocznym należy umieś cić w sposób trwn ly 

czy telny co na jmniej: 
a) nazwę lub znak wytwórn i, 
h) numer normy (lub znak BN), 
e) dw ie ostatn ie cyfry roku wykonania. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. P akowanie. Gn iazdo należy owi ja ć w papier 
nic powodujący korozji, a następnie g,niazda o jed­
nakowym oznaczen iu układać w pudełka po 20, 
;)0 lub 100 szt uk i zabezpi eczyć je przed prze­
m ieszczen iam i. 

Na ka żdym pudełku na leży umieści ć co na j-
mni ej: 

a l nazwę lu b zna k wy twórn i, 
h) oznaczeni e wg 2.2.2 , 
e) liczbę sztuk. 
Do t ransportu pudełka z gniazdami na leży 

układać warstwami w pudłach t ekturowych lub 
skrzyrniach i zabezpieczyć przed przesuwaniem się. 

Masa pudła z gniazdami nie powinna przekra­
czać 20 kg, a skrzyni 50 kg. 

Na pudle lub skrzyni nal eży umieścić znaki 
ost rzegawcze wg PN-67/0-79252, wskazujące na 
kon ieczność zachowania ostrożności i zabezpiecze­
nia przed wpływami atmosferycznymi. 

Dopuszcza się pakowanie gniazd w inny sposób 
uzgodniony pomiędzy wytwórcą i odbiorcą · 

4.2. Przechowywanie. Gniazda należy przecho­
wywać w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniu 
o t emperaturze 5 -;- 35 °C i wilgotności względ­

n e j 40 -;- 80%. 

4.3. Transport gniazd powinien odbywać się w 
opakowaniu wg 4.1 dowolnymi środkami tralIlS­
portu . 

Pudła lub skrzynie powinny być zabezpieczone 
przed uderzeniami, gwałtownymi przesunięciami 

i opa dami atmosferycznymi . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne należy przeprowadzać przy 
okresow ej kontroli produkcji wykonywane j co 
najmnie j raz na dwa lata oraz po każdej, mogącej 

u jemnie wpłynąć na j akość wyrobu zmianie kon­
strukcji , materiałów lub m etod t echnologicznych. 

Badania pełne obej mą sprawdzenia wg tabl. 2. 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać 

przy odbiorze technicznym gniazd lampkowyeh. 

Badania ni epełne obejmą sprawdzenia wg tabl. 2 
poz. a) -;- e). 

Tablica 2 

Spr awdzenie 
\ 

Wymaganie 

\ 

Badanie 
\\.!g wg 

a ) w ym iarów 3.1 5.4.1 
b ) wykonania, cecho- 3.3: 3.1 5 ; 4.1 5.4.3 

wania i pakow a nia 
c) wykończenia 3.4 5.4.4 
d) n acisków sprężyn 3.6 5.4.6 

s tykowych i siły zł ą-

czenia i rozłączenia 

e) wytrzymałości elek- 3.8 5.4.8 
t ryczne j 

f) materiałów 3.2 5.4.2 

l g) lutowności :3 .5 5.4 .5 
h) r e zys tan cji iz O : ~. C j l 3.7 5.4.7 
i) wytrzymałości na 3.9 5.4.9 

udar y 
j) wytrzymałości na 3.10 5.4.10 

wibracje sinusoid a l-
ne 

k ) trwałośc i 3.11 5.4. 11 
l) wytrzymałości na 3.1 2 5.4 .12 

suche gorąco 

I m) wytrzymałośc i na 3.1 3 5.4.13 
z im n o 

n) wytrzymałości n a 3.1 4 5.4.14 
w ilgotne gorąco s t a - ! 
łe 

5.2. Pobi-eranie próbek. Do badań niepełnych 
należy z odbieranej partii gniazd o jednakowym 
oznaczeniu pobrać sposobem losowym próbkę 

o liczności podanej w tabl. 3. 
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Liczność 

partii 

sztuk 

Tab lica 3 

Liczność 

pl"()lJk i 

Naj~·iększa dopu szczal­
na lic.-.ba szluk nic od ­
powiad ających w~·ma-

ganir)!11 norm\· 

------,------ ------------
d o 90 1:3 

91 -:- 150 :~O 2 

151 -:- 280 :):! :~ 

281 500 :;0 ;; 

501 -:- 1200 HO 7 

1201 -:- 3200 12:> 10 

3201 -'c- 10000 I :coo H 
------

Do badań pełnych należy pobrać sposobem lo­
sowym 13 sztuk gniazd i poddać je badaniom nie­
pełnym wg tab!. 2 poz. a) -:- e). 

Jeżeli wszystkie gniazda przeszły badania nie­
pełne z wynikiem dodatnim należy losowo wy­
łączyć jedno gniazdo, a pozostałe poddać bada­
niom według podziału podanego w tab!. 4. 

Tablica 4 

Badanie Numer badanego 

wg tabL 2 gniazda 

poz. 1 2 , 3 I 4 I 5 6 7 8 I 9 10 11 112 

f) , h) X X X X X \ X X X X X I '< X 

g). k) X x· X·2<.=I=====I==1 
i), j) X X X 
D,m),n)----I----ix xx-ix xl 

5.3. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowied­
nich wymaganiach lub opisie badań n ie podano 
inaczej, należy wszystkie badania przeprowadzać 
w war unkach atm osferycznych pomiarów wg 
P N-73/E-04550/00 p. 2.l. 

Przed badaniami gniazda lampkowe powinny 
pozostawać w tych warunkach co najmniej 24 h. 

Przerwy pomiędzy poszczególnymi współzależ­
nymi próbami kl imatycznymi nie powinny być 
większe niż 3 doby. 

5.4. Opis badalI 

5.4.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 

przyrządem o błędzie wskazań nie większym niż 
± 0,1 mm. 

5.4.2. Sprawdzen ie materiałów należy wykonać 

przez sprawdzenie protokołów kontroli technicz­
n ej z badania dostaw materiałów użytych do pro­
dukcj i gniazd lampkowych. 

5. 4. 3. Sprawdzenie w ykonania, cech owania i pa­
kowania należy wykonać przez oględziny nie­
uzbrojonym okiem i przy użyciu odpowiednich 
narzędzi i przyrządów. 

Zamocowanie sprężyn stykowych należy spraw­
dzić w trzech losowo wybranych gn iazdach. 

5.4.4. Sprawdzenie wykończen ia należy wyko­
nać przez oględziny nieuzbrojonym okiem pod 
względem wyglądu i jednorodności pokryć . 

5.4.5. Sprawdzenie lutowności należy wykonać 

lutownicą o mocy znamionowej 60 W w ciągu 10 s . 

Po oSlygnięciu lutowia należy sprawdzić prze! 
oględziny, czy pokryło ono całą powierzchnie 
przeznaczoną do pokrycia. . 

5.4.6. Sprawdzenie nacisków sprężyn stykowych 
i s iły złączen i a i rozłączenia. Sprawdzenie nacis­
ków sprężyn stykowych należy wykonać za po­
mocą przyrządu o błędzie wskazaJ1 nic wiqkszym 
niż ± 5%, np. za pomocą dynamometru , którego 
końcówkę należy przyłożyć na osi po\vierzchm 
stykowej sprężyn. 

Odczyt wskazań przyrządu najeży wykonać 

\\. chwil i przerwania połc;czt'nia sprę~:yny st ·ko­
wej z okładziną żarówki włączonej do obwodu 
elektrycznego. Na czas wykonywania pomiaru 
przeciwległa spręży;na stykowa gniazda powinna 
być unieruchomiona. 

Sprawdzenie siły złączenia i rozł,-!(;zenia żarówki 
lub szablonu z gniazdem należy wykonać' (tylko 
w przypadku gdy konstrukcja gniazda uniemożli­
wia sprawdzenie nacisków sprężyn wg powyższe 
metody) dowolną metodą i przyrządami pozwala­
jącymi uzyskać wynik p omiaru z błędem nie więk­
szym niż 0,005 kG (0,05 N) . 

5.4.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy 

wykonać przyrządem o błędzie wskazań nie więk­
szym niż ± 10%. 

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 
należy wykonać za pomocą urz<jdzenia probiercze­
go o mocy znamionowej co najmniej 0,25 kV A 

apięcie probiercze należy mierzyć przyrządem 
klasy co najmniej 2,5. 

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymałości na udary na­
leży wykonać zgodnie z PN-73/ E-04550105 p. :3. 
mocując gniazda do wspornika w pozycji ich 
pracy. 

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny , 

czy w gnia~dach nie wystąpiły uszkodzeni :1 lub 
obluzowania części. 

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymałości na wi!Hacje 
sin usoidalne należy wykonać zgodnie z P - 73 i 

E-04550/06 p. 2, mocując gniazda do wspornika 
w pozycji ich pracy. 

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny , 

czy w gniazdach nie wystL1Pily uszkodzenia lub 
obluzowania części oraz powtórzyć sprawdzenie 
wg 5.4.6 . 

5.4 .11. Sprawdzen ie trwałości na l eży wykonać 

za pomocą urządzenia wyposażonego w licznik 
rejestrujący liczbę włożeń żarówki lub szablonu 
w gniazdo. 

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny, czy 
gniazda ni e uległy uszkodzeniu oraz powtórzyć 

sprawdzenie wg 5.4.6. . 

5.4.12. Sprawdzenie wytJ'zymałości na suche go­
r~!co należy wykonać zgodnie z PN-73/ E-04550/02 
p. 2. 
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P o p róbie i 2 h regen erowan iu na le ży spraw­
dzić przez oględziny, czy gn inzda nie uległy 

uszk odzen iu. 

5.4.13. Spr awdzenie wytrzymałoś ci na , zim no 
należy wykonać zgodnie z P N-73/E-0455 0/01 p. 2. 

P o próbie i 2 h r egenerowaniu nal e ży spra w­
dzić przez ogl ędziny, czy gn iazda nie uległy 
uszkodzeniu. 

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymałości na w ilgotne 
gorąco stałe należy wykonać zgodnie z P N-73/ 
E-04550/03 p. 2. 

Na czas wykonywatnia próby sprężyny stykowe 
nal~ży połączyć z przeciwnymi b iegunami źródła 
prądu o napięc i u 60 V ± 10%. 

P o próbi e i 2 h r egenerowaniu należy pow tó­
rzyć próby wg 5.4.5 , 5.4.6, 5.4.7 i 5.4.8. 

N2stępn i c badane gniazda należy rozmontować 

i sp!·avvclz ić przez oględziny nieuzbro jonym okiem, 
czy na poszczególnych sprężyJnac h stykowy ch i in­
nych częściach metalowych nie wystąpiła korozja. 

5.5. Ocena wyników badal1. Wyn ik badań ni e­
pełnych nal eży uznać za dodat ni, j eżeli liczba 
gniazd próbki nie odpowiadających wyrraga niom 

normy nie przekracza dopuszczalne j liczby g.ni~zd 
podanej w tabl. 3. 

Wynik badań pełnych należy uznać za doda tni, 
jeżeli \\"szystki e gniazda próbki przeszły spr Cl\V­
dzenia wg tQbl. 4 z wynikiem doda t nim. 

Partię gniazd należy uznać za zgodną z wyma­
ganiami Inoi my, j eżeli wynik ostatn iego badania 
pełnego oraz wyniki badań ni epełnych są do­
datnie . 

5.6. Zaświadczenie wytwórcy o wynika ch badań . 

Na żądanie odbiorcy wytwórca jest zobowiązany 
przedstawić zaświadczenie o wynikach os ta tnio 
p r zeprowadzonych badań pełnych w części doty­
czącej co naj mnie j wyników sprawdZEnia wyma­
gań normy n ie obj ętych badaniami ni epełnymi 

przeprowadzonym i przy odbiorze. 

6 . • POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię gniazd uznaną za niezgodną z wymaga­
niami n ormy, wytwórca m a prawo, po przesorto­
waniu lu b poprawieniu, przedstawić do powtór­
nych badań. 

KON I EC 

IJ'iFORC\'IACJ E DODAT KOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Wy­
twór cze Urządzeń Telefon iczn ych TELK OM- ZWUT. 

2. I:. totnc zmia n y w stosunku do B N -70/ 3213- 03 
a) wprowadzono gniazda m ocowane jednostr onnie 

z tu l ejką o długośc i 18 mm, 

b) uzgodniono ..... tabl. 1 kolumnę Materiał z obO\v i ą­

zującymi normam i, 

c) w wymaganiach i badaniach do tyczących u darów, 
wibracj i s inusoidalnych, zimna, suchego gorąca i wil­
gotnego gorąca stałego uwzględniono postanowien ia 
PN-73 / E- 04550. 

d) zwiększono li czność partii do 10 000, 

e) zw iększono liczb.:; gniazd do badań pełnych z 10 
do 13, 

f) uwzględn iono wymagania P N -73 / N -03021. 

3. Nor my związanc 
PN-73 / E-04550100 Wyroby elektrotech niczne. Próby śro -

dowiskowe. P ostanowien ia ogólne 
Ar k . 01 P r óba A - zimno 
Ark. 02 Próba B - suche gorąco 
Ark. 03 P róba Cn - wilgotne gorąco stałe 

A rk. 05 Próba E - udary m echaniczne 
Ark . 06 Próba Fc - wibracje s in usoidal ne 

PN - 67 I 0 - 79252 Produkty w opakowaniach transpor to­
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-71 /30el-17 Żaróv,,-ki t elefoniczne. Ogólne w ymaga nia 
i badania 

EN-63/3380- 01 Urządzenia elek troniczne i tele techni czne. 
T;:·!eran cje warsztatowe wymiarów l iniowych i kąto ­

w ych 
P ozostaJe n ormy związane podano w tab!. 1. 


