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1. WS 17T EP

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest préba twardoéci weglikéw spiekanych eposo-

bem Rockwella przy utyciu skali A, _
1,2, Zesada wykonywanias préby. Préba polege na dwustopniowym wciskeniu w bedana préb-

1

ke wglebnika /stozka diamentowcgo/ przy okreédlonych w normie warunkach i pomiarze trwa-
lsgo przyrostu odcisku "e" po odcigzeniu /wyratonego w jednostkach 0.002 mm/,

1,3, Symbolo 4 okredlenia podano w tabl., 1.

2. APARATURA
2.1, Twardodciomier> Rockwella zapswniajecy uzyskanie sil obcigzajscych podanych w
tabl, 1 z czujnikism o doktadnodéct odczytu na skali A réwnej 0,5 jednostki HRA,

Dopuszcza sig stosowanie twardoédciomierza o dokladnodci odezytu na skall A réwnej 1

jadnoatce HRA,
2. 1.1, Stogel dionantowy o kacle wierzcholkowym & 120° * 207 1 promisniu za~

okraglenin r = 0,200 + 0,002 mm. Powierzchnia stozka diamentowege na diugodci 0.3 mm
od wierzchotks /liczac wrdluz fego o03i/ powinns bycé doklednie wypolerowana, bez pok-
niec¢ 1 innych defektéw widocznych przy zastosowanlu przyrzaddw optycznych o 30-krotnym
powickszaniu, ,

2.2, Vzorcy <o préby twardedci vigglikdw splekanych powinny odpowladad wymaganiom po-
danym w tabl. 2.

Ceachowanie przaeprowedza sic na przyrrzodrie wzorcowym o doklednoédci odczytu 0,1 HRA,
Chropowetasd dolnej 1 aérrej powierzchnt plytki wzorcowaj powinna wynosié Ry« 0,63 um
wg PN-73/M-04751, \ .

Nowe ptytki wrzorcowe kalibruje aie przez wykonanie 5 pomiardw twardodcl ne kazdej
z 3 powlarzchnl prébki. Powierzchnie te powinny znamjdowad sie na tej samej stronie
plytki, .

Przond wykonaniom kolejnej serii pomieréw ne dane] powierzchni plytki nalezy zdjaé
warstwp o glebokodct 0,2 mm. Srednia arytmetyczna kazde] serii 5 pomiardw powinna
miedcid aie w 7zakrestie odchylek podanych w tabl, 2 dls danego typu piytek wzorcowych,

3, PROBKI

el et e
3.1. Pobieranie 1i-przyyotowanie probek odbywa sie sposobem przyjetym u wytwérey.

3.2. Powierzchnia prébki lub ta jel czeéc, na ktédrej przeprowadza eie prébe twar-

dodci powinna byé szlifowara. Chropowatosc powlierzchni prébki powinna wynasié
R, = 0,63 um wg PN-73/M-04251, )
Gruboesé warstwy zeszlifowans] nie powinna byé mniejsza ni%z 0,2 mm, a gruboéc préb-

ki po obrdbce nie powinna byc mnieisza niz 1.6 aam

Zgloszona przez Hute Baildon
Ustanowinona przez Dyraktora Instytutu Metalurgil Zelaze zarzgdzeniem nr 8/83 z dnia

24.03,1983 r, jako norma obowiazujgca od drmia 1.04,.1984 r, /Dz Norm.Nr /

DRUK XE%,168,83.n,300 Cona 22,50 z}



2 BN-83/0689-04
Tablica 1 .
F8ymbol Okredlente
‘ o ¥ ket stozka dismentowego = 120° 4+ 30°
r promied zaokreglenia wisrzchotka stozka = 0,200 + 0,008
Po obcigzenie watepne = 98 + 2 N
Fy oboliszenie uzupeinisjace /giéwne/ = 490 + 2N
F obcilatenie caltkowite = F1 + F° = 588 + 4 N
hy gtebokodé odcisku pod q;;stggﬁgﬂ>obciozon1. By mm
h glgbokodé odcisku mierzons po usunigciu obcigtenies uzupelniajg-
cego F, przy zachowaniu obcigienia For mm
° wzgledny przyrost glebokodci edcisku po usunigoiu obcigzenia
' uzupetniajgcego, przy zachowaniu obcigtenia wstepnego wyratony
w jsdnostkach 0,002 mm;
h - h,
® " 5,007
HRA twardoéé wg Rockwella
~ HRA, = 100 - e
HRA twardodéé nominalna wzorca twardoédct
ARA* érednia zmierzona twardoédé wzorca twardodci
REA" érednia zmierzona twardodé prdbki
PAN 7 Y poprawka
A\ FRA « FRR - WRA
: HRA sérednia twardodé prébki po uwzglednieniu poprawki,
 HRA = FRR'' » A\ WER
Tablice 2
Typ Nominalne twardodé Dopuszczalny rozrzut twardodéci
wzorcs wzZorea, dla kszdego badanego wzorca,
HRA HRA :
X 85,5 + 1,0 0.6
IX 88,3 + 1.0 0,6
I 91,0 + 1,0 0.8
Do czasu uruchomienia produkcji piytek wzorcowych z weglikéw spieksnych dopuszcze
si¢ stosowanie do sprawdzanis twardodciomierzy plytek wzorcowych ze stali

.Szlifowanie powierzchni nale2y przyprowadzaé w ten sposéb, geby nagrrewsnie jej ograni-
czyé do minimum, w celu untiknigcia mam a°'rys. ) _

Przy okredlonej twardodci prébal ‘o ggﬁa ierdwnej promieh krzywizny powierzchni
nie powinien dbyd mniejszy niz 15 M=O&reli pr A krzywizny prébki jest mniejszy niz 15
mm, nalety przygotowaé na ﬁrssas_plaszczyznq o szerokodci co najmniel 2 mm /zaleca sie
szerokoéé 3 mm/, Wymagane réwnolegloséé badanej powierzchni prébki i powierzchni, na ktérej
le2y prébka, powinna wynosié 0,1 mm na katde 10 mm diugosdci, '
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4., WYKONANIE PROBY

4,1, Sprawdzanie eparstury., Dobilera sie wzorzec o twardodci nejbardziej zblizonasj do
przewidywanej twardodci prébki, Dopuszczalna réinice édredniej z trzech pomiaréw wybranego
wzorca 1 jego wartosdci nominslnej moze wynosié + 0,5 jednostki HRA,

Jezelt réinica ta wynosi wigcej] ni? wartodé dopuszczalna, ta nalezy sprawdzié przyrzad

1 etozek diamentowy, a nastepnie usungé przyczyne bledu.

Jezeli réinica ta wynosi od 0,3 ~ 0,5 jednostek HRA, to wprowadza sie poprawkeg 2z odﬁo-
wiednim znakiem do wyniku éredniej twardoéci prébki /0,1, 0,2 lub 0,3 HRA/. Wyniki dwéch
pierwszych pomiaréw wykonanych po zaloZeniu stoika nalezy odrzucié,

4,2, Warunki wykonania préby, Prébe przeprowadza sig w temparaturze 20°C: 1506 stosujac
obcigzenia podane w tabl, 1, Aparat powinian byé zebezpieczony od drgah 1 Wibrecji » Szybh-
kosé przytofenie obcigzenia uzupelniajecego /gléwnego/ powinna byé ograniczona tak, zeby
ruch koficdwki przy przyltozeniu obciszenia F = 588 N ustawal po 5-8 a,

Czas trwanie obciszenia uzupelniajacego /gidwnego/ po ustaniu ruchu wskazéwki czujnika nie
powinien byé diuzszy ni%z 2 s, Zachowujec obcigtenie wstgpne, plynnie usuws sie obciezenia
uzupeiniajace w ciagu 2 a. Na kaxdej prébce wykonuje sig odcieki w 3 punktach, lezgcych na
przekgtne]j lub wzdiuz najdtutazego wymiaru /w przypadku pomiaru na prébkach cylindrycznych
wzdluz osi podluznej/., Odciski nalety wykonaé w réwnych odstepach od naroty i brzegéw préb-
ki, Odleglodci miedzy odciskami takze powinny byl réwne, Odlegtodci od srodka odcisku do
krawedzi badanej powierzchni, g takie odlegloéci miedzy drodkami dwéch sgeiednich odciskéw
nis powinny byé mniejsze ni1i2 1,5 mm,

5, OBLICZANIE WYNIKOW

5.1, Twardodé prébki, Miars twardodci prébki jest érednis arytmetyczna z trzech pomiardw
zaockraglons do 0,5 jednostki HRA,

85,2, Twardodé pertii wyrobdw, Miarg twardodci partii wyrobdw jest drednia urytmatyczna
zaokreglone do 0.5 jednostki HRA,

6, PROTOKOt
W przypadku eporzgdzania protokolu z badeh nalezy podaé:
a8/ oznaczenie prébki lub dane konieczne do jej identyfikecji /getunek spieku 1 nr prébki/,
b/ wyniki badan,
o/ data badania,
d/ nr nermy BN,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucis oprecowujaca norme - huta Baildon
2, Istotne rdinice w stosunku do BN-74/0689-04;
- zmienionc dopuszczalne odchytki dla promienia stozka diamentowego, zgodnis z ST RWPG
2003-79, '
- zmieniono dokladnoéé odczytu czujinika zgodnie z ST RWPG 2003-79,
- wprowadzono ‘treéé dotyczaca wzorcéw z weglikéw spiekanych,
- zmieniono odleglodci odciskéw od krawedzi i odleglodci miedzy odciskami,
- zmieniono tred¢ protokolu z badan,

3, Norﬁy zwigzans, = PN-73/M-04251 Struktura geomstryczna powierzchni, Chropowatoéé po-
wierzchni, Okredlenia podstawowe i parametry.

ST RWPG 2003-79 (naabi mbepqeie onereiiile. Memoq ompegeasrus mbepgoeme no Foubetny (wrana A).

5. Instytucis drukujgce i rozprowadzaiece normet Instytutu Metelurgii Zelsza, ul.K ,Miarki 12
44-101 Gliwice
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