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1. WSTEP

1¢1e Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg uchwyty do deszczowych
okrggtych rur spustowych.

Uchwyty stosuje sig do mocowania rur spustowych okrggiych shuzgeych do
odprowadzania wéd z dachdéw, stropodachdéw i taraséw.

1:2+ Podzial uchwytéw: )

Tablica 1

Odmiany Znak Postacie Znak
ze zigczem zaczepowym o
1 m prost
s z trzpieniem p ym 1
ze zlgczem zaczepowym 2 § trspldnien wyplelyn 2

hakowym

1e3s Przykiad oznaczenia uchwytu do rur spustowych ze zigczem zawia-
sowym (1) i trzpieniem wygietym (2) o wielkogci D = 150 mm

UCHWYT DO RUR SPUSTOWYCH 12/15C BN-66,/5059-01

1.4, Cechowanie. Na uchwycie w miejscu oznaczonym na rysunku nalezy u-
mie§cié co najmniej nastgpujgce trwate i wyrafne znaki:

a) wytwérni,

b) Uy " 5

c) wielkogé "D" - okreslajgcg srednicg rury spustowej, dla ktérej uchwyt
Jjest przeznaczony.

1.5+ Normy zwigzane '
PE-61;B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowans j

i cynkowej
PN—61/H—04618 Badanie grubodci powiok metalowych elektrolitycznych. -
Metoda kroplowsa

Zjednoozenie Przemysiu Oku¢ i Instalacji Budowlanych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia dnia 10.V.1966 r. jako
norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipce 1967 r.

(Mon, Pol, DY swesss DOZe o2 aes)

Druk i rozpowszechnianie-Zaklad“Reprodukcgi-irWDB-W-waﬂul. Krélewska 27,
tel. 26-44-21 wewn. 281. Zaméwienie nr 1389 z dn. 30.IX.66. Nakiad 150+30
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PN-55/H=82200
PN-57/H~84026
PN-61/B~84020

PN-56 /H=92325

PN-62/H~93200
PN-62/H=9 3201
PN-53/H=97005

PN-60/M=02113
PN-58/M-82143
PN-59/M-82406
BN-64/1071-01

Cynk .
Stal automatowa. Prety i walcdéwka. Warunki techniozne

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakodcli ogélnego prze=-
gnaczenia. Gatunki

Bednarka gorgcowalcowana ze stali pospolitej i zwyklej ja-
kodci .

Stal weglowa walcowana. Prqty okragie. Wymiary

Stal wgglowa walcowana. Prgty kwadratowe. Wymiary

Powloki ochronne na wyrobach stalowych. Elektrolityczne po-
wioki cynkowe

Gwinty metryczne I.S5.0. Tolerancja

Nakretki szesciokgine zgrubne

Sruby podsadzone ze 1bem grzybkowym

Nieniszczgce badanie gruboéci niemagnetycznych powiok na
podiozu magnetycznym metods elektromagnetyczng

2., WIMAGANIA TECHNICZNE

251 Wymiary
2.1:1s Giéwne wymiary funkcjonalne (w mm) (rys.1)

2:1+2. Wymiary konstrukcyjne czgSci uchwytéw - zalecone, ujgte w za -

tgczniku nr 1 do niniejszej normy- (rys. 3, 4, 55 65 T)e

2s24 ﬂyézdzégélnienie czedci i métérialu

Tablica 2

Nr czeéei Nazwa czgdci Materiai zalecany
2 Bednarka gorgcowalcowana ze
= Obejmi stali StO wg PN-56/H-92325
Prgt okrggly ze stali StO wg
PN-62/H-93200, PN-57/H-84026
3 Trzpied Pr¢t kwadratowy wg PN-62/H-
=93201 ze stali St0 wg PN-
-51/H-84026
Bednarka gorgcowalcowana ze
stali St0 wg PN-56/H~92325
4 Sruba M6 x 30 +M6 x 50 Stal St0 wg PN-61/H-84020
z gwintem na catej diugosci s 3 A @ % y gy
5 Nakretki szesoiokgtne 3
| zgrubne wg PN-58/M-82143

2.3s Wykonanie. Czgéci tioczone nie powinny wykazywaé przesadzen, uszko-

dze¥ mechanicznych, pgknigé, naderwad i zadziordw. -
Polqczenia nierozigczne powinny byé wykonane przez zgrzewane lub nito-

wanie.
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Poigoczenia zgrzewane punktowo lub garbkowo powinny byé trwale i szty-
wne, bez peknigd, & Srednica zgrzeiny powinna wynosié ¢ 8 mm.

Poigczenia nitowane powinny byé mocne i sztywne.

Wystajgce zakoficzenia nitéw powinny mieé gidwke symetrycznsg.

Polgozenia gwintowe powinny byé peine, réwno naciqte i wykonane w Ka
sie zgrubnej wg PN-GO/M-02113. Dopuszcza sie wykruszenia, naderwania i
wgniecenia gwintu Srub i gniazd, jedli 1gczna diugodé uszkodzed nitki
gwintu nie przekracza 10% jego calej dtugosci, a diugo§dé uszkodzenia zwo-
ju nie przekracza 50%.

Obe jma uchwytu powinna byé wykonana z dwéch péiokregéw, polgczonych
%z Jjednej strony zigozem zaczepowym - rozigoczonym, a z drugiej &rubg pod-
sadzong ze tbem grzybkowym M6 x 30 + M6 x 50 wg PN-59/M=-82406 i nakret-
kg szesciokgting grubng wg PN-SB/M-82143. Na zgdanie uzytkownika dopusz=-
cza sig stosowanie Srub oczkowych wykonanych wg zaigcgnika nr 1 rys.T.

Polgczenie pSiobejmy z trzpieniem powinno byé trwale, a ich wzajemne
obracanie sig jest niedopuszczalne. .

Zakoficzenie trzpienia w ksztalcie ostrosiupa, o kgecie wierzchoikowym
nie wigkszym niz 30°.

Dopuszozalna owalnodé Srednicy wewngtrznej uchwytu nie powinna prze-
kraczad 10% jej Srednicy.

234s Wykoficzenie. Powierzchnie uchwytéw jak i wszystkich czqfci wecho-
dzgeych w skiad kompletu (z wyjgtkiem §ruby) powinny byé zabezpieczone
przed korozjg przez pokrycie ich ogniowymi powlokami cynkowymi. Powioki
te powinny byé szczelne, réwnomierne, bez rzadzizn i miejsc niepokry-
tych. Dopuszcza sig niewielkie zacieki cynku na powierzchniach uchwytéw.

Grubo§é powlok na uchwytach powinna wynosié co najmniej 45 mikrondw.

Do cynkowania uchwytéw powinien byé usywany cynk rodzaju ~ H lub G
wg EN—55/3-82200 oraz cynk przetopiony ze ziomu, zmieszany z cynkiem H.

Sruby i nakrqtki powinny byé pokryte elektrolityczng powloks cynkows
o grubodci T mikrondéw wg PN-53/H=97005.

 2:5s Wytrzymalog§é. Uchwyty do rur spustowych,w zaleznosci od éred -
nicy rury, powinny przeniesS¢ obcigZenie sily skupionej P  przyloZonej
réwnolegle do osi obejmy i kierunku prostopadiym do osi trzpienia w od-
Teglosci }3 D + 30 mm od podpory.
Schemat obeigZeriia przedstawia rys.2, a wielkoéé sit tablica 3.

Tablica 3

Srednica rury - Wielkos$é sity
D (mm) P (kG)
100 ' . 22
120 35
150 50
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3s OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3s1s Opakowanie. Uchwyty do rur spustowych wraz ze Srubami jednej od=-
miany i wielkodci naleiy wigzaé w ilodciach kodczgcych sig na "O" b "5".
Cigzar wigzki uchwytéw nie powinien przekraczaé 10 kG. - - - -
Na umocowanej przywieszce nalezy umiescié napis zawierajgey co naj-
mniej:
a) nazwg i znak wytwérni,
b) ozraczenie uchwytéw wg 1.4.,
¢) numsr normy,
d) liczbe sztuk uchwytdw,
e) cigzar wigzki w kG.

3:2. Przechowywanie. Uchwyty powinny byé przechowywane z dala od ma=-
teriazéw agresywnych - dzialajgcych korodujgco.

4. BADANIA TECHNICZNE

4:1s Rodzaje badadl. Uchwyty do rur spustowych poddaje sig nastepujg-
cym badanlem.l

a) sprawdzenie wymiaréw,

b) sprawdzenie wykonania,

¢) sprawdzenie wykorczenia,
d) sprawdzenie wytrzymalodci.

; 4324 Pobiéranié prébek. 2Z partii uchwytéw,skladéjqcej sig & Jjedne]
odmiany, -pestaei-i-wielkedci, nalezy pobraé¢ uchwyty do badal w sposéb lo-
sowy o licznodeci podanej w tablicy 4,kolumnle 2.

Tablicea 4

Licanodé partii | Liczbe sziuk 'Naawlgksza lqczna liczba sztuk uchwytéw
niezgodnych z wymaganiami normy w préb=-
: pobranych
powyte] g w ce, przy ktérej nalezy uznadé jeszcze
: do bad partiq za zgodng = wymaganiami normy
1 o e - 2 s ol e A e B g g
400 10 1
401 . 2500 25 2
2501 6300 40 3 3
6301 16000 60 4

4s3: Opis badatl

4.3:1: Sprawdzenie wymiaréw. Wynmiary uchwytdédw podane w punkcie 2.1. i
w zalgozniku naleZy sprawdzae przyrzqdem mierniczyme

4:342s Sprawdzenle ykonanla przaprowadza sig przez oglgdziny nleuzbn>
jonym okiem i narzqdziami pomlarowymi lub sprawdzisnami .na zgodfeds

P0230
Polﬁczenle zewiasowe sprawdza sig przez obrét reczny.
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4:3:3. Sprawdzenie wykollczenia polega na sprawdzeniu grubogci powio-

ki ochronnej uchwytéw. Sprawdzenie grubodci powloki cynkowe] elektrolity-
cznej nalesy przeprowadzad wg PN-61/H-04618 lub BN—61/1071-01, a cynkowej
ogniowej wg BN—61/10?1—O1. )

Dopuszcza sig stosowanie pomiaru powiok innymi, nieniszezgecymi meto-
dami.

4,3:4:; Sprawdzenie wytrzymalodci nalezy przeprowadzié w odpowiednim
przyrzgdzie, obcigzajgec uchwyt statycznie siig P podang w tablicy 3 oraz
wg schematu obecigZzenia podansgo w 2.5« = rys.2.

4:4% Ocena wynikéw badad

4:4:1+ Uchwyt niedobry. Badany uchwyt nalezy uznaé za niedobry, jeSi
nie przejdzie choéby przez jedno z badafl wg 4.1. Uchwyt, ktéry chociaby
przez jedno badanie nie przeszedl z wynikiem dodatnim, nie powinien byé
poddany dalszym badaniom.

4:4:2, Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partig naleiy uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych Jest wigk-
sza od podanej w kolumnie 3 tablicy 4.

KONIEGC

Informacie dodatkowe
do BN-66/5059~01

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-57/MB-1653

1) Nie ujgto uchwytéw do rur kwadratowych.
2) Ujednolicono wymiary obejm i trzpieni.
3) Ustalono wymagsnia jakosdciowe.

2+ Odpowiedniki w normach zagranicznych

1) NRF DIN 1099 z 1923 r. Dachrinnen und Abfallrohre

2) Builgaria 887 z 1962 r. Griwin za wodostoczni Hribi

3) Wegry MSZ 7941/8 z 1962 r. Korszelvenyu lefolyocso csuklos
osobolings

4) Wielka Brytania BS 1091 z 1961 r. Pressed steel gutters Rainwater
pipes Fitting and accesories

3, Zalecane wymiary konstrukcyjne zaigcznik nr 1 (wg rys. 3,4,5,6,7)
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