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1. WSTP 

1.1 . Pr~edmiot nor~. Przedmiot~m normy S\ uchwyty do deszozowych 
okr~łych rur spustowych. 

Uchwyty stosuje siEt do mocowania rur spustowych okr~łyoh służ.~cych do 
odprowadzania wód z dachów, stropodachów i tarasów. 

1•2• Podział uchwytów: 

T a b l i c a 1 

Odmiany Znak Postacie Znak 

ze złf\czem zaczepowym 
zawiasowym 

1 z trzpieniem prostym 1 

ze złf\czem z~czepowym 
2- z trzpieniem wy~iEttym 2 hakowym 

1 • • Prz- kład oznaczeni a uchwytu do rur spustowych ze złf\czam zawi a-
sowym trzpieniem wy«iEttym (2) o wielkośc i D = 150 mm 

UCHWYT DO RUR SPUSTOVlYCH ·12/1 )O BN-66/5059-01 

1 . 4. Cechowanie. Na uchwycie w miejscu oznaczonym na rysunku rnUeży u­
mieśoi6 co najmniej nastEtPuj~ce trwałe i wyraźne znaki: 

a) wytwórni, 
b) "BN", 
o) wielkość "D" - określaj\c~ średnicEt rury opustowej, dla której uchwyt 

jest przeznaczony. 

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynko~j 
i cynkowej 

PN-61/H-04618 Badanie grubości powłok metal owych elektrolitycznych. 
Metoda kroplowa 

Zjednoczenie Przemysłu Okuć i Instalacji Budowlanych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia dnia 10.V.1966 r. jako 
norma obowif\ZUj\ca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1967 r. 

(Mon. Pol. nr •••••• poz •••••• ) 
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Płl-55/H-82200 
PN-57/H-84026 
PN-61/H-84020 

PN-56/H-92325 

PN-62/H-93200 
PN-62/H-9 3201 
PN-53/H-97005 

PN-60/M-Q2113 
PN-58/M-82143 
PN-59/ll-82406 
BN-64/1071-Q1 

p ... . ... . 

Cynk 
Stal automatowa. Prę.ty i walcówka. Warunki teohniosne 
Stal w~owa konstrukcyjna zwykłej jakodoi oc6lneco prse­
,nacaenia. Gatunki 
Bednarka cor\cowalcowana ze stali pospolitej i zwykłej ja­
kodci 
Stal w~lowa walcowana. PrttY okr\Cłe! Wymiary 
Stal Wtclowa walcowana. P~ty kwadratowe. Wymiary 
Powłoki ochronne na wyrobach stalowych~ ilektroli~czne po­
włoki cynkowe 
Gwinty metryczne I.s.o. Tolerancja 
Nakrttki sześciok\tne zcrubne 
Śruby podsadzone ze łbem grzybkowym 
Nieniszcz\ce badanie grubości niema~Uętyoznych powłok na 
podłożu magnetycznym metod\ elektromacnetyozn\ . 

2. WDU.GANIA TICHNICZNE 

2 • 1 ·• Wymiary 

2.1•1• Główne wymiary tunkojonaln• (w mm) (rys .1) 

2•1•2• Wymiary konstrukcyjne cz~ści uchwytów - zalecone, uj~to w za­
ł\czniku nr 1 do niniejszej normy. (rys. 3, 4, 5, 6, 7). 

2a2•· Wyszczególnienie ozę,śoi i materiału 

.T a ·b · l · i ·ó · a ·· 2 

Nr o zę,śc~ . Nazwa czę.śoi Materiał zalecany 

1 . 2 Obejma Bednarka gor~oowalcowana ze 

' stali StO w~ PN-56/H-92325 

P:rctt okr~ły ze stali s-w we • 
PN-62/H-93200, PN-57/H-84026 

l 

Pr~t kwadratowy wg PN-62/n~ 3 Trzpiel\ 
-93201 ze stali StO wg 
-57/H- 84026 

PN-

Bednarka cor~cowalcowana ze 

\ stali StO wg PN-56/H-92325 

4 Śruba Jl6 x 30 + M6 x 50. Stal StO we PN-61/H-84020 ' 

z pintem na całej długości . . . . . . .. . 
5 Nakr~tki sze~óió~tńe .. -zcrubne wg PN-58/M- 82143 . ~ . 

2.3• Wykonanie. Czę,śoi tłoczone nie powinny wykazywać przesadze~,u~ 
dze~ mechanicznych, pę,knię,ć, naderw~ 1 zadziorów. 

~oł\czenia nierozł~ozne powinny byó wykonane przez zgrze~e lub ni~ 
wanl.e. 
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Poł\czenia zgrzewane punktowo lub ~arbkowc powinny być trwałe i szty-
wne, bez pę,kni~ó ... el."4łd.nioa zgrzeiny powinna wynosicS !j 8 mm. 

Poł\czenia nitowane powinny być mocne i sztywne. 
Wyst&j\ce zako~czenia nitów powinny mieć główk~ symetryczn\• 
Poł\czenia gwintowe powinny być pełne, równo naci~te i wykonane w~& 

sie zgrubnej wg PN-60/M-<>2113· Dopuszcza si~ wykruszenia, naderwania i 
wcniecenia gwintu Śrub i cniazd, jeśli ł\CZna dł~OŚĆ uszkodze4 nitki 
pintu nie przekracza 10~ jeeo całej dłucości, a dłucość uszkodzeni.& zwo­
ju nie przekracza 50%. 

Obejma uchwytu powinna być wykonana z dwóch półokr~gów, poł~czonych 
z jednej strony zł~czem zaczepowym - rozł~czonym, a z druciej ~~ pod­
sadzon~ ze łbem p-zybkowym ll6 x 30 + M6 x 50 we PN-59/M-82406 i nakr~t­
k\ ~ześciokątn~ grubn\ we PN-58/ll-82143. Na ż~danie użytkownika dopusz­
cza si~ stosowanie śrub oczkowych wykonanych we zał~cznika nr 1 rys.?. 

Połączenie półobejmy z trzpieniem powinno być trwałe, a ich wzajemne 
obracanie si~ jest niedopuszczalne. 

Zako~czenie trzpienia w kształcie ostrosłupa, o k~cie wierzchołkowym 
nie wi~kszym niż 30°. 

Dopuszczalna owalnośó średnicy wewn~trznej uchwytu nie powinna prze­
kraczać 10~ jej średnicy. 

2i4;; Wykol1czeni e. Powierzchnie uchwytów jak i wszystkich częfoai. wcłx>­
dz~cych w skład kompletu (z wyj~tkiem śruby ) powinny być zabezpieczone 
przed korozj\ przez pokrycie ich ogniowymi powłokami cynkowymi . Powłoki 
te powinny być szczelne, równomierne, bez rzadzizn i miejsc niepokry­
tych. Dopuszcza si~ niewielkie zacieki cynku na powierzchniach uchwytów. 

Grubość powłok na uchwytach powinna wynosić co najmniej 45 mikronów. 
Do cynkowania uchwytów powinien byó używany cynk rodzaju H lub G 

wg PN-55/H-82200 oraz cynk przetopi ony ze złomu, zmieszany z cymciem H • .. 
Sruby i nakrę,tki powinny być pokryte elektrolityczną powłok~ cynkow~ 

o grubości 7 mikronów wg PN- 53/H-97005. 

2•5• Wytrzymałość. Uchwyty d~ rur spustowych,w zależności od śred ­
nicy ~y, powiany przenieść obci\Żenie siły skupionej ~ przyłożonej 
równolegle do osi obejmy i kierunku prostopadłym do osi trzpienia w od­
leełości Y3 D + 30 mm od podpory. 

Schemat oboi~że~ia przedstawia rys.2, a wielkość sił tablica 3. 

T a b l i c a 3 
. l 
Srednica rury Wielkość siły 

D (mm) p (kG) 

100 22 

120 35 

150 50 
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OPAKOW1NIE; PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

.3•141 Opakowanie. Uohwy-ty do rur spustpwych wraz ze śrubami jednej od­
miany i wielkolici należy wi~zaó w ilo~oiach koliozlioyoh się. na "0" lub ''5"· 
Cię.żar wi~zki uchwytów nie powinien przekraczać 10 kG. 

Na umocowanej przywieszce należy umieści6 napis zawieraj~cy co naj­
mniej: 
a) nazwę. i znak wytwórni, 
b) oz~aczenie uchwytów wr 1.4., 
c) n\llUdr normy, 
d) liczbę. sztuk ucĄwyt~w, 
e) oię.żar wi\zki w kG • 

.3• 2• PrzechoWYWanie. Uchwyty powinny być przechowywane z dala od ma­
teriałów acresywnych - działaj~cych koroduj~oo. 

4• BADANIA TECHNICZNE 

4e1e Rodzaje bad~. Uchwyty do rur spustowych poddaje się. nastę.puj\­

cym badaniem: -
a) sprawdzenie wymiarów, 
b) sprawdzenie wykonania, 
o) sprawdzenie wykortczenia, 
d) sprawdzenie wytrzymało~oi. 

4•2• ·Pobieranie próbek. Z partii uchwytów,składaj~oej się. ;• jednej 
od.miaicy't -p·estaei -i - wielkeści, należy pobrać uchwyty do bad~ w sposób' lo­
sowy o licflności podanej w tablicy 4,kolumnie 2. 

T a b l i c a 4 

L;toUluŚĆ partii Liczba sztuk Najwię,ksza ł~czna: .liczba sztuk uchwytów' 
pobranych niezgodnych z wymaganiami normy w prób-

powyżej do do bad d ce, przy której należy uznaó jeszcze -
. . .. -- partię, za zgodn\ IS w;Ymacaniami normy 

1 .. .- -· 2 --·- ··- c .. -~'""~ ~ . . .... - -~ 

400 10 1 
401 2500 25 2 

2501 6,300 40 .3 . 
6.301 16000 60 4 

4•3• Opis bada:1 

4• 3.1 • Sprawdzenie wymiarów. Wymiary uchwytów podane w punkcie 2.1. i 
w zał~czniku należy sprawdzaś przyrz~dem mierniczym. 

4•J •2• Sprawdzenie wykonania przeprowadza się. przez oglę,dziny nieuzbiO­
jonym okiem i narzę.dziami pomiarowymi lub sprawdzianami : na zcod~·6 ~ z 
p. 2.3. ' 

Poł~ozenie zawiasowe sprawdza się. przez obrót rę,ozny. 
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4ł3•3• §Prawdzenie wykortczenia polega na sprawdzeniu grubości powło­
ki ochronnej uchwytów. Sprawdzenie grubośći powłoki cynkowej e~trolity­
cznej należy przeprowadzać we PN-61/H-04618 lub BN-61/1071-01, a cyn~j 
ceniowej wg BN-61/1011-01. 

Dopuszcza si~ stosowanie pomiaru powłok innymi, nieniszcz\cymi meto-
dami. · 

4•3;4• sprawdzenie wytrzymałości należy przeprowadzić w odpowiednim 
przyrz~dzie, oboi~żaj\c uchwyt statycznie sił~ P podan\ w tablicy 3 oraz 
we schematu obci~enia podan~~o w 2.5. - rys.2. 

4•4; Ooena wyników badań 

4•4•1• Uohwyt niedobry. Badany uohwyt należy uznać za niedobry, j~h 
nie przejdzie ohoćby przez jedno z badad wg 4.1. Uchwyt, który chociażby 
przez jedno badanie nie przeszedł z wynikiem dodatnim, nie powinien być 

poddany dalszym badaniom. 

4~ 4 • 2• Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partię, należy uznać za 
niezgodn\ z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych jest wi~k­
sza od podanej w kolumnie 3 tablioy 4. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
do BN-66/5059-01 

1• Istotne zmiany w stosunku do BN- 57/MB-1653 

1) Nie uj~to uchwytów do rur kwadratowych . 
2) Ujednolicono wymiary obejm i trzpieni . 
3) Ustalono wymagania jakościowe. 

2• Odpowiedniki w normach za;ranicznych 

1) NRF DIN 1099 z 1923 r. Dachrinnen und Abfallrohre 

2) Bułgaria 887 z 1962 r. Griwin za wodostoc zni Hribi 

3) W~gry MSZ 7941/8 z 1962 r. Korsz~lvenyu lefol7ocso csuklos 
osobolings 

4) Wielka Brytania BS 1091 z 1961 r. Pressed steel gutters Rainwat er 
pipes Fi tting and accesories 

3% Zalecane wymiary konstrukcyjne zał\cznik nr 1 (wg r ys . 3,4, 5, 6,7 ) 

4• Przykład zastosowania uchwytów zał\cznik nr 2 (wg r ys .8) 
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Pólobejma roz(Qczna 

Rys. 3 

Pólobejma stolo 

0.50 + 14 

Poto.czenie 
zowiosowe-t-t+-t+-- --- -----+- . --. -- ,· t--:;....+».,.,.-+-m 

-z 

Poto.c1:enie 
hakowe 

-h 

Uwaga: 

5 

Polo.czenia l:ONiasowe i hakOifł 
wymiarami dopasONoć do pólobejmy 
rozlo,czn~j 

Rys. 4 
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Zolo,cznik f 
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PrzykTad zastosowania 

,obrqt;zka 
"'9 2. 7.2. PN·61/8·10245 

r uro spustoHo 
Hg 2. 7. PN-- 1. -f02-45 

/ 

/ 

Rys. B 


