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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest farba si-

likonowa termoodporna do AOOOC szara srebrzysta - za-
wiesina pytu cynkowego i aluminiowego w roztworze 2ywi-
cy silikonowej w rozpuszczalnikach oraqanicznych z dodat-
kiem Srodkéw przeciw osadzeniu,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. farba prze-

znaczona jest do pierwszego antykorozy jneao pokrywania

powierzchni nie narazonych na bezposrednie dziatanie

czynnikow atmosferycznych i eksploatowanych w granicach
o .

temperatur 150 = 400 C., Farbe narosi sie za pomoca pedz-

la lub natryskiem,
2, OZNACZENIE
FARBA SILIKONOWA DO GRUNT OWANIA

TERMCODFORNA DO IJOOO"

SZARA SREBRZYSTA BN-75/6113-43 SWA 7820-654-840

3, WYMAGANIA | BADANIA

3,1, Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badanh
wg
a) Wstgpne préby zgodnie z PN-72/C-81503
techniczne
b) Gestosé, g/cm, a PN-82/C-81551
najwyzej y Metoda B
c) Czas wyptywu
(lepkoéé umow~
na) mierzona
. . PN-81/C-81508
k,;bklem o $red- 30 = 40 Mistods A
nicy otworu wy-
ptywowego 4 mm,
s
d) Zawarto$é sub-
stancji lotnych, 42 PN-84/C-81512
%, najwyzej
e) Rozlewnosc,
stopien, co 3 PN-67/C-81507
najmniej

cd,. tablicy
—'—‘ Metody
Wymagania badan
wg
f) Temperatura za-
ptonu, °C, co 25 PN/C-04007
najmniej
a) Czas schniecia w
temperaturze 200
15°C do osiggnie- 1 PN-79/C-81519

cia 7 stopnia wy-
schniecia, h, naj-

wyzej

h) Wvalad i barwa

powtoki

bez pomarszczen
i zaciekéw, bar-
wa srebrzysto-
szara

p. 3.5

i) Kr‘y%ip ilosciowe,

R S 150 PN-70/C-81536
q/m , najwyzej
j) Twardosc¢ wzgled-
na powtoki, co 0,05 PN-79/C-81530
najmniej
|l\)Pr‘Zy({Gpr1o>(, 2 PN-80/C-81531
| stopien
1) Odpornoéé po-
wtoki na uderze- 50 PN-54/C-81526
nie, cm spadku
ciezarka
m)Elastycznosé 3 PN_76/C-81528
metoda A
1) Odpornosc po- powloka bes
wtoki na 6 h smian; do-
dziatania tem- puszcza sie nie— p. 3.6
peratury 400 znaczne sciem-—
25°C nienie powtoki
powtoka bez
o) Odpornosc specherzenia,
cieplna po- nie odstaje od
wltoki po 10 cyk- podioZa;, dopu- p. 3.7
lach badania szcza sie sciem-
nienie powtoki w
\ Illli(’wcu naarzania
{ plythi |
{ — '
Ip) Odpornosc po- ! l
, wtoki na 4 h powtoka bes pe- |
dziatania 3-pro- cherzy i Sladow |PN-77/C_81522
centoweqo roz- ‘koro.‘li metoda A
tworu NacCl J
I 1) Z wyjatkiem badania posostatosci na sicie,
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3,2, Trwatoéé. Farba powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy przez trzy miesiace, liczac od daty produkcji. Do-
puszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu do 50% w sto-
podanei w 3,1

sunku do goérnej granicy lepkosci powinno

ustapi¢ po dodaniu ksylenu wg BN-73/0517-11, a powstaty

ewentualnie osad powinien dac¢ sie rozmieszac.

3,3, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-

3.6, OkresSlenie odpornosci powloki na dziatanie tempe-
o ;
ratury 400 C, Powtoki przygotowane na ptytkach stalo-

P . ]
wych umiescié¢ w piecu muflowym o temperaturze 400 5 C
na 6 h. Nastepnie wyjaé, ochtodzié na powietr‘-zu do tem-
peratury 20 tZOC i podda¢ ogledzinom, Powtoki powinny od-

powiadaé wymaganiom wg 3, 1n).

3. 7. Okreslenie odpornosci powtok na cykle cieplne. Po-

ki laboratoryjnej nalezy wykonac zgodnie zPl\i—74/C-81500,

po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.4, Przygotowanie powtok do badan

3,4, 1, Wykonanie powtok, Ptytki stalowe i szklane przy-

gotowane wg PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo ba-
dana farba za pomoca natrysku zgodnie z PN-79/C-81514,
sezonowac na powietrzu w ciagu 30 min, po czym wysuszyé
powtoki powinna wynosic¢

zgodnie z 3. 1a). Gruboé(

10220 um,

3.4,.2, Aklimatyzacja powtok, Przed przystapieniem do

badan powtoki aklimatyzowad w ciagu 2 h w temperaturze 20

o . . P . .
+2 C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 £5%.

3,4,3, Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac przy-

rzgdem elektromagnetycznym zgodnie z PN-74/C-81515 lub

wioki przygotowane na ptytkach stalowych ogrzewaé od
strony niepomalowanej nad ptomieniem palnika gazowego do
temperatury stabo widocznego czerwonego raru (500 <
550°C)_ Po 1 min ogrzewania w tej temperaturze zanurzyé
ptytki w wodzie o temperaturze pokojowej, Powytszy cykl
powtarzacé dziesigciokrotnie, Powtoki powinny odpowiadaé

wymaganiom wg 3. 10).

3.8, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badai, Wytwér -

ca obowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontro-

Ii o jakosci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Farbe do gruntowania silikonowa ter-

moodporna do 400°C szara srebrzysta nalety pakowad

zgodnie z PN—73/C—81400 w hoboki uniwersalne pojemnos—

ci 25 50 | oraz na zadanie odbiorcéw w pudetka z wiecz-
innym zapewniajacym doktadnos¢ pomiaru do 2 pm, o -
: kiem wciskanym pojemnosci 1 = 51,
5 Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan o te) same]
3,5, Okreslenie wygladu i barwy powtoki nalezy wyko-
— ; pojemnos$ci nie obnizajacych jakosci wyrobu,
naé¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym swietle dziennym
na powtokach przygotowanych na ptytkach stalowych, Po- 4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN—73/
wtoka powinna odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w 3, 1h). C-81400,
KONIEC
INFORMACJE. DODATKOWE
1, Instytucja opracowujgca norme - Radomska  Fabryka PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby  tech-

Farb i LLakierow, Radom,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-43

a) wprowadzono obowigzujgce nazewnictwo i symbolike
wyrobu w oparciu o SWW,

b) wprowadzono nowe metody badan dotyczace wstepnych
proéb technicznych, czasu schniecia i przyczepnosci,

c¢) wprowadzono nowg norme czynnos’ciowg w zakresie pa-

kowania, przechowywania i transportu,

3, Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie | transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie proébek i

przygotowanie $rednigj probki laboratoryjnej

niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badah

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PT\-74/C—8|515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy,

4, Autor projektu normy - inz, lzabela Dzido - RFFiL,

v

S5, Wydanie 3 - stan aktualny - wrzesierh 1988 - uaktual-

niono normy zwiazane,
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