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NORMA BRANŻOW A 

BN-75 

WY.ROBY Farba silikonowa do gruntowania 6113-43 
LAKIEROWE termoodporna do 400°C 

srebrzysta 
Z amiast 

szara BN -70/6113-43 

1, 1 . Przedmi ot n~Przedm io t em.nor my j e s t f a rba si -

li~ onowa ter moodpor n a do 400° C sz a r a sr ebr .lysta _ 

wi es ina p ył u cynk ow ego i al uminiow ego w roz t w or z e 

cy s i I ik o n o w e j \'II r o z p USLCL a Ini kach or~an iCLnyc h z 

kiem śr odków p rzeciw os ad L ~n i u . 

~ ywi _ 

dodat_ 

1 . 2, Z a kr e s stosow a ni a pr z e d mi ot u normy. F arb a p r z e-

z n a cz on a jest d o p i er \\s/ ego a n t ykoroLy jnego 

p owi er zchni nie na ,~ a żonych n a beL pośr~dn i e 

poh.r yV'v a ni a 

d l' i a ł an ; e 

czynnikó w at m osfer yc /I"1ych i eh..sp loa tow an yc. h w g r a nica ch 

temper a tu r 15 0 7 400
o

C _ F arbf n anosi si ę z a pOIllOC{l pę dL ­

l a lub n a trysl-.ielll _ 

2_ OZNACZE~I E 

F ARBA S ILlI< O N O WA D O GRU f'--TOWAN I A 

TER MOODP OR NA DO 400
0 

SZARA SRE BR Z YST A B~- 75/611 3-43 SWA 78 2 0-654_840 

3 , WYM.A3AN IA I BADAN IA 

3 . 1. Zes tawien ie wymaqań i metody bada ń 

Wymaga ni a 
M etod y badań 

wg 

a) Wstępne próby 
zgodni e z PN-72/ C-81503 

techniczne l) 

b) Gę stość , g/cm 
3 

PN-8 2 / C - 8 1551 , 
1, 7 

'najwyż ej M etoda B 

--, 

el C zas wyp ływu 

( l epkość umow-

na ) m ierzo n a 
PN-81 / C -81508 

k ubkiem o śred- 30.,. 40 
ni cy o tworu wy-

Metoda A 

pływowego 4 mm , 

s 

d ) Zawartość sub-

stancji lotnych , 42 P N -84/ C - 815 12 

" , najwyżej 

e ) Roz lewność , 

s top ie ń, c o 3 P N -67 / e - 81507 

na j mniej 
~. 

Grupa katalogowa 1024 

c d tabli cy 

I W ynla'la n ia 

~~Temper.;'tura z a- II 

I ot o nu , C . c o I n ajmniej 

I !ł) CL a s S<. lini f c ia w 

I 

tem p eratur z e 200 
±SoC d o osięgnię ­
c ia 7 s topn ia wy _ 

25 

I sc hni~c ia, h, n a j ­
wyżej 

I h ) Wyg l{ld i barw a I bez pomars zczeń 
II powłoki I i zaciekóV\, bar -

w a srebr zys t o-

Met ody 

badań 

wg 

PN/C-0400 7 

p , 3, 5 

I szara 
~------.---+----------r-------~ 

I 'l .... II 

I 

I K~Y2, e I I o s'-'.ow p , 

9 / 111 • na j'4' yzeJ 

j l T w ar dosć w 7g l ę d­

na p ow ł oki I co 

na jmn i e j 

I I, l P r Z ycz e pnośc , 

I s t o p ien 

I l Odporność po-

ISO P N -70 / C-8 1536 

0,05 PN_ 79/C_8 1530 

2 PN- 80 / C_8 153 1 

wł oki na uderze-

n i e, cm spadku 

cię-żarka 

mlE l as t yczność 

5 0 

3 

I 
PN-"/ C- ' "'~j 

P N - 76 / _81 528 

---L~~Oda A 

n) Odporno';': p o - I p o w l ol-.a be/ l 
v\o łoki na 6 h I /nl ian; do-

d7 ia ł ania t em - I p US/C7 a ~I~ rlle- P. 3 .6 I 

r­Io) 
I 
I 
I 
\ 

I 

p f'r at ur y 4 00 I ~na'7ne "CIC'H"-
.t 5°C ~ieni('> p o \\ l oh. i ----I 

I 
pow ł ok a b ez 

Odpor'no~<. s Pę ch er 7enl a , 

ci p pl n a po- I nie od s ta je o d 

VI I ok i p o 10 cyl-.- I podło7. a; dop u - I P. 3.7 I 
l ac h ba d a ni d IS/ C/ d ~Ię ::. IPm _ I 

nienjp p ow łok i w I 

Ip l Odpol'no ,,': p o-
I \/\o ł oki Ild 4 h 

Ilrniej~CU naqr 7 dll id I 
p t ~ lI-. i 

\ ---+--------~ 

I p OVl ł oka be/ Pf ­
c herL ~ i f, l a d ó w 

jkol- O/ii (en lo'v\ C40 ro / ­

t w or u NaCI 
I

I Pf'I- 77 / C -81 522 

metoda A 

I 
---------------- I 

Zgłoszona przez Zjed noczenIe Przemysł u Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjed noczenIa Przemysł u Farb i Lak ierów dnia 29 kwietn ia 1975 r. 

jako norma o bowiązująca w zakresie produkcji I obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 23/ 1975 poz . 82 ) 

WV- d l' lIle 3 

WY DAWN ICTWA NORMA LIZ ACYJ N E A l f A 1989 0 1111." Wyd Norm W -wa AI Io. wyd 025 Nakl 100 ł 252am 23888a Cena 11 10000 



2 BN-7Sj 6113-43 

3.2. Trw ał o ść . F a rba p owinna odp owi adać wym a gani OfT"\ 

nor my p r7ez t r zy miesi~ce . l ic7ęC o d dat y pr od ukcj i. D o ­

p u~zcz al ne w tym cz a sie z9ę's t n i en i e wyrob u d o 50 % w 5 t O-

SU!lk u d o gó rnej gra nicy l e pkości podanei -IV 3. 1 powinno 

ust i'p ić p o d oda niu ",sy lenu wg B N-73 j OSI 7- 11 , a pows tał y 

ew e n tual nie osa d PO\\ in i en dać się rozmiesz ać . 

3 J Pob ier anie ~ek i pr zygot owa nie średn i e j prób­

k i labor~or yjnel na l eży wykon ać zgodn i e z P~-74j C-81S00, 

p o p rzeprow ad zeniu p rób w9 P N-72 jC-81S03 . 

3 .4. Pr zY.gotow anie p ow ł ok d o bada ń 

3, 4, l Wy",on ar~ow ł ok. Pł y t ki stalowe i szk lane p r-Ly-

90 t owane w9 P N - 74jC- 8 1 5 13 p om a l ow ać jednora z owo ba­

dani' f ar bi' z a p omoc? n a t l' ysku Z90dni e z P N - 7 9jC- 8 1 S 14, 

sezonowa ć n a powie trLU \IV cięgu 3 0 min , p o czym wysuszyć 

z90dnie z 3. I gl. Grubość powłok i pow inna wynos i ć 

10.:. 20 ;.om. 

b ada ń p ow ł oki ak l im a ty.cować w ci ę gu 2 h w t emperaturz e 2 0 

± 2
0

C i wi l go t ności wzg le dnei pow i e tr z a 6 5 ±'s"It, 

~.....l Pomi ar grubości pow łok n al e ż y wykonać pr zy-

r zę d em e lektrom a 9net ycznym zgod nie z PN-74j C-8 1S1S lub 

innym La pewniajęcym doh. ł adność p omi a ru .d o 2 }l m . 

~5 , Okreś l enie wyg l ądu i b ar V\y p ow ł oki nale ż y vvyk o-

n ać nieuzbrojonym okiem w roz pr oszonym ŚWIe tle d zi ennym 

na pow łokach pr zygotow anych na pł ytkac h s t a l owych , Po-

w łok a p owinna odp owi adać wymaga n i om p o danym w 3. l h), 

l . ó. Określenie odpor nośc i powłok i na d zi ałan i e tem~ 

ra:ury!±Q9°C . Powłoki prz y gotow ane na płytka ch s talo­

wych um ieśc i ć w p i e c u muflowym o tem peraturze 400 ±SoC 

na 6 h . Na stępn i e wyj ęć , ochłodzić na pow ietr-zu do tem­

p e rat u r y 2 0 ± 2
0

C i poddać ogl ę dz inom , Powłoki powi nny od­

powi adać wym a 9 an i om w g 3 . ln l. 

3,7, Okr eśl enie odpor nośc i pow łok na c yk le cieplne, Po_ 

włok i pr zygotow ane na pł y tkach stalowyc h ogr zewać od 

s tr o n y ni epom alow anej nad płom ieniem palnika gaz o w ego do 

temperat ur y słab o w idoc z neg o czer w onego żar u (500 -;. 

ssooc l. Po l min ogrz ewania w te j temperaturze zanurz yć 

pł y tk i w w odzi e o temperatur z e pokojow ej. Pow yżs z y cykl 

powtar z ać dz i e s i ęc i okr otnie, Powłoki pow inny odpow iadać 

wyma g ani om "' g 3, 10), 

3 ,8. Zaśw i adcz enie wytwórcy o w ynikach badań. W y twór-

c a obo wi ę zan y jest dos tar czyć odb iorcy or z eczenie kontro-

li o jakości wyrobu, 

4 , PAKOWANIE, PRZEC HOWYWANI E I TRANSPORT 

4 . l , Pak ow a ni e. Farbę do grun towan i a s i I ikOflOW~ ter­

moodporn~ do 400
0

C s z arę srebrzysti' należ y pakować 

z godn i e z PN- 73 jC- 81400 w hobok i un iwersalne poj emno ś­

c i 25 i 50 I oraz na żi'danie odbior c ó w w pudełka z w i e c z-

kiem wciskany m poj emnośc i 1 -;. 5 I. 

Dopu szcz a s i ę s to s owan i e i nnyc h opakowC:łń o te j 

pojemnośc i n ie ob ni żaji'cych j akości wyrobu . 

4, 2 , Pr zecho wyw anie i tran s p0!:l.- zgodni e z 

C -81400, 

s amej 

P N -73 j 

KONI EC 

INF ORMAC J E DODATKOWE 

l~ucja opr acowujęc a normę - R a d omsk a F abr yka 

F a rb i Lakierów , R adom . 

a ) w pr'owad zono obow ię zuj ęce na zew nic two symbo l ik ę 

wyrobu w oparciu o SWW, 

b ) w prow adzono nowe met o d y b ada ń d o t yczi'ce ws t ę pnyc h 

prób technicznych , cz a su schnięci a i przyczepności , 

c) w pr ow ad zono naw ę normę czynnośc i owę w z akres ie pa-

kowania, przechow yw ania i tr a ns por tu. 

PN - 73jC-81400 Wyroby l ak i erowe . Pakow anie , pr zecho-

wyw anie i tr ans port 

PN-74 j C -81 S00 Wyroby l ak ier owe , P obierani e pr ó b ek 

pr zygotowanie średniej próbki labor a toryjnej 

PN- 72jC-81S03 W yrob y lak l er owc. Wstępne prób y tec h-

n iczn e 

P N- 74jC-81 S 13 W y rob y lakierowe, Płytki do badań 

P N - 7 9/C-81S14 W y rob y lak ier o we , Spos oby otrzymywa_ 

ni a pow ł ok do badań 

P I'- -74jC-81S1S W yrob y lak ier owe, Nieni szcz ęce pomiar y 

gr ubośc i powłok 

B N -73jOSI7-11 K sy len 

Pozo stał e nor my zwi ę zane podano w tabl icy , 

4 , A u t o r p r oj ek tu nor m ~ - i n ż, I z abela D z ido - RFFiL, 

5. Wyda n ie 3 - s tan aktualny - wrzes ień 1988 - u a ktual-

niono norm y zw i ęzane. 


	BN_75_6113_43_01
	BN_75_6113_43_02

