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1. WSTEP 4. BADANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg po-
pioty lotne 7z wegla kamiennego przeznaczone do pro-
dukcpr betonu komorkowego odmian M-400, M-500,
M-600 1 M-700.

1.2. Okreslenia — wg BN-79/6722-09.

2. WYMAGANIA

Tablica 1
Lp Badania wlasciwosdcr Wymaginia
1 2 3
1 Zawartos¢ ziarn przechodzgeych przez
sito o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, %. 65 + 85
Z Zmiana masy przy prazeniu, nic wigee)
mz, %, 7
3 Zawartos¢ siarkr catkowitey w przehicze-
mu na SOs. mie wigeey iz, %, 2
9 Zawartos¢ krzemonki (S10:), nie mniej
nz, %, 40
5 Dopuszczalne stezenta pierwiastkow
promieniotwOrezyeh:
aktywnos¢ sumaryczna pierwiastkow
promientotwdrezych ) <l
fi = 0000278, +0,0027S, +0.00438
stgzenie radu
, = § : 5
/2 S i Bq/kb 188

4.1. Rodzaje badan
4.1.1. Badania pelne obejmuja sprawdzenie:

a) zawartosci ziarn przechodzacych przez sito o bo-
ku oczka kwadratowego 0,063 mm (tabl. | Ip. 1),
b) zmiany masy przy prazeniu (tabl. 1 Ip. 2).
¢) zawartoSci siarki catkowitej w przeliczeniu na

SO; (tabl. 1 1Ip. 3),
d) zawartosct krzemionki (SiO2) (tabl. 1 Ip. 4),
¢) stezenia pierwiastkOw promieniotworczych (tabl. 1

4.1.2. Badania niepelne obejmujy sprawdzenia wy-
micnione w 4.1.1a), b). ¢), e).

4.2. Przeprowadzanie badan

4.2.1. Wybér rodzaju badan. Badania niepetne powin-
ny by¢ przeprowadzone przez producenta na podstawie
reprezentatywnej probki popiotu przed jego transpor-
tem do odbiorcy, tj. zaktadu betonu komodrkowego.

Badania petne powinny by¢ wykonywane na zadanie
odbiercow lub producentow popiolow.

4.2.2. Czestotliwo$¢ przeprewadzania badan niepet-
nych popiotow lotnych powinna by¢ zgodna z tabl. 2.

Tablica 2

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
3.1. Przechowywanie. Popioly lotne powinny by¢
przechowywane w  warunkach zabezpieczajgeych je
przed zawilgoceniem 1 zanieczyszezeniem.

3.2. Transport. Popioly lotne nalezy dostarczac trans-
portem pneumatycznym lub kotowym przystosowanym
do przewozu materialow sypkich luzem w warunkach
zabezpieczajgeych je przed zawilgoceniem 1 zanieczysz-
czeniem. W przypadku transportu kolejowego nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepisow').

Yy Patrz Informacje dodatkowe.

. 2s B
Czestothwose

Mieisce

dzgeych przez sito o boku
oczka kwadratowego
0.063 mm

Lp. Rodzaj oznaczenia przeprowadza- | przeprewa-
nia badan') !dzenia badan

1 2 3 4

| Zawartos¢ ziarn przecho-

1 raz na dobg

2 Zmiana masy przy prazeniu | raz na u odbiorcey

tydzien 1 dostawcy

3 Zawartos¢ siark catkowitej 1 raz na u dostawcy
w przeliczeniu na SO; tvdzien

4 Stgzenie pierwiastkow I raz w u dostawey

promieniotworcezych miesigeu 1 odbiorcey

u odbiorcey

'Y W przypadku zmian gatunku spalancgo wegla lub para-
metrow technologicznych procesu spalania, nalezy wykona¢ ba-
dania petne dla okreslone) partii popiolow.
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4.2.3. Czestotliwos¢ przeprowadzania badan pelnych.
Badania petne nalezy przeprowadza¢ co najmniej | raz
w roku oraz na wniosek producenta lub odbiorcy po-
piotow (np. w przypadku uruchomienia nowych kotiow
przy rozbudowie elektrowni, zmian gatunku wegla lub
procesu spalania).

4.3. Pobieranie i przygotowanie probek do badan

4.3.1. Miejsce pobierania probek do badan

4.3.1.1. Miejsce pobierania probek u odbiorcy popio-
fow. Probki do badan wykonywanych u odbiorcy po-
piotow nalezy pobiera¢ w zaktadzie produkcji betonu
komdrkowego 7z miejsc 1 w sposéb zapewniajacy re-
prezentatywnos$¢ probki, wg Instrukceji oceny popiotow
lotnych stosowanych do produkeji betonu komérko-
wego.

,4.3.1.2. Miejsce pobierania prébek u dostawcy popio-
tow. Probki popiotow do badan nalezy pobierac¢ w elek-
trowni 7z miejsc umozliwiajgcych pobieranie probek naj-
bardziej reprezentatywnych dla rozwigzan uktadu od-
popielania 1 przekazywania popiotow do zaktadow be-
tonow komorkowych w danej elektrowni — wg BN-81/
0623-01 p. 3.2.1.

4.3.2. Sposéb przygotowania probek do badan

4.3.2.1. Przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
— wg BN-81/0623-01 p. 4.2.

4.3.2.2. Przygotowanie probki
BN-82/6722-10/00 p. 2.1.2.

Dodatkowo, przed przystgpieniem do rozdrabniania
probki, nalezy wydzieli¢ ze $redniej probki laboratoryj-
nej w stanie powietrznosuchym okoto 200 g popiotu,

analitycznej — wg

ktory postuzy do badania rozdrobnienia.

4.4. Metody badan

4.4.1. Oznaczanie zawartoSci ziarn przechodzacych
przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm

4.4.1.1. Zasada oznaczania. Oznaczaniec polega na
przesiewaniu przez sito o boku oczka kwadratowego
0,063 mm okreslonej ilosci popiolu, zwazeniu przesiewu
oraz obliczeniu jego procentowe] zawartosci.

Przesiewanie nalezy wykona¢ r¢cznie lub za pomocyg
wstrzgsarki mechaniczne;.

4.4.1.2. Przyrzady

a) Sito z tkaniny fosforobrgzowej o wymiarze boku
oczka kwadratowego 0,063 mm.

b) P¢dzel ptaski.

¢) Wstrzgsarka mechaniczna.

4.4.1.3. Wykonanie oznaczania. Z probki wydzielonej
ze Sredniej probki laboratoryjne) wg 4.3.2.2, odwazy¢
20 g popiotu 7 dokladnoscig do 0,01 g, przenies¢ na
czyste 1 suche sito. Pod sitem umiesci¢ denko, od gory
sito zamkng¢ pokrywa. Przesiewanie wykonac¢ za po-
lub r¢eznego  wstrzgsania  sit
w ciggu okoto 10 min (okoto 30 wstrzasoOw na minutg).

Przesiewanie zakonczy¢ rgeznie, a przesiew zwazyé

mocg  mechanicznego

na wadze technicznej. Przesiewanic uwaza si¢ za za-
konczone, jezeli w ciggu | min przechodzi przez sito
nie wigeej niz 0.1 g probki. Sprawdzanie przeprowadza
si¢ na arkuszu gladkiego papicru.

4.4.1.4. Obliczanie wyniku oznaczania. Przesiew przez
sito (x) nalezy obliczy¢ w procentach wg wzoru

a
x = — - 100 (hH
m
w ktorym:
a — masa przesiewu przez sito, g,
m — odwazka probki popiotu, g.

4.4.1.5. Wynik konicowy oznaczania. Za wynik konco-
wy oznaczania nalezy przyjac $rednig arytmetyczng wy-
nikow co najmniej dwoch oznaczan, jezeli réznica mig-
dzy nimi nie przekracza 0,5% bezwzgl¢dnego.

4.4.2. Oznaczanie zmiany masy przy prazeniu — wg
BN-82/6722-10/02.

4.4.3. Oznaczanie zawartosci siarki catkowitej w prze-
liczeniu na SO; metodg spalania w wysokiej temperaturze
z miareczkowaniem jodometrycznym — wg PN-81/
G-04514/05 (metoda rozjemcza).

4.4.4. Oznaczanie zawartosci siarki catkowitej w prze-
liczeniu na SO: metoda wagowa

4.4.4.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na
spieczeniu probki popiotu lotnego z mieszaning tlenku
cynkowego 1 weglanu sodowego, wylugowaniu spieku
woda, odsgczeniu osadu 1 wytraceniu z przesaczu jonu
SO roztworem chlorku barowego w postaci siarczanu
barowego. a nast¢pnie wyprazeniu osadu i przeliczeniu
masy tego osadu na procentowg zawarto$¢ bezwodnika
kwasu siarkowego.

4.4.4.2. Aparatura i przyrzady

a) Plyta grzejna.

b) Piec elektryczny z termoregulacja umozliwiajgcy
utrzymanie temperatury 900 +20°C.

¢) Mozdzierz agatowy.

d) Mozdzierz porcelanowy.

4.4.4.3. Odczynniki i roztwory

a) Kwas solny cz.d.a. (1,19).

b) Weglan sodowy cz.d.a. roztwor 2% (m/m).

¢) Woda utleniona, roztwor 3% (V/V).

d) Chlorek barowy, roztwor 10% (m/m) — substan-
cja toksyczna.

e) Czerwien metylowa, roztwor 0,1% (m/V), w alko-
holu etylowym.

f) Woda destylowana.

g) Mieszanina do spickania: tlenek cynkowy cz.d.a.
1 weglan sodowy bezwodny cz.d.a. zmieszane w stosun-
ku wagowym 1:4 o oznaczone] zawarto$ci zwigzkow
siarki.

Mieszaning nalezy przygotowaé rozcierajac ja w mo-
zdzierzu porcelanowym. Oznaczanie zawarto$ci zwigz-
kow siarki przeprowadzi¢ w sposOb nastgpujacy: do
tygla porcelanowego odwazy¢ 6 ¢ mieszaniny z doktad-
noscig do 0,0002 g. Tygiel z zawartoscig ogrzaé w ciggu
30 min do temperatury 850°C 1 utrzymywacé w tej
temperaturze przez | h. Nast¢pnie tygiel ochtodzi¢ do
temperatury okoto 20°C 1 wytugowac¢ spiek 50 ml wody.
Do otrzymanego roztworu doda¢ 2 — 3 krople wody
utlenionej (4.4.4.3 ¢), doktadnie wymiesza¢ i po kilku
minutach roztwor sgezy¢ przez $redni sgezek. Osad na
sgczku przemywac roztworem weglanu sodowego. Do
przesaczu dodac kilka kropli czerwieni metylowej, a na-
stgpnie dodawaé¢ kwasu solnego do zmiany barwy z61-
tej] na rézowqy, po czym doda¢ 1 ml nadmiaru tego
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kwasu. Ciecz ogrza¢ do wrzenia, wla¢ strumieniem
10 ml goracego roztworu chlorku barowego, zagotowaé
1 przetrzymywac na tazni wodnej do opadnigcia osadu,
zdjac¢ z tazni 1 pozostawi¢ na co najmniej 7 h, sgczy¢
przez gesty sgczek. Osad na sgczku przemy¢ goraca
wodg do zaniku reakcji na jon chlorkowy. Osad z sgcz-
kiem przenies¢ do uprzednio wyprazonego do stale)
masy 1 zwazonego tygla porcelanowego (m)), wysuszyc¢,
spopieli¢ 1 wyprazy¢ w temperaturze 850 <+ 900°C. Po
wyjeciu z pieca 1 ochtodzeniu w eksykatorze — zwazyé
(m2).

Zawartos$¢ siarki catkowite) w 6 g mieszaniny do spie-
kania w przeliczeniu na BaSOs (m3) nalezy obliczy¢
w gramach wg wzoru

ms = my - m (2)
w ktorym:
m; — masa tygla porcelanowego, g,
m; — masa tygla z wyprazonym siarczanem baro-

wym, g.

4.4.4.4. Wykonanie oznaczania. Z probki analitycznej
przygotowane] wg 4.3.2.2 odwazy¢ | g popiotu lotnego
z doktadnoscig do 0,0002 g i zmiesza¢ ja z 6 g mie-
szaniny do spiekania w sposOb nastgpujgcy: na dno
tygla porcelanowego nasypac cienkg warstwg mieszani-
ny do spiekania, okoto */4 mieszaniny rozetrze¢ w mo-
zdzierzu agatowym razem z probkg popiotu, roztartg
probke¢ przenies¢ ilosciowo do tygla, a na wierzch daé
ponownie cienkg warstwg mieszaniny do spiekania. Ty-
giel z zawartodcig ogrza¢ w ciggu 30 min do tempe-
ratury 850°C 1 utrzymywac w tej temperaturze przez 1 h.
Nastgpnie postgpowac tak jak w 4.4.4.3 g). Osad 7 sgcz-
kiem przenies¢ do uprzednio wyprazonego do stalej
masy i zwazonego tygla porcelanowego (mas), wysuszyc,
spopieli¢ 1 wyprazy¢ w temperaturze 850 <+ 900°C. Po

wyjeciu z pieca i ochtodzeniu w eksykatorze zwazy¢
(m).
4.4.4.5. Obliczanie wyniku oznaczania. Zawartos¢

siarki catkowitej w przeliczeniu na SOs nalezy obliczyé
w procentach wg wzoru

(ms - my—my) - 0,343 - 100

m

w Kktorym:

ms3 — masa siarczanu barowego w 6 g mieszaniny
do spickania, g,
ms — masa tygla porcelanowego, g.
ms — masa tygla z wyprazonym siarczanem baro-
wym w badanej probee, g.
m — odwazka popiotu lotnego, g,
0,343 — wspolczynnik  przeliczeniowy  wyrazajacy

stosunck masy czgstkowe] SO; do masy
czasteczkowe) BaSO..
4.4.4.6. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik konco-
wy oznaczania nalezy przyjac Srednig arytmetyczng wy-
nikoéw co najmniej dwodch oznaczan, jezeli warto$¢ bez-
wzgledna ich réznicy nie przekracza 0,2%.

4.4.5. Oznaczanie zawartosci krzemionki (SiO:2) me-
toda spektrofotometryczng i wagowa — wg PN-77/
G-04528/03 (metoda rozjemcza).

4.4.6. Oznaczanie zawartosci krzemionki (SiO:) meto-
da wagowa z zastosowaniem kwasu nadchlorowego

4.4.6.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na
stopieniu probki popiotu z weglanem sodowym, wy-
dzielaniu kwasu krzemowego przez odparowanie z kwa-
sem nadchlorowym, wyprazeniu odsgczonego kwasu
krzemowego 1 odpgdzeniu bezwodnika kwasu krzemo-
wego z kwasem fluorowodorowym.

4.4.6.2. Aparatura i przyrzady

a) Piec elektryczny z termoregulacjg umozliwiajacy
utrzymanie stalej temperatury w zakresie do 1100°C.

b) Plyta grzejna.

¢) Siatka azbestowa.

d) Tygiel platynowy pojemnosci 30 = 40 ml z po-
krywka.

¢) Palnik gazowy Mohera lub piec elektryczny z ter-
moregulacja umozliwiajacy wymiang powietrza.

4.4.6.3. Odczynniki i roztwory

a) Weglan sodowy bezwodny cz.d.a., sproszkowany.

b) Kwas solny cz.d.a. (1.19).

¢) Kwas nadchlorowy cz.d.a., roztwor 60=+70%V/V
— w obecnosci substanc)i organicznych substancja wy-
buchowa w podwyzszonych temperaturach.

d) Kwas fluorowodorowy cz.d.a. (1,12) — substancja
Zraca.

¢) Kwas siarkowy cz.d.a., roztwor (1-+1).

f) Woda destylowana.

4.4.6.4. Wykonanie oznaczania. Z probki popiotu wy-
prazonej wg 4.4.2.3 odwazy¢ 0.5 g z doktadnoscig do
0,0002 g 1 zmiesza¢ go z 4 g weglanu sodowego w spo-
sOb nast¢pujacy: na dno tygla platynowego nasypaé
cienkg warstwe weglanu sodowego, okoto /4 weglanu
sodowego wymiesza¢ z odwazka popiotu 1 przenies¢
ilosciowo do tygla, a na wierzch da¢ ponownie cienkg
warstwe¢ weglanu sodowego, tvgiel przykry¢ pokrywka
platynowa, pozostawiajac tylko waska szczeling. Tygiel
z zawartos$cig ogrza¢ na palniku Mohera stopniowo
zwigkszajac ogrzewanie az do uzyskania jednolitego
stopu, po czym ogrzewac jeszcze pelnym plomieniem
palnika okoto 30 min (stapianic mozna roéwniez prze-
prowadzi¢ w piecu elektrycznym umozliwiajagcym wy-
miang powietrza).

Po zakonczeniu stapiania ochtodzi¢ tygiel przez
ostrozne zanurzenie go w wodzie destylowanej w taki
sposdb, aby woda nie dostata si¢ do wngtrza tygla.
Nast¢pnie tygiel ogrza¢ po obrzezach i ponownie szyb-
ko ochlodzi¢ do temperatury okoto 20°C. Stop tugowac
gorgca woda do zlewki pojemnosci 400 ml. Wewng-
trzne $cianki tygla obmy¢ kilkoma kroplami kwasu sol-
nego, tygiel lekko ogrzac¢ 1 wyptukaé¢ goraca woda do
zlewki z zawartoscig. W taki sam sposOb nalezy obmy¢
pokrywke tygla. Roztwor w zlewcee ochtodzi¢ do tempe-
ratury pokojowej i doda¢ matymi porcjami w zaleznosci
od st¢zenia 3540 ml kwasu nadchlorowego. Odpa-
rowywac na plycie grzejnej z siatkg azbestowa do wy-
dzielania si¢ obfitych biatych dymow, mieszajac co
kilka minut pr¢cikiem szklanym. Po 10 min dymienia
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przerwac ogrzewanie. zlewke 7z zawartoscig ochtodzi¢
do temperatury okoto 20°C. dodu¢ okoto 200 ml wrza-
ce] wody, dokladnie wyvmieszac 1 sgezy¢ przez migkki
saczek. Zlewke 1 sgezek przemywaé matymi porcjami
gorgce] wody. Nilezy starannie obmy¢ brzegi saczka
sprawdzajgc odezyn papierkiem wskaznikowym. Reszt-
ki osadu ze zlewki zetrze¢ kawatkiem sgezka 1 whyezy¢
do osadu. Osad 7 sgczkiem przenie§é do uprzednio
wyprazonego do state] masy tygla platynowego, wysu-
szy¢. spopich¢ 1 prazy¢ w temperaturze 1100°C przez
30 min: po ochlodzeniu w cksvkatorze zwazy¢ (m).
Nastgpnie zawartos¢ tvgla zwilzy¢ 2-3 kroplami roztwo-
ru kwasu starkowego 1 doda¢ 5 ml kwasu fluorowodo-
rowego. Zawartos¢ tygla odparowa¢ do zaniku biatych
dymow trojtlenku siarki. Dodawanie roztworu kwasu
starkowego 1 kwasu tfluorowodorowego oraz odparowy-

wanie zawartosci tygla powtorzy¢ jeszeze raz, po czym
tygiel prazy¢ w piecu, w temperaturze 1100°C przez
10 min. Po wyjgciu 7z pieca 1 ochtodzeniu — zwazy¢
(m>).

4.4.6.5. Obliczanie wyniku oznaczania. Zawartos¢
krzemionki (S10:) nalezy obliczy¢ w procentach wg
wzoru

(my = m2) (100 = x1)
X3 = (4)
m

w ktorym:

m; — masa osadu, po odparowaniu
kwasu fluorowodorowego, g,
masa osadu, po odparowaniu
kwasu fluorowodorowego, g,

X1 — zmiany masy przy prazeniu popiotu, %.

m — odwazka probki popiotu, g.

4.4.6.6. Wynik konicowy oznaczania. Za wynik konco-
wy oznaczania nalezy przyjac¢ srednig arytmetyczng co
najmnie] dwdch oznaczan, jezeli wartos¢ bezwzgledna
ich réznicy nie przekracza 0.5%.

4.4.7. Badanie radioaktywnosci
BN-85/6722-11.

4.5. Ocena wynikow badan. Popioly nalezy uwazac
za zgodne 7z wymaganiami normy, jezeli wyniki po-
szezegbdlnych oznaczan sg zgodne 7z wymaganiami wg
tabl. 1.

Przy obliczaniu wynikéw badan wg wzorow (1) = (4)
zaokraglanie 1 zapisywanie liczb dotyczacych konco-
wych wynikow oznaczania badanych parametrow zale-
ca si¢ stosowaé wg PN-70/N-02120.

bez dodutku_

my — 7z dodatkiem

naturalnej — wg

KONIJEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. [+<irtucja opracowujgca norme¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Betonow CEBET, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6713-02

a) rozszerzone wymagania dotyezgee popiotow, okreslajge do-
puszczalne stezenia prerwiastkow promieniotworezych,

b) wprowadzone zmiany dotyczigee pobicrania 1 przygotowania
probek wg postulatow przemystu energetyeznego,

¢) wprowadzono rownolegle metody oznaczania zawartosci siarki
catkowite; zgodnie 7 PN-81/G-04514/05 (metoda rozjemeza) oraz
wgustalen Migdzyresortowego  Zespolu d/s Ujednolicenma Metod
Badan Popiolow Lotnych 1 Zuzli, stosowany w przemysle betonow
komérkowych,

d) wprowadzono rownolegle metody oznaczama zawartosci krze-
mionki zgodnie 7 kierunkami rozwopu metodyvkr badan w analityee
materiatow budowlanych, t). metody wagowa 7 zastosowaniem kwasu
nadchlorowego 1 wg PN-77/G-04528/03 (metoda roziemeza),

¢) uaktualniono normy 1 dokumenty zwigzane.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-R1/(G-04514/05 Pahwa stale. Oznaczanie zawartoscr siarki. Ozna-
czanie zawartosci siarki catkowite] metody spalania w wysokiej
temperaturze 2 miareczhowaniem jodometrycznym
PN-77/G-04528/03 Pahwa state. Oznaczanie skladu chemieznego po-
protu. Oznaczanic zawartoscr krzemionki (Si0s).
PN-70/N-02120 Zasady zaokrgglania 1 zapisywania hczb
BN-R1/70623-01 Popioty lotne 1 zuzle 7 kottow opalanych weglem
kamicnnym 1+ brunatnym. Pobieranie 1 przygotowywanic probek
BN-79/6722-09 Popioty lotne 1+ 7uzle 7 kottdw opalanych weglem
Kamiennym 1 brunatnym. Podzial, nazwy 1 okreslenia
BN-82/6722-10/00 Popioty lotne 1 zuzle 7 kottdbw opalanych weglem
kamiennym 1 brunatnym. Postanowienia

Badama  chemiczne.

ogolne

BN-82/6722-10/02 Popioty lotne 1 zuzle 7 kotlow opalanych weglem
kamicnnvm 1 brunatnym. Badania chemiczne. Oznaczanie zmiany
NSy Przy prazeniu

BN-85/6722-11 Pahwa stale oraz popioly lote 1 zuZle 7z kottow
opalanych weglem kamiennym 1 brunatnym. Badania radioaktyw-
nosct naturalnej

Instrukcja oceny popiotow lotnych stosowanych do produkeji be-
tonu komoérkowego, COBRPB CEBET 1987

WZalecana Metodyka Badania Odpadow Elektrownianych® opraco-
wana przez Migdzyresortowy Zespol d/s Ujednolicenia Metod
Badan i Atestacji Popiotow Lotnveh 1 Zuzh

Prawo przewozowe — Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53 poz. 272)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowaniu
1 zabezpieczamu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9/85 poz. 68)

Zarzgdzenie Mimstra Komunikacjt z dma 7 marca 1963 r. w sprawic
tadowania samochodow cigzarowych 1 przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123)

4. Normy zagraniczne
CSRS ESN 722067 Popilek pro vyrobu porbetonu. Materialovy list

5. Autorzy projektu mormy: megr inz. Anna Morawska, dr inz.
Renata Tabak, dr inz. Genowefa Zapotoczna-Sytek — Centralny
Osrodek  Badawcezo-Rozwojowy Przemyslu Betonow CEBET, War-
szawa, mz. Jerzy Kmicik — Zakitady Energetvezne Okrggu Potud-
niowego — Katowice.

6. Zalecenia technologiczne

a) Wodozadnos¢ popiotéow lotnych stosowanych do produke)i be-
tonu komorkowego powinna wynosi¢ nie wigee] niz S09%.

b) Jednorodnos¢ uziarnienia popiotéw lotnych (1ozrzut w rozdrob-
nieniu) przy zawartoser ziarn przechodzycych przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 wynoszacee] 65+85% nie powinna by¢ wigksza
niz +5%.
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