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NORMA

WYROBY Oktfadziny cierne sprzegiet 5410-07
AZBESTOWE | szczek hamulcow bebnowych Zamiast
Z t{oczywa AK-4-57 BN-68/5410-07

BRANZOWA : BN-86

Grupa katalogowa 1065

1. WSTEP

Przedmiotem normy s3g prasowane okladziny cierne
hamulcéw 1 sprzggiet, przeznaczone do ukladéw hamul-
cowych 1 sprz¢gtowych pojazdow mechanicznych 1 ma-
szyn.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial — wg SWW podbranza 1338 oraz grup
technologicznych:

— 31 — okfadziny cierne hamulcOw bgbnowych,
— 33 — okfadziny cierne sprzggtowe.
2.2. Oznaczenie — wg 2.1, uzupelnione nazwg wy-

robu, rodzajem materiatu, zasadniczymi wymiarami ga-
barytowymi 1 numerem BN.

23 Przykiad oznaczenia wyrobu azbestowo-kauczu-
kowego (1338), oktadziny ciernej sprzg¢gta (-33) z mate-
riatu AK-4-57 o wymiarach gabarytowych: Srednicy
zewnetrzne] D = 300, Srednicy wewngtrznej d = 165 oraz
grubodci ¢ = 3,5 mm wykonanej zgodnie z niniejszg
norma:

SWW 1338-33 OKLADZINA CIERNA SPRZEGLA
AK-4-57 300X 165X 3,5 BN-86/5410-07

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat. Skladnikami tloczywa AK-4-57 jest
wlokno azbestowe, kauczuk syntetyczny oraz wypetnia-
cze nieorganiczne.

3.2. Ksztatt, wymiary i tolerancje powinny by¢ zgod-
ne z rysunkiem konstrukcyjnym, uzgodnionym pomig-
dzy producentem 1 odbiorca.

Przyktadowy sposOb wymiarowania oraz ksztalty
oktadzin ciernych podano na rys. 1 1 2. Zalecane od-
chytki  wykonawcze wymiaré6w oktadzin podano
w tabl. 1.
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Rys. 2. Oktadzina cierna szcz¢k hamulcow begbnowych

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 15 grudnia 1986 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987. Druk. Wyd.

Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakt. 3000 + 40 Zam. 568/87 Cena zt 27,00
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Tablica 1 cd. tabl. 1
Odchytki wymiaréw okladziny, Odchytki wymiaréw okladziny,
Elementy wymiarowe mm Elementy wymiarowe mm
Lp. . Lp. .
okladzin : ; oktadzin ; ;
hamulcowe) sprzgglowe] hamulcowej sprz¢glowe;j
., 5 Promien krzywizny R
k| THueokt A — do 60 mm +25 —
— €0 200 mm =5l o — powyzej 60 mm 5,0 —
— powyzej 200 mm +3,0 - P ;
6 Réwnomierno$¢ grubosci
2 Szerokos¢ B dla grubosci okladziny
— do 30 mm 10,5 — — do 6 mm 0.3 0,1
— powyzej 30 mm +1,0 — — powyzej 6 do 10 mm 0,4 0,2
— powyze] 10 mm 0,5 0,3
3 Grubo$¢ a :
7 S i
== e g 20,23 29,1 —rei:::: trzna D — -1,0
— [owyes] Oula \0tmim =03 =02 — wewri‘;trzna d — +1!O
— powyzej 10 mm +1,0 10,3 :
4 Sfazowanie 3.3. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchniach oktadzin
szerokosc¢ b dla dtugos- nie dopuszcza si¢ wad, takich jak peknigcia, pecherze,
6l okladzny rozwarstwienie si¢ materialu. Dopuszczalne wady
— do 200 mm +1.5 — ) kod ; tabl. 2
— pweRs 500 s 125 - 1 uszkodzenia — wg tabl. 2.
czolo ¢ +1,0 —_
Tablica 2
Lp. Okreslenie wady Dopuszczalna ilo$¢ wad
| Weglebienia lub miejsca nie oszlifowane Ogdlna powierzchnia wglebien o gigbokoS$ci nie wigkszej niz 0,5 mm nie powinna
na powierzchni pracujacej przekracza¢ 1,5% powierzchni.
Welebienia nie powinny tworzy¢ skupisk. Ogoélna powierzchnia miejsc nie oszlifo-
wanych nie powinna przekracza¢ 5% powierzchni pracujace).
Dopuszcza si¢ powierzchnie pracujgce nie oszlifowane po uzgodnieniu z odbiorcsy.
2 Wglebienia na powierzchni nie pracuja- Ogolna powierzchnia wad o gl¢bokosci nie wigkszej niz 1 mm nie powinna przekra-
cej cza¢ 3% powierzchni.
3 Uszkodzenia  powierzchni  krawedz Ogdlna dtugos¢ uszkodzen o glgboko$ci do 2 mm nie powinna przekracza¢ 5% dtu-
bocznych gosci krawedzi lub powierzchni bocznych, przy czym jedno wyszczerbienie — nie
dtuzsze niz 10% ogdlnej dtugosci. Wyszczerbien o glebokosci do 0,5 mm nie nalezy
bra¢ pod uwagg.
4 Witrgcenia powierzchniowe Dopuszcza si¢ wtrgcenia nie rozdrobnionych sktadnikdw materiatu oktadziny o ogdl-
nej powierzchni 1%, przy czym jednostkowe wtragcenia nie powinny przekraczac
10 mm?2.
3.4. Wtasnosci fizykomechaniczne — wg tabl. 3.
Tablica 3
. . 5.5 dy badan
Lp. Wymagania .Iedrfo‘;tka Wartos¢ NS Daden
miary wg
] Zuzycie wlasciwe, najwyzej cm?®/107] 0,9 BN-81/3612-21
2 Gesto$¢ £10% g/cm? 1,9 PN-80/C-89035
3 Twardos¢ HK, co najmniej MPa 40 PN-84/C-89030
4 Udarnos¢, co najmniej kJ/m? 5.0 PN-81/C-89029
§ Chtonnoé¢ wody, najwyze) % 1,0 PN-81/C-89032
6 Przyrost grubos$ci pod wplywem temperatury
— na goraco, najwyzej % 3,0 5.3.8
— na zimno, najwyzej % 2,0
7 Odpornos¢ na wygrzewanie brak rozwarstwien 5.9
1 wykruszen
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3.5. Wspétczynnik tarcia na stanowisku bezwiadnos-
ciowym w funkcji temperatury powinien byé zgodny
z wykresem.

Tolerancje wartosci podanych na wykresie wynoszg
+10%.

Badanie prowadzi si¢ wg BN-81/3612-21.

i P=14MPa V=7,m/s

0 100 200 300 400 °C
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Rys. 3

3.6. Skuteczno$¢ dziatania ukladu hamulcowego.
Oktadziny cierne zamontowane do szczgk hamulcowych
b¢bnowych powinny spetnia¢ wymagania wg PN-76/
S-47000.

Badanie dotyczy tylko okladzin szczek hamulcowych
bgbnowych.

3.7. Cechowanie. Oktadziny cierne nalezy cechowad
trwale na powierzchni. Cecha powinna zawierac:

— znak lub nazwe¢ producenta,

— oznaczenie wyrobu wg 2.3,

— dat¢ produkeiji,
— znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Oktadziny hamulcowe nalezy pako-
wa¢ w pojemniki metalowe, ukladajgc warstwami na
powierzchniach bocznych.

Oktadziny sprzggtowe nalezy pakowaé w pojemniki
warstwami.

Szczegotowe warunki pakowania — wg uzgodnien
z odbiorcg.

Znakowanie pojemnikoéw zawierajacych okladziny
nalezy wykona¢ wg PN-85/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Okladziny cierne nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci wzgledne]
powietrza nie wigkszej niz 75%, w warunkach zabez-
pieczajacych przed uszkodzeniami mechanicznymi
1 chemicznymi.

4.3. Transport. Okladziny opakowane zgodnie z 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi $Srodkami transportu, zabez-
pieczajacymi przed zawilgoceniem 1 uszkodzeniami.

5. BADANIA

5.1. Zakres badan

5.1.1. Badania pelne obejmuja badania wg tabl. 4
Ip. 1 =+ 10. Nalezy je wykonywa¢ nie rzadziej niz
co 6 miesigcy oraz przy kazdej zmianie surowcOw lub
procesu technologicznego.

Sprawdzenie skutecznos$ci hamowania przeprowadza
st¢ w przypadku nowych zastosowan oraz przy istot-
nych zmianach w technologii.

5.1.2. Badania niepetne obejmuja badania wg tabl. 4
Ip. 1-2. Wykonuje si¢ je dla kazdej parti oktadzin.

5.1.3. Program badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
Iip. Rodzafe badaf Zakres badan Wymagania Opis badan
petne niepetne WE a
1 Sprawdzenie ksztattu i wymiaroéw + = 3.2 tabl. | 5:.3.1
2 Ogledziny zewng¢trzne 1 cechowanie + + 3.3 tabl. 2 1 3.7 5.3.2
3 Sprawdzenie wartosci wspoOtczynnika tarcia + - 35 5:3.3
4 Sprawdzenie zuzycia wiasciwego + - 3.4 tabl. 3 Ip. 1 5.3.3
5 Sprawdzenie gegstosci + ~ 3.4 tabl. 3 Ip. 2 5.34
6 Sprawdzenie twardosci HK + - 3.4 tabl. 3 Ip. 3 5.3.5
7 Sprawdzenie udarnosci + - 3.4 tabl. 3 Ip. 4 5.3.6
8 Sprawdzenie chtonno$ci wody + - 3.4 tabl. 3 Ip. 5 5.3.7
9 Sprawdzenie przyrostu grubosci pod wplywem temperatury + - 3.4 tabl. 3 Ip. 6 5.3.8
10 Sprawdzenie odpornosci na wygrzewanie + - 3.4 tabl. 3 Ip. 7 5.3.9
11 Sprawdzenie skutecznosci dziatania uktadu hamulcowego + - 3.6 3:3:10

+ Oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzié.
- Oznacza badanie, ktOrego si¢ nie przeprowadza.
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5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna zawiera¢ okladziny jednego rodzaju
(wymiarOw, stosowania, oznaczenia).

Licznos¢ partii nie powinna przekracza¢ 10 tys. sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — sposobem loso-
wym wg PN-83/N-03010.

Do badan niepelnych wg tabl. 4 Ip. 1-2 nalezy po-
brac¢ liczbg sztuk okladzin zgodnie z tabl. 5, z ktorych
do badan peitnych wg tabl. 4 Ip. 3 =+ 11 nalezy wy-
cia¢ nastgpujaca liczb¢ probek:

— oznaczenie wspolczynnika tarcia 1 zuzycia wilasci-
wego — 6 probek,

— oznaczenie gegstoSci — 3 probki,

— oznaczenié twardosci — 3 probki,

— oznaczenie udarnosci — 3 probki,

— oznaczenie chtonnos$ci wody — 3 probki,

— oznaczenie przyrostu grubosci pod wptywem tem-
peratury — 9 probek,
— oznaczenie odpornosci na wygrzewanie — 3 prob-

5.3.4. Sprawdzenie gestosci nalezy wykona¢ na prob-
ce szlifowanej wg PN-80/C-89035, metoda hydrosta-
tyczng.

5.3.5. Sprawdzenie twardosci
C-89030.

5.3.6. Sprawdzenie udarnosci — wg PN-81/C-89029.

5.3.7. Sprawdzenie chionnosci wody — wg PN-81/
C-89032, wariant A.

5.3.8. Sprawdzenie przyrostu grubosci pod wplywem
temperatury. Z badanych okladzin wyciag¢ w dowolny
sposob 9 probek o powierzchni wystarczajacej do wy-
konania 8 pomiaréw grubosci w punktach odlegtych
od siebie co najmniej o 15 mm, a od krawedzi —
o 10 mm. Grubo$¢ probki powinna wynosi¢ co naj-
mniej 3 mm.

Probki z oznaczonymi trwale punktami pomiarowy-

HK — wg PN-84/

- mi zmierzy¢ mikrometrem z dokladnoscig do 0,01 mm

i umiesci¢ w suszarce w temperaturze 200 +£5°C na 4 h.
Po wygrzaniu, probki kolejno wyjmowaé 1 mierzy¢
natychmiast grubo$¢ w oznaczonych miejscach.

ki, Po ostygnigciu probek do temperatury otoczenia,
— oznaczenie skuteczno$ci dziatania uktadu hamul- nalezy powtorzy¢ pomiar z wymieniong wyzej dokiad-
cowego — 3 komplety okfadzin. noscig.
Tablica 5
Liczno$¢ partii Koritrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N n ) n: h nt n: n m, 2
sztuk
do 150 20 | 2 20 | 5 8 0 2
151 + 280 32 ¢ 3 32 13 1 3
281 —+ 500 50 3 4 50 ) 3 20 1 -
L 501 =+ 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5
1201 = 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
3201 = 10000 200 10 [ 200 8 9 80 5 8
n — liczno$¢ probki.,
m, — liczba kwalifikujaca.
m> — liczba dyskwalifikujgca.
5.2.3. Poziom kontroli — II ogoélny wg PN-79/ Przyrost grubo$ci prébki na goraco 7§) 1 na zimno
N-03021. (§1) obliczy¢ w procentach wg wzoroOw
5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.
5.2.5. Wybbér i stosowanie planéw badania. Plan bada- g = Ad . 100 (1)
nia jednostopniowy dla kontroli normalnej, obostrzo- asr
nej 1 ulgowej wg PN-79/N-03021 tabl. 5. K ot
Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny S, = 100 (2)
wg PN-79/N-03021. asr
5.3. Opis badan ,
5.3.1 g dzeni ) o _ w ktorych:
o prannzome kszta’ltu i wymiarow nalezy wy- ay — Srednia grubo$é¢ probki przed wygrzewa-
.onach za pomoc3 p;zy:{zaéjow’pomm_rowych. zapewnia- niem, mm.,
JAcyel Wyllagans, dokladnost popnald, Aa’; — Sredni przyrost grubosci probki po wygrze-

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego i cechowa-
nia nalezy wykona¢ nie uzbrojonym okiem, za pomoca
uniwersalnych narze¢dzi. Wielko$¢ wad nalezy oceni¢ wg
tabl. 2.

5.3.3. Sprawdzenie warto$ci wspotczynnika tarcia i zu-

zycia wlasciwego na stanowisku bezwladnoSciowym —
wg BN-81/3612-21, program B.

waniu, mm,
Aa”y — S$redni przyrost grubosci probki po osty-
gnieciu, mm.
Za wynik pomiaru nalezy przyja¢ srednig arytmetycz-
na wynikow uzyskanych dla 9 prébek.
5.3.9. Sprawdzenie odpornosci na wygrzewanie. Z ba-
danej oktadziny wyciag¢ z dowolnego miejsca probke¢
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o powierzchni co najmniej 100 cm? i grubosci
4 +0,2 mm. Powierzchnia probki musi byé gladka,
bez peknigé i rozwarstwieri. Dopuszcza si¢ przeprowa-
dzenie badania na calej okladzinie, w przypadku gdy
wymiary jej uniemozliwiajg przygotowanie ww. préobki.

Prébke wygrzewa si¢ w piecu w temperaturze
260 + 270°C, w ciggu 3 h.

Po wyjeciu z pieca i ostudzeniu do temperatury oto-
czenia, nalezy podda¢ ja ogl¢dzinom.

5.3.10. Sprawdzenie skutecznosci dziatania uktadu ha-
mulcowego — wg PN-76/S-47000.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Oktadzing nalezy uznaé za nie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli chociaz jedno ba-
danie wg 5.1.4 da wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii.” Parti¢ okladzin nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej m.

5.4.3. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na Zyczenie
odbiorcy, producent jest obowigzany dotaczy¢ do partii
oktadzin zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos$¢ wyko-
nania okladzin z wymaganiami niniejszej normy. Swia-
dectwo jakosci powinno zawiera¢ nast¢pujace dane:

a) nazw¢ producenta,

b) oznaczenie wyrobu wg 2.3,

c) dat¢ przeprowadzenia badan petnych,

d) oceng zgodnosci wykonania z wymaganiami ni-
niejszej] normy,

e) dat¢ produkcji partii okfadzin,

f) znak kontroli jakosci,

g) wielko$¢ partii.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny OsSrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych 1 Galanteryj-
nych, Lodz. _

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/5410-07

a) wprowadzono badanie skutecznosci dziatania uktadu hamulco-
wego wg PN-76/S-47000,

b) wprowadzono oznaczenie wspdiczynnika tarcia 1 zuzycia
w funkcji temperatury, '

¢) zmieniono metod¢ pomiaru twardo$ci wg PN-84/C-89030,

d) wprowadzono badania przyrostu grubosci pod wptywem tem-
peratury,

e) wprowadzono badanie odpornosci na wygrzewanie,

f) wprowadzono oznaczenie chlonnosci wody wg PN-81/C-89032,

g) zaniechano badania chlonnos$ci oleju silnikowego,

h) wprowadzono podziat badan na badania peilne i niepetne,

i) podziat i oznaczenie przyjgto wg SWW,

j) zmieniono tytul normy.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metoda

Charpy

PN-84/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardosci metods
wciskania kulki

PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chionnosci wody

PN-80/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie ggstosci (masy wias-
ciwej)

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/5-47000 Pojazdy samochodowe i
dzialania ukladéw hamulcowych. Wymagania i badania

BN-81/3612-21 Okladziny cierne do szczek hamulcéw bgbnowych.
Wymagania i badania

przyczepy. Skutecznosc¢

4. Symbol wg SWW — 1338-312.

5. Autor projektu normy — inz. Longina Czernicka — Zaklady
Uszczelnien i Wyrobow Azbestowych POLONIT, Lodz.



