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Zelaza i Stali Odkuwki ze stali 0lI17N12~i2T ZaEliast: odpornej na l~orozj ę. ~ . 

. 
Gru.pa katal. 

\ III 03 
, 

1,1. Przedmiot norr,lY. Przedmiotem normy są odkuwki swobodni. 

kute i pręty kute zwane. dalej odkuwkamL wykonane zo stali sto­

powej odpornęj nB korozję lY gatunku OHt7N12M2T przeznaczo!)e 40 
, 

budowy armatury chemicznej. 

~.2. Rodzaje odkuwek. W zależności od zakresu obróbki mecha­

nicznej, której będą podlegały, rozróżnia sie trzy rodzaje 04-

ltu\vek: 

A - Odkuwki podlegajqce obróbce sl<rawanlem na całej powierz.,bał 

B - Odkuwki podlegające obróbce skra\vaniem tylko na nlektcSlioll 

powierzchniach 

c - Odkuwki 1 pretyprzeznaczone do dalszej przer6bki plastyo"., 

1.3, Oznaczenia Iw zamówieniu, opccyfikaojl :ltd.l. W skład 

oznaozenia wchodzą: 

al nazwa wyrobu, 

b/ wym1ary lub numer rysunku, 

ol rodzaj odkuwek, 

4/ z~k stali, 
! 

.1 numer niniejszej parmy. 

1.4. Przykład. a zp.aczen1a. Odkuwki s\vQbodn1e kute wg rys .• LI-Ił' 

., rodzaju A - ze stali on 17N12~~T. 
,....."-===.--=-=_~_L:.=. "'fI, ==--r:eer:~ .I"!'"AX:=~_--,=>,=~ __ ~==_~~~ ~~~QI,..-:-e ~_~_'·ZI".,,!",~· ~.""""' __ """""_ "!II:I 

ZJEVN'OCZENIE BUTNIC~AŻELAZA I STALI 
tauowiona pr~ez D,yrektora .jednoc~en1a ~ Hutn1ctwa Żel •• al 

.... ,A ~ zarzą4zenj,ell .nr 50/86 dnia 28.XI.1908 r. obow1~.1 •• 
.... t.l. produkcji 04 dnia 1 stycznia.iDI" r. /llOattor tol-
.......... , .. ................ poz •••••••••• • ••••••.••••••• ·• 
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oDtaJUl SWÓBOIlłIE· XUtB Lt'-4T-A .. cat. OB1TNt .... - U-eG/0661 .. 

OT. 

t.5. O'obl!Mi,. Qdk\łWkl o.ołluje aił prze. ""101, .t ..... 

pl. słalih\1 ••• 'tpUj.,..1l ...ww: 
al _Je tIJ twftwo7. 

bl ••• ~ atalt, 
0/ __ 

dl .a·k kODWolt , .. bntou.ej. " 

Uleja08 ' oeobo,.ant. powiJlllO -' ago •• a p.ta--. .... ,..ub. 
, 

• przypadka brata sasaa.seata .tej80a ceOh.. Dła. .t-3." te 

wyznaos. wytwórca. 

Na *lIdaDte 1$8 .... 1" •• 10 pedM. prsJ' a •• 6n_t. ~t Da-
, 

1"7 do~tkowo OAaO·." banDl. _lu.:l. _ ••• ło .. j paWle ... -, 

o~todtuWkl~ ob.1e 81eble pa.~ kolora ftol ....... t paaek 

koloru ar.brne ... 

1.ł. 
, ' 

PN-8t/H-0&004 -' Arlallza cb_t._ .talł ł ełalt .... 

Pobieranie i przygotowani. pr6bet d fł ana­

lizy wy,op ••• j. -

PN-6S/B-Oł0Q8 - ' Anall .. -cb_lozaa 8tall t · .talt •• 

PoblerNlte 1 prQ'gotowant. prcSbeJt a ·. w,,'o1achf. 

PN-6O/B-0ł011 - '·.lt_oh_tcana 81l1'6*:1, •• 11_ I eła1t. 

PN-eł/ll..ołOl.3 - &Dali_ -eh_Ioana 8ar6w1tt, •• 11- I ."11. 

OsDaCzaate aawarto'ol kla,.g. 

PN-GI/ ... B~OłOtł - ADaliza oh_l~ZDa 81l1'6*I, •• 11 ... 1 .'dt. 

· ~Dao ... I. tosforu. 
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. 
PN-5S/R-i04015 - Analiza «hemiozna surth'ki, żeliwa istaJli. 

Oznaozanie starki. 

PN~63/II-04016 - Analiza chemiozne. surów~i, zeliwa 1 stali. 

Oznaczanie zawartośoi ohromu. 

PN-61/rr ... 04018 ... Analiza ohemiezn& surówki, t.liwa i stali. 

Oznaozanie niklu. 

PN-55/II-04019 - Anąl1za chemiCtzaa. sur6wki. żeli_ 1 stali. 

Oznaczanie molibdenu. 

PN-55/n .... 04023 - Analiza chemiozna. surówki, ~elbva i stali. 

Oznaozanie tytatlu. 

PN-6'2/H-04310 ... Próba statyczna. rozeiągania metali. 

PN-65/H ... 04312 - Próba statyczna. rozeiągania metali przy 

podwyż .szonych temperaturach. 

PN-57/H-04501 - Badanie makros-truktury stali. Próba gł,be-

kiego tra.wienia. 

PN:--65In-04&30 .... Badani4! koroZji metali. Pr6ba laboratoryj ... 

na odporności na korozjt m1łdzyUystal! •• • 

ną stali. 

PN-64:!II-94101 ... Odkuwki stalowe swobodnie kute. 

Naddatki na obr6bkt 1 dOpuszczalneodehyłk1 

wymia~owe. 

Pli-t$1/H .... 094500 - Pręty stalowe kut •• . Wymia;ry ,. 

BN-64/0662-Q1 - Stal kut~. 1{ęs1,ska :1 kłsy. 

2. WYi'rIAG.ĄNIA TECBNX~ ZNE 
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wań. zakuć. łusel( oraz zgorzeliny w ilości uniemożliwiającej 

oględziny powierzchni. Na żądanie zamą.wiającego podane w za-

mówieniu odkuwki dostarcza się w stanie trawionym. 

2·.1.2. P:owier.zchl,!ie prętów i odkuwek rodzaju A. Popuszczal­

ne są miej SCOYr'e wady, j eśl i ich głębokość, sprawdzono dluto-

waniem, piłowaniem lub szlifowaniem nie przelu~acza 3/4 w~el-

kości jednostronnego naddatku na obróbkę mechaniczną. 

2.1.3. Powierzchn:i.a prętów i odkuwek rodzaju D. Wszystkie 
i ,. : 

powierzchnie podlegające obróbce skrawaniem lub szlifowaniem 

powinny być zgodne z podanymi na rysu nku. Powi erzchnie pod­

legające obr6bce wiórowej, powinny .oc)pow1adaÓ wymaganiom po-

danym w p.2.1.2. a powierzchnie nie podlcgajf!:ce obróbce wióro-

wej wymaganiom podanym \V p. 2.1.4. 

2.1. <l. Powierzchnia prętów i odkuwek rodzaju C t '.'Vszys't.lde 

wady powinny być usunięte sp.osobami stosowanymi u wytwórcy 

jak dłutowanie, szlifowanie itp. przy czym wgłębienia po usu-

nięciu wad nie mO ~T,ą przekraczać 5 % sz crokości rzeczywistego 

wyl~1iaru, oeHcuw!>:i. Na podstawie uzgodnienia pomiędzy stronami 

dopuszcza się ewentualne większe wgłębienia. 

2.2. Wymiary odkuwel\: oraz ks ~s tałt, wielkość, miejsce nad-

dat.!cu na próbl\:i, do przeprowadzenia odbioru, powinny być 

zgo dne z rys!.mlciem odkuwl\:!, lub gotowego .detalu z uwzględnie- . 

niem naddatków na obróbkę i dopuszczalnych odchyłek okre'lonych 

\V PN-64/H-94101, PN-57/H-94500 1 BN-64/0662-01. 

2 .• 3. Materiał 

2.3~1. Skład chemiczny. Analiza wy topowa stali O1I17N12H2T 
powinna odpowiadać wymag-aniom podanym w tablicy 1. 
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Tablicą 1 

i C i ~m. i S1" i p ' i S i Cr i' Ni i' ' ,MO i T ; 
__ ...... ......;... ___ -:;....._.' .... ,.:.--.-;_--'-----.... --..... • r~_~......".~_~1"<_ ...... ""_'~ .... _ , ......... ... '<-'1"_.:"""',.. .. , ~._._ ......... _. 

t Zawartość w procentach i 
,;;.l-m-ax .... ,.-~ ---:t!:--m-a-x---·!l"-max-·_-- ...... t:-. -m-ax-'-' -1 .... max i 16-0"'! '1'"i--ó-' -':"!-2--Ó-- '-'1- m'-1-n-t 
! o !! ... r ' .0 t ' t "' t " 1 
10, 06 0 ! 2,0 

• 
! ! 
f , 
• • 
t ! 

! 1,0 
I 
t 
! 

tO,045 ! 0,03 O ! 18, O ! 14, O ! 3, O 
1 ! t t t , 

• ! I , 
• 

, 
• 

f • ! ! t t 

t 5xC 1 
! t 
l do ! 
t O, 60! 

Dopus~cza się nieznaczl1q , zawartość wolfra,mu /poChodząca. ze 

złomul w ilości max 0,5 %. 

W przypadku wykonania analizy kontrolnej składu z ,Zotowych 

odl~uwel( dopuszczalne są odchyłki pd składu chemicznego pocla-

llego w tablicy 1 wg tablicy 2. 

Tablicy 2 

ł ł 
i i 

odchyłki Dopuszczalne dla l • • , , ana;lizy l",on tro lnej w at ł> • • iQ. • , Pierwiastel{ t t • • I , t Poniżej dol- Powyżej 
A 

t • • gor-
t t nej granicy t nej granicy 1 • 
t i . , , t .' • .' 
t Węgiel t - t 0,002 t • 
! P(Jl$for 

, f 
0,005 ł • - • 

t t t 1 
t Siarka , - ! 0,005 t • • 
! t I I Ohrom • 0,3 t -t ! t • • 
t Nikiel , 0,2 ł 0,2 t • • • 
f 

~.r (Jl i i bden 
t 

0,1 t ł • • 0,1 • 
t t t , 

" , • 
! Tytan ! 0,02 t 0,05 , 
--"'" 

2.3.3. \i.ć.:JcI'ostruktura. Mal<:rostrul{tura nie powinna wykazy"a6 --. 

pęcherzy, pęknięć i wtrącell niemetalicznych widocznych nieuzbro-
• 

jonym okiem. Dopuszcza się drobne wady nie oblliżające wartości 

użytkowej materiału. nadania makrostruktury przeprowadza się 

wg l,~ e t o d s t os owanych u wytwórcy. 
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2.3.4. Własności , mechani,ozne stwierdzone na pr6bkaCh \V sta-
. , . c . 

• 
Tab11~a 3 

ł ' 2 ! ' ' , ' t " f ~' 1 ,i ;' 1 
t Re leG/mm ' , Hm kG/mm ! A5 ~ I 
• min ' min · mtQ 
i~,"'------'~'-----------i-'_' __ ~ _______ i ____ , , _,~t ;_' .il ~ll ~,_' .i; _' ~'I __ ~--~--: 

20 45 3S 
t. i ! h' ' " r , t, . I 

Własuoś·ci mechan1cznę sprawdza ą1t na pr6blq:tcb pobranyoh z 

()\dkmyek dostarczonyoh w stl;\nit pn~.y~onyl1j. z temperatury 

1050 - 1100°0- chłodzonych w \vodzie. Dla odkuwek" stanie 

$ "'ł!'~u'Ym własnośei mechanieznyeh nie spl"8.\Vdza sit • 
. .. ~ . 

2.3.5. Um,owna· g~~nlc.:a · n\~Ettyg14~Q§łł w lłod"'Yiszonyeh tem-

t~ ęraturaeh. ,próbek pobranyeh z odleu\Vek, Ilrzesyconyob z tem­

p:~1?atury 1050 - 1100
0

C w wodzie powinna o(1powiadecS wymaganiom 

f}~yD w tablicy •• 

I
' ' I ,' . . , . 

! 
, Stan ł Granica Plast,YĆ znOŚ~li 
ł ObrcSbkl I min. leG/mm ' 

T~blica 4 

. ", I. ' ; 

o Rttt w te~p. C r 
ł 
I 

ł eteplDej ,- 50 l 1.00 : 150; ' 200! 
: :W~'e.y- . l . "1 ~ '.111 5 i 6 i · i 5 'i 

'· 300 ł ' , , , f 
400 , 

• 
500' . t 

ł t ,[" '. 1 ł · ł • o'oDy 
13 I 

I 
18 'I 

ł 
't 

~1 l 
i ( i ", 

2.3.6. Dopuszpzalne. obn:i.*,~n:l<; ~rłp.snośo, !Zt~Zl!!~łQ~ą1o,\!:y])h . 

dla pr'óbek stycznych i poprzec~nych do ~1el1lDku "ł6k,-ęn poda~ 

je tablica 5. 

, 
• 

! 
t • 

Własności 

/ 'I#,\b11co. 5 
1 " , .. ,! 

. w procentach dla próbek t 1
1 ___ D_O_P_u_s_z_e_2;_~_1_n_e_O .... b_n",:,1_t..".ep .... _i ..... e_'W_ . .... a_$_n_o_Ś,...Q_l_" J 

! t b , f . , - ł i . p .... e , 'J Ił; ft . ł 

t t 1:3tyc~uYoh t poprzecznyeb · --______ ......... ~'r---_-_-...-_-_~---........ ___ ,..".....-ł ," . .. ł ' 'I I i . " , ! 
; Re, net ! 5 ~ t tO % t 
i .. ~ t 5 ~ l 10 ~ t 
! ___ Ói._O _____ --=t_, ____ 2_5_% __ ..--.... ,......;1:.-__ ._, .... / ..... 'O ..... ~ _~_, _. __ ' ..... , t 
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2.3.7. Odporno66 na korozję ~l iędzykrystaliczn9. Pr6bki ba-
, , ; . ) , i ~" t . i ( . 

dane na lcorpzję mi ęcizyltrys tal ioznq powinny o l:r o \·tio. c1ać wymaga­

niom próby dźwiękowej i pr6by zginania, pod;mych w p. 42. i 

4.3.1,. normy ~N-63/II-04630. 

2.3.8. Stan .. dostaw. Odkuwki dos tarcza s ię \V stani.e przesy-
i fi 

conyP1 /1050 - 11000 C 'sodą/. Na żądanie zama:\iiającego dopusz­

e:z:, f:qę ddstawę odkuwełc w stanie surowym /n:;'eobrobionym 

oteplnie/. 

3. OPAKOWANIE 

OdlcuWlci o oię~~arze 5 leG i powyżej dosta:roża się loqzem bez cpa ... 

kowania. Sposób opalcowania odkuwek o ciężarze pQniżej 5 k(J 

naleźy uzgodnić przy zamówieniu. Pręty o grubości poniżej 30mrn 

dostarcza $tę w wiąz~ach. C1~żar wiązek przy ręcznym z~ladun-
• 

ku i wyła.dunlru 'nie fftoż ,e przekraczać 80 kG-. Przy mechanioznym 

zal,ł,(tunku i wyłQ,dunku ~ą dopuszczalne wiązki o "f., ~rt1".0 'do :3 

ton. 

po u~godn1en1u w uunówienlu dorms~pza si ę inny spos6b opnkO .... 

4. BADANIA TEOHNICZNE 

4.t. ltr$I:" . Odkuwki 'tada się part;tamt. Partię stanowią 

odkuwki poel1oclząoe z tego same~o wytopu oraz jedpakowego sta­

nu ~.t_, . 
•• 2 ł! lldDJ,~ . R;ad~~i, 

al oglp'''- po\v1erzebnt, 

tli .p .... dseale wym1ar6w, 

,.1 ~pr_p.nie Składu el1emicznego, 

dl 'spraw •• fAł, łl&kro.t~uktury, 
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e/ sprawdzenie własnoŚci mechanicznych \V J!1orma1nych tempera-

turach, 
-fi badanleodporności na korozje międzyltrystaliczną, 

g/ badanie umownej granicy plastyczności. 

4.3. Pobieranie Rr6bek 

4.3.1. Pr6bki .do oglsdz,in.powierzcl].nl 1 sprawdzen1~ lwym1a-
i ; . i , 

r6w. Oględzinom powierzchni i sprawdzeniq wymiar6w podlegają­

wszystkie odkuwki w partii. 

4.3.2. Pr6bki do sl?rfLwdzenia s~ładu ehemi,cznego sprawdza 

się na podstawie analizy \vytopowej. Kontrolną analizę składu 

chemioznego odkuwek lub pr~t6w przeprowadza się tylko \V przy­

padkach technicznie uzasadnionych. Próbki do analizy wy topowej 

pobiera się wg PN-61/II~04004, a do analizy kontrolnej wg 

PN-65/II-04006. , 

4.3.3. Pr6bki do badania malcrostruktury pobiera się według , 

metod stosQwanych u wytwórcy. 

4.3.4. Próbki do próby rozciągania pobiera się w i10śc1 

1 próblei z partii odkuwelc wynoszącej d~ 10 sztuk oraz 2 pr6b-

lei z partii odkuwek wynoszącej powyżej 10 sztule. 

W przypadku gdy kształty lub wymiary odkuwek nie pozwalają 

lub utrudniają pobieranie próbek dopuszcza się pobieranie pró-, 

bek z odkutych prętów pochodzących z tego samego wytopu, obro­

bionych cieplnie razem z odkuwlcami. 

4.3.5. Próblei do badania odporności na lcorozj ę miedzYĘry­

staliczną pobiera się w ilości 1 szt. ~ partii do 10 sztuk 
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odkuwelt oraz w ilości 2 sz t. ~ partii powyżej 10 sztuk odku-

wek. 

Wymiar próbek 1 Ę:;?osób ich lJ!'zygotowania powinien być zgodny 

t1~ . 3.6. Próbl:;:i_f:.::.: spra wd:M: ;;.111 l~::lO\'t'nę ,j granicy P.l~tL,.,~:,~:lOśc1 . , 

w pod,~szonyeh temperaturach , pobiera się w ilości 1 próbki 
; . '- _ ... --.... ... 

~ partit. 

nym okiem. W razie potrze~y sprawdzenia głębokośct wady należy 

pQsługlwaó się pilnikiem, $::~ lifir-rką lu~) sprmvdzić za pomocą 

dłutowania. 

DOP' łsz('"-;:,.;a s :i. Q inne sposoby ~:óiltrolowania jakości powierz chll;i 

, , " •. " '1 )~ .~. 1\ "-') e nI~'7 -;r ~', , .. ·, /.· -. ~ rl· eniu ... . t..;. \ ~ 't. ... , ,' ' J;' I.~J ~. , . ... " f1 

4.4.2, ~pr~wdzenie wyr:; inrów przcprą\Vadza się uniwersalnymi 

przyrządami pom1arowynli, lub szablonami zt'l,pewniającym1spraw­

dzen tc \7ymlar6~1 z dokładnością dopusz'czalnych odchyłek wymia-

rowych. 

4.4.3. Sp,t1wd~enl~j !Jlqadu chemicznee;o, należy przeprowadzić 

wg: 

PN-55/H-040t" 

PN-6i/H .. 04018 

PN-60/II-04012 

PN -58/H·~04015 

PN-55jrr-04019 

PN-64/rr-0401::3 

PN-63/U-040i6 

PN-ri3/It-0402~ 

sprmvdzen1e Z8WCtr tośc1 wQgla lJrzcprowadza się wg metod stoso-

wanyoh u wyt\vórcy p od. warunkiem, że metoda gwarantuje otrzymą­

• . 1ę wyników o doL:ładności podanej \V tablicy 1 i ~. 
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4.4.4. pt:'6b'ro!p1WI!1~ przeprowadza s1e zgodnie z .,N-

62/H-04310. 

4.4.5. Spra"d~.n1e ma"rostr!:!15t.ury przeprowadza się wg me-
i t : i . 

tod stoaowanyclt Q ''Yt\'fórcy. 

4.4.6. SRra"dz,eą1 ę odp~rnośc i na · kgrozje m1~dzlktys$ta~ tez­

.!!!l należy wyJeonać wg próby AlI zgodnie z p. 3.2. wg PN-63/H-

04630. 

4.4.7. Sprawdzenie umowneJ Gr\'1nicy I?1astycznośoi w podwYż-
. .. i - ' i 4 

§zonX9h teąlPe;raturaoh przeprowadza się zgodnie z wymag~niami 

nQrmyPN-62/H-04312. 

4.5. Ocena !lnlków badań. 
, . 

4.5.1. Ooena wyników oględz1n ,powierzohn1 i .sP[s"Tdzenie "l-
i j . , i . " 4 . 

miaró". Odkuwlc1 nie odpowiadające wymaganiom p. 2.1. i 2.2. 

należy usunąć z partii. 

4.5.2. Ocena sprawdzenia składu chemiczneso. 

4.5.2.1. Ocena . sprawdzenia ~na11zy Wtopo"oJ. Jeżeli skład 

chemiczny nie .odpowiada wymaganiom p. 2.3~1. partie od$tu\fel(; 

należy uznać za nieodpowiadającą wymaganiom normy. 

4.5.2.2. ąoept ąnalizy Jrołl;trolnej g01!0'!Y0h odkuwek.JeŻeli 

wyniki analizy chemicznej pr6bki pobranej z gotowej odkuwki 

r6żnią sił od wymagań p. 2.3.1. więcej niż podano w p.2.3.2. 

należy partię uznać za niezgodną z .\v.ymaguniami normy i pobraó 

próbki z dwóoh innycll odkuwek z partii. 
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" przypadku otraymanta wyników niezgodnych, a w,lIagant_l 

p.2.3.1. nalełY' pobra4 poclw6j~ 110'~ próbek z innych odku­

wek. J_.li oh06 jedJta . z powtórnie pobr&n7oh próbek nie odpo-
. . . 

"lada .,aacanl_ p. 2.3.1. naletY' partit uzna6 sa n1e,goclJul 

, ., •• caniaai noną. Jdeli próbki powtórne dały .,nik do4ał­

ni partię uznaje 8i, za . zgodną z wymaganiaai nor., po USUD1,­

ci;u odku1rkl. której wyniki badań były ujemne. 

lf7twroyprzysługuje prawo przesortowania pax-tił uznanej _ . . 

"iezlodnl\ z .. wymaganiami normy i ponollllego pr •• ds1.aw1enla 40 

badań Jako nowej pax-tli. 

~!!D~. ,, ' przypadh pralprowa,.. 

dzenta badań na pÓłQrobach. nal_y posttPowa6 zgodnie z ... -

Dłtrzny.i przepisami wyt"óroy • 

•• 5.4:. OC)en~ ",nikó", próbY rGzoi!łg~ia sprawdzenia UlG ..... 

granicy pląstlczn()4oi w podpłszonxcb . temperałurngh oraz .. ~ 
. , ; '. . . , 

Jełell ' wyniki nie od. 

po"iadają; wymaganiolD p. 2.3 •• ; . 2.3.5 •• 1 2.3.T. nal,-Y' bacła~ 

nie powt6rzy6 na po~6jnej 1104ci prób~. Jełell przy pow'6r~ 

nym badaniu wynik ch06 jednej próbki nie odpo\Y1acła WJl'aga.nlO11 

nOlią naluy partit uzna6 za nteodpowiadającą w,wagani_ nor-· 

*.ej· dwukrotnie. 



4.~. za~w~?'}4trz'W:1.ei 0,4 ~,f+,k~Śi9 ,:l. WrtWQrc.a ~Qb()Wlą~p.p~ jęSt, 

dosta:rozyć z?f.lC.w;iającęmu ~aśw:i~<lQ~eni~ ą ja~~ośc~. W ZUę,rl a.4-

czen.i'U nal, eży ~~~ać; 

~I nazwę zamawiającęg9. Qumęr i ~n~e ~aQ1ó\V~efl~y., 

bl nazwę wytwó;rc;y, 

ci nu\ner Wytopu, l"b u~o\VIłY ~na~, 

dl znale stali, 

el sJcła(,l chemlc2;n.y wrto~u 

fI UtlmC1" r:ts~mlcu. 

g/ rqdzaj Q(n{l-l\Ve~. lub wymia~Y Qdl~u\Vl~1. 

hl i l.Q~ć ą(n~uw~k. 

il WYl1ikl bt"\.c1ań ~'Jrz,epr0wa<l~~onyo~1 , zgodłl~e ~ n;l.l1iejęz~ no:rmą, 

jl st,ąn dostawy, 

le/ numer l1j;Giejs~ej nO~Fly. 

1/ znal{ wytw6rQY i zncitk ~dbio~cr. 


