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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg odkuwki swobodnie

kute i prety kute zwane’dalej odkuwkami . wykonane ze¢ stali sto-

powej odpornej na korozj¢ w gatunku OH1TN12M2T przeznaczone do

budowy armatury chemicznej.

1.2. Rodzaje odkuwek, W zaleznosci od zakresu obrdbki mecha=

nicznej, ktérej beda podlegaty, rozréznia si¢ trzy rodzaje od-

kuwek:

A - Odkuwki podlegajace obfébce skravaniem na catej powisrzchmi

B - Odkuwki podlegajace obrébce skrawaniem tylko na niektéryeh
powierzchniach

C - Odkuwki i prety przeznaczone do dalszej przerdbki plastyezne

1.3, Oznaczenia /w zaméwieniu, speccyfikaecji itd./. W skiad

oznaczenia wchodzqg:

a/ nazwa wyrobu,

b/ wymiery lub numer rysunku,
o/ rodza} odkuwek,'

d/ znak stali,

e/ numer niniejszej norny.

1.4, Przykiad oznaczenia, Odkuwki swobodnie kute wg rys,LP=47

wg rodzaju A - ze stali OIl 17N12M2T,

| 2JEDNOCZENIE HUTNICTWA ZELAZA I STALI

Ustanowiona przez Dyrektora Bjednoczenia Hutnictwa Zelasa §
8tali zarzgdzeniem nr 50/68 dnia 28.XI.1968 r, obowiazuje w
- @gkresie produkcji od dnia 1 stycznia 1987 r. /Monitor Pol-
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ODKUWKI SWOBODNIE KUTE LT-47-A w gat. OHiTN12M2T - BN-66/0661~-
oT.

1.5. Cechowanie, Odkuwki cechuje si¢ przes wyb}ou sten-
plem stalowym ultfpujéoyoh gnakdw:
a/ smak wytwérey,
b/ snak stali,
¢/ numer wytepu lub umowny snak,
d/ zaak kontroli technicznej.

Miejsce cechowania powinno byé sgodne 3 podanym ma rysunku.
W przypadku braku saznaczenia miejsca cechowania, aiu'ojaeo to
wyznacia wytwdraa.' |

Na 3adanie zamawiajqoego pedane pray saméwieniu odkuwki na-
ledy dodatkowo oznaczaé barwnie malujac na ozetows) powierz-
chni odkuwki, obek siebie pasek koloru fioletowego 1 pasek

koloru srebrnego.

1,68, Jormy zwigzane:

PN-G!/H-NON - Analiza chemiozna stali § staliwa,
Pobieranie i przygotowanie prébek do ana-
1lizy wytopewej.

PN-65/H-04006 - Analisa chemiczna stali i staliwa,
Pobieranie i przygotowanie prébek s wyrobéw,

PN-60/H-04012 -~ Analisa chemiczna surdwki, seliwa 1 stali,
Ozna¢zanie manganu. |

PN-64/H-04013 -~ Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i stali.

| Oznaczanie zawartosci krsemu.

PNe55/-H-04014 - Analiza chemiczna surdwki, 2eliwa i stali,

' Osnaczanie fosforu, | ‘



PN-58/H~04015
PN-63/H-04016
PN-61/H-04018
PNéss/n-04o19
PN-85/H=-04023

PN-62/H-04310
PN~65/11-04312

PN-57/H-04501

PN -6 8/H-04630

PN~-84/H-94101

PN=BT/H=94500
BN-64/0662=01
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Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali.
Oznaczanie siarki.

Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i steli.
Oznaczanie zawartodei chromu.

Analiza chemiezna surdwki, gseliwa 1 stali.
Oznaczanie niklu,.

Analiza chemiezna surdwki, Zeliwa i stali.
Oznaczanie molibdenu.

Analiza chemiczne surdéwki, zZeliwa i stali.
Oznaczanie tytanu,

Proba statyeczna rozeiagania metali,

Prdéba statyezna rozeiggania metali przy
podwyzszonych temperaturach.

Badanie makrostruktury stali, Prdba gliebo-
kiego trawienia.

Badanie korozji metali, Préba laboratoryj-
na odpornosci na korozje miedzykrystalies-
na stali.

Odkuwki stalowe swobodnie kute,

Naddatki na obydébke¢ i dopuszezalne cdchylki
wymiarowe,

Prety stalowe kute. Wymiary.
Stal kuta. Kesiska i kesy.

2, WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Powierzehnia,

2.1,1, Vymagania ogdlne w

wierzohni pretéw i odkuwek nie powinne byé peknieé zafaldow



- 4 - BN=66/0661-0T

wan, zakué, tusek oraz zgorzeliny w iloéci uniemozliwiajacej
ogledziny powierzchni., Na zadanie zamawiajacego podane w za-

mowieniu odkuwki dostarcza sig¢ w atanie trawionym,

2,1.2. Powierzchniae pretdw i odkuwek rodzaju A. Dopuszczal-

ne sg miejscowe wady, jedli ich gtebokosé, sprawdzono diuto-
waniem, pilowaniem lub szlifowaniem nie przekracza 3/4 wiel-

koseci jednostronnego naddatku na obrdbke mechanicznag.

2,1.3. Powierzchnia pretdéw i odkuwek rodzaju B, Wszystkie

powierzchnie podlegajace obrdohce skrawaniem lub szlifowaniem
powinny byé zgodne z podanymi na rysunku., Powierzchnie pod-
legajace obrdbece widrowej, powinny odpowiadaé wymaganiom po-
danym w p.2.1.2. a powierzchnie nie pcdlegajace okbrdbee widro-

wej wymaganiom podanym w p. 2.1.4,

2.1.4, Powierzchnia pretdw i odkuwek rodzaju C, Wszystkie

wady powinny byé usuniete sposobami stosowanymi u wytwdrey
jak dXutowanie, szlifowanie itp. przy czym wglebienia po usu-
nigciu wad nie morg przekraczaé 5 % szerokogci rzeczywistego
wymiaru, odkuwki. Na podstawie uzgodnienia pomigdzy strcnami

copuszecza si¢ ewentualne wicgksze wgiebienia,

2.2, Wyniary ockuwek oraz ksztalt, wielkos$é, miejsce nad-
datku na proébki, do przeprowadzenia odbioru, powinny byé
zgodne z rysunkiem odkuwki, lub gotowego detalu z uwzglednie-
niem naddatkéw na obrdbke i dopuszezalnyech odechytek okreélonych

w PN-64/11-94101, PN-57/H-94500 i BN-64/0662-01,

2.3. Materia%

2.3.1, Skiad chemiczny. Analiza wytopowa stali OI17TN12M2T
powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w tablicy 1.




EN-66/0661-~07 5 O -

Tablica 1
] SEREMSARY AR SA I ML W T T i e | ]
O o My Sy T S o Mo Py T
; zawartosé w procentach ;
i " , e e . e
T—mza,:f:. i max z max E max : max % 16,0 E 14,0 E 2,0 ; min i
0,080 1 2,0 t 1,0 10,045 10,030 ! 18,0 ! 14,01 3,0 | 5xC !
! ! ! ! ! ! ! b 4o !
! t ! ! ! ! ! ! !
! ! ! 1 ! ! ! ! 6,60
Dopuszcza si@ nieznaczng zawartosé wolframu /pochodzaca ze
zromu/ w ilosci max 0,5 %,
W przypadku wykonania analizy kontrolnej skiadu # cotowych
odkuwek dopuszczalne sa odchyiki od sklacdu chemicznego poda-
nego w tablicy 1 wg tablicy 2.
| Tablicy 2
T T Dopuszczalne odchyiki dla !
! ! analizy kontrolnej w %, 14
! Pierwiastek ! - t
1 ! Ponizej dol- | Powyzej gér- |
! ! nej granicy ' nej graniecy !
1 - 2o A =1 t
t  VWegiel ! - ! 0,002 g
§ Fosfor i i i 0,005 i
t Siarka ! - ! 0,005 !
! ! ! !
y Chrom : - : 0,3 '
! Nikiel ! 0,2 ! 0,2 !
t . t 4
, Molibden 0,1 : 0,1 :
! Tytan ' 0,02 ! 0,05 !
2.3.3, Mukrostruktura, Makrostruktura nie powinna wykazywaé

pecherzy, pgknig¢é i wiraceil niemetalicénych widocznych nieuzbro-
Jjonym okiem. Dopuszcza sie drobﬁe wady nie obnizajace wartosci
uzytkowej materiatu. Dadania makrostruktury przeprowadza sig

wg netod stogowanyveh u wytlwirey.
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2.3.4, Viasnogci meclianiczne stwierdzone na prébkach w sta-

nie dostawy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w tabliey 3,

Tabliea 3
' Re k6/mn® : Ro kG/mme “f; AS % _f
: min . nin min
: = 3 e S )
t ' t 2 e —
' #0- ° . - W 3 - 88

Wiosnoéei mechaniczne sprawdza si¢ ma prdobkach pebranych z

odkuwek dostarczonych w stanie przesyconym z temperatury
1050 - 1100°C - chtodzonych w wodzie. Dla odkuwek w stanie

gurowym wiasnosei mechanieznych nie sprawdza sig.

2.3.5. Umgwn&[g?aniea‘nlﬂstxgzunégi w nodwyZzszonych tem-

peraturach,,prébek pobranyeh z ocdkuwek, przesyconyech z tem=
peratury 1050 - 110090 w wodzie powinna odpowiadaé wymaganiom

podanym w tablicy 4.

Tablica 4
in‘ Stan f_ Granica plgstycznoégi Ret w témp. °c —:
! obrébki ! | s i s
? eieplnej " 50 ! 100 | 150 | 200 Y 300 z 400 | 5001¥
f Praesy~ | i 1 1 B By a1 s
t oomy 1 19 17,5, 16 15 , 13 , 12 , 11 ,

2.3.6. Dopuszczalne obnizenie wlasno$oi wytrzymatoseiowyeh

dla prébek stycznych i poprzecznych do kierunku widkien poda-
je tablica 5,

Tablica 5

e e - - " p—— .

Dopuszezalne obnizenie wiasnosoi

_‘.

! ! ¥
E Wiasnoéci : w procentach dla prébek i
§ : stycznyah : | poprzeeznych :
! Re, Net : 5 % ; 10 % §
! v ! 5 % ! 10 % $
' AB ; 25 % ' 40 9 !

= - St - - —
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2.2.7. Odpornogé no korozje nigdzykrystaliczng, Prébki ba-

dane na korozje miedzyMrystaliczna powinny odpowindad wymaga-
niom prdéby dZwigkowej i préby zginania, podanych w p, 42, i

4,3.1, normy PN-63/1i-04630,

2.3.8, Stan dostaw. Ocdkuwki dostarcza sig¢ w stanie przesy-

conym /1050 - 110000 woda/. Na zgdanie zamawiajacego dopusz-
eza Sig ddstawq odkuwek w stanie surowym /nieobrobionym

cieplnie/.

3. CPAKOWANIE

Odkuwki o eci¢zarze 5 kG i powyzej dostaycza si¢ luzem bez opa-
kowania. Sposdéb opakowania odkuwek o cig¢zarze ponizej 5 kG
nalezy uzgodnié przy zamdéwieniu. Prety o grubosci ponizej 30mm
dostarcza si¢ w wigzkach., Cie¢zar wiazek przy re¢cznym zotadun-
ku i wytadunku nie moze.przekraczaé 80 kG, Przy mechaniezuyn
zatadunku 1 wyladunku e84 dopuszczalne wiazki o ¢ie¢2avze do 3
ton.

Po uzgodnieniu w zaméwieniu dopuszcza sie inny sposéb opako-
‘wania.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1, Portie. Odkuwki bada sig¢ partiami. Parti¢ stanowie

cdkuwki poehodzaee z tego sanego wytopu oraz jednakowego sta-
nu db’tmt

4.2, gggggge,gadaé;
a/ ogledziny powierzehni,
b/ sprawdzenie wymiardw,
¢/ sprow@zenie skladu chemicznego,
4/ sprowdzenie makrestruktury,
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e/ sprawdzenie wasno$ci mechanieznych w rormalnych tempera-

turach,
f/ badanie odpornodci na korozje miedzykrystaliczna,

g/ badanie umownej granicy plastycznosci.

4,3, Pobieranie prébek

4,3.,1, Prdébki do ogledzin .powierzchni i1 sprawdzenia wymia-

réw. Ogledzinom powierzchni i sprawdzeniuy wymiardéw podlegaja-

wszystkie odkuwki w partii,

4,3.2, Prébki do sprawdzenia skiadu chemicznego sprawdza

sie na podstawie analizy wytopowej. Kontrolng analizg¢ skladu
chemicznego odknwek lub pretéw przeprowadza sig tylko w przy-
padkach technicznie uzasadnionych, Prdbki do analizy wytopowej
pobiera sie wg PN-61/1l-04004, a do analizy kontrolnej wg
PN-65/11~04006.

4,3.3, Prébki do badania makrostruktury pobiera sig¢ wediug

metod stosowanyech u wytwérey.

4,3.4, Prdbki do prdby rozciggania pobiera si¢ w ilosei

1 prébki z partii odkuwek wynoszacej do 10 sztuk oraz 2 préb-
ki z partii odkuwek wynoszacej powyzej 10 sztuk, |

W przypadku gdy ksztalty lub wymiary odkuwek nie pozwalaja

lub utrudniajg pobieranie prdébek dopuszcza si¢ pobieranie prd-
bek z odkutych pre¢tow pochod;qcych z tego samego wytopu, obro-

bionych cieplnie razem z odkuwkami,

4,3.5. Probki do badania odpornogci na korozje miedzykry-

staliczng pobiera sig¢ w iloSeci 1 szt, z partii do 10 sztuk
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odkuwek oraz w ilosci 2 szt, 2z partii powyzej 10 sztuk odku-
wek,
Wymiar prébe2k i sposdéb ich przygotowania powinien byé zgodny

z D. 2.3.1.3. v T-63/I-04€30,

4,3.8, Probki . sprawdscuia umowie) granicy pnlas o 108ci

.
L

w podwyzszonych temperaturacii, pobiera sig¢ w ilosci 1 prdébki

z partii,

4,4, Przeprowsizenie badmi,

owierz 'ni_ przeprowadza si¢ nieuzbrojo-

nym ockiem, W razie potrzeby sprawdzenia gebokoéci wady nalezy
postugiwaé si¢ pilnikiem, szlifierkg lub sprawdzié za pomoca
diutowania,

Dopnszena sig innce sposohy léntrolowania jakosdci powierzchni

g ‘\.71«'; e p.rZ:f AR !‘;;'-,'.‘,"ieniue,

4.4,2, Sprawdzenie wyniardw przeprowadza si¢ uniwersalnymi
preyvirzadani pomiarowymi, lub szablonami zopewniajacymi spraw-
dzeriec vymiardw z doktadnoscig dopuszczalnych odchylek wymia-

rowych,

4.4.3. Sprawdzenie skiadu chemicznego naiezy przeprowadzié

WE e
PN=55/11-0401 4 PN-60/11-04012 PN-64/11-04013
PN-61/11-04018 PN-58/11-04015 PN-63,/11-04016

PN-55/11-04019 PN~-53/H~04023
Sprawdzenie zawartogel wezla przeprowadza si¢ wg metod stoso-

wanych u wytworcy pod warunkiem, ze metoda gwarantuje otrzyma-

nie wynikdw ¢ dokladnosci podanej w tablicy 1 i 2,
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4.4.4. Prébg rozciggania przeprowadza sig¢ zgodnie z PN-
62/H~04310,

4,4,5. §pr9wdgen;e makrostruktury przeprowadza si¢ wg me-

tod stosowanych u wytworcy.

4.4.6, Sprawdzenie odpornogci na korozjg migdzykrystalicz-

ng nalezy wykonaé wg prdéby AM zgodnie z p, 3.2, wg PN-63/H-

04630.

4,4.7. Sprawdzenie umowne] granicy plastycznosci w podwyz-

szonygeh temperaturach przeprowadza si¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN—62/H-04312.

4,5, Ocena wynikdéw badai,

4.5.1, Ocena wynikéw ogledzin powierzehni i sprawdzenie wy-

miardw., Odkuwki nie odpowiadajace wymaganiom p., 2.1, i 2,2,

nalezy usunaé z partii,

4,5.2, Ccena sprawdzenia skadu chemicznego.

4,5.2.,1. Ocena sprawdzenia analizy wytopowej. Jezeli skilad

chemiczny nie odpowiada wymaganiom p. 2.3.1, partie odkuwek

nalezy uznaé za nieodpowiadajgcag wymaganiom normy.

4.5.2.2. Ocena analizy kontrolnej gotowych odkuwek.Jezeli
wyniki analizy chemicznej proébki pobranej z gotowej odkuwki

réznia si¢ od wymagan p. 2.3.1. wigcej niz podano w p.2.3.2.
nalezy partie¢ uzmaé¢ za niezgodna z wymaganiami normy i pobrad

probki z dwéch innych odkuwek z partii.
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W‘przypadku otrzymania wynikéw nieagodnyohlz wynaganiami
p.2.3.1. nale2y pobraé podwéjna ilo$é prébek z innych odku=-
wek, Jedeli choé jedna z powtdrnie pobranych prébek nie odpo-
wiada wymaganiom p. 2.3.1.ana1eiy partie uznaé zZa niezgodny
vfmaganiaml normy. Jezeli prébki powtérne daty wynik dodat-
ni parti¢ uznaje si¢ za zgodna s wymaganiami normy po nsuﬁig-
ciu odkuwki, kt&rej wyniki badait byly ujemne,
wytwﬁrey-pizysluguje prawo przesortowania partii uznanej msa
niezgodna z.wymaganiami norny i ponownego prnedstawienia do
badaxi jako nowej partii.

4.5.3. Ocena badaﬁ_nakrostruktggz,‘w przypadku przéprowa-
dzenia badari na pélwyrobach, nalezy postepowaé zgodnie z wew-
netrznymi przepisami wytwirey.

4.5.4. Ocera wynikéw préby rosciggania sprawdzenia umouhoj

granicy plastycznosci w podwyiszonych temperaturach oraz od-
A : A ' ' Jezeli wyniki nie od-

DOXY 1

powiadaja wymaganiom p. 2.3.4., 2.3.5., 1 2.3.7, nalezy hada-
nie powtdérzyé na poawéjnej ilodci priébek, Jezeli przy powtér-
nym badaniu wynik choé jednej prébki nie odpowiada wymaganiom
normy nale3y partie¢ uznaé za nieodpowiadajgca wymaganiom nor-
Ky .

4.5.5. Postepowanie z_ odkuwkami o wlasnogciach nieodpo-
wiadajgcych wymaganiom normy, Odkuwki, ktérych umowna granica

plastyeznodei, wlasnosci mechaniczne oraz odpornosé na korozj¢

miedzykrystaliczna nie odpowiadaja wymaganiom,normy moga byé
poddane powtdrnej obrébce cieplnej i przedstawione ponownie
do badai. Powtérng obrdbke oleplné mozna przeprowadzié najwy-
e} dwukrotnie, '
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4,6, Zaéyiagczggiefg Jakoégi. Wytwdrca zobowiazany jest

dostarezyé zamawiajacemu zaéwladezenie o jakosci. W zaéﬂiad—

czeniu nalezy podaé;

a/ nazwe zaméwia;qeego, nuper i daﬁe zaméwienia,

b/ nazwg wytwdrqy,

¢/ numer wytopu, lub umowny znak,

d/ znak stali, |

e/ sktad ehemiezny wytopu

£/ numer rysunku,

g/ rodzaj odkuwek, lub wymiary odkuwki,

h/ ileéé odkuwek, |

i/ wyniki hadan przeprevadzonyep zZgodnie 2z niniejszg normg,
Jj/ stan dostawy, |
k/ numer niniejszej norpy,

1/ znak wytwérey i znak odbiorey,

-~-Koniegc =



