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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ro-
ving wykonany z wibkien szklanych z naniesiong pre-
paracja, przeznaczony do wzmacniania tworzyw sztucz-
nych oraz do wytwarzania tkanin.

2. Okreslenia

1.2.1. roving szklany — wiazka prawie réwnolegtych
faczonych bez skretu pasm szklanych wibkien elemen-
tarnych, pokrytych preparacja.

1.2.2. pasmo wibkien elementarnych — wigzka nie-
skreconych wiékien szklanych, ciagtych, formowanych
jednocze$nie i powlel_(ahych preparacjg.

1.2.3. wi6kno elementarne rovingowe — pojedyncze
wkoékno szklane o §rednicy 10 <+ 18 um.

1.2.4. preparacja — substancja chemiczna, kt6ra na-
nosi si¢ na powierzchni¢ wldkien elementarnych w pro-
cesie ich formowania w celu ich sklejenia i zabezpie-
czenia przed uszkodzeniem oraz zwiekszenia adhezji
zywic. syntetycznych.

1.2.5. masa liniowa — S$rednica rovingu okreslona
stosunkiem masy odcinka rovingu do jego dlugo$ci wy-
razona w texach.

1.2.6. tex — masa odcinka o dlugo$ci 1000 mm
wyrazona w gramach.

- 2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy. W zaleznosci od rodzaju stosowanej ma-
sy szklanej roving dzieli si¢ na nastgpujace typy:

ER — ze szkla boroglinokrzemianowego,

TR — ze szkla tytanowo-borowego. .

2.1.2. Rodzaje. W zaleznoéci od postaci rovingu i za-
stosowanej preparacji rozréznia si¢ nastgpujace rodza-
je rovingu:

ER-2003 — ciagly, przeznaczony do zbrojenia zywic
epoksydowych, moze byé uzywany z zywicami polie-
strowymi,

- ER 2011 — cigty na odcinku 6,12 i 24 mm, przezna-
czony do wzmacniania zywic fenolowych, melamino-
wych oraz termoplastycznych zywic akrylowych i po-
liamidowych,

ER 3001 — ciagty, przeznaczony do wyrobu tloczyw
arkuszowych oraz do formowania wyrobéw metoda
natrysku (spray),

ER 3003 — ciagly, przezinaczony do zbrojenia zywic
poliestrowych i epoksydowych formowanych mecha-
nicznie,

TR 3004 — ciagly, przeznaczony do przetwdrstwa
z zywicami poliestrowymi metoda nawijania, przecig-
gania oraz do tkanin,.

TR 3005 — ciagly, przeznaczony do przetworstwa )
z zywicami epoksydowymi metoda nawijania,

ER 3006 i TR 3006 — cicte na odcinki 3 mm, prze-
znaczone do zbrojenia poliamidu, polipropylenu, zywic
melaminowych, fenolowych poliestrowych i innych,

ER 4003 — ciagly, przeznaczony do wytwarzania
wyrobOw termoizolacyjnych. .

2.1.3. Odmiany

roving teksturowany — I,

- roving nie teksturowany — bez wyréznlka

2.2. Ozndczenie

2.2.1. Sposbb budowy oznaczenia. Oznaczenie rovingu
powinno zawjera¢ co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwa’ wyrobu,

b) typ,

¢) rodzaj,

d) tex dla rovingu ciggtego lub dlugosc odcmka dla
rovingu cigtego, :

_€) odmiana,

f) nr normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia

a) rovingu ze szkla tytanowo-borowego (TR), prze-
znaczonego do przetwdrstwa z zywicami poliestrowymi
metoda przeciggania (3004), ciagtego (tex 1200), tekstu-
rowanego (I):

ROVING TR 3004 — 1200 I BN-90/6859-04

b) rovingu ze szkla tytanowo-borowego (TR), prze-
znaczonego do zbrojenia poliamidu (3006), cigtego na
odcinki 3 mm (3): ’

ROVING TR 3006 — 3 BN- 90/6859-04 '

3. WYMAGANIA
3.1. Wymagania podstawowe — wg tabl. 1

Zgtoszona przez Instytut Szkta i Ceramiki ' ;
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Szkta i Ceramiki dnia 7 czerwca 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1880, poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,LALFA" 1880. N

s Wi-wa, Ark. wyd. 0.80 Maki. 1750 + 27 Zam. 1424/90/4
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Tablica 1 ‘ ' :

‘ . i " Rodzaj rovingu
| Lp.  Wymagania .
ER 2003 | ER 2011 [ ER 3001 | ER 3003 | TR 3004 | TR 3005 | ER 3006 | TR 3006 | ER 4003
1 2 : "3 ‘ 4 5 6. 2 8 9 10 11
1 Srednica  wibkna
elementarnego, ) o
pm') 10+14 15+16 14+15 1014 15+18 15+18 15+16 15+18 15+18
2 Masa liniowa ro-~ 600 300
vingu, tex 1 od- - 1200\ _ 2400 1200 400 ; 4000
chytki, % 2400 £10-- | 2800 =15 {2400 T10| 600 —  [ag00 T
. 4800 800 X7
< 1200
2400
\ 4800
3 | Wilgotnosé max,% | 0,15 0,15 0,20 = - 0,15 = e By
4 Zawarto$¢ prepara- . - . ) ] 1
cji, % 0,7+09 | 08+1,4 | 07+L1 | 0,6+10 | 04408 | 04408 | 14422 | 14+22 | 0,6+10
5 Wytrzymato$¢ wila- ;
§ciwa rovingu na
rozcigganie, min, , ) %
N/tex 0,245 — 0,245 . 0,245 0,3 0,3 — — 0,245
6 - Wskaz’nik SZtywno-
§ci, min, cm — —_ 14 —_ —_— — = ot —
7 Dtugos¢ odcinkéw
rovingu  cigtego,
mm') — 6, 12, 24 - — —_ — 3 3 —
8 Czas przesycania,
| max, s') — — 5%) 2 8 8 e s _—
!y Dane informacyjne. .
%) Dotyczy tylko rovingu do spray’u.
3.2. Wady niedopuszczalne: a) nazw¢ i adres producenta,
— nier6wnomierno$¢ barwy, b) masg netto i brutto,
— thuste plamy i mechaniczne zanieczyszczenia, c) oznaczenie rovingu wg 2.2,
— petle utrudniajace mechaniczne procesy przerobk1 "~ d) mas¢ liniowa rovingu w texach,

" w przypadku rovingu ciagltego,

— mechaniczne uszkodzenia nawoju,
sklejenie warstw w nawoju,

rozsypanie warstw w nawoju,
odczepianie koficodwek pasm od wiazki,
rozsypane i zdeformowane nawoje,
wigcej niz 5% nie pocigtych nitek lub odcmkow
pasma rovingu cigtego. -

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Nawoje rovingdw powinny byé pa-

kowane w worki foliowe, a nast¢pnie w kartony z tek-
tury falistej, trzywarstwowej. Poczatek i koniec nawoju

rovingu nalezy zwiazaé lub w inny sposéb zabezpie-

czyé prZ_ed przypadkowym odwinigciem.

Roving ciety powinien byé pakowany w worki z fo-
lii o masie nte przekraczajacej 25 kg.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj pakowania, uzgodniony
mi¢dzy odbiorca i producentem.

- 4.2. Znakowanie. Do kazdego opakowania powinna

‘by¢ dotaczona lub ndklejona na opakowamu etykieta

zaw1erajaca

e) datg produkcji, -
f) nr operatora,
g) znak KJ.
Na opakowaniu zbiorczym powinny by¢ umieszczone
znaki manipulacyjne ,Ostroznie kruche® i ,,Chroni¢’
przed wilgocig“ wg PN-85/0-79252.
4.3. Przechowywanie. Roving - w opakowaniu wg 4.1
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, czy-
stych, wolnych od par substancji chémicznych Czas
_przechowywama rovingu gwarantujacy jego przydat-
no$¢ do dalszego przetwérstwa wynosi 12 miesigcy.

4.4. Transport. Roving w opakowaniu wg 4.1 nalezy
transportowa¢ czystymi, krytymi §rodkami transportu.

.Sposéb rozmieszczenia opakowan w §rodkach trans-
portu powinien zabezpieczaé przesytke przed uszkodze-
niem. W transporcie obowigzuja aktualne przepisy
przewozowe!).

5. BADANIA

5.1. Program badan
a) ogledziny zewngtrzne (3.2),
b) sprawdzenie masy liniowej ravingu (tabl. 1, Ip. 2),

* 1) Patrz Info}macje dodatkoWe B 8.
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, ¢) sprawdzenie wilgotnosci (tabl. 1, Ip. 3),
d) sprawdzenie zawarto$ci preparacji (tabl. 1, Ip. 4),
e) qprawdzeme wytrzymatosci rovingu aa rozcigga-
nie (tabl. 1, lp. 5),
f) sprawdzeme sztywnosci (tabl. 1, Ip. 6),
g) sprawdzenie czasu przesycama (tabl.
5.2. Kontrola jakosci

1, 1p. 8).

5.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do

badan dostawg¢ nalezy podzieli¢ na partie zawierajace
‘roving tego samego typu, rodzaju i odmiany. Liczno$¢
partii — wg umowy mig¢dzy producentem i odbiorca.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — losowo na §lepo
wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Liczmo$¢ prébki. Do badan, w zaleznoscx od
- “liczno$ci partii, nalezy pobraé probke o licznosci wg
tabl. 2, co odpowiada poznomow1 kontroli S-3 wg
PN-79/N-03021.

Jako sztuk¢ w przypadku rovingu ciaglego nalezy
traktowa¢ nawdj, a w przypadku rovmgu cietego opa-
kowanie jednostkowe, np. worek.

Tablica 2
Licznoéé partii Liczno$¢ proébki
sztuk . sztuk
do 8 :
9+ 15 2
16+ 25
25+ 50 ’
51+= 90 5
91+ 150 :
151+ 280 ’ g
281+ 500 A
'501+ 1200 13
1201= 3200
- " 3291_710 000 20

5.3. Opls badan :

5.3.1. Ogledziny zewnetrme polegaja na sprawdzeniu

" nie “uzbrojonym okiem probek pobranych do badan,

przy.czym do sprawdzenia iloci mepocn;tego rovingu

nalezy z kazdego opakowania przeznaczonego do ba-

dani pobraé probki o masie do 1 kg. Nastgpnie z téj

ilo$ci pobra¢ usredniong prébk¢ rovingu o masie 1 kg.

Z probki tej nalezy wybraé niepocigte wtokno, zwazyc

i obliczy¢ jego procentowa zawarto$¢ w probce.
5.3.2. Sprawdzenie masy liniowej. Z kazdego nawoju

pobranego do badan nalezy zdja¢ wierzchniag warstwe

rovingu okoto 10 m, a nastgpnie odmierzyé z niewiei-

kim naciggiem za pomoca przymiaru liniowego dtugo-

“§ci 1 m £0,5% probki o nastgpujacej d}ugosa

"— do 500 texé6w — 50 m,

— powyzej 500 do 1000 texé6w — 20 m,

— powyzej 1000 do 2500 texé6w — 10 m,

— powyzej 2500 tex6w — 5 m.

Odmierzone prébki nalezy zwazyé na wadze z do-

“kladno$cia do 0,01 g lub za pomoca wagi katowej

(kwadrantu) wyskalowanej w texach. v
W przypadku metody mierzenia — wazZenia mase

liniowa rovingu T oblicza si¢ wg wzoru

1000 m

S M

l

. w-ktérym:

w ktérym:
m — masa probki rovmgu F-A
I — diugo$¢ probki, m

Za wynik przyjmuje si¢ $rednig arvtmetyczna wxzy-
stkich pomiaréw.

5.3.3. Sprawdzenie wilgotnesci. Z kazdej prébkl po-
branej do badaii nalezy pobra¢ probke rovingu o masie
5 + 8 g. Do wazenia uzy¢ wagi o zakresie do 200 g .
z doktadnoscia 0,5 mg przy wilgotnosci = 0,1% i 0,1 mg
przy wilgotnosci < 0,1%. Pobrane prébki po zwazeniu |
suszy sie w termostacie w temperaturze 107 +2°C w cia-
gu 60 min. Po wyjgciu probki z termostatu nalezy prze-
trzymaé przez 30 do 60 min w temperaturze pokojo-
wej od 18 do 25°C przy wilgotnosci wzglegdnej powie-
trza od 30 do 80% i ponownie zwazy(. :

Wilgotno$§¢ w procentach okresla si¢ wg wzoru

mi—ma:
ws —————

<100 2)

mi. .
w ktérym: _

m; — masa probki wilgotnej, g,

m; — masa probki po wysuszeniu, g.

Za wynik przyjmuje si¢ §rednig arytmetyczng pomia-
réw, przy czym wynik zaokragla si¢ do dwéch miejsc
znaczacych. - :

5.3.4. Sprawdzenie zawartosci preparacji. Probki ro-

. vingu pobrane i wysuszone zgodnie z 5.3.3 o masie

okoto 10 g nalezy wyprazy¢ w piecu o temperaturze
625 £20°C w ciaggu 60 min, a nastgpnie po ostudze-
niu zwazy¢ z dokladnoscig do 0,5 mg.

Ilo$¢ preparacji okrefla si¢ w procentach wg wzoru
) my—m:

0 = - 100 3)

mi

mi — masa prébki suchej, g,

my — masa probki po ‘wyprazeniu, g.

Za wynik przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng po-
miaréw, przy czym wynik zaokragla si¢ do dwoch
miejsc znaczacych.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymaioécl rovingu na rozcia-
ganie nalezy wykonywac¢ na zrywarce. o pierwszej klasie
doktadnosci, wyposazonej w zaciski do mocowania pré-
bek, ktére nie powoduja ich uszkodzenia.

Probki pobrane do badan powinny byé aklimatyzo-
wane zgodnie z PN-83/P-04602.

Na kazdej probce nalezy wykonaé 10 pomiarow,
7 czego. 5 pomiar6w nalezy wykonaé na prébkach po-
branych z wierzchniej warstwy naWOJu po odwinigciu
okoto 100 m rovingu. .

Probki rovingu nalezy umieszczaé w zaciskach zry-
warki,  ktérych  odleglo§¢  powinna - wynosié
500 mm *1 mm. 2

Przed pomiarem prébke nalezy poddaé naprezeniu
wstgpnemu wyliczonemu wg zasady 0,5 cN/tex, na pod-
stawie nominalnej masy liniowej rovingu.

Uruchomi¢ zrywarkg i rozciaga¢ préobke z predkoscia
50 mm/min, az do momentu zerwania. Odczyta¢ na
skali warto$¢ sily zerwania. Wytrzymato$é¢ wiasciwa ro-
vingu na rozcigganie W okreSla si¢ wg wzoru



4 BN-90/6859-04

F
W=7 ©
w ktérym:
F = $rednia sita zerwania, cN,
T — S$rednia masa liniowa rovingu, tex.

~ Nie nalezy rejestrowa¢ wynikow, jezeli probka w czd-
sie badania wysung¢la si¢ z zaciskOw lub zerwata sig
blizej niz 10 mm od jednego z zaciskéw.

5.3.6. Sprawdzenie sztywnosci przeprowadza si¢ za
pomoca przyrzadu przedstawionego na rysunku.

Z kazdego nawoju pobranego do badan nalezy od-
cia¢ po 5 probek o dlugosci 500- mm :t5 mm z od-
cinka o diugosci 10 m.

Prébki kolejno umieszcza si¢ na haku przyrzadu do
pomiaru sztywno$ci 1 odczytuje si¢ odlegto$¢ miedzy
koncami zwisajacego pasma rovingu na ‘wysokoSci
60 mm ponizej punktu zawieszenia probki. Za wynik
przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng wszystklch pomia-
row.

5.3.7. Sprawdzenie czasu przesycania. Z kazdego na-
woju pobranego do badan nalezy odcigé probke rovin-
gu.o dlugosci okoto 200 mm. Probki uktada si¢ na bez-
barwnym celofanie ‘lub .plytce szklanej, pod ktérymi
nalezy umiesci¢ czarne tto. Nastgpnie na probke wylewa
si¢ “zywicg, pokrywajac nig cala powierzchni¢ prébki.
Czas, po ktérym biale pasemka stana si¢ niewidoczne,
jest czasem przesycania.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna WSZyst-
kich probek

Hak stalow,
A
/ /
\ Probka badana
N
Sztyminost

IIIITTXIIIIlVIIT‘II 7
_ . 2. . L

| "Podziatka /./_
T
o0yt

‘Przyrzad do badania sztywnosci rovingu

5.4. Ocena wynikow badan. Parti¢ nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
dadza wynik dodatni. W przypadku wynikéw negatyw-
nych poszczegdlnych badafi, nalezy ponownie pobra¢
probke zgodnie z 5.2 i przeprowadzm badanla powtor-
nie.

Jezeli w powtémym badaniu uzyska si¢ wynik pozy-
tywny, parti¢ rovingu nalezy uzna¢ za zgodng z wy-

. maganiami normy.

Parti¢ nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami
normy, jezeli w powtémym badaniu uzyska si¢ wynik
negatywny.

5.5. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii wysyt-

kowej producent powinien dotaczyé zaswiadczenie

stwierdzajace zgodno$¢ rovingu z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgcas norme — Instytut Szkta i Ceramiki,
Oddziat w Krakowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/6859-04
a) uzupetniono norme o nowe rodzaje rovingu, -
b) uaktualniono wymagania i badania,

¢) uaktualniono przepisy odbiorcze,

3. Normy zwiazane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartofcia. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-83/P-04602 Metody badan surowcow, pdiwyrobdw i wyrobow
wiékienniczych. Klimat normalny i aklimatyzacja prébek

4. Normy migdzynarodowe

ISO 1889-87 Textile glass Continuous filament yarns, staple fibre
yarns and rovings (packages) — Determmanon of lmear density
S. Przepisy transportowe

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U.nr 53
z 1984 r. poz. 272)

‘ Przeﬁisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zatacznik II do Umowy

0 wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej RIV (Dz. TiZK z 1981 r. nr 15, poz. 119)
Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Paristowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz TiZK -z 1985 r., nr 9,
poz. 68)
Zarzadzenie Ministra Komumkacy z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochod6éw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)
6. Symbol wg SWW — 1529-52.
7. Autor projektu normy — inz. Maria Wolanin.



	BN_90_6859_04001
	BN_90_6859_04002
	BN_90_6859_04003
	BN_90_6859_04004

