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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Prrzedmiotem normy sg rury okragle stalowe bez szwu, stosowane do
preduke ji butli autogazowych o pojemncéci 80 litréw i butli powietrznych 60 litréw.

FHorma nie obejmuje rur stosowanych do produkcji butli o innych ksztattach i innej pojem~
ncéci.

1.2. Przykiad oznaczenia /w zambéwieniach, specyfikacjach itp./ rury na butle autogazowe

o pojemncSci 80 litréw

RURY NA BUTLE AUTOGAZOWE O POJEMNOSCI 80 L ~ BN-62/0648-01

2, WIMAGANTA

2.1, Powierzchnia rur powimna byé gladks, Jakg osigga sie w proqesie‘yaicowania. Dopuszcza
sig¢ nierdwnosci oraz pleskie zarysowanis, jesli nie obnizajq one grubobei Scianki ponizej '
dopuszezalnych odchyiek wymlerowych. Na powierzchni rur niedopuszczalne sq iuski, peknie-
cis, zawslcowania 1 zadziory.

Dopuszeza si¢ usuwanie wad przez szlifowanie lub diutowanie, jezeli nie powoduje to
zmniejszenia grubobei écisnki poza granice dopuszezalnych odchylek wymiarowych.

Re powierzchni czolowej rur nie powinno byé widocznych okiem nieuzbrojonym rozwarstwieﬂ,’
pg¢cherzy, pozostalodei Jamy skurczowei 1 zadzioréw powstalych w czasie obeinania kohcédw.

2.2. Wymiary 1 ksztalt

2.2.1, Wymiary rur powinny odpowiadaé nastepujacym wymagsniom:

érednica zewngtrzna 267 + 43~ 4 mm
grubodei Scianki 8 + 2,44~ O mm
drugoséd 1880 '+ 103~ 0 mm

Dopuszcza si¢ miejecowe zwiekszeniam grubofel &cianki do + 2,7 mm.
2.2.2. Prostosé. Rury powinny byé proste na oko.

2.2,3. Owalno&é nie powinna przekraczaé dopuszczalnych odehylek &rednicy zewngtrznej
ru.ryo ) ’

2.2.4. Nieréwno#é grubodei Acianki jest dopuszezalna, Jeteli nle prazekracza dopuszézal—~
nych odchytek dla gruboéei.

2.2.5. Kofice powinny byé obciete pod katem prostym do osi rury.
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2.%. Material. Rury autogazowe wykonuje si¢ = pOlwyrobbéw ze stali w gatunku 37HGNM wg
ZN~62/0648~01 na rury do wyrobu butli autogazowych o pojemnodci 80 litréw 1 butli powletrz- =
nych o pojemnosci 60 litroéw.

W przypadkach techuicznie uzasadnionych przeprowadza si¢ analize kontrolna sk}sdu chemicz~
nego z gotowego wyrobu przy czym dopuszczalne sg odchyikl podane w tabl. 1 normy ZN-62/0648- "
-01.

2.3.1. Wlasnoéci mechaniczne préhek obrobionych cieplnie oraz sposéb obrébki cieplney
podsje tabl. 2.

Tablica 2
Znak . B, R, AB
gatunku Hartowanle Odpuszczanie MPa MPa »
#tall min., min. min.

830 + 20°¢C 625 + 25°¢ , ‘
37HGNM 640 930 14
w cleju na powietrzu

2.3.2. Mskrostruktura. Plerécienie podane prébie gigbokiego trawienia nie powinny 'yki-
zywaé platkéw, pozostalofei jamy skurczowej, pecherzy, rozwarstwiehd i wtrgced szamoty.

2.3.3. Wiasnobci technologiczne. Rury poddane prébie splaszesania 1 prébie pierscienic-

wej nie powinny wykazywaé peknieé, rys, rozdwojehd, pecherzy i naderwaf.
2.4. Szczelnoéé. Rury poddane prédbie cisnienia hydraulicznego na 19,6 MPa nie powinny

wykazywaé nieszczelnoBci.

2.5. Stan dostawy. Rury dostarcza sie w qtanie walcowanym na gorgco bsz obrébki cieplns]

3. Cechowanie

Ra kazdej rurze powinny byé wyrasnie wybite obok siebie, w odlegiosci okolo 50 mm o4 kof-
ca rurys

8/ znak wytwérey,

b/ cecha stali,

¢/ numer wytopu,

d/ znak kontroli technicznej ludb znak przedstawiclela zamawiajgcego.

4, Pakowanie. Rury dostarcza si¢ bez opakowania.
5. Badania

5.1. Rodzaje badai:

a8/ ogledziny powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiarédw,

¢/ sprawdzenie skladu chemicznego,

4/ sprawdzenie wiasnosci mechanicgnych /tylko na zadanio zsamawiajgcego w przypadkach
technicznie uzasadnionych/,

e/ préba makrostruktury,

£/ préba pierscieniowa,

g/ préba splaszczenis,

h/ préba szezelnobei.

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowig rury pochodzgce r jednego wytopu. Dostawey przy-
stuguje prawo podzielenia wytopu na kilka partii o dowoclnej wislkosfci.
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cgledzin powierzchni, sprawdzenia wymiaréw i préby szezelnobci. Ogle-

sinoz rowilerzohni, sprawdzaniu wymiardw ormz prébie szezelnoBei poddaje sie wazystkie rury

.Z. Privki Zc sprewdzania skladu chemicznege

stze 2¢ sprawdzania skiadu chémioznego wytopu pobiera sie w czasis odlewania stali.
eniu skladu chemicznego metods staloskopowa /lub inng nisniszezgcs metods/ poddaje
rury z partii. W przypadkash technicznie uzssadnionyeh prébki do anslizy kon-

sig przez struganis calsgo przekroju rury lub nawiercanie na wakrod po uprze-

.2.2. Prébki do sprawdzenis wiasnodci mechanicznyeh poblers si¢ tylko na 2sdenie zama-

n

izcego W przypadkech technicznis uzasadnionych, w klerunku wzdtuinym, w ilofci dwéeh pré-
po jednej z dwdeh dowolnie wybrenyeh rur. Prébki pobiera sig 3 calej grubofcl hcianki
howaniem obu naskdrkéw walcowniczych. Niedopuszezalns jest jakekolwiek obrébka plas—

& odeinkéw probuyeh lub prébek -~ nie mogs byé splaszezane lub prostowsne na diugosfiel

jo zrowe].

Toruszeza sie usuwanie misiscowyeh nierdwnesei na prévkach, z tym, Ze powinna_byé z&cho-
wEva surows powierzchnia. Wymiasry prébek muszg byé zgodne z PN-80/H-04310.

5.3,4, Prébki 4o préby mekrostrultury L préby plersciseniowe] poblera sig z kazdego kolhea

cAwaleowans]j rTury preez odcigcis plerécienia o szerckosdci okolo 15 mm. Pierécienie 1 Tury
rowiany ©yé tek oznaczone, aby muing bylo stwierdzié ktéry pierscietr z ktdrego kofca rury
s si¢ préble wskrostruktury, & nastepnie prébie rozclaga~

zoatal cdoietby. Pleréclenle podd

N

.5, Prévki do proby splaszezania pobisre sig w ilofci dwéch prébek po jedned 2 dwéch

°

dow lﬁlﬂ wybronyeh rur.

1

L4, Metody badad

5.4,1. Ogledziny powierzebni. Przeprowadze sie ckiem nieuzbrojonym. W razie potrzeby moi-

na posinfyd sie iups lub wzilsrniklem. Ogledziny powlerzchnl wewnetrznej rury dokonulje sie
orzy obwietleniu wnehrza rury sardwks umieszezong z przeciwleglego kofica rury.

S.4.2. Bprawdgénie wymiardéw przeprowadze si¢ przy pomocy uniwersalnych przyrzadéw pomia-
rowych 1lub sprawdzisndw, ’

5.4.3, Sprawdgenie skladu chemicznego dokoanuje sie przez porbdHwnanie skladu chemicznego

wytopu podanegs w atefcie na pdiwyroby z postanowieniami niniejsze] normy. Badanie stalogko-
powe przeprowadze gig sposohem shosowanym u wytwérey. Analize kontrolng gotowego wyrobu prgze-
prowadza sie wg norm PN l1ub metodami o podobne] dokladnosedi.

S.4.4, Sprawdzenie wiasnofici mechanicznych przeprowadza sile wg PN-80/H-04310.

5.4.5. Prébe makrostrukbury meitods trawienis przeprowadza sie zgodnie g PN-61/H-04502.

5.5,6, Prébe plevécisniows przepiawadza sie¢ na pierbcieniach siusgeych do badah mskro-

struktury. Powisrzchnie ciscia plerfeileni powinny byé obroblione prestopadle do oei rury, a
krawgdzie powinny byé lekke zackraglone. Prébe przaeprowadza sie przez rozeisganie plerésieni
4o zeowania, ns maeszynie siussce] do przeprowadzania proéhy rozcigzania.

S5.4.7. Pribe spiaszczania przeprowadza si¢ zgodnie z ?N??é/H€644ﬁ#.02

5.4.8, Prébe szozelnokel ne sifnienie hydrauliczne przeprowadza sie wg PN-77/H-04419,

5.5. Ccena wynikodw baded
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5.5.1. Ocena wynikéw ogledzin powierzchni i eprawdzenia wymiardw

Rury, ktére odpowiada]s wymeganiom punktu 2.71. 1 2.2. nalezy uszneé 2a zgodre z wynaga-
niami normy, w przeciwnym razie naleiy je uznaé za niezgodne z wymsgeniami normy i wylaczyé
z partii. . ‘

Dostawcy przysiuguje prawo naprawy rur i przedstawienis ich ponownie do odbioru.

5.5.2. Ocena wynikéw gprawdzenia skisdu chemisznego. Rury ktdérych skisd chemicany odpo-

wiada wymaganiom punktu 2.3. nalezy uznaé za zgodne 2z wymaganiami normy, w przeciwnyn razie
nalezy je uznaé za nlezgodne z wymaganismi normy i wylaczyé z partii.

W przypadku niezgodnodci z wymaganismi punktu 2.3, skiadu chemicznege wedlug snalizy wy-
topowe]j calg partie nalezy uznaé za niezgodng z wymagsniemi normy. W przypadku proeprowse
dzenia analizy kontrolnej i stwierdzenia niezgodnofel skiadu chemicznego, naleiy uznal za
nlezgodne 2z wymaganiam!i normy te rury, ktore wykazaly wynlkl niezgodne z wymsgeniami rormy.
Rury uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie mogg byé ponownie przedstawions do odbioru.

5.5.3. Ocena wynikéw sprawdzanie wiasnoécl mechanicznych. Oceng przeprowadza sie przez

pordéwnanie wynikéw badanis wiasnobel mschaniczayoh podeanych w atsdcie na pélwyroby, z kitéd-
rych wykonano rury. Jezell wyniki podane w atefcie sg zgodne z wymaganiami punktu 2.3,1.
partie palezy uznaé za zgodns z wymaganiami normy. W przypsdku przeprowadzanis hadanias wiag-
nofci mechanicznych z gotowych rur o uznaniu partii jeko zgodnei lub niezgodnel z wymaganis-
mi normy decyduje zgodnosdé wynikéw tego badanis z postanowieniami punktu Z.3.1.

W przypadku uznania partii ze niezgodng =z wymaganiami normy dostawcy przysiuguje prawo
dobrania innego przebiegu obrébki cieplnej prébek i przedstawienie partii do ponownych bs-
deti. Wynik drugiego badania Jest decydujacy.

5.5.4, Ocena wynikéw badania makrostruktury i préby pilerécieniows;.

Rury, ktére odpowismdajsg wymeganiom punktu 2.3.3. nalezy uznaé za zgodne 2z wymaganiami nor.
my. Rury, ktére nie odpowiadajq wymaganiom normy palezy poddaé ponownemu badaniu, & w razie -
otrzymania ujemnych wynikéw wylgczyé z partii,

Jezell z partii wylgezy si¢ wigce] niZz 30% rur lub choé na Jednse] prdbee stwisrdzi sis
obecnosé platkdéw calsy partie nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy. Partii uzne-
nsj za niezgodnsg z wymageniami normy nie moina ponownie przedstawié do odbioru.

5.5.5. Ocens wynikéw proby splaszczania. Partie rur, ktéra odpowiada wymaganiom punktu

2.3.3. nalszy uznal za zgodng z wymaganiami normy. W przypesdku otrzymazia ujemnych wynikéw
préby splaszezania powtarza sie badanie na podwéjnej ilodci proébek. Wyanilk powtédrnego badania
decyduje o zgodnolci partii z wjmaganiami normy. Dostawcy przysiuguje prawo przesortowania
lub poprawy rur i zgloszenia lch do ponownego odbioru.

5.5.6. Ocena wynikéw préby szczelnodci. Rury, ktére odpowladaia wymaganiom punktu 2.4,

nalesy uznaé za zgodne z wymaganiami normy, w przeciwnym razie nzlezy uznaé za nilezgodne z
wymsganiani normy i wylaczyé z partii. Rury nieszczelns nie mogsg byé neprawiane i ponownie
przedstawiane do odbicru.

6. Zatwiadczenie o jakofci., Oceny rur dokonuje kontrols techniczna huty. Do kazde] partii
uznanej za zgodng z wymagenismi normy nalezy dotaczyé zaéwiadczsnie ¢ Jakofei, w kitdrym na-
lesy podad:

8/ nazwg zakladu wytwarzajgcego,

b/ nazwe¢ zskladu zamswiajgcego,

¢/ numer i date zaméwienia,

4/ sklad chemiczny wytopu i zalwladczenis na pélwyrchy,

8/ wyniki badenia udarnofci wg zabwiadczenia na pdiwyroby,

£/ wyniki préd wytrzymalodclowych wg zadwiadezenia na pdédlwyrcbach i obrébke eieplng
prébek,

g/ wyniki pré4b technologicznych i numery prébek /plersfcieni/,




BN-62/0648~01

h/ stwierdzenie zbadanise wszzystkich rur na szczelnohé,
1/ stwierdzenie gbadania wszystkich rur staloskopem,
3/ wyniki badah makrostruktury,

k/ stwierdzenie, 2e rury odpowiadajg wymaganiom normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATEROWE do BN-62/0648-01

1. Instytucja opracowujgca norme - ZHZiSt, Katowlce

2. Normy zwigzane:

ZN-62/0648-01 PSé2twyroby do wyrobu rur na butle autogazowe.
PN-SO/ﬁ-04510 Préba statyczna rozociggania metali.

PN-78/H-04414.02 Metale. Badania technologiczne rur. Préba spiasgzczania,
PN-77/H-04419 Préba qzczelndéci rur metalowych.

PR-61/H-04502 Odozynniki do badanis mekrostruktury stopbéw selaza.



