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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg gwoZzdzie ozdobne przezna-
czone do wyrobdw tapicerskich i rymarskich.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Pedziat — wg SWW podbranza 0654-949 uzupet-
niony wielkoscig i odmiang gwozdzia.

Wielkosci — w zaleinosci od dlugosci nominalnej
! 1 $rednicy czapeczki D — wg tabl. 1.

Tablica 1. Wymiary

Oznaczenie Wi

dtugosci MR
/ L @ D H04 d

1 i
10 10, 10,8 75 0.8
13 133 +1,0 1.0
17 173 | 12 i 1.2
10,0

20 20,3
25 253
30 30,3 +1.4 1,4
40 40,3
50 563 7.5
30 30,3 *1.6 1,6
35 353 +1,8 1.8

Odmiany. W zaleznosci od pokryé galwanicznych
rozroiniamy gwozdzie ozdobne oznaczone symbolami:

Ni — niklowane,

Ms — mosiadzowane,

Zn — cynkowane.

2.2. Przyktad ozmnaczenia gwoidzia ozdobnego wiel-
kosci /=10 mm o $rednicy D=7,5 mm, niklowanego (Ni):

o SWW (1654-249
GWOZDZ OZDOBNY 10> 7,5 Ni BN-83/8511-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg rysunku.

23

a3

[BN-83/8511- (4]

1 — czapeczka, 2 — podkiadka, 3 — gwozdZ druciak

Na rysunku podano przykladowe rozwigzanie kon-
strukcyjne.

3.2. Materiat

gwozdZz — gwdzdz druciak — Gw 01.02.01 wg BN-70/
5028-24,

podkiadka i czapeczka — ta$ma walcowana na zimno

ze stali niskoweglowej poéttwarda (PZ), ttoczona (T)
w gatunku O8X wg PN-73/H-92327.

3.3. Wymagania ogolne. Gwozdzie ozdobne nie po-
winny mie¢ ostrych krawegdzi, zadzioréw 1 pgknigé.
Powierzchnia czapeczki gwoZdzia nie powinna mied
rys, wzeroOw i plam. Metalowe powloki dekoracyjno-
-ochronne powinny by¢ jasne o jednolitym kolorze.
Nie dopuszcza si¢ miejsc nie pokrytych powltoka gal-
waniczna.
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3.4. Wykonczenie. Gwoidzie ozdobne powinny by¢
pokryte powlokami:

a) metalowymi dekoracyjnymi: niklowa, mosigzng wg
BN-62/1073-01

b) elektrolityczng cynkowa Lb o gruboséci 5 pum wg
PN-71/H-97005.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1 Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Gwozdzie ozdobne
jednego oznaczenia w liczbie 100 sztuk lub 1000 sztuk
nalezy ulozy¢ w pudetku tekturowym wg PN-73/
C-79401 lub w workach z folii polietylenowej wg BN-72/
6414-02. Pudetko nalezy oklei¢ taSma papierows po-
wleczong klejem wg PN-75/P-50551 tak, aby uniemoi-
liwi¢ dostgp do wnetrza bez uszkodzenia opakowania.

Na pudetku umiesci¢ nalepkg zawierajaca co najmniej
dane wg 4.2.1. W miejscu laczenia tasmy oklejajacej
zaopatrzy¢ ja znakiem KJ.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Gwozdzie zapakowane
w pudetka wg 4.1.1 nalezy pakowa¢ w pudia tektu-
rowe wg PN-73/0-79402 lub pakowa¢ w papier pako-
wy wg BN-66/7326-01. Liczba opakowan jednostko-
wych, wg uzgodnienia mi¢dzy producentem a odbiorca,
nie powinna jednak przekracza¢ 100 sztuk.

Pudetka lub paczki nalezy oklei¢ tasma papicrowa
powleczong klejem wg PN-75/P-50551.

Na pudetku lub paczce umiedci¢ nalepk¢ zawiera-
jacg co najmniej dane wg 4.2.1.
Do celéow hurtowych dopuszcza si¢ pakowanie

gwozdzi ozdobnych bezpodrednio w worki papierowe
wg PN-76/P-79005.

Masa gwozdzi w jednym worku, wg uzgodnienia
mi¢dzy producentem i odbiorca, nie powinna przekra-
cza¢ 50 kg. Do worka powinna by¢ dolaczona przy-
wieszka zawierajaca dane wg 4.2.2.

4.1.3. Opakowanie transportowe. GwoZdzie zapako-
wane wg 4.1.2 utozy¢ w skrzynki z tarcicy wg PN-72/
D-79601 w sposOb zabezpieczajacy przed przesuwaniem
si¢ opakowan jednostkowych.

Masa skrzynek z gwozdziami nie powinna przekra-
cza¢ 50 kg.

Zamiast skrzynki dopuszcza si¢ stosowanie pudel
wg PN-73/0-79402.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znaki na pudetkach. Na pudetku nalezy umies-
ci¢ co najmniej nast¢pujace dane:

— znak firmowy 1 nazwg producenta,

— oznaczenie wg 2.1,

— liczbg sztuk,

— znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znaki na skrzynkach i pudtach. Na skrzynkach
lub pudtach nalezy umiesci¢ nalepki lub nadruk za-
wierajacy co najmniej:

— nazwe¢ 1 adres producenta,

— nazweg 1 adres odbiorcy,

— oznaczenie wg 2.1,

— liczbeg sztuk,

— mas¢ brutto,

— datg zapakowania.

4.3. Przechowywanie. Gwozdzie nalezy przechowy-
wa¢ w suchym i zamknigtym pomieszczeniu w tem-
peraturze nie mniejszej niz +5 °C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza nie wickszej niz 70 % w warunkach
zabezpieczajacych gwozdzie przed uszkodzeniem me-
chanicznym i chemicznym.

4.4. Transport. Gwozdzie nalezy przewozi¢ w opako-
waniach transportowych zabezpieczone przed zamok-
Ziyciem 1 dziataniem czynnikéw chemicznych i uszko-
dzeniem mechanicznym opakowar.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.3),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),
c) sprawdzenie wykonczenia (3.4).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan gwoZdzie nalezy podzieli¢ na partie sktada-
jace si¢ z wyrobu jednego oznaczenia wg 2.1. Licznoéé
partii nie powinna przekracza¢ 35000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek — z partii losowo
na Slepo wg PN/N-03010. Z probki gwozdzi, ktére
przeszly z wynikiem dodatnim badania wg 5.1 a) i b)
nalezy pobra¢ probke losowo na Slepo  wg
PN/N-03010 do badan wg 5.1 c).

5.2.3. Poziom kontroli o

a) przy badaniu wg 5.1 a) i b) — I ogdlny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniu wg 5.1 ¢) — specjalny S; wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4, Wadliwos¢ dopuszczalna w, — maksimum
2.5 %.
5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania — wg

PN-79/N-03021

Plan badania przy poziomie kontroli I ogoélnym wg
tabl. 2 przy poziomie kontroli S-3 wg tabl. 3.

Plan badania jednostopniowy wg PN-79/N-03021 tabl.
2-A dla kontroli normalnej, tabl. 2-B dla kontroli obo-
strzonej i tabl. 2-C dla kontroli ulgowej podano w tabl.
2 1 3 niniejszej normy.

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na
inny — wg PN-79/N-03021 p. 2.4.
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Tablica 2. Badania wg 5.1 a) i b)

Licznosé Kontrola Kontrola Kontrola
partii normalna obostrzona ulgowa
N
n m m; n m m: n m m;
sztuk
do 500 20 1 2 1 ) ) 8 0 2
501 = 1200 32 2 3 13 1 3
1201 <+ 3200 50 3 4 50 2 3 20 | 4
3201 <+ 10000 80 5 6 80 3 4 32 2 5
10001 =+ 35000 125 7 8 125 5 6 50 3 6
Tablica 3. Badania wg 5.1 c)
Licznosé Kontrola Kontrola Kontrola
partii normalna obostrzona ulgowa
N
n mi a2 n m, m; n mi m;
sztuk
do 500 5 0 1 8 0 1 2 0 1
501 =+ 35000 20 1 2 32 | 2 8 0 2

5.3. Qpis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg suwmiarki wg PN-79/M-53131. Sprawdzeniu
podlegaja wymiary L i D.

5.3.3. Sprawdzenie wykornczenia powlok metalowych

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. GwoidZ niedobry. Badany gwdidz nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli chociaz jedno badanie wg
5.1 da wynik ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ gwoZdzi nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk

nalezy przeprowadzi¢ zgodnie =z BN-62/1073-01 niedobrych nie osiagnie liczby  dyskwalifikujg-
i PN-71/H-97005. cej ma.
KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Ceniralne Laboratorium
Przemysiu Artykuiéw Technicznych i Galanteryjnych, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-62/8511-04

a) wprowadzono wymiary gwozdzia 17 X 9,0 mm
17 X 10 mm,

b) przy odbiorze gwozdzi wprowadzono alternatywny plan bada-
nia SKJ jednostopniowy,

¢) zmieniono gruboéé¢ powiok galwanicznych na zgodne z BN-62/
1073-01 i PN-71/H-97005,

d) zmieniono wilgotnoé¢ wzgledng powietrza podczas przecho-
wywania z 40 = 50 % na maksimum 70 % oraz temperature
z 10 + 20 °C na co najmniej +5 °C,

e) wyeliminowano gwoZdzie z powlokami lakierniczymi,

f) zmieniono opakowanie na pudetka, paczki oraz dopusz-
czono w obrocie hurtowym pakowanie w worki papierowe.

3. Normy zwigzane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane.

Wspolne wymagania
PN-73/H-92327 Tasmy walcowane na zimno ze stali niskoweglo-

wej

oras

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk
do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79462 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-62/1073-01 Powloki galwaniczne na wyrobach galanteryjnych

BN-70/5028-24 Gwoidzie stolarskie i ogolnego przeznaczenia.
Gwoidzie druciaki

BN-72/6414-02 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

4. Autor projektu normy — ob. Marek Sobieszczanski — Central-
ne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.




