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OBRABIARKI 4424-04 
l URZĄDZENIA Oprzyrzqdowanie 
DO OBRÓBKI 

Śruby do METALI podkładek stożkowych 

1. WSTĘF 

1. 1. Przedm iot normy. Fr;,edmiotem nor my sę śruby do 

podkładek stożkowvch wg PN-78/M- 82028. 

1. 2. Określen ia . Wielkość nom inalna - wi e l kość gwintu 

metrycznego l'>1 i długość l w mm. 

2. PODZIAL l · OZNACZENIE 

2 . 1. Rodzaj - śruby do podkładek s tożkowych o symbol u 

PLDh wg PN-61 / M-02814. 

2. 2. Sposób budowy oznaczeni a. O znaczeni e śruby po­

winno zawierać następujęce d ane: 

a) symbol wg P N-61 / M - 02814, 

b) wielkość nomina lnę M x l wg tabl icy , 

c) num e r nor my_ 

2 . 3 . Prz ykład oznaczenia śruby do podkładek s t ożkowych 

o wielkośc i nom ina lnej M x = M16 x 100 mrn: 

P L Dh M 16 x 100 BN- 77/4424- 04 

Grupa katalogowa 0427 

3. WYMAGANIA 

3. 1 . Wymiary ,;ruiJ w mm - wcdłu~J rysunku i tabl icy nu str. 2. 

3. 2. Toler ancja gwin tu - 6g w <J PN-75/ M - 61004. 

3. 3. Materiał - stal w~'!_Jiowa konstrukc y j na wyżs<ej ja-

kości O<JÓinego prLC7nac/.Cniil W(J PN-75/ H - 840 19, o w y -

tr zymatośc i /{
111 
~ 700 MP;J ( 1\

11 1 

2 
? 70 k G/ mm , pr7y re-

l acji 1 kG/ mm
2 ~ 10 MPa). 

3. 4 . T wardość IIJa 35 .:- 40 HRC. 

3. S. Obróbka powier--:chni owa - oksydacj a . 

3 . 6 . Cechowanie. N a śrubie powinn y być um ieszczone co 

najmn iej nast~'pujęce dane : 

a) znak wy twórni, 

b) syml>ol wg FN-61 / M - 02814, 

c) wie lkość nominalna. 

KON I EC 

INFORMACJE DODA TKOVVE_ 

l . Instytucja opr acow uj{lca n orm c lns ty tut Ol>rÓbk i F'N-6 1/ M - 02814 Klćt~yfikc1cja i /1 \cth.ow,;ulie pr Lyr zędów po -

Skrawaniem, Krakóvv. mocnic .-·ych. D / iał 11 p n 

2 . I stotne zmiany w stosunku do PN-58/M- 61265 PN- 75/ M - 61 004 0 [">r / yr /~1 dowa11 i0. Gwin ty metryczne 

<~) u sun i ~to n iczalecan e śruby o \·vi elkośc iach norn ind l-

nych M l 4 x 60; Ml4x80, M 14 x 100, PN-82/ M-8 2054/02 Śruby, wkręt y i nakrętk i . Tolerancje 

b) w miejsce gatunku okrf>Ś i ono minim<Jinę wy t n·ymał ość 

m .1ter i ału . 

D otychc-'aS obowięzujęcu PN- 58/M-6 1265 L os ta j e uni e -

ważniona L dniem l kw ie tni a 1978 r. 

3 . Normy zwięzane 

4, Symbo l wg SWW - 0642- 339. 

S. Autor projektu normy- mgr i nż . Tadeusz Madej, 

s t ytut Obróbki Skrawaniem , Kraków. 

In-

PN- 75/H - 840 19 S ta l wę-glowa konstrukcyjna wyżs,..ej j a -

kośc i ogólnego prLeznac ?enia. Gutunki 

6. Wydanie 3- stan aktua lny: l i stopad 1985- uaktualnio­

no normy zwi{'zane i wartości l iczbowe w 3 kol. tablicy . 

Wydanie 3 

Zgłoszona p rzez Instytut Obróbki Skrawoniem 

Ustanowio no p rzez Dyrektora Zjednoczen ia Przemysłu Obrabiorko w ey o dnia 26 pażJzierniko f 9 77 r. 

jako normo obowiozujoco od dnia 1 kwietnia 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 1978 poz. 27) 
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W y m i a r y ij(~) 

b 

·-------------------------- IBN-77/4424 - 04/ 

Wi e lkość nom ina lna 
f M X l [) s h r H b 

M8x 4 0 
16 13 6 1 2 , s 25 1 ' 2 

M8x 60 
3 

M 10 x 60 

20 16 7 15 32 1 's 
M 10 x 80 

M 12x60 

M 12x 80 25 2 1 8 4 17 36 1 '8 

' 
M 12x 100 

M 16x80 

M 16x 100 32 27 10 s 22 2 

M 16x 1 20 
4 0 

M20x 100 

M 20 x 120 3 6 30 1 2 27 2 ,5 

M20x 140 
6 

M24x 120 

M24x 140 40 36 14 3 2 3 

M24x 160 
6 3 

M30 x 140 

M30x 160 50 4 1 16 B 4 0 4 

M30x 180 

Ockhył k i w ym iaru S W!'J PN- 82/ M - 8 2054/0 2. l 


