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NORMA BRANŻOWA 
BN-83 Zbiorniki i aparaty odporne na korozję 

APARATY 
Włazy z pokrywą 2211-25.02 

CHEMICZNE Z dnem elipsoidalnym 
na ciśnienie 

1,6, 2,0, 2,5 

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę włazy ze st~ 

li o dpornej na korozję, z dnem elipso idalnym wraz z 

uszczelkę i kompletem śrub z nakrętkami, o średnicach no-

mina lnych Dnom 400, 500 i 600 mm dla ciśnień nominal-

nych 1) 1,6, 2,0,2,5 i 4,0 MPa, stosowane w przemy śle 

chemic znym i przemysłach pokrewnych. 

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Objęte normę 

właz y stosuje się do zbiorników i apa r2tów ciśnieniowych 

dl a ciśnień i temperatur wyszczeg91nionych w tabl. I -:- 4. 

Przeprowadzanie obliczeń wytrzymałościowych włazu wg 

Przepisów Ur zędu D ozoru Technicznego nie jest wymaga­

ne 2), jeżel i zostanę zastosowane: 

a) uszczelki miękkie o grubości nie rr.niejszej niż 2 mm, 

z azbestu, masy azbestowo-kauczukowej typu It lub uszczel-

ki z innych materiałów, dla których wg Przepisó\t\ 

OT /0-2 19/63 (tabl . 2) najmniejsze naprężenia śCiskajęce 

zapewniajęce szczelność włazu nie przek r'aczaję: 

- dla nacięgu montaż owego śrub 

- dla nacięgu ruchowego śrub 

Po jest ciśnieniem obliczeniowym; 

0'; = 21,0 MPa, 

";'= S,OPa MPa, 

b) śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodok ładnej 

z gatunków sta li podanych w tabl. 10 lub innych, o nie gor-

szyc h w ła snościach wytrzymałościowych spełni ajęcyc h 

wymagania wg Przepisów OT /Z/63 P. 6. 2, 

3, Rodzaje. Ze wzgl ędu na kon s truk cję kołnierza ora z 

rodzaj uszczelnienia, rozróżnia s ię 4 rodzaje w łazów: 

1) Ciśnienie nominalne _ wg BN - 8 1/2201 -06. 

2.) Norma nie zwa lni a od umieszczania w dokumentacji rs­

jestracyjnej rysunku ( s zkicu) włazu zgodnie z Przepisami 

DT/Z/63 p, 12, la). 

,: 

nominalne 
Zamiast 

BN.76/2211·28 

I 4,0 MPa Gru po katalogowo 0447 

PZ - z kołnierzem płaskim z przylgę zgrubnę, 

Pwr - z kołnierzem pła sk im z. uszczelnieniem występ-

-rowek, 

SzZ .- z kołnierzem szyjkowym z przy l gę z grubnę, 

Szwr - z kołnierzem szyjkowym z uszc ?elnienierr wy-

stęp-rowek. 

4, Odmiany. W zależności od przewidywanego zakresu 

temperatur, rozróżnia się trzy odmiany włazów: 
o 

U - dla zakresu temperatur od -40 do 50 C, 

N _ dla zakresu temperatur od Odo 200 oC, 

T _ dla zakresu temperalur powY7ej 200 do 300 oC. 

~rzykł~~ia 

a) włazu z kołnierzem płaskim rodzaju Pwr na ciśnienie 

nominalne 1,0 MPa, o średnicy norr~ inalnej 600 mm odłu goś­

c i rury króćca 220 mm, odmiany U, ? u s zczeikę typu It -

Polonit K-l00: 

WLAZ Pwr-I, 0/600/220/U/POLON IT K-IOO 

BN-83/22 11-25. 02 

b) włazu z kołnierzem szyjkowym rodzaju SzZ na ciśnie-

nie norr,inalne 2,5 MPa, o średnicy nominalnej 400 mm o dłu­

gości rury króćca 150 rr.rn, odmi a n y T z uszczelkę ty pult -

St a lit; 

WLA2 Sz2 -2, 5/400/ 150fT /ST AL IT BN-8 3 / 22 1 1- 25. 02 

6, Wa rtości ciśnień obliczenLo~~Q_d~~oszc3_e...99lnych 

rodz2iów ~łazów w zależności od temperatury' 

_ dla rodzajów PZ i P w r - wg t elbl. 1, 

_ dla rodzajów SzZ i Szwr - wg t abl 2 

Zgłoszona przez Minislerstwo Przemysłu Chemicznego i Lekkiego 

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lulego 1983 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1983 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1983 poz. 9) 

WYD ... WNICTW ... NORM"'lIZ"'CYJNE ..... LFA·· 1983. Druk. Wyd. Norm. W-wc. Ark wyd.1)80 Nakł.1600+55 Zomo 596 /83 Cena zł 24,00 
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Tablica 1 

Ciśnienie, MPa 

nominalne obi iczeniowe 
Dnom Rodza j włazu 

mm ·dla temperatury , Oc 

20 100 150 200 250 300 

PZ 1,37 1,18 1,07 0,96 0,85 
400 1,6 

P w r 1,48 1,28 1,15 0,98 0,90 

PZ 1,37 1,18 1,06 0,95 0,84 
500 1,6 

P w r 1,47 1,27 1,15 1,04 0,92 

PZ 1,36 1,19 1, OS 0,91 0,77 
600 1,6 

P w r 1,44 1,25 1,13 1,00 0,86 

T ablica 2 

Ciśnienie, MPa 

nom ina lne ob liczeniowe 
Dno m Rodza j w ła zu 

mm dla t emperatury , Oc 

20 100 150 200 250 300 

SzZ 1, 78 1,53 1,38 1,24 1,09 
2,0 

Szwr 1,90 1,65 1,50 1,35 1,18 

400 Sz Z 2,21 1,90 1,72 1,55 1,32 
2,5 

S zw r 2, 33 2,02 1,84 1,66 1,42 

S zw r 4,0 3,38 2,98 2 , 60 2,24 1, 90 

SzZ 1,71 1,47 1,33 1,19 1,04 
2,0 

S zw r 1, 8 4 1,59 1,44 1,30 1,12 

sao SzZ 2,17 1,86 1,67 1,45 1,22 
2,5 

S zw r 2,47 2,14 1,91 1,65 1,41 

Szwr 4,0 3,52 3,05 2,76 2,44 2,11 
---_. 

S z Z 1,74 1,51 1,37 1,23 1,10 
2,0 

S zwr 1, 8 7 1,62 1,48 1,34 1,20 

600 

SE± 
2,18 1,89 1,71 1, SS 1,38 

----- 2,5 

--- ----- - -----~:: : 
2,32 2,02 1,84 1,67 1,48 

4,0 3,64' 3,16 2,88 2,61 2 , 34 
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7. Wy mi ary 

a j Połęczenie kołn i er r:owe w łazów rod zajów PZ P w r - wg r y s . 1 tabl. 3. 

1 i E .... o-22 ___ =-d 

I.. D 

d 

L-________ ~--------~ 
IBN-83/Z211 -25.0Z-1] 

R ys. 

T ab li ca 3 

I Sruba Nakrę tka U szczel ka 

I=em 
r o d z a j 

dwus tronn a Ma s a 

Dnom 
sześciokę t ny m 

masa PZ P w r w łazu Pnom 
li czb a 1 sztuk i 

masa masa szt u k 
ds X l, 1 s ztuki ds )( ls 1 sztu k i d D d. D 

mm MPa mm kg mm kg kg mm kg 

400 M2 4x 100 0 , 452 M24x 140 0 , 35 12 0,107 420 478 4 39 46 5 83 ,1 
-

500 1,6 M27x 11 0 0 , 649 M2 7x 150 0,49 12 0 , 161 498 554 514 540 109 

r---

I 
600 M24x 130 0,557 M2 4x 160 0 , 39 2 4 0,107 600 6 74 619 6 51 156 

b \ Połęczenie ko ł nierzowe w łazów rodzajów SzZ Szw r _ wg r ys . 2 tabl . 4. 

IBR-831221l-25 .02-?l a-________ +-________ ~ 

R ys. 2 
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T ab l ica 4 

Sruba Nakręt ka U s z cz e lka 

ze łbem 
rodzaj 

sześc i okę t nym 
dw u s tronna 

Dnorr )Jn om masa PZ 
li c z ba l sz tuki 

d sX l s 
masa 

d,X I, 
masa szt uk 

d D d 
l sztuki l sztuki 

mm MPa mm kg mm kg kg mm 

2,0 M27x 110 0,649 M27x 150 0,49 12 0, 16 1 420 I 480 439 

400 2,5 M30x 120 0,880 M30x 160 0,65 12 0,224 420 4 8 2 44 1 

4,0 M3 0 x 130 . O, 936 M30x 180 0 ,71 16 0,224 - - 44 1 

2,0 M30x 120 G. J8, M30 x 160 0,65 12 0,2 2 4 49 8 562 5 19 

500 2 ,5 M33x 130 ,,~o 0,90 12 0, 300 498 56 4 5 19 

4,0 M36x150 1,22 16 0,376 521 1, 57 M36x210 - -

2,0 M27x 140 0,787 M27x 18 0 0,57 24 0,161 600 685 632 

600 2,5 M30x 150 l'Od M30x 200 0,76 24 0,224 600 702 643 

4, 0 M30x 18 0 M30x220 0 ,84 24 0,224 - - 643 1,1 2 

e j Pokrywa w ł azów rodzajów PZ, P wr, SzZ Szwr - w g r ys . 3 i tabl . 5. 

16 
/ 

ffI(v) 

~~=====F==~~*f'~ 
, 

~ ~-
C 

Otwór /116 
do wkrfcantil prf!ta 
lub sruby oczkowej 
sTuiqcej do odrywania. 
pokrywy 

""I 

05 

08 l 
D, I 
Do 

. 1.1 DL 

A- A 

R ys. 3 

. 
Masa 

P w r w łazu 

D 

kg 

465 96,S 

467 116 

467 144 

545 135 

545 167 

551 232 

666 19 1 

681 249 

68 1 305 l 
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T ablica 5 

Kołnierz Nakładki Dno 

Masa 

Dnom Dz Do do Dl D, c 
przy lga wys tęp 

09 
D h, pokrywy Pnom fi liczba masa 'o :; 

masa 
otwo_ D, D, Ds D. °8 ~ 

rÓw 
lTlm MP a mm mm kg mm kg mm kg 

1,6 560 3 1 505 26 12 396 15 29,3 466 396 465 439 473 5 7,85 140 38,2 

2,0 565 35 510 30 12 396 15 33,6 468 396 465 439 475 5 7,85 145 42,5 
400 408 406 -

2,5 580 39 515 33 t 2 394 15 40 ,4 470 394 467 441 475 6 9,75 155 51,2 

4,0 58 5 49 520 33 16 394 15 51,2 - - 467 44 1 475 6 9,75 165 62,0 

1, 6 645 35 585 30 12 498 15 37 ,0 544 49 8 540 514 548 5 12,1 175 50,1 

2,0 660 40 59 5 33 12 498 15 46,3 548 498 545 519 555 5 12, 1 180 59,4 
500 5 10 508 -

2,5 670 45 600 36 12 492 20 57,6 550 492 545 51 9 555 8 19,9 185 18 ,5 

4,0 690 54 610 39 16 488 20 76,' - - 551 521 562 10 26,8 205 104 

1,6 750 44 700 26 24 600 614 25 47,8 665 600 65 1 619 662 6 22,9 215 76,2 

2 ,0 775 52 720 30 24 600 614 25 67 ,4 680 600 666 632 676 6 22,9 225 97,2 
600 - 600 

2 ,5 8ÓO 58 740 33 24 600 61 8 25 87,3 695 600 68 1 643 692 8 30,5 230 125 

4,0 800 72 740 33 24 600 622 25 110 - - 681 643 692 10 38,2 245 156 

d) Króciec w łazów Dnom 400 500 mm rodza jów PZ P w r - wg rys. 4 i t ab l. 6. 

A 

~9~-- --... ~ 
_ _ <1 

! -

IBN'83/Wl- 25.02::11 

R ys. 4 
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T ablica 6 

Rura Kołnierz Nakładka 

Dnom Pnom dz 
si) l Oz 9 Do do przylga rowek 

masa 
liczba 

masa masa 

otworów 
D, O

2 OJ q 0
7 

mm MPa mm kg mm kg mm kg 

400 430 6 2) 12,6 560 32 505 26 23,3 466 426 466 438 473 2,3 

- 1,6 200 12 

500 508 6 14,9 645 36 585 30 32,0 544 504 541 513 548 2,5 

1) W technicznie uzasa dnionych przypadkach (np. konieczność wz'!'ocnieni a otworu w ścianie aparatu) można stosować 

większę gr ubość s , zachowujęc niezmienionę ś rednicę z ewnę trznę. 

2) D opuszcza się s tosowanie innej diugośCi l. 

e) Króciec włazu Dnom = 600 mm rodzajów PZ P wr - wg r ys. 5 i tabl. 7. 

D z 

Do ~( D, vi) 
DJ 

5 $.E. D4 .., 
",I$) 2 " 1- 1 N~ ~ ~ 5~ ~ 

~ f- I:t~ 1 
i ~ , o.. . 

A'V ~ I ~I- '" 4b -I 

~ i I I ~~ D", 
Dw+2s +3 

0'0 

A 

r-.-__ ----"2-=-5 ___ ......, JBN-B3/22'11-25.02-SJ 

R ys. 5 

Tablica 7 

Rura Kołnierz Nakładki 

Dnom P nom Dw dz 81) L Dz g D,o Do do przylga rowek 
masa 

liczba 
masa 

D, I D2 DJ ID. 

masa 

otworÓW 

mm MPa mm kg mm kg mm kg 

600 1,6 600 590 5 200 Z) 14,5 750 46 652 700 26 24 48,4 6651615 6521618 2,3 

1) W technicznie uzasadnionych p r zypadkac h można zwiększyć grubość ścianki o 2 mm, pow iększajęc dz o'" mm 
(d z +4). 

2) Dopuszcza się stosowanie innej długości l. 
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f ) Króciec w ł azu D = 400 500 mm rodzaju Sz.7 S zwr - w g r ys. 6 tab l. 8 . 
nom 

Oz 

Do 

7'~V) Dg 

03 .... ! 

04 
0, 

D2 

"" 
"" 8 ~ 

.~ _. ISN·S3fZ211-25 02-61 

R ys. 6 

Tablic a 8 

Rura Kołnierz Nakładki 

D dz 
S 1) I Dz Do do H D8 h przy lga rowek 

Masa 
nom Pnorr g 

króćca 
masa masa 

li czba li D
2 D) D. D9 D 

ot w orów lO 

mm MPa mm kg mm mm kg mm kg 

2,0 6 9,5 565 34 510 30 12 60 440 75 32,4 468 428 466 438 475 412 2,4 
f--- -

400 2,5 430 6 9,5 580 38 515 33 12 68 444 . 85 40 , 0 470 432 468 440 475 41 2 2,4 
f--- -

4,0 8 
1502 ) 

12,6 585 42 520 33 16 85 449 100 47,8 - - 468 440 475 408 2,6 

2,0 7 13, O 660 36 595 33 12 70 520 85 46,S 548 508 546 518 555 488 3,0 
r-- -

500 2,5 508 7 13,0 670 42 600 36 12 78 524 95 55,4 550 498 546 518 555 488 3,0 
r-- -

4,0 10 18,5 690 48 610 39 16 95 526 110 74,6 - - 552 520 562 482 3,8 

1)W tec hnicznie uzasadnionych pr zypadkac h można stosować w i ększę grubość s , zachowujęc niezmienionę średni cę 

J zewnętrznę· 

2)Oopu szcza s ię s tosowanie innej długości I. 
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g' Króciec włazu Dnom = 600 mm rOdzaju SzZ Szwr - wg rys. 7 tabl . 9, 

Rura 

(~l:) Pnom 
d z 

s 1) l 

mm MPa mm 

2,0 588 6 

Z) 
600 2,5 588 6 150 

4,0 580 10 

Szczegól A 
wg rys. 6 

D 
masa z 

kg 

13, O 775 

13, O 800 

21,2 800 

D, 

630 

642 

650 

Kr yza 

g Da Do 

mm 

48 668 720 

52 682 740 

62 602 740 

IIH3/Z2!1-2S;o21I 

R ys. 7 

T ab l ica 9 

Szyjka 

do l iczba masa 
s1) s, m h 

otwo-
rÓw 

kg mm 

30 24 53 ,8 6 14 15 20 

33 24 64,5 6 20 15 20 

33 24 73,0 10 24 20 25 

H 

= 

gO 

105 

130 

1~ W techni c znie uza s a dnionych przypadkach można zw iększyć grubość ściank i o 2, pow ię kszaję c ,dz 

21 0 0pu szcza s ię s tosowanie inn ej długości I . , -

Nakładki 

przy lga rowek 

m asiJ. , 
D, D2 DJ D. D. D,o 

kg mm 

15,3 680 ~25 667 63 1 680 620 

27,2 695 ~35 6 82 642 695 630 

40,0 - - 682 642 692 632 

o 4 mm ( d z + 4) . 

8, Ś r uby. Dl a zak res u temperatur od -40 do 200 Oc nale7.y stosować śruby ze łbem sześciokętnym 1) dla zakresu tem­

pera tu r powyżej 200 do 300 Oc _ śruby dwustronne, 

1) W techniczni e u zasadnionyc h przy padkach dopuszcza się s tosowanie śrub dwu s tronnych również w zakresie tempera­
tur n ie przekraczajęcych 200 oC. 
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9. Materiał - wg tab l. 10. 

Tablica 10 

Ma teri a ł 
Nr części 

n a r ys. 
częśc i 

Liczba Odmiana Nazwa 
1 .;. 7 sztuk 

U N T 

1 2 3 4 5 6 

D no e l ipsoida lne dla D ~ 400 
1H1 8N9T 1) 1 i 500 wg PN_64/M_3547?m . 

blacha gruba w g PN-76/H-92138, ze s tn li w g 
1 

PN-71 / H-86020 
dl a d ~ 600 wg PN-66;M- 35412 

nom 

2 Kp łnierz pokrywy 1 blacha gruba wg PN- 81/ blacha gruba wg PN-81/H - 92 120 ; 

I H-92120; pręt p ł as ki wg PN-73/H-93000; 
3 Kołnierz płaski 1 pręt płaski wg PN - 73/ pierś c ień kuto-walcowany wg 

H-93000, ze stali 18G2A BN-73/0661-16, ze sta I i SI3S ; 
odmiany R wg PN-72/ dla kryzy o grubości g 50 mm do-

4a Kryza kołnie- H-84018 puszcza się b l achę kot / owę wg 
r za 1 PN- 81/H-92 123, ze sta li 36K wg 

Ko łnierz wg PN-75/H-84024 
BN-81/2222-57.05 

4b Nakładka 

płaska 1 

4c Nakładka z 

rowkiem 1 

5 Nak ł a dka płaska 1 
1H1 8N9T 1) b lacha gruba wg PN - 76/H-92 138, ze sta li wg 

6 Nakładka z wys tępem 1 PN-71/H-86020 

7 Pierścień 1 

8 Nakładka płaska 1 

9 Nakładka z rowkiem 1 

odkuwka swobodni e kuta rodzaju 

( B) kategor i i (R) W'j PN- 70/ 

H-94009 ze sta l i 25 w g PN-75/ 

10 Kołnierz szyjkowy kuto-walcowa- H-84019; 
n y 1 - pierśc ień kuto- wa lcowa n y wg 

BN-73/066 1-1 6 ze s tai i St3S wg 

PN-72/H-84020 

blacha gruba w g PN- 81/H-92 120; 

pręt płask i wg PN-73/H- 93000; 

Kryza kołn i e- blacha gruba w g PN-81/ pierścień kuto-wal cow any wg 

H a r za szy jkowe- H-92 120, ze stali 18G2A BN-73/0661-16, ze sta li St3S wg 

go spawanego 1 odmiany R wg PN-72/ PN-72/H-84020; 

H-84018 dla kryzy o grubości powyżej 50 mm 

za lec a ne jest wy konanie z b lachy 

kotłowej wg PN-8 1/H-921 23, ze 
Kołnierz wg stali St36K wg PN-75/H-84024 

BN-78/2222-26 .-
llb Szyjka koł-

nierza 1 

11e Nakładka 

płaska 1 

lIci 
Nakładka z 
rowki em 1 

. 1) 
blacha gruba wg PN-76/H-92138, ze stall 1H18N9T wg 

12 Nakładka płaska 1 PN-71/H-86020 

13 Nakładka z rowki em 1 

14 Pierścień 1 - . 

15 Rura króćca 1 
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cd. tabl. 10 

Materiał 

Nr części 
Liczba 

na ry s . Nazwa części 
sztuk Odmiana 

1 7 

U N T 

1 2 3 4 5 6 

16 Uchwyt ręczny klamrowy pręt wg PN-73/ 
A16x 70x125 wg BN-66/2212-09 2 H-93000, ze stali pręt wg PN-73/H-93000, ze stali St3Sy 

18G2A wg PN-n/ wg PN-72/H-84020 
17 Uc ho o ś redn icy ~ 16 x 108 1 H-84018 

pręt wg PN-80/ 
H-93015: dla 

P nom ~ 
2,5 MPa, 

, 
n2 ) 

pręt wg PN-73/ 
ze stali St5 wg 

18 Sruba ze łbem sześci okętnym wg H-93000, ze stali 
PI'I-n/H-84020, 

PN-74/M-821 O 1, średniodokładna 18G2A odmiany R -
wg PN-7Ą1H-840 18 dla P

nom 
= 4,0 MPa, 

ze stali 25 HM 

wg PN-72, 
H-84030 

pręt wg PN-80/ 
H-930 15: dl a 

P nom :.: 2,5 MPa, 

, 2) ze sta li St5 wg 
19 Sruba d w ustronna rod za ju S, od- n PN-72/H-84020, 

mi a n y A wg PN-68/H-74302 - -
dla P

nom 
= 4,0 MPa, 

ze s tali 25 HM wg 
PN-72/H-84030 

pręt w g PN-80/ 
H-930 15: dl" 

pręt wg PN-73/ Pnom :!fE 2,5 MPa, 

20 Nakrętka sześciokętna wg PN-75/ . n3) H-93000 ze stali ze sta li St4S wg 
M-82144, średniodokładna 18G2A odmiany R PN-n/H-84020, -

wg PN-72/H-84018 dla P
nom 

= 4,0 MPa, 

ze stali 35 wg 
PN-75/H-840 19 

pręt wg PN-80/ 
H-93015: dla 

Pnom ~ 
2,5 MPa, 

21 Nakrętka ty pu N wg PN-68/ 2n ze stali St4S wg 
H - 74303 - - PN-n/H-84020, 

dla P
nom 

= 4, O MPa, 

ze stal i 35 wg 
PN-75/H-84019 

22 Uszczelka 9 = 2 mm 1 
Płyta azbestowa. lub płyty 'azbestowo_kauczukowe wg 

23 U szc z elka 9 = 2 mm 1 
PN-79/ M-II022. 01 .. 10+) 

Wy r oby hutnicze powinny mieć atesty z godnie z Przepisami OT /Z/63 P. 6. I. 

1) W za leż ności od chemicznych w łaściwości środowiska, dopuszcza się inny gatunek stali wg PN-71/H-86020, 
o nie gorszyc h własnościach wytrzymałościowych. 

2) Liczba śrub - wg tabl. 3 i 4. 

3) L iczb a nakrętek - rÓwna liczbie śrub lub dwukrotnej ich liczbie dla śrub dwustronny ch. 

4) Dopuszcza się zastosowanie innego materiału uszczeln iajęcego, jeżeli odpowiada warunkom podanym w P. 2a). 
Określenie materiału należy podać w oznaczeniu włazu wg P. 4. 

lO. Wymagania dotyczęce kołnierzy włazów Dnom - 600 mm 

ich połę czeń z pokrywę _ wg BN-79/2222-1 O. Odchyłki wy_ 

miarów nietolerowanych na rysunkac h włazów o Unom 400 

i 500 mm należy wy konać wg PN:66/H-74701. 

Spawanie w s zystkich złęczy należy wykonać zgodnie z 

kartami operacyjnymi zakładu. Obróbkę powierzchni 

uszczelniajęcych pokrywy i kołnierza należy wykonać 

przys pawaniu nakładek. 

po 
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11. Cec how an ie 

a ) Cec how ani e p o k r y wy w łazu. N a ob r z eżu pokr ywy na le­

ży w ybi ć nas t ępujęce d a n e : 

- zna k wy twór c y , 

- lit er ę okr eś l a ję cę odmi a nę w ł azu ( d o t yczy t y lko o dmia ­

n y U ) , 

- c i ś ni en i e nomina lne , 

- cechę ma t er i a łu k o łni e r za , 

- cechę m a teri a łu wykła dz iny , 

- nr wy top u. 

b ) Cec h owa ni e króćca w ł azu. N a obrzeż u kołn ierza na le­

ży wybić na s t ępu j ęce dane: 

- z nak w y twó r c y , 

- lit er ę okreś l ajęcę odmi anę w łazu (dot y cz y t y lko o dmi a ­

n y U) , 

- c i ś ni en ie nomina lne , 

- cechę m a t eri a łu kołni er z a , 

- cechę materiału r u r y , 

- c echę ma t eri a łu wyk ła dz i ny , 

- nr w ytopu. 

c ) C ech owan ie ś ru b. Sruby w y kon a n e z e s ta l i S tS na leży 

cechować kl asę 5.6, z godn ie z PN-70/ M-8 20S4, n a tom ias t 

ś ruby wy kona n e z inny c h g a tunków s ta l i w g t abl. 10, na l eży 

c echować pełnym znakiem s t a l i . 

12 . Zaśw i adcz en ie o z godnośc i w yk c nania w ł a zów z nor ­

!!!2.. D o każ dej pa rt i i w ła zów w y konaw ca pow in i en za ł ę c zyć 

zaśw i a dczen i e zaw i e r a ję c e : 

- nazwę w y tw ó r cy , 

- numer z a mó w i e n ia , 

_ l iczbę w ł a zów obj ę t y ch zaś Ni adc z eniem z podz iałem wg 

ś redn i c n om i nal n ych ś rub i nakr ę t ek , z pod z i a łem w g śred-

n icy gw i n tu j długośc i ś rub , 

_ li cz bę u s zcze lek z podz i a ł em w g ś redn i cy nom i na lnej 

ma t e ri a łu, 

_ wy k az uż y t y ch ma ter ia ł ów z god ny c h z a ktua lny mi wy ma-

gani ami do z oru techni czne go. 

13 . P a kowa ni e. Pr z edm iot em dos tawy jes t W ł dZ z u szcz e l­

kę or a z k ompl etem śrub z na kr ę tkami . 

W łazy , ś ruby i na k r ę t ki powi n n y b yć p r z e d pakow a n iem 

zabez piecz o n e p r z e d korozję . 

SpOSÓb pa kow ania w łazu pow in i en być okr eślony w w a -

r unkac h d o s t aw y . 

U szcze lki jedna kow y c h wym i a r ów i z tego sa m e go ma te-

r i a l u na l eży pakować par ti a m i w pude ł ka t e kturo w e. 

N a pudełka ch powi nna być u m ieszc z ona n a l e pka lub wy -

w i e sz ka z aw i er ajęca : 

- nazwę wytwó r ni , 

_ oz n a c zen ie w g normy pr zedmiot ow ej, 

masę , k g . 

KO N lE C 

INFORNIACJE D O D A T KOW E 

1. Ins ty tu c ja o p r acow u ja c a normę - Biu r o Pro j ektó w 

Pr zemys ł u O r ga ni c znego, Wa r s zawa. 

2 Is t o tne zmi any w s t o s unku do BN 76/2211-28 
o 

al z a t emper a tur ę ob l i c zen iowę pr zy ję t o 20 C, 

b ) z r ezygnow a n~ z c i ś ni eni a 1,0 M P a , 

c) rozszer z on o z a kr es c i ś ni eń o 2 , O i 4, ° MPa , 

d ) wprowa d zono króc i ec w łazu z ko ł ni er zem szy jkowy m , 

e ) dl a w ła zu Dnom = 600 mm za nomina l nę pr zy j ę t o ś red­

n i cę w ew nę tr znę . 

3. N o r m y i dokum ent y zw ię za ne 

P N -68 / H-74 30 2 Ruroc i ęg i i a r matur a. Srub y dw ust ronne 

do po ł ęczeń ko łnierzowyc h 

PN - 6 8/H-74303 Ruroc i ęgi i arm at u r a. Nak r ę tki sześc io­

kę t ne wy soki e z podtoc z eni em do połę c zeń kołni er zo­

wych 

PN-66/H-7 4 7 0 1 Ruroc i ęg i arm atu r a. K o lni e rze s t a l ow e 

okrę g ł e n a c i ś nien ia n omi na lne d o 32 0 kG/ c m
2

. W y rn a -

g a n ia 

P N-72/ H-8 401 8 S t a l ni s kos topowa o podw yższone j wy tr zy-

m a ł ośc i. G atunk i 

P N-7S/H-8 4019 S ta t węg l OWi) kons t rukcy jna wy żs z ej j a -

kośc i o gó lnego przeznaczen ia .. G a tunk i 

P N -7 2/ H-8 4020 St a l węgl owa kon s tru k cy j n a zwy k ł ej jako ';'" 

c i o gó lnego prz e z naczeni a .. G a tunk i 

P N - 7S/ H - 8 402 4 Stal do p r acy pr zy podwy ż s z onych temp e-

r a tu r a ch. G a tunk i 

PN-72 / H - 8 4 030 Stale s topow e k o n s trukcy j ne. Gatunk i 

PN-71 / H-86 0 2 0 S tat od porna n a k o r ozję ( nierdzEYVna i k w a... 

soodpo r n a ) . Gatu nk i 

PN- 8 1/ H-92 120 Bl ach y g r ube i uniwer s a lne ze s t a li k o n-

s trukcy j nej węg l owej zwy kłej j akośc i i ni s k os topow e j 

PN- 8 1/ H-92 123 Bl ac h y s t a lowe kotłowe 
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PN-76/H-92138 Bl ac ha gruba ze s tali odpornej na korozję 

i żaroodpornej 

PN-73/H-93000 Wal cówka, pręt y i kształtowniki wa lcowa­

ne n a gorę co ze s t a li węg lowych zwykłej jakoś ci i ni~ 

kostopowych o podwyżs zonej wytrzymałości. W y maga-

nia i ba dani a 

na PN-80/H-93015 Prę t y s talowe wa lcowane na goręco 

wyroby pracujęce w podwyższonych temperaturach 

PN - 70/H-94009 Odkuwki i pręt y kute s t a lowe przeznaczo-

ne n a urzędzenia energetyczne. W ymagania j badania 

PN-79/M- l1022.01 W y roby azbestowo-kauczukowe. Płyty 

u szcze lniaję ce t y pu It. Polonit 200 

Arku sz 02 - - Polonit 300 

Arku sz 03 - - Polonit W 

Arku sz 04 - - Polonit UW-lO 

Arkusz OS - - Pol onit PP 

Arku sz 06 - - Polonit K-l00 

Arku sz 07 - - PC'lonit B-200 

Arkusz 0 8 - - Polonit 5 -500 

Arkusz 09 - - Polonit 5 -1000 

Arku sz 10 - - St a l it 

PN - 64/ M-3541l Dna elipsoi d alne sta l ow e o średni cy ze-

wnętrznej od 33, S do 508 mm. Wymi a ry 

PN-75/ M-3 5412 Dna e l ipsoida Ine sta lowe o średni cy we­

wnę tr z nej od 600 do 4000 mm . W y mi a r y 

PN-70/M-82054 Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogólne­

go przeznaczenia. Ogólne wymagania i badania 

PN-74/M-821 O 1 
I 

Sruby ze łbem sześciokę t nym 

PN-75/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

BN-73/0661-16 Pierścienie kuto-wa lcowane ze stali kon­

strukcyjnych węglowych i stopowych 

BN-81/2201-06 Zbiorniki i aparaty chemiczne. Zakresy 

i wartośc i ciśnień nominalnych 

BN-66/2212-09 Aparatura chemiczna. Uchwyty ręczne 

k l amrow e 

BN-79/2222-10 Kołnierze i połęczenia kołnierzy dl a zbio~ 

ników i aparatów. W ymagani a i badania 

BN-78/2222-26 Zbi orniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnierze spawane, z szyjkę ze stali odpornej na ko-

rozję, na ciśnienia nominalne 2, O i 2,5 MPa 

BN-81/2222-57. OS Zbiorniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnierze płaskie ze sta li węg l owej z nakładkami ze 

s ta li s topowej na ciśnienia nominalne 1,25, 1,6 

i 2,0 MPa 

Przepisy D ozoru Technicznego OT /0-212/63 DT;b-2 19/63 

4. U zgodnienie normy z Urzędem Dozoru Technicznego. 

Norma zgodna z przepisami Urzę du Dozoru Technicznego. 

Uzgodni;no dnia 2 maja 1982 r. pismem LN/nr;PL/314/82. 


