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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
tyczne wykonania tabliczek znamionowych umieszczo-
nych na maszynach i urzadzeniach przeznaczonych dla
przemystu spozywczego. ~
" 2. Rodzaje. W zaleznosci od tresci tabliczki dzieli
si¢ na trzy rodzaje:

A — tabliczki zawierajace znak towarowy i nazwg
wytworni — rys. 1,

B — tabliczki zawierajace co najmniej takie dane,
jak nazwe¢ maszyny lub urzadzenia, typ, numer fabrycz-
ny, rok budowy, mas¢ w Mg, znak Kontroli Jakosci
1 napis Made in Poland w przypadku eksportu oraz
inne dane charakterystyczne dla danej; maszyny lub
urzadzenia — rys. 2.

C — tabliczki zawierajace znak i nazwg¢ wytworni
oraz dane wymienione dla tabliczki rodzaju B — rys. 3.

Rozmieszczenie tresci na tabliczkach podano przy-
ktadowo na rys. 1, 2 i 3.
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Rys. 1

- Nr.fabr Masa

Rok bud. Znak KJ

Made in Poland

V| Nazwa wytworni . ... %

o
Rok,
B

Made in Poland &

BN—85/2406—-01-3

Rys. 3

3. Wymiary tabliczek znamionowych rodzaju A wg
rys. 4 i tabl. 1, tabliczek znamionowych rodzaju B wg
rys. 5 i tabl. 2, tabliczek znamionowych rodzaju C wg
rys. 6 1 tabl. 3.

Otwory o §rednicy d nalezy wykonywaé tylko dla
tabliczek nitowanych i przykrecanych.

W technicznie uzasadnionych przypadkach dopusz-:
cza si¢ inne wymiary tabliczek.
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Rys. 4
Tablica 1
Wielko$¢ axb d i g g
mm
mm

10X 60 0.6 10

10X 75 5

15X 105 34 0,8 1,2

25X 150 6 1,0 15

50X 150
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Tablica 3

Wielko$¢ aXb d Vi g 2

mm

45X 60
45x75
50X 105 5,5 1,0 1,5
60 <75 34
65X 105

100 X 150 1,6 25

18
155X 150 2,0 3,0

4. Materiat — blacha cynkowa E02 wg PN-81/
H-92900 o grubosci 0,5 mm, blacha mosi¢zna Mé63 wg
PN-80/H-92720 o grubosci 1 mm, blacha aluminiowa
A2 wg PN-75/H-92741 o gruboéci | mm lub inne ma-
teriaty o nie gorszych wilasnosciach.

5. Wykonanie. Nadruk na tabliczkach powinien by¢
wykonany metoda fotochemiczng. Tto pod znakiem to-
warowym powinno mie¢ kolor jasny, pozostate tlo ko-

lor czarny. Znak towarowy powinien by¢ czarny, nato-

miast nazwa wytworni, opisy, obramowanie oraz pola
do znakowania powinny by¢ jasne. Wielkos¢ znaku to-
warowego i napis6w powinna by¢ dostosowana do
wymiardw tabliczki. Napisy nalezy wykona¢é literami
drukowanymi.

Dopuszcza si¢ inne metody wykonywania nadruku,
gwarantujace czytelno$é tabliczek znamionowych.

Dla urzadzen produkowanych jednostkowo, na ta-
bliczkach rodzaju B i C, dopuszcza si¢ podawanie
nazwy i maszyny lub urzadzenia.

6. Wykonczenie. Tabliczki powinny by¢ pokryte la-
kierem bezbarwnym.

7. Mocowanie tabliczek. Tabliczki znamionowe po-
winny by¢é mocowane w sposéb trwaly przez przykle-
jenie w miejscu widocznym i fatwo dostgpnym. Dopusz-
cza sie¢ mocowanie tabliczek za pomocg wkr¢téw lub
nitéw. Tabliczki powinny by¢ mocowane na maszynie

. lub urzadzeniu jedna nad drugg, stanowigc niejako

catos¢, przy czym na gorze powinna znajdowac si¢ ta-
bliczka zawierajgca znak towarowy i nazwe wytworni.
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Tablica 2
Wielkoéé axb d S g g
mm
mm
35X 60
35x75
35X 105 5,5 1,0 1,5
50X 75 34
50X 105 '
X
75X150 7.5 1,6 25
105X 150 2,0 3,0
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Rys. 6
1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyp Spozyw-
czych w Warszawie. et

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/2406-01

a) zmieniono tytul normy,

b) wyeliminowano przykiad oznaczenia,

c) wprowadzono dla tabliczek rodzaju A wielko$¢ 52X 148 i dla
rodzaju B wielkosé 37 X60, '

d) wprowadzono rodzaj tabliczek C oraz gatunek materiatu A2
wg PN-75/H-92741,

e) dopuszczono inne metody wykonywania nadruku i mozliwo$¢

stosowania do wyrobu tabliczek innych materialéw o nie gorszych
wlasnoséciach niz podane w normie.
3. Normy zwigzane
PN-80/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy
PN-75/H-92471 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na zimno
PN-81/H-92900 Cynk. Blachy
4. Autorzy projektu normy — Ryszard Kolodziejczyk — Instytut
Maszyn Spozywczych, mgr inz, Andrzej Nowicki — Ofrodek Ba-
dawczo-Rozwdjowy Aparatury Mleczarskiej w Warszawie.
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