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N O R M A BRANŻOWA BN-88 
5059-08 

MEBLE Okucia meblowe 

Stelaże obrotowe do foteli 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przed m iotem normy są stela­
że obrotowe do foteli stosowa ne w meblarstwie. 

1.2. Nazwy elementów stelaża - wg rys. l . 

Pl ta wiórowa 

Ws arnik 

StoGn 

No i 

Rys. 

2. PODZIAL I OZNACZENI E 

2.1. Podział 
2.1.1. Rodzaje. W zależności od zastosowane~o ma­

te riału rozróżn ia się na stę pujące rodzaje stelaży obro­
towych: 

- metalowe - l, 
- tworzywowo-metalowe - 6. 

2.1.2. Odmiany. W za leżności od rodzaju powłok 

ochronno-dekoracyjnych stoja nu i nó~ rozróżni;t s t<; 
następujące odm ia ny stela? y obrotowych: 

a) ze stojanem mosiądzowa nym matowym - 11. 
ze stojanem mosiądzowanym błyszcn}cym - 12. 
ze s tojanem nik lowanym matowym - LI. 

ze stojanem nik lowanym błyszczącym - 14. 
ze stojanem lakierowanym - 40. 

Grupa katalogowa 1718 

h) z nogamt niklowanym i matowymi - IJ, 
z no~amt ni klowanym i hł yvcz;}cym i - 14. 

z nogami lakierowanymi - 40. 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Omaczenie powin-

no zawierać nast<;puj;}ce dane : 
a) skrócon<} na1w<; SlT I.AŻ OBROTOWY. 
h) symbol rodzaju W.[! 2 . l . l . 
c) symbol odm iany W!! 2. 1.2a) i 2. 1.2h). 

d ) numer normy. 

2.2.2. Przykład oznaczenia stelaża obrotowego 
a) metalowego ( l ) ze stoja nem niklowanym hł ysJczą­

cym ( 12) i tllll:!ami lakinm\·anym i (40): 

STELAŻ OBROTOWY 1- 12-40 BN-XX/505Y-OX 

h) tworzywowo-metalowego (6) ze stojanem n ik lo­
wa nym matowym (D) i nogami niklowanym i hłyszczą­

cymt ( 14): 
STFI.AŻ OB ROTOWY (,.l_ł-14 BN -XX/ 50'iY-OX 

3. WYMAGANIA 

3.1. Dopuszczalne wady powierzchni - W.[! HN-79/ 
5059-03 tah l. 2. 

3.2. Wykonanic - w!! BN-79/ 5059-03 p. 3.2. 
3.3. Powłoki ochronno-de koracyjne - jak dla wa run­

k (·,~-· B w~ BN-79/ 50)9-03 p . .1.4. 1 i .1.4.3 . Dopuszoa 

si<; po uzgodn ien iu 1. odhiorq wykona nic wspornika 
w stanic surowym. 

3.4. Płynność działania . Wspornik ste l aża powtntL' n 
obracać si<; hu 1acic;ć i zakkszucń. Powierzch nie ste­
la:la. w których wys tc; puje tarcic. należy posmarować 
s ma re m. 

3.5. Stateczność. S tda;i, poddany d1.ia łan tu siły Fs, 
i mo me ntowi M.1· 1. a nastc;pn ic s ilom F\' 1 i F1·2 przy­
ł o;ionym. ja k poka11111o na rys. 2. powinien zachować 
sl<ttcczność. pr1.y czym siła Fs, i moment Ms,. a na­
st<;pn ie siły F1·, f\·-:. powmny dzia łać jedno­
cześn ie . 

Zgłoszona przez Fabryki Akcesoriów Meblowych w Chełmn ie 

Ustanowi ona przez Dyrektora Fabryk Akcesoriów Meblowych w Cheł mnie dnia 20 czerwca 1988 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1989 r. 
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3.6 . Wytrzymałość stelaży na działanie siły pionowe_j. 
Stela ż . poddany d;ialaniu siły F , = 2000 N W.[! rys . .\ 
pr;o 5 cyk li. ni c pn\.\,.inic n wy karywać l.!,!i~ć. r.lama l'l. 
p.;k ni~ć !uh 1nnych us;kud rcń widoonych n il· u ;.hru­

.1 <my m ok 1 c 111. 

F; =2DDDN 

~~ 
/7?:, / /_,:,/////7 ~' 0.77 
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3.7. W~·trzymałość stelaży na ohciążcnie dynamiczne. 
Stc!;ti. pPddan y \vvnbodnic spa(bi<JCl' lllU ohcia i cni u 
n m:1 s1c m --= 75 kp 1 wysokości 40 mm n:1d sicd1.iskiem 
pn 10()()(1 ~- \~li w k<tid ym 1 otncch pun ktc'1w W.[! rys. 4. 
nic j1P\'·in lcll wyka;ać i".[!IO,:Ć. ;łamań . pt; knit;ć lu b in­
nyc h 11~/k()( l /c li widoct.nych nic u;h w _i onym o kiem. 

3.8. Trwałość ste laża. Stcl ai. którego przc')(i wspor­
llika ; nst<il P<1dcbny działaniu momentu M = 200 Nm 
"' .l' rys. 5 pl'lL'/ 10000 cyk li. nic powin1cn wykarywać 
;git;L·. ; łamań. pt;k ni.;ć luh innyc h uszkodzeń. wicłoCI­

nych lliL' uthrojonym o kiem. 
3.9. Cechowanie - - wg BN-79/ 5059-03 p. 3.6. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanic. Stelaże należy owijać papierem każ.­

d<! sttukt; odd ;ic llllc. Końce papieru należy skleić łub 
;wi:)I:I Ć stnurkicm. 

4.2. PrŁCt'howywanic i transport - wg 13N-7X/7 147-0ó. 

5. BADANIA 

5.1. Program bada1ł - wg tabl icy. 

A-·A 

\ 
\ 

/ 

---k l 
l 

l 
l 

ł 

'-l -., 
! 

/! 

. i L .(:_; 

[ "J." . '·· 



BN-XX/ 5059-IIX ·' 

Lp. 

2 

2 Sprawd zenie· WY konani:! 

J Spra wdt.l·n ie pt ' \-dt lk ochn l t iiHI-dł..' kt ąa ­

cy_in yc h 

4 

5 

).!rubości pnwl<•k 

- pr/VL"/ l' (11HlŚC ! ll<l\\·1, >k 

Sprawdtrnie piY !IIl<>Ś<:i d t !alani:J 

Spr:I\Hl/L' Ilie s t:ll conośc i 

6 Sprawd JL' II IL' stl'iaiy na d tiai:!IIIL. SJI\ 
pionnwt'.i 

7 Spr~nvd JL' tli L· \\- y lrl :'dll:dnści skl~r)\ n~r 

ohcrąiTn ic d yna mie l ile 

X 

Opis lo;lll<ill w~ 

·' 
~U l 

.'U.2 

5 .. 1 . .\: J) 

5 .. 1 . . \h l 

5 . .1 .4 
5.3.5 

'U .f> 

5.3. 7 

5.J. X 

Bada ni c pel n c na lcżv wy knnyw~tL' o k n·spwo C (l naj­
mniej ra z na d wa lata o r~ 11 hczpoś rcdmo po \1'/110-
wieniu produkcji . Badania nlc'pcłnc na lc:iv wyk(\nywać 
przy odbiorze każdej partii. W IH/.ypadku ;mianv 1-: n n­
st rukcj i stelaża, procesu ll'chn olll!,! I L'/Ill'~O lu h lll ~ltni a­

łu należy przcprowad /.ić sprawdze nie vlytr/vm:tłnści 

i trwałości ste laża oraz tyc h pa r:1ml'l n'nv. 1-.t<')r:·ch / lllla­
na mo7.c mieć wpł yw na j<~h ość·. 

5.2. Kontrola jakości 

5.3. Opis badań 

" !l BN-70/5050-0.1 p. 5 . ~. 

5.3.1. Wymagania ogólne dutycz<1ce J>rzeprowadzenia 
badań 

a) Element udcr/aj ~)cv w sicdz1s ho 11 batbniu w~ 
3.6 i 3.7 powinien hvć v1vkunanv 1 _!.! llllll \\ kvt:tkic 
krążka o ś rcd n1cy 50 mm. \\ ·ysokośL·i 20725 mm . 

b) Urz<)dzc nlc dt' h~i<bni:l stci<l i1 w~ .\ .7 p<>VIin n<l 
za pcwn1a ć obrót o 00 ±s·. 

c) Stela 7 powinien mieć pł yt~· wi<'now<) . \.\' micjsec· 
siedziska i przo nią puyjnwwać nbc·i;)/ cnic \Vg rys. 4 . 

Do badań należy wy rnontować kolh i i rolki shn;tne. 
a w 1ch miejsce us tawi{ tukjf..i /~lbczpil'O.<INCc os. 
jak pokazano na rys. 6. 

lh,. (, 

d) Stelaż. z rcgulow~l ll <! wysokości;! n:deiy usta wić 

do badań w najwyiszym p<)lo/cniu . 

t') Stclaż.c, które nagr/c \>,a.i~l s i<; w cz.a sie badan ia. 
należy sprawdzać z przerwami IW odprowad ;cnic c1epła . 

5.3.2. Oględziny należy przeprowad/aĆ ni L' u; hrojo­
nym okiem lub odpow1cdnin uzb rojonym pr; y świctk 

ll ll'j)l'l llc 
\\!.! 

4 

l . . ł . lJ 

.' . i 

d zicnn vm luh S/ IIIL'/11\'111 rll lj11 <> '1<>11Y il1 1 odil'_!.!l ości 

około 250 mm. 
5.3.3. Sprawdzenie wykonania 11:1 ki1 \1\ holl\ W<!Ć na­

r/t;d/i<!mi pom iaro\\ \1111 u doU:1d 1H •Śl· i pomi aru' ' _i cd n<) 
Uas.; wv/.c·j ni/ wvm~1 ~: 1 d<>hLidi 1 ll~L· \\l kPnani: l ~te l aża. 

5.3.4. Sprawdzt•nie powłok ochronno-dekoracyjnych 
a l s pr~l \ldll'llic .~ rt lhuśc! po11l< 1h 11 g BN-70/ 

5059-01 p. 5 .U . 
h) spra \\·d ;L·nil· 1H/ IL'/l' J111 <lŚL·I p<~ \1· 1 , •1-. --· 11·;.: HN-79/ 

"059-0.\ p. _1'1.7. 

5.3.5. Sprawdll'nie płynności działania -;tefaż~ IJ:!iól 
l\' lh < >I 11 \\ ~ IL. nhr:lc· ;~ j :.l<.' n;h :) \1S f1• ' 1'1l i!.. '>!L' Li / :1 \\ll k,\1 ns i. 

5 .3 .ń . Slnawdzenic stateczności iJ:il l'/ '- \\ \ holi\ v1·;~ć 

11 spo--<'>h n<~śl :l <itllan l:l'- l< >' "\\:1 11 1<' -. t." i :I Ż ;J \\ !11L'hl 11 . 
Sil:lllll / .1; l h . <)'';1/ lllll lll L'll lL'Ill 11·' !Lii l'! \ d;~:ii ~IĆ t'( l 

ll~ lj rnnll'.i przu l 111 111 . 
5.3. 7. Sprawdzcnil• ~telaż, na d1iała nil' siły pionowej 

n;ilei\ \\'l·hn ll\\\;ll: lld n\\\ I!L' I 11\ Jl<lll<>l ll<•\\il lll' l pi>Wie­
r/chni p r;vh Ltd:l.i:J c -.11 ~· l , d,, 11h 11 11 ,,·,r, >\\ l'.l 1 C /~'­

q,,t l i ln>ŚCJ~I .~ L2 , 1 1-. li/ nll n. 
5.3.8. Sprawdzenie w~lrz~·małośc i ,tclai~ na obciążc­

nic dvnamicznt' l LI ki 1 puqn;>\1 ;Jd /l L. 11 11:1\l~'puj;) c· v 

~p<>St.> h: 

;1 ) JI ~ (:!WiĆ S t l'i~t i 11 lll' /~ i d !L' i1H I h:1ci;J\I L/ \ 111 l~i h, aby 
L·kmcnl utkr;a j:)n /ll:!jdo \\ :!1 s 1 ~' pro.-. t <>p:~ d k do _!!t'O­

mctnc;nq.!.t> ś rod k ~ 1 podst~ł\1 ~ {\l!d lu/ <h i <>hrntu st L'­
i; ,/;1) 11 punhc'l<.' A \\ ~ ns. -+. 

b) ll'.l ii\\' IĆ <>hCI ~ ) iL'IllL' h:id i! Wl' / L' <l llliiS IL' /}/ 11~1 Wy­

S<lkPŚCJ 4() 111111 ll:HI poWILT/Cillli~ ) ph·t \ l\ l<.lJ'<>IIL'I pr!.V­
Il llll'O \\ ;IIll' l do s tc· !a i~l. 

c) opus;c;a ć o iK ia Żc l ll<.' h ~id:t\\ L'IL' 10000 1: 1/ \ (spa ­
dan ie· swohod nL'l. 

d) l l'-tawić stcl:~ ż 11 llrl<ld /L' Ilill had:I\IC /\ 111 \;1~. ~dw 

ckml'nt udn;:1j:)c1 ;n:!ldd\\ :!1 s!~' 11· p u n ~ C I L' B w~ 
r~' s . 4. 

c) po11t1'> r;vL· C/ \lli lllŚ<.'J \\ "' po;. hl. c· ). 

f ) liS l: ! WIĆ '-t l·l:i i \\' llr/~) d /c'lllll h:lll :t\I C/\ 111 !:l h. ahy 
ele ment udn!.;tj:)C\ /ll: ijd, >\·\ ~ !1 s 1 ~· \\ ptlll kl' il' C ~~~ 

rvs. 4. 
g ) Jlll\l. t<\uvć C/:V' Ill lllŚCJ w~ pol. h). L'l. 
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h) ustawić stelaż w urządzeniu badawczym tak, aby 
element uderzający znajdował się w punkcie D wg 
rys. 4, 

i) powtórzyć czynności wg poz. b ), c). 
Stelaże, bez względu na liczbę nóg, ustawić tak, aby 

punkt B stanowiący przód stelaża, znajdował się nad 
nogą (rys. 4 ). 

Częstotliwość przykładania obciążeń 25 ±5 cykli/ min . 
5.3.9. Sprawdzenie trwałości stelaża na leży przepro­

wadzić w na stępujący sposób: 

a) ustawić stelaż w urządzeniu badawczym łącząc 

trwale nogi z podłożem wg rys. 5, 
b) obciąż.y<: przód s telaża momentem M. liczo nym 

względem osi obrotu. 
c) spowodować o brót sied ziska WZ)!Iędem podsta wy 

(lub pod stawy względem siedzis ka) <l k<)t 90 ±5° i po­
wrót do pozycji wyjśc iowej: li czba cykli 10000. czę­

stotliwość 5 ±2 cykli / min . 
5.4. Ocena wyników badań - wg BN-79/ 5059-03 

p. 5.4. 

K ONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Fa bryki Akcesoriów Mcblo­
wy~h . C'hdmno. Zakład Wzorcowania 1 Bada nia Okuć Meblowych. 

Ryd!!OSZU. 
2. Normy związane 

RN-79/ 5059-0J O kucia meb lowe. W ymagania i badania 
AN-?X/7 147-0ó O k ucia meblowe. Pa kowa nie. prze~howywa nie 

i tra nsport. Wymag<~ ni <J podstawowe 

3. Normy zagraniczne 
D IN - 6XX76 llausarhci tsdrc·h'tllhl. hii lll'mnstd lhar. Sidwrheit­

schlllsche An f'o rdnun)lcll. l' riilun~ 

4. Symbol wg SWW - 9654-7X l . 

S. Autor projektu normy - ini'. l.ud wi~ Wlodarov~ - Zakład 

Wm rco wania 1 Bada nia Oku<· Mchlowvch . ll \'dg<>sll'l. 


