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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-

gania i badania dotyczace zapychakéw tancuchowych
z napedem elektrycznym stuzacych do zapychanid wo-
z6w  kopalnianych wg PN-82/G-46002, PN-82/

- G-46031, PN-82/G-46060 lub PN-63/G-46080, do kla-

tek wyciggowych lub wywrotéw w podszybiach 1 nad-
szybiach szybow gorniczych.

1.2. Okreslenia |

1.2.1. zapychak elektryczny lancuchowy — urzadzenie

z napedem elektrycznym 1 elementem napedowym w
postaci tafcucha, przeznaczone do zapychania wozow

“kopalnianych po torach do klatek wym@gowych lub

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

wywrotow

1.2.2. wozek zapychaka — ruchomy zespél zapycha-
ka przeznaczony do przemieszczania si¢ wzdluz osi
toru w ruchu roboczym 1 powrotnym.

1.2.3. prowadnica wézka — konstrukcja nadajaca kie-

runek przemieslzczania si¢ wozka zapychaka.

1.2.4. prowadnica elementu napedowego — korytkowa
cze$S¢ konstrukcp zapychaka shuzaca do prowadzenia
tancucha napgdowego.

1.2.5. zabierak zapychaka — clement wozka zapy-
chaka stykajacy si¢ bezposrednio z osig, poprzeczka
lub zderzakiem wozu w czasie jego zapychama,

1.2.6. zaczep wozka — element wodzka zapychaka
taczacy wozek z elementem napedowym.

1,2.7. naped zapychaka elektrycznego — zespdt, w

sktad ktérego wchodzi silnik elektryczny i przektadnia,

4
stuzacy do przeniesienia ruchu obrotowego na zespot

™ napgdowy.

- 1.2.8. zesp6l napedowy — nieprzesuwny zestaw kota

&, _aficuchowego stuzacy do zamiany ruchu obrotowego
" zespolu na ruch liniowy elementu napedowego.

- 1.2.9. zesp6t napinajgcy — przesuwny zestaw kota

o _-iancuchowego stuzy do prowadzenia 1 regulacji namagu
~elementu napgdowego.

1.2.10. zesp6t posredni — nieprzesuwny zestaw kota
faficuchowego stosowany w- zapychakach z napg¢dem

.umleqzczonym W piwnicy, pod zapychakiem, stuzgcy

do prowadzenia 1 zmiany Kkierunku ruchu elementu

napcdowego. |
1.2.11. element napedowy — ciggno w postacl tan-
cucha, shuzgce do przenoszema ruchu liniowego na

wozek zapychaka.
- 1.2.12. ruch roboczy woézka zapychaka — przemiesz-
czanie sie wozka zapychaka w kierunku klatki lub
WYWrotu. .

1.2.13. ruch powrotny wozka zapychaka — przemie-
szczanie sie woOzka zapychaka w kierunku od klatki
lub wywrotu. '

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary — wg dokumentacji techniczne].

2.2. Odchytki wymiaréw tolerowanych powinny od-
powiadaé szeregowi tolerancji IT 12 wg PN-78/
M-02139, odchytki wymiaréw nietolerowanych powin-
ny odpowiadaé szeregowi tolerancji I'T 14 wg PN-78/
M-02139. | |

2.3. Konstrukcja zapychaka

2.3.1. Prowadnica wodzka. Konstrukcje prowadnicy
wozka zapychaka nalezy zabudowywac migdzy tokamu
szyn w osl toru jezdnego wozéw kopalnianych na kon-
strukcji nosnej w sposOb umozliwiajacy demontazl wy-
miang prowadmcy Prowadnica wozka, zabudowana na
pomoscie wahadtowym, powinna stanowi¢ przedtuzenie
prowadnicy zabudowanej na konstrukcji przed pomo-

stem wahadlowym. Konstrukcja prowadnicy wdzka po-

winna umozliwia¢ swobodne wyjmowanie 1 wkladanie
wozka zapychaka w celu konserwacji, przegladdéw 1 na-
praw wozka oraz powinna by¢ wyposazona w elementy
amortyzujace zatrzymanie wozka w skrajnych poloze-
niach.

2.3.2. Prowadnica elementu napedowego. Do czg¢sci
prowadnicy wodzka zapychaka zabudowane] na kon-
strukq} nosnej powinna byC¢ zabudowana prowadnica
elementu napedowego na poziomym odcinku biegu faf-
cucha z uwzglednieniem zabudowy czlonéw zapychaka.

2.3.3. Wézek zapychaka powinien mieé konstrukcje
ogniwowa z ruchomym (przegubowym) potgczeniem
poszczegdinych ogniw. Polaczenia ogniw wozka mogg

s [
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stanowi¢ osie rolek jezdnych woézka. Liczbe i wymia-
ry ogniw wozka zapychaka nalezy ustala¢ w zaleznosci
od stosowania lub niestosowania pomostu wahadlowe-
go, diygoselr pomostu wahadiowego, wspoélpracy z za-

porg torowg 1 sposobu zapychania. Dla urzadzen przy-

szybowych z pomostami wahadtowymi zaleca si¢ sto-
sowanie wozkow trojogniwowych, dla urzadzen przy-
szybowych bez pomostéw wahadtowych 1 dla wywro-
tow — wozkow dwuogniwowych.

2.3.4. Zabierak powinien mie¢ takg quokosc aby
jego goérna krawedZz znajdowata sie¢ powyze] geome-
tryczne) osi zderzaka, poprzeczki lub osi wozu.

Zaleca si¢ stosowanie konstrukcji zabieraka z samo-
czynnym pochylaniem z polozenia roboczego do pozy-
cjt umozliwiajacej swobodne przejscie pod elementami
wozOw w ruchu powrotnym woézka zapychaka 1 pow-
rotem do polozenia roboczego w ruchu roboczym.

Dopuszcza si¢ stosowanie zabierakdéw pochylanych
‘W ruchu powrotnym woézka pod wpltywem uderzen o
elementy wozéw i wracajacych do potozenia robocze-
go pod wplywem naciggu sprezyny.

Zabierak moze zapycha¢ woéz kopalniany za zderzak
wozu, za poprzeczke podwozia lub za 0§ zestawu ko-
towego. Zaleca si¢ stosowanie zapychania wozdéw ko-
palnianych za zderzak lub za poprzeczke.

2.3.5. Zaczep wozka. Konstrukcja zaczepu powinna
umozhwia¢ jego niewielki przesuw wzdluz osi podtuz-
ne] wozka zapychaka powodujacy tagodny ruch robo-
czy wozka. Zaleca sie amortyzowanie przesuwu zacze-
~pu w ruchu roboczym. Dopuszcza sig¢ stosowanie kon-
strukcji sztywne] zaczepu bez amortyzacji.

2.3.6. Zespoly zapychaka. W zapychakach z ndpf;dem
umigszezonyr: w piwnicy zaleca sig stosowanie co naj-
imnieg dwéch zespotow posrednich dla zwickszenia kata
opasania eclementu nap¢dowego, jeden w piwnicy w
poblizu napedu, drugi na nawrocie elementu napg¢do-
wego. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig
jednego zesporu posredniego lub takicy jego
sULGGUKC], aby speinial role zespoh) papinaigcego.

W ozenvehakach 2 napedem umieszczonym obek za-
pychaka nalery ctosowal tylke zespdt napgdowy 1 ze-
spOl napinajacy lub zespot napgdowy spelniajacy rolg
zespolu napinajacego 1 zespdl posrednt. Zespoly napg-
dowe 1 poSrednie powinny by¢ zabudowane na stale
z wyjatkiem zespotdw speiniajacych rolg zespotow na-
pinajgcych. ?e&po% LADINAJQCY 01
WYKOnyWaids sooainnr TR e Ty BRI TS,

2:9. 1 nu..mu"u.;ﬂ!ﬂjﬁ wosStd. Konsitrukeje nosng zapy-
chakéw moze stanowi¢ konstrukcja urzadzens orzyszy-
bowych lub konstrukcja nosna pokrycia piwnicy, w za-
~ leznosci od warunkéw lokalnych 1 od usytuowania na-

pedu zapychaka. W przypadku. napeddéw zabudowa-
nych w plwmcy pod zapychaklem w pokryciu kon-
strukcy powinng . by¢ przewidziane wejscie
umrﬁ"’u’?w; jaf‘e dostepy de urigdzien w piwnicy.
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2.3.8. Zabudowa nap¢adw. W zaleznosci od lokalnych

warunkow 1 przeznaczenia, zapychak powinien by¢ wy-
posazony w naped zabudowany pod zapychakiem lub
obok zapychaka. Zaleca sie zabudowe IladeOW W piw-
nicach pod zapychakiem.

swinien UW“{J}’ dﬁ".l tof

2.3.9. Sterowanie i blokady. Sterowanie pracg zapy- -
chaka powinno by¢ uzaleznione od natgzenia ruchu
i sposobu sterowania pozostatych, wspotpracujacych
urzadzen przyszybowych.

Sterowanie napgdem zapychaka powinno uwzgled-
niaé wzajemne blokady pozostalych urzadzen przyszy-
bowych. Wymagana jest blokada pracy zapychaka z na-
pedem zapory torowej przed zapychakiem w taki spo-
sOb, aby ruch roboczy zapychaka byl mozhiwy tylko
przy opuszczonych ryglach zapory torowej. Przy jez-
dzie ludzi klatka lub przy nieustawionej klatce na po-
ziomie przyszybia albo przy niezablokowanym koszu
wywrotu, blokada napedu zapychaka powinna wyklu-
cza¢ mozliwos¢ jego uruchomienia. Sterowanie pracg
zapychaka powinno zapewnia¢ samoczynny ruch pow-
rotny wozka zapychaka po osiagnigciu skrajnego przed-
niego potozenia po zapchaniu wozu (wWozow).

Napedy zapychakéw powinny mie¢ mozliwos$é stero-
wania rewizyjnego, stosowanego przy naprawach i1 kon-
serwacji elementow 1 zespolow zapychaka. Sterowanie
rewizyjne polega na indywidualnym uruchamianiu i za-
trzymywaniu napeddéw. Przelaczanie ukladu sterowania
na sterowgnie rewizyjne powinno wykluczac¢ jednocze-
sne stosowanie innego rodzaju sterowania.

2.4. Materialy. Elementy konstrukcyjne zapychakéw
nalezy wykonywaé ze stali wg PN-72/H-84020 lub
PN-75/H-84019. 3

Na rygle, zabieraki, zaczepy, dZwignie, konstrukcje
wsporcze oraz inne elementy zaleca si¢ stosowanie stali
o wytrzymatosci co najmniej R,, = 380 MPa, a na waty,
osle, sworznie, czopy itp.- elementy stali © wytrzyma-
tosci co najmniej R,, = 520 MPa.

Nalezy stosowac sprezyny wykonane W klaqle doktad-
noscli wykonania deckiadne; (D) wg PN- 64,/ M-80700.
Wiasnos$ct wytrzymatosciowé spr¢zyn powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom PN-85/M-80701.

Nity powinny odpowadac wymaganiom PN- 79/
M-82903.

- Polgczema $rubowe powinny odpowiadad nast¢pu)jg-
cym wymaganiom: . ® |

— klasa dokladnos$ci wykonania B wg PN-82/
M-82054/02, *

— klasa witasnosci mechanicznych $rub 1 wkretdw
— 5.6 (dopuszczalna — 4.8) wg PN-82/M-82054/03,

—- klasa wlasnoéct mgchanicznych nakregtek — 5 (do-

puszczalng -~ A) “‘”#, FIN-82/0-32054/09.
Meoierialy pomocnicze' do spawania nalezy stosowac
zgodnle z ,Warunkami technicznymi prmektowama

wykonania t odbioru zlgczy spawanych w obiektach,
urzadzeniach 1 maszynach gorniczych”.

Elektrody do, spawama stali weglowych powinny od-
powiada¢ wymaganiom PN-74/M-69430 i PN-77/

M-69433. Druty i prety stalowe do spawania powinny

byé zgodne z PN-77/M-69420.

Wiasno$ci  wytrzymalo$ciowe polaczen spawanych
1 nitowych powinny by¢ zgodne z wymdgamaml PN-80/

B-03200.

2.5. Zespoly i elementy ogdlnego przeznaczenia, jak
sprzegla, przektadnie, tozyska, sprezyny, elementy
ztaczne 1tp., powinny by¢ zgodne z normami przed-
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- 3.2. Opis badan

3.2.1. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzac
warsztatowymi przyrzadami pomiarowymi zapewniajg-
cymi zgdang doktadnos$¢ pomiarow.

3.2.2. Sprawdzenie konstrukcji polega na porownaniu
wykonania konstrukcji na zgodno$¢ z 2.3 i dokumen-
tacja techniczng.

3.2.3. Sprawdzenie materiatow polega na porowna-
" niu za$wiadczen materiatowych z 2.4 i dokumentacjg
techniczng. |

3.2.4. Sprawdzenie zespotéw i elementow ogodinego
przeznaczenia polega na poréwnaniu zaswiadczen kon-
trolt jakosct wytwoércy zespotéw 1 elementow z 2.5
I dokumentacjg techniczng.

3.2.5. Sprawdzenie napedow i OSprzetu elektrycznego
nalezy przeprowadza¢ u producenta 1 uzytkownika. Ba-
“danie u producenta polega na podiaczeniu silnika 1
osprz¢tu do zrodia zasilania 1 sprawdzeniu pracy na
biegu jatowym. Badanie u uzytkownika nalezy prze-
- prowadzac¢ podczas proby pracy bez obcigzenia 1 pod
obcilazeniem. v

3.2.6. Sprawdzenie wykonania polega na przeprowa-
dzeniu probnego montazu poszczegdlnych zespotow za-

pychaka u producenta oraz sprawdzeniu zgodnoS$ci wy-

konania z dokumentacjg techniczng,

3.2.7. Sprawdzenie cechowania polega na stwierdze-
niu wyposazenia zapychaka w tabliczke¢ znamionowg
. o treSci zgodnej z 2.10.

3.2.8. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzac u
uzytkownika po zmontowaniu catego zapychaka.
Sprawdzenie montazu polega na zbadaniu prawidlo-
woscl zabudowy 1 wspolpracy poszczegdinych zespotow
zapychaka ze sobg na zgodhoéé z 2.8 oraz sprawdze-
niu instalacyi elektrycznej. Sprawdzenie instalacjt elek-
trycznej polega na stwierdzeniu prawidlowosci dziatania
urzadzen sterowniczych, zabezpieczen elektrycznych,
wylaczania awaryjnego, przeprowadzeniu pomiaroOw
opornosci elektrycznej oraz zbadaniu skutecznosci dzia-
tania urzgdzen ochronnych przed porazeniem pradem
obstugi urzadzenia na zgodno$é z obowiazujacymi prze-
pisami w przedmiotowym zakresie.

3.2.9. Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego
nalezy przeprowadza¢ u uzytkownika po zabudowaniu
zapychaka na zgodno$¢ z 2.9 1 dokumentacjg tech-
- niczna. |

3.2.10. Préba dznalama zapychaka bez obciazenia.
Probe nalezy przeprowadzac¢ w miejscu zabudowy za-
- pychaka na kompletnie zmontowanym zapychaku.

Prébe pracy bez obciazenia nalezy przeprowadzad
bez uzycia wozow. Proba polega na co najmniej 5-krot-
nym sprawdzeniu pracy zapychaka w ruchu roboczym
i powrotnym wozka zapychaka.

3.2.11. Proba dziatania zapychaka pod obcigzeniem.
Prébe nalezy przeprowadzaé po wykonaniu z wynikiem
dodatnim proby wg 3.2.10. Badaniom podlegaja wszy-
stkie zespoty i elementy zapychaka. Prébe nalezy prze-
prowadzi¢ co najmniej S-krotnie, najpierw przy uzyciu
pustych wozéw, a nast¢pnie zaladowanych tadunkiem
o maksymalnej masie przewidziane) dokumentacjg tech-
niczng. Proba polega na sprawdzeniu pracy zapychaka
w ruchu roboczym 1 powrotnym wozka zapychaka.
Liczba 1 wielkos¢ wozow uzytych do proby powinna
by¢ zgodna z technologig pracy ?apychaka okres§long
w dokumentacji techniczne;.

W czasie przeprowadzania proby nalezy sprawdzic:

a) wielkos¢ skoku zapychaka na zgodnos¢ z doku-
mentacja techniczna,

b) prace elementu nap¢dowego,

¢) prawidtowos$¢ pracy wozka zapychaka,

d) prawidlowo$é pracy zabieraka zapychaka w ruchu
roboczym 1 powrotnym woézka zapychaka, |
- e) prawidlowo$¢ pracy elementdw amortyzujgcych,

f) prawidlowo$¢ pracy zespoldéw zapychaka i nape-
du,
~ g) prawidlowos¢ pracy instalac zaqﬂajacej, uktadow
sterowania 1 blokad. |

3.3. Ocena wynikow badan. Badany zapychak elek-
tryczny nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy,
jezeli przeszedt wszystkie badania wymienione w 3.2
z wynikiem dodatnim. !

3.4. Zaswiadczenie o jakosci. Producent zobowigzany
jest wystawi¢ dla kazdego zapychaka zaswiadczenie o
jako$ci stwierdzajgce zgodnos¢ wyrobu z norma.

4. POSTEPOWANIE Z ZAPYCHAKAMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY

Zapychak uznany w wyniku przeprowadzonych ba-
dann za niezgodny z wymaganiami normy moze by¢
ponownte przedstawiony do badan po usunieciu uste-
rek. o

Zakres badan powinien objgc tylko te proby, ktore
daty wyniki negatywne oraz te, ktoére wskutek czyn-
noéci przy usuwaniu wad mogly daé wyniki odmienne
niz przy probach pierwotnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

o

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Giowne Biuro Studiow 1 Pro-
jektow Gorniczych, Katowice.

2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-80/B-03200 Konstrukcje stalowe, Obliczenia statyczne I projekto-
- wanie

» PN-82/G-46060 Wozy kopalniane.

PN-82/G-46002 Wozy kopalniane. Wozy mate. Podstawowe para-
metry |

PN-82/(G-46031 Wozy kOpalmane Wozy srednie nieresorowane.

Podstawowe parametry |

Wozy Srednie resorowane do

urobku. Podstawowe parametry



Informacje dodatkowe do BN-89/1722-34 S

PN-63/G-46080 Wozy kopalniane duze. Giowne wymiary

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podzial 1 oznaczenie wa-
runkdéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powlokami ochronnymi

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykJEJ jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjag. Wzorce jakosci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni
stalt, staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowama po-
wierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do malowania

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogolne

PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa. Srodki konserwacyjne

PN-84/H-97080/06 Ochrona czasowa. Warunki Srodowiskowe
ckspozyci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-65/M-69013 Spawante gazowe stali niskowegglowych 1 niskosto-
powych. Rowk: do spawania

PN-75/M-69014 Spawanie lukowe elektrodam: otulonymi stali we-
glowych 1 niskostopowych. Przygotowanie brzegdw do spawania

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali wegglowych 1 nisko-
stopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania

PN-79/M-82903 Nity.

PN-77/M-69420 Spawalnictwo. Spoiwa stalowe do spawania | na-
pawania

PN-74/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spa-
wania 1 napawania. Ogélne wymagania 1 badania

PN-77/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spa-
wania stali we¢glowych 1 niskostopowych

PN-64/M-80700 Sprezyny Srubowe walcowe z drutow lub pretow
okrgglych. Ogbélne wymagania 1 badania techniczne

PN-85/M-80701 Sprezyny sSrubowe walcowe z drutow lub pretdw
okraglych. Spr¢zyny naciskowe. Obliczanie 1 konstrukcja

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechanicz-
ne Srub 1 wkr¢t0w dociskowych

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety 1 nakretki. Wlasnosci mechanicz-
ne nakretek

Wymagania 1 badania

Warunki techniczne projektowania, wykonania 1 odbioru zlaczy spa-

wanych w obiektach, urzgdzeniach 1 maszynach goérniczych. Mi-

nisterstwo Gornictwa 1 Energetyki, Katowice: 1982

3. Normy zagraniczne
CCCP I'OCT 16000-81 TonkaTeny waxTHble, TeXHHYECKHE YCIOBHA

4. Symbol wg SWW — (0721-63.

‘5. Autor projektu normy — mgr inz. Andrzej Brykalski — Glow-
ne Biuro Studiéw 1 Projektow Gorniczych — Biuro Projektow Gor-
niczych, Katowice.

6. Dokumentacja typowa znajduje si¢ w Gloéwnym Biurze Studiéw
i Projektéw Gorniczych w Katowicach.
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