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l. WSTĘP 
. , • . ! . . 

· 1.1. Przedmiot nor-"Y· Przedmiotem normy są wytna-
-.. gania i badania dotyczące zapychaków łańcuchowych 

\. • • • • • l 

i.· .. z· napędem elektrycznym służących do zapychania wo-
., zów kopalnianych wg . PN-82/.0~46002, PN-82/ 

G-46031, PN-82/G-460.60 lub PN-63/G-46080, do kla­
tek wyciągowych lub wywrotów w podszybiach i nad-
szybiach szybóvv górniczych: . ' 

1.2. Określenia 
1.2.1. zapychak elektryczny łańcuchowy ..-- urządzenie 

z napędem elektrycznym i elementem napędowym w 
postaci łańcucha, przeznaczone do · zapychania wozów 

· kopalnianych po ·torach do klatek wyciąg,owyc-h lub 
, 

·'· wywrotow. · 

1.2.2. wózek zapychaka - ruchomy zespół zapycha­
ka przeznaczony dq przemieszczania się wzdłuż osi 
toru w ruchu roboczym i powrotnym. 

1.2.3. prowadnica wózka ~ konstrukcja nadająca kie­
runek przemies\zczania się wózka zapychaka. 

1.2.4. prowadilica elementu napędowego _ · korytkowa 
część konstrukcji zapychaka służąca do prowadzenia 
łańcucha napędowego. 

1.2.5. zabierak zapychaka - . element wózka zapy­
chaka stykający się bez"ośrednio z osią, poprzeczką 

lub zderzakiem wozu w czasie jego zapychania. 
1.2.6. zaczep wózka ~ element wózka zapychaka 

łąc.źący wózek z elementem napędowym. 
1.2.7. napęd zapychaka elektrycznego ·- zespół, w 

skład którego wdtodzi silnik elektryczny i przekładnia, 
·: . -~ ·: służący do przeniesi~nia ruchu obrotowego na zespół 
'·~-· : : · napędowy. ~ 
·• .: ·. ·• :!,, · 1.2.8. zespół napędowy - nieprzesuwny zestaw koła 
·· ... " hińcuchowego służący do zamiany ruchu obrotowego 

. <:_/ _,· / ·. zespołu na ruch . liniowy elementu napędowego. 
·· .. . q. ,.·. itt 

;:·· .... : · .·. · ~~2~9. zespół· napinający - ."s przesuwny z es ta w koła 

i· . .- · -~, ·. łańcuchowego służy do prowadzenia i regulacji naciągu 
· . :~'- , .... · · . e.lem~ntu napędowego. . · 
.,. 1.2.10. zespół pośredni - - nieprzesuwny zestaw koła 

\~ ... łańcucąowego stosowany w. zapychakach z . napędem 
.. . 

:·· . ~:· umie~zczonym' w piwnicy' pod 'zapychakiem, służący 
• • • l • 

• .. ' l · 

. ' ' . ·.· . . ' · · ... ' . 

. ' ' . . '} ,, 
t 

do prowadzenia i zmiany kierunku ruchu elementu 
napędowego . 

1.2.11. element napędowy' - · cięgno w postaci łań­
cucha, służące do przenoszenia ruchu . liniowego na 
wózek zapychaka. · · 
. 1.2.12. ruch roboczy wózka zapychaka - przemiesz­

czanie się wózka zapychaka w kierunku klatki lub 
' 

wvwrotu. 
~ . 

1.2.13. ruch powrotny wózka zapychaka - przemie-
szczanie się wózka zapychaka w kierunku od klatki 

• lub wywrotu. \ 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary ~ wg · dokumentacji technicznej. 
2.2. Odchyłki wymiarów tolerowanych powinny od­

powiadać szeregowi tolerancji IT 12 wg PN-78/ 
M-02139, odchyłki wymiarów nietolerowanych powin- . 
ny odpowiadać szeregowi tolerancji IT 14 wg PN-78/ 
M-02139. 

2.3. ·Konstrukcja zapychaka 
2.3.1. Prowadni_ca wózka. Konstrukcję prowadnicy 

wózka zapychaka należy zabudowywać między tokami 
sżyn w osi toru jezdnego wozów kopalnianycYt na kon­
strukcji nośnej w sposób umożliwiający. demontaż®i. wy- · 
mianę pfowadnicy. Prowadnica wózka, zabudowana na 
pomoście wahadłowym, powinna stanowić przedłużenie 
prowadnicy zabudowanej na konstrukcji przed pomo-
~~tem wahadłowym. Konstrukcja prowadnicy wózka po­
winna umożliwiać swobodne wyjmowanie i wkładanie , 
wózka zapychaka w celu konserwacji , przeglądów i ha­
praw wózka oraz powinna być wyposażona w elementy 
amortyzujące zatrzymanie wózka w skrajnych poło.że-
niach. ~ 

2.3.2. Prowadnica elementu napędowego. Do części . 
prowadnicy wózka zapychaka zabudowanej na kon­
strukcji nośnej p9winna być zabudowana prowadnica 

~ . 

elementu napędowego na poziomym odcinku biegu łań-
cucha z uwzględnieniem zabudowy członów zapychaka. 

2.3.3. Wózek zapychaka powinien mieć konstrukcję 
ogniwową z ruchomy!l} (przegu,bowyth) J?Ołączeniem 
poszczególnych ogniw. Połączenia ogniw wózka mogą 

.... •.. 

. Zgłoszona przez Główne Biuro Studiów i Projektów Górniczych 
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stanowić osie r<?lek jezdnych wózka. Liczbę i wymia- 2.3 .. 9. Sterowanie i blokady. Sterowanie pracą Zapy- . 
ry ogniw wózka zapychaka należy ustalać w zależności -chaka powinno być uzależnione od· natężenia ruchu 
·od stosowania lub niestosowania pomostu wahadłowe- i sposobu sterowania pozostałyc~, współpracujących 

. . 

go, dłlłgośei pomostu wahadłowego, współpracy z za- urządzeń przyszybo~ych. 

porą torową i sposobu żapychania. Dla urządzeń przy- ·. Sterowanie napęde~ zapychaka powinno ~względ-
. szybowych z .pomostami wahadłowy'mi zaleca się sto- . niać wzajemne blokady pozośtałych ' urŹądzeń przyszy­

. · sowanie wózków trój ogniwowych, dla urządzeń· przy- bowych. Wymagana jest blokada· pracy zapychaka z na­
szybowych bez pomostów wahadłowych i dla wywro- pędem zapory torowej przed zapychakiem w taki spo-. . 

· tów - wózków. dwuogniwowych. , sób, aby ruch roboczy zapychaka był · możliwy tylko 
' . 

2.3.4. Zabierak powinien mieć' taką wysokość, aby przy opuszczonych ryglach zapory torowej. Przy jeź-
jego górna . krawędź znajdowała się powyżej geome- dzie ludzi klatką lub przy nieustawionej klatce na po­
trycznej osi zcłerzaka, póprzecżki lub osi wozu. ziarnie przyszybia albo przy _niezablqkowanym koszu. . . 

Zaleca się stosowanie konstrukcji zabieraka· z samo- wy·wrotu, blokada napędu zapychaka powinna wyklu-
czynnym pochylaniem. z położenia roboczego do pozy- czać możliwośc jego uruchomienia.. Sterowanie pracą 
cji umożliwiającej swobodne przejście pod elementami zapychaka powinno zapewniać samoczynny ruch pow­
wozó-w w ruchu powrotnym wózka zapychaka i pow- rotny wóŻka · zapychaką pó osiągnięciu skrajl)ego przed-. . . 

rotem do poł_ożenia roboczego w ruc=;hu roboczym·. niego położenia po zapchaniu wozu (wozów). 
Dopuszcza się stosowanie zabieraków pochylanych Napędy --zapychaków powinny _ mieć możliw0ść stero-

. w ' ruchu powrotny~ wózka pod wpływe.in uderzeń o wania rewizyjnego, stosowanego przy naprawach ikon- ' 
elementy wozów i wracających do położenia ·robocz,e- serwacji elementów i zespołów . zapychaka. Sterowanie 
go pod wpływem naciągu sprężyny. · , rewizyjne polega na ipdywidualńym uruchamianiu i za-
. Zabierak może zapychać wóz kopalniany za zderzak trzymywaniu napędów. Przełączanie układu sterowania 
wozu; za poprzeczkę podwozia lub za · oś zestawu ko- na . sterową-nie rewi~yjne powinno wykluczać jednocze-
lowe go. Zaleca· się stosowanie zapyc~artia wozó\v ko- sne ·stosowanie innego rodzaju sterowania. 
palnianych za zderzak lub za poprzeczkę. 2 .. 4. Materiały. -Elementy konstrukcyjne zapychaków 

2.3.5. Zaczen wózka. Konstrukcja zaczepu powinna należy wykonywać_ ze stali wg PN-72/H-84020 lub 
. . 

Ull)ożłiwiać jego niewielki przesuw wzdłuż osi padłu~- PN~75/H-84019. 

n ej wózka zapychaka powodujący łagodny ruch rob_o- Na rygle, zabieraki, zaczepy, dźwignie, konstrukcje 
czy · wózk,a: Zaleca się amortyzowanie przesuwu zacze- wsporcze oraz inne elementy .zaleca się stosowanie stali 

. . . . 

·. pu w ruchu roboczym. Dopuszcza się stosowanie kon- ': o wytrzymałości co najmni~j Rm == 380 MPa, a na .-wały, 

. strukcji szty~.1nej zaczepu · bez amortyzacji. ·. osie, · sworznie, czopy itp. ~ elementy stali b .wytrzyma-
2.3"6. Zespoły zapychaka. 1~7 zapychakach z napędem 'łości co najmniej Rm = 520 MPa . . 

um~eszczor:yrn w pi ·~vnicy zaleca się stosowanie có naj- Należy stosovvać sprężyny wykonane w klasie dokład-
. ' rnni~ dvłóch zespołów pośrednich dla zwiększenia kąta n.ości wykonania dokładnej (D) wg PN-64/M-80700. 

opasania elementu , napędowego, jeden w piwnicy w Własności wytrzymałościow<! sprężyn powinny odpo-
pob!iżu napędu, drugi na navv'rocie elementu napędo~ wiadać wymaganiom PN-85/M-80701. 
w~go . '\V uzasadnionych przypadkach dopuszcza się Nity powinny odpo\:viadać , wymaganiom PN-79/ 
:.-.. ~ ~:~;~;(y\Nć~~r~l ~ :: jednego · zespołu poś:~edniego lub takieJ jego M-82903. 
~v~. x.·;·~n:tkcj i, aby spełniał rolę zespo·hJ n.apinają~ego. , Połączenia śrubowe powinny odpowiadać następują-

Vv z;. ~·c~,,~cr:; lh?.kach z napędem umieszczonvm obok za·-·· 
J. .l ... .. .; 

pychaka nh~!e?.y ;::;tosov;a6 tylko zespół napędo·~ry i ze~ 

spół nę.pinający lub zespół napędowy spełniający rolę 
zespołu napinającego i zespół pośr_edni. Zespoły napę­

dowe i pośrednie . pov1inny być . zabudowane na: stałe 
.z wyjątkiem zespołów spełniających rolę zespołów na-
pi na_ją.cych . Zespół nap~nający pfrvvinien urn'oż~ivv:iać ' 
. ; ··v~ T t, - """"' ,. '""'t;.. . . : .· .. , ... .. ~ : .. .. . . . . . . . . ... - . . ~ ~ ... ·. . . ...i: . ., ... .. /" . ... . ( V 'IJ ., U., .. j ' n .· ' ;, ~ ~ :;- :. ... , .. .. . . ·. . . ' . "' .. ,-· · .. ,, . .. ~ . . . ·... . . . . } 

/llo'ł. -· . ....... . · · · ' 4-·~ ·. , , ,, . . . .. . . ·''' .. ,) . . " . .. ··)-..:.., · ~ .. - - . - ., ........ 

Z.:J. 'i • .. ~v.i";&~ifU:~:c:]~ ~~v.gh~. !(onstrukcję no·ś r1ą zapy-. 
chaków może stanowic konstrukcja urządzeń przyszy­
bowych lub konstrukcja nośna pokrycia p~wnicy, w za­
leżności od warunków lokalnych i od usytuowania na­
pędu zapychaka. ·W ··· przypadku.~< nap.ędó~w zabudowa­
nych w piwnicy pod zapycha-kiem~ w .·pokryciu kon­
strukcji nośnęj pov~.i}.t.llG : . : .. _. byc prz'evJtdziane wejście . . .. ... . 

umożii vvi 2.jące dostęp dv -~-~r~ądzeń w piWnicy. 
2.,3Jt Zabudowa napę~6~v .. SN ~ależności od lokalnych 

warunków i przeznaczenia, zapychak powinien być wy­
posażony w napęd zabudowany pod . zapychakiem lub 
óbok zapychaka. Zaleca się zabudowę napędów w piv;­
nicach pod ·zapychakiem. 

. \ 

' 

. . ł 

cym \Vymagan~om: . 
- klasa . dokładności wykonania B wg PN-82/ 

~-82054/02, ~ 

- klasa własności mechanicznych śrub i wkrętów :· 
~ 5.6 (dopuszc~alna . - 4.8) wg PN-82/M-82054/03, 

- -- 'klasa \Vłasr:tości m~chanicz~ych nakrętek - 5 (do­
puszDza~na ·· --- /:l) ·-~'B 7!\l -82/!\1>82054/ 09 . 

-~J~·_. ·;~ęr:~ały pornocnic-ze · do spawania należy stosować 
. ~ 

zgodnie · z ,;VVarunk.ami technicznymi projektowania, 
wykonania i odbioru złączy spavv'anych w obiektach, 
urządzeniach i maszynach górniczych". 

Elektrody dol s pa '.r1ania stali vvęglowych powinny od­
powiadać wymaganiom PN-74/M-69430 i PN-77/ 

- ·· M..:6~~33. Druty i pręty stalowe do spawania powinny 
być ·zgodne z PN-77/M-69420. 

Własności wytrzymałościowe połączeń spawa.nych 
i nitowych powinny być zgodne z wymaganiami PN-80( 
B-03200. · 

2.5. Zespoły i elementy ogólnego przeznaczenia, jak 
sprzęgła, przekładnie, łożyska, spręzyny, . elementy 
złączne itp., powinny być . zgodne z normami przed-

• 

• 
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3.2. Opis badań 
. 3.2.1. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 
·warsztatowymi przyrządami pomiarowymi zapewniają­
cymi żądaną dokładnoś·ć pomiarów. 

3.2.2. Sprawdzenie konstrukcji polega na porównaniu 
wykonania konstrukcji· na zgodność z 2.3 i dokumen­
tacją techniczną. 

. 3.2.3. Sprawdzenie materiałów polega na porówna- · 
' .niu zaświadczeń materiałowych z 2.4 i dokumentacją 
techniczną. 

' ' 

3.2.4. Sprawdzenie zespołów i elementów ogólnego 
przeznaczenia polega na porównaniu zaświadczeń kon­
troli jakości wytwórcy zespOłów i elementów z 2.5 
i dokumentacją techniczną. . 

3.2.5. Sprawdzenie na.pędów i osprzętu elektrycznego 
należy przeprowadzać u producenta i użytkownika. Ba­

... danie u p roducen ta polega na podłączeniu silnika i 
osprzętu do źródła zasilania i sprawdzeniu pracy na 
biegu jałowym. Badanie . u użytkownika należy prze­

. prowadzać podczas próby pracy bez obciążenia i pod 
obciązeniem. 

3.2.6. Sprawdzenie wykonania polega na przeprowa­
dzeniu próbnego monta~u poszczególnych zespołów za­
pychaka u producenta oraz sprawdzeniu zgodności wy- . 
konania z dokumentacją techniczną~ 

3.2.'7: Sprawdzenie cechowania polega. na stwierdze­
niu wyposażenia Zftpychaka w tabliczkę znamionową 

o treści zgodnej z 2.1 O. 
3.2.8. Sprawdzenie montażu należy przeprowadza~ u 

użytkownika po zmontowaniu . całego zapychaka. 
Sprawdzenie montażu polega na zbadaniu prawidło­
wości zabudowy i współpracy poszczególnych zespołów 
zapychaka ze sobą na zgodhość z 2.8 oraz sprawdze­
niu instalacji elektrycznej. Sprawdzenie instalacji elek­
trycznej polega na stwierdzeniu prawidłowości działania 
urządzeń sterowniczych, zabezpieczeń elektrycznych, 

. wyłączania awaryjnego, przeprowadzeniu pomiarów 
· oporności elektrycznej oraz zbadaniu skuteczności dzia-

· Próbę pracy bez obciążenia należy przeprowadzać 

bez użycia wozów. Próba polega na co najmniej S-krot­
nym sprawdzeniu pracY, zapychaka w ruchu roboczym 
i powrotnym wózka zapychaka. 

3.2.11. Próba działania zapychaka· pod obciążeniem . . 
Próbę należy przeprowadzać po wykonaniu z wynikiem 
dodatnim próby wg 3.2.1 O. Badaniom podlegają wszy­
stkie zespoły i elementy zapychaka. Próbę należy prze­
prowadzić co najmniej 5-krotnie ~ najpierw przy użyciu 
pustych wozów, a następnie za~adowanych ładunkiem 
o maksymalnej masie przewidzianej dokumentacją tech­
niczną. Próba polega na sprawdzeniu pracy zapychaka 
w ruchu roboczym i powrotnym wózka zapychaka. 
Liczba i wielkość wozów użytych do próby powinna 
być zgodna z technologią pracy za pych ak a określoną 
w dokumentacji technicznej . 

W czasie przeprowadzania próby należy sprawdzić: 
a) wielkość skoku zapychaka na zgodność z doku-

mentac ją techniczną, 
b) pracę elementu napędowego, 
c) prawidłowość pracy wózka zapychaka, 
d) prawidłowość pracy zabie·raka zapychaka w ruchu 

roboczym i powrotąym wózka zapychaka, 
e) prawidłowość pracy elementów amortyzujących, 
f) prawidłowość pracy zespołów zapychaka i napę-

du, ; 
· g) prawidławość pracy · instalacji zasilającej , :układów .. ' . 

sterowania i blokad. 

3.3. Ocena wyników badań. Badany zapychak elek­
tryczny należy uznać za zgodny z wymaganiami normy, 
jeżeli przeszedł wszystkie badania wymienione w 3.2 

.;~ 

z wynikiem dodafnim. : 

3.4. Zaświadczenie o jakości. Producent zobowiązany 
' 

jest wy s ta wić dla k~żdego zapychaka ~_aświadczenie o 
jakości stwierdzające zgodność wyrobu z normą. 

"'·· ., 

"~;; · łania urządzeń ochronnych przed porażeniem prądem 
4. POSTĘPOW ANIE Z ZAPYCHAKAMI 

NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY 

' ' 

- obsługi urządzenia na zgodność z obowiązującymi prze­
pisami w przedmiotowym zakresie. 

3.2.9. Sprawdzenie zabezpieczenia . antykorozyjnego 
należy przeprowadzać u użytkownika po ·zabudowaniu 
zapychaka na zgodność z 2.9- i dpkumentacją tech-

• 
ntczną. 

3.2.10. Próba działania zapycha.ka bez obciążenia. 

Próbę należy przeprowadzać· w miejscu zabudowy za­
. · pychaka na kompletnie zmontowanym zapychaku. 

Zapychak uznany w wyniku przeprowadzonych ba­
dań ·t- za _ niezgodny z wymaganiami ~ormy może być 
ponownie przedstawiony do badań po usunięciu · uste-
rek. ·"' 

l ' ' 

Zakres badań powinien objąć tylko te próby, które 
dały wyniki negatywne oraz te , które ·wskutek czyn­
ności przy usuwaniu wad mogły dać wyniki odmienne 
niż przy próbach pierwotnych . 

• 

KONIEc · ., 

·~ 

INFORMACJE DODATKOWE 
-

l. Instytucja opracowująca normę - Główne Bi~ro Studiów i Pro- · 
jektów Górniczych, Katowice . 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-80/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projekto-

, 
• . wan1e 

\ 

• 

PN-82/G-46002 Wozy kopalniane. Wozy ~małe . Podstawowe para­
metry 

PN-82/G-46031 Wozy kopalniane. Wozy średnie nieresorowane. 
Podstawowe parametry 

~· PN-82/ G-46060 Wozy kopalniane. 
urobku. Podstawowe parametry 

W ozy średnie resorowane do 

• 
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PN-63/ G-46080 Wozy kopalniane · duże . Główne wymiary 
PN-7 1/H-04653 Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenie wa­

runków eksploa tacji wyrobów metalowych zabezpieczonych ma­
larskimi powłokami ochronnymi 

PN-75/ H-840i9 Sta l węglowa konstrukcyjna wyżsŻej jakości ogól­
nego przeznaczenia. Gatunki . 

PN-72/lł-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogól­
nego przeznaczenia. Ga.tunki 

PN-70/ H-97050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygoto-
. . 

wania powierzchni stali do malowania ·· 

.PN-70/ H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni 
stali, staliwa i żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne 

PN-70/ H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania po­
wierzchni stall , staliwa i żeliwa do malowania 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. Wy-. 
tyczne ogólne 

PN -80/ H -97080/ 03 
PN-84/ H -97080/06 

ekspozycji 

, 
Ochrona czasowa. Srodki konserwacyjne 

Ochrona czasowa. Warunki środowiskowe 

PN-78/M-021 39 'Odchyłki wymiarów nietolerowanych 
PN-65/ M-6901 3 Spawanie gazowe stali niskowęglowych i ni skosto­

powych. Rowki do spawania 

PN-75/ M -69014 S pa w a nie łukowe e~ektrodami otulonymi stali wę­

glowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 
PN-73/M-690 15 Spawanie łuki em krytym stali Węglowych i nisko­

stopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 

.. 

• 

l • 

PN-77 / M-69420 Spawalnictwo. Spoiwa stalowe do spawania i na-
• pawanta 

PN-74/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody s tałowe otulone do spa­
wania i napawania. Ogólne wymagania i bada nia 

PN-77/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spa­
wania stali węglowych i niskostopowych 

PN-64/ M-80700 Sprężyny śrubowe waJcowe z drutów lub prętów · 

okrągłych. Ogólne wymagania .i badania techniczne 
PN-85/ M-80701 Sprężyny śrubowe ~alcowe z drutów lub prętów 

okrągłych . Sprężyny f\aciskowe. Obliczanie i konstrukcja 
PN-82/ M-82054/ 02 Sruby, wkręty i nakrętki . To1erancje 
PN-82/ M-:-82054/ 03 Sruby, wkręty i , nakrętki. Własności mechanicz­

ne śrub i wkrętów dociskowych 
, 

PN-82/M-82054/ 09 Sruby~ wkręty i nakrętki. Własności mechanicz-
ne nakrętek 

.PN-79/M-8290~ Nity. Wymagania i badania 
Warynki techniczne projektowa·nia, wykonania i odbioru złączy spa­

wanych w obiektach, urządzen iach i maszynach górniczych. Mi­
nisterstwo Górnictwa i Energetyki , . K~towice : 1982 
3. Normy zagraniczne 

CCCP rOCT 16000-81 TonKaTeJU-l lllaXTHbie. TeXHIPłeCKH:e ycnoBHH 
4. Symbol wg SWW - 0721-63. 
5. Autor projektu normy - mgr inż. Andrzej Brykałs ki - Głów­

ne Biuro Studiów i Projektów Górniczych - Biuro Projektów Gór­
niczych, Katowice. 

6. Dokumentacja typowa znajduje s ię w Głównym Biurze Studiów 
i Projektów Górniczych w Katowicach. 
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