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Sita filtracyjne bezoczkowe
< do filtracji siarki

5031-01

Zamiast
BN-69/5031-01

Grupa katalogowa 0378

1. WSTEP

Przemiorem normy sg sita filtracyjne bezoczkowe,
wykonane splotem ptociennym z drutu okraglego, kwa-
soodporne. stosowane do filtrowania siarki w prze-
mysle chemicznym.

2. OZNACZENIE

1
2.1. Konstrukcja tkaniny L (trespe) - wg

PN-76/M-02053/03.
2.2. Przyklad oznaczenia sita filtracyjnego bezoczko-
wego do filtracji siarki:
SITO FILTRACYJNE BN-83/5031-01

3. WYMAGANIA

3.1. Srednice drutu — wg rysunku i tabl. 1.
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Tablica 1
Nominalna s$radnica
Ominaina sreania Liczba drutdéw na . .
drutu Orientacyjna masa
I om L
mm I m° siia
. ! kg
oINOWT Witk
7 . 23N0W watku
[UESE [ s 48 2,0

czaina odehvika drute osnowy i watku: +0,00 mm.
szlza sl nlkeznaczne zmniejszenie przekroju drutdéw
3 k wydtuzenia bedgeego nastgpstwem duzego naprgze-
213 podozas tkania: nie powinno to dyskwalifikowaé jakoSci sita.

3.2. Szerokos¢ sita 1210 mm + 15 mm, lacznie z wy-
stajacymi koncami drutéw.

3.3. Dtugoséé sita. Dlugo$é jednego odcinka sita sta-
nowi krotno$¢ 1220 mm + 15 mm lacznie z wystaja-
cymi koticami” drutu.

3.4. Material — drut o przekroju okragtym gatunku
H17 N13 M2T wg PN-71/H-86020 o wilasnosciach wg
tabl. 2.

Tablica 2
Nominalna $rednica Wytrzy{na!o;c na Wydtuzenie
drutu rozcigganie 4
di i d. Rn 00
mm MPa %
0,22 +0,31 min 735 min 35

3.5. Wykonanie. Ulozenie drutéw w sicie powinno
by¢ Scisle.

Przepuszczenie (pominigcie) drutdw watku lub osno-
wy jest niedopuszczalne, Liczba blgddéw powstatych
w czasie tkania sita nie powinna przekraczaé wartosci
wg tabl. 3.

Tablica 3
Maksymalna liczba bigdow Oc%chyik{ rr.xaksymalne, od
5 nominalnej liczby drutéw na
na 1 m‘ L.
diugosci | cm
e taczacych * .
petli KoAcow drutu osnowy watku
S 7 — +4

Powierzchnia sita powinna by¢ galdka bez peknigd,
wzerow, zawalcowan i1 miejsc szytych. Dopuszcza sig
na powierzchni sita barwy nalotowe, nieréwnosci i zgru-
bienia w granicach dopuszczalnych odchytek dla danej

srednicy drutéw, z ktdrego sito jest wykonane.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sita powinny by¢ zwijane w rolki
(zwoje) stanowiace jeden lub kilka odcinkéw (nie wig-
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czr iz 5 ocdeinkdw) wykonanyeh z tego samego ma-
o tveh samych wymiarach.

Rolk: powinny byé pakowane w papier smolowany

orzewiazane migkkim drutem przez $rodek zwojow
craz w odlegtodel co najmniej 100 mm od brzegdw.

Rolki nalezv pakowad do skrzyn drewnianych. Do
czota skrzynki powinna byé przymocowana przywiesz-
x4 zawierajgca CO najmniej:

ai nazweg lub znak wytworcy,

b oznaczenie wg 2.2,

¢) masg netto w kg i powierzchnie w m?.

.4.2. Przechowywanie. Sita nalezy przechowywaé
w suchych 1 zamknigtych pomieszczeniach z dala od
srodkéw dziatajacych korodujaco.

4.3. Transport. W czasie transportu sita powinna by¢
zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi oraz
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Parti¢ sit nalezy poddaé nastg-
pujacym badaniom:

a) sprawdzenie wykonania (3.5),

b) sprawdzenie $rednic drutow na 1 cm osnowy
1 watku (3.1),

c) sprawdzenie szerokosci sita (3.2),

d) sprawdzenie diugosci sita (3.3).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atest materiatu uzytego do
wyrobu sit.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i licznosé partii. Przed przystapieniem do
badan, sita powinny by¢ podzielone na oddzielne partie.
Partie stanowi 10 odcinkéw sit wykonanych z tego
samego gatunku materiatu oraz z drutu o tej samej
$rednicy.

5.2.2. Pobieranie probek. Badaniom wg 5.1 nalezy
podda¢ kazdy odcinek sita w partii.

Liczba odcinkéw niedobrych powinna byé réwna
zZeru.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wykonania naiezyv przeprowadzac
wzrokowo przy jasnvm rozproszonvm S$wietle,

Sprawdzenie liczby btgdéw tkackich okredla sie, do-
konujgc wizualnego przegladu powierzchni przy sicie
prze$wietlanym pod” §wiatto na calej dlugosci 1 szero-
kosci sita.

5.3.2. Sprawdzenie $rednic drutéw. Srednice drutu na-
lezy sprawdzaé mikrometrem. Obliczenie liczby drutéow
na | cm osnowy i watku nalezy przeprowadzaé w trzech
miejscach kazdego sita: w czgsci Srodkowej w odleg-
tosci co najmniej 100 mm od brzegdw.

5.3.3. Sprawdzenie szerokosci i dlugosci sita nalezy
przeprowadzaé przymiarem metrycznym z dzialka ele-
mentarng 1 mm.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sita. Sito nalezy uznaé za dobre, jezeli
wszystkie badania wg 5.1 daly wynik dodatni.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ sit nalezy uznaé za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli przejdzie przez wszystkie
badania wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci sit z wymaganiami
normy. Na Zgdanie zamawiajacego podane w zamodwie-
niu, wytwoérca jest obowiazany wystawié zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodno$é partii sit z wymaganiami normy.

W zaswiadczeniu powinny by¢ podane:

a) nazwa 1 adres wytwérey.

b) oznaczenia wg 2.2,

¢) masa netto,

d) wyniki 1 data badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia sit uznana za niezgodnag z wymaganiami nor-
my moze by¢ przesortowana, a nast¢gpnie przedstawiona
do powtdrnych badan. Badania powtdérne nalezy prze-
prowadza¢ w tych samych warunkach co poprzednie,
a wynik ich jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
e Wharohow Meralowyeh POLMETAL Krakow Od-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/5031-01
Wzl xomsiruncg tkaniny wg PN-T6/M-02053/03,
¢k meateriatu z HI& N1 OMT na HI7 N13

WA lZonT

3. Normy zwiazane

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna 1 kwasood-
porna). Gatunk!

PN-76/M-02053/03 Sita 1 siatki. Konstrukcyvine
4. Symbol wg SWW — (6351-29,

nazwy i symbole

5. Normy zagraniczne
ZSRR TOCT 3187-76 Cerky npoBOJOUHBIC TKaHbie (GHITPOBbIC
6. Poréwnanie oznaczen gatunkdéw stali wg PN i DIN stosowa-
nych w kraju 1 za granicg przedstawiono w tablicy.

Gatunki wg Stal Fisen
) Werkstoff-blatt Werkstoff m
PN - /M-
PN-66/M-86020 400-60

H17 NI13-M2T X10CrNiMoTi 1810 | 4571 (V4AExira)

7. Autor projektu nermy — Z. Daszynska, O$rodek Badawczo-
-Rozwojowy PWM POLMETAL Oddzial w Zabrzu.



