UKI: 669.3-418

NORMA BRANZOWA BN-82
HUTNICTWO Cynk 0852-04
METALI :
NIEZELAZNYCH Tasmy
do gtebokiego ttoczenia
Grupa katalogowa 0354 |

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg taémy cynkowe do glebokie-
go tloczenia elementéw do zapalnikéw dla gdornictwa.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tasmy z cynku elektrolityczne-
go w gatunku EO2 grubosci 1,20 mm 1 szerokosci
102 mm:

TASMA EO2 1,20 X 102 BN-82/0852-04

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia tasm powinna by¢ gladka, czysta
i réwna, bez rozwarstwien, pg¢cherzy, zawalcowan,
peknieé, rys oraz plam pochodzenia korozyjnego. Wy-
maganiom tym powinny réwniez odpowiada¢ powierz-
chnie miseczek wykonanych w prébie ttocznosci z tych
tasm. -
Na powierzchni taSm dopuszcza si¢ nieznaczne wady
W postaci: '

a) miejscowych wgniecen, rys i $ladow ich usunigcia,
jezeli mieszczg si¢ w polu toleranc)i grubosci,

b) plam od smardw,

¢) drobnych tusek oraz §ladéw ich usuwania, ktore
przy kontrolnym czyszczeniu nie przekraczajg pola to-
lerancji grubosci.

Nazwy i okreslenia wad powierzchniowych wg
BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Grubo$¢, dopuszczalne odchylki grubosci i sze-

3.2.2. Szerokos$¢ tasm. Tasmy dostarcza sig O Szero-
kosciach fabrykacyjnych i okres$lonych (doktadnych)
w zakresie szerokosci IS5 -+ 280 mm.

Przewiduje si¢ nastgpujace szerokosci fabrykacyjne
taém w mm: 26, 60, 68, 104, 112, 115, 116, 125, 150.

W uzasadnionych przypadkach po uzgodnieniu po-
mi¢dzy wytwdrca i zamawiajacym dopuszcza si¢ pro-
dukcje taSm o szerokosci ponizej 15 mm.

3.3. Brzegi taSm powinny by¢ réwno obcigte i bez
zadzioréw. Dopuszczalne sa pozostato$ci nieznacznego
gratu.

Dla tasm o gruboséci ponizej 1 mm dopuszcza sig
nieznaczna falisto$¢ na brzegach, powstala w trakcie
cigcia na nozycy krazkowej.

3.4. Prosto$é. Tasmy powinny byC proste. Sierpowa-
toéé¢ tasm nie powinna przekracza¢ 3 mm na diugos-
ci 1 m.

3.5. Sklad chemiczny. Tasmy do glgbokiego ttocze-
nia wykonuje si¢ z cynku w gatunku EO2 wg PN-77/
H-82200.

3.6. Wilasnoéci mechaniczne. Wielkos$¢ R, 1 HB na z3-
danie zamawiajgcego nalezy uzgodni¢ z wytwodrca.

3.7. Thoczno$é. Tasmy poddane prébie miseczkowa-
nia powinny odpowiada¢ ustalonym wzorom pomig¢dzy
odbiorca 1 wytworcea.

3.8. Cechowanie. Na koncu kazdego rulonu tasmy
powinny byé naniesione w sposéb trwaly co najmniej:

a) znak wytworcy, .

b) cecha materiatu,

c) grubo$¢ tasmy,

d) numer wytopu,

roko$ci oraz minimalne dlugosci tasm — wg tabl. 1. e) znak tasmy do gigbokiego tloczenia G.
Tablica 1
y Dopuszczalne Dopuszczalne odchytki szerokosci przy szeroko$ciach: Minimalna Teoretyczna masa

OriBO% | cachyiki grubode dtugosé | m® taémy

PUE BENDRTEL 15+ 100 1 101 + 150 151 + 280 & e
mm m kg
0,50 3,59
0.65 10,03 +0,3 +0,4 +0,5 10 4,67
1,20 10,04 +0,5 +0.5 +0.6 5 8,61

a) o innych grubosciach niz podane w tablicy,
¢) o wigkszych minimainych dlugosciach,

Do obliczenia masy | m? tasémy przyjgto gestosé cynku 7.18 e/cm’.

W uzasadnionych przypadkach po uzgodnieniu migdzy wytworca i zamawiajacym dopuszcza si¢ produkcje tasm:
b) z jednostronng odchytka grubosci przy zachowaniu wielkoéci pola tolerancii,

d) z ujemna lub dwukierunkows odchytka szerokodci przy zachowaniu wielkodci pola tolerancji.
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2 BN-82/0852-04

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy dostarcza si¢ na paletach
drewnianych w rulonach zwigzanych na podkiadce pa-
pierowej. Masa jednego rulonu nie powinna przekra-
cza¢ 50 kg.

Kazdy rulon tadmy powinien by¢ zaopatrzony w przy-
wieszke zawierajgca co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) cech¢ materiatu,

¢) wymiary tasmy,

d) numer partii,

e) znak G.

4.2. Przechowywanie. Rulony tasm nalezy przecho-
wywa¢ na drewnianych podestach w pomieszczeniach
suchych i czystych, zabezpieczajac je przed wilgocig
i aktywnymit chemikaliami. Poszczegdine warstwy w sto-

4.3. Transport. Tasmy cynkowe nalezy przewozi¢
krytymi, suchymi i czystymi $rodkami transportu z za-
chowaniem obowigzujacych przepisbw w transporcie
kolejowym i samochodowym, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniem 1 dzialaniem szkodliwych czynnikow
atmosferycznych.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszczaé SciSle obok
siebie 1 zabezpieczy¢ je przed przemieszczeniem sig
W czasie transportu.

5. BADANIA
5.1. Partia. Parti¢ stanowig tasmy pochodzace z jed-
nego wytopu oraz jednakowych wymiaréw.

Masa partii nie powinna przekracza¢ 10000 kg.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek do badan, opis

sach powinny by¢ przelozone papierem falistym. badan i ocena wynikéw badan — wg tabl. 2.
Tablica 2
Lp. Rodzaje badan Liczba prébek pobranych do badan Opis badan Ocena wynikdéw badan
1 2 3 4 5
1 Sprawdzenie po- | 100 % rulonéw w partii sprawdzenie po- rulony nie odpowiadajjce

wierzchni wymia-
row 1 brzegdw
3.1, 32, 3.3)

wierzchni i brzegdéw
wykonuje si¢ nie-
uzbrojonym okiem
na catej dlugosci tas-
my; wymiary tasm
sprawdza si¢ przy-
rzadami zapewnia-
jacymi wymagang
dokladnoéé, pomiar
grubodci i szerokos$-
ci wykonuje sig' w
trzech dowolnych
migjscach tas$my

wymaganiom wg 3.1, 3.2
lub 3.3 nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami
normy

2 Sprawdzenie
prostosci (3.4)
¢) wadliwo$¢ dopuszczalna 4 %,

niowej wg zestawienia

a) sposdéb pobierania probek wg PN/N-03010,
b) poziom kontroli, IT ogdlny wg PN-79/N-03021,

d) plan badania dla kontroli alternatywne} jednostop-

. , . , Liczba Liczba
Licznosé Liczno$¢ 8 :
artii robki kwalifiku- | dyskwali-
P P jaca fikujaca
sztuk rulonéw
do 90 13 1 2
91 + 150 20 2 3
151 + 280 32 3 4
281 + 500 50 S 6

PN-79/N-03021

e) wybdr i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejicia wg

wg BN-73/0800-01

jezeli liczba rulondéw nie
odpowiadajacych wymaga-
niom wg 3.4 przekracza
liczbe kwalifikujaca, par-
ti¢ nalezy uznac za niezgod-
ng z wymaganiami normy

3 Sprawdzenie wg PN-79/H-04701.04 (v wytworey dopuszeza si¢ po-
sktadu chemicz- bieranie probek z cieklego metalu)
nego (3.5)

wg PN-76/
H-04800.00 lub in-
nymi metodami
gwarantujgcymi wy-
magang dokladnoéé

jezeli wynik analizy che-
micznej nie odpowiada wy-
maganiom wg 3.5, partig
nalezy uznaé za niezgodna
Z wymaganiami normy
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cd. tabl. 2
Lp. Rodzaje badan Liczba probek pobranych do badan Opis badan Ocena wyniko6w badan
] 2 3 4 5
4 Sprawdzenie wg uzgodnien pomigdzy wytwdreg 1 zamawiajgcym sprawdzenie wytrzy- | jezeli choé jeden wynik nie
whasnosci me- matosci wg PN-80/ odpowiada wymaganiom
chanicznych (3.6 H-04310, twardosci wg 3.6, badaniu poddaje
— tylko na z3- wg PN-78/H-04350 si¢ podwoing liczbg prob-
danie podane w bek pobranych z innych
zamdwieniu) rulonéw ta$m z partii; je-
zeh choé jeden wynik po-
wtoérnego badania nie od-
powiada wymaganiom wg
3.6, partig¢ nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami
normy
5 Sprawdzenie z kazdego rulonu ta§my wycina si¢ dwa paski o wy- probe miseczkowa- tamy nie odpowiadajace
tlocznosci (3.7) miarach 50 X 500 mm nia przeprowadza si¢ | wymaganiom wg 3.7 na-
narz¢dziami jak na lezy uznaé za niezgodne
rysunku o wymia- Z wymaganiami normy
rach wg tabl. 3 co
najmniej w 5 miejs-
cach na calej dhu-
gosci probki, probe
nalezy przeprowa-
dza¢ w temperatu-
rze okoto 20 °C po
uptywie 24 h od za-
koficzenia produkcji
przy szybkoSci pra-
cy urzadzenia 96 cy-
kli na minut¢ oraz
przy zastosowaniu
emulsji mydland-ole—
jowej o skladzie:
200 g mydta, 1 dm’
oleju wiertniczego
i 9 dm’ wody
§.3. Wymiary narzedzi do miseczkowania — wg rysunku i tabl. 3.

§
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Tablica 3
b Rofngy || Soonled KRR d dy d ds i L I 1 r
wyjsciowego
mm
0,50 11,10 6,16 10 5,10 5,50 10 1,5 8 20 0,25
0,65 30,85 16,75 30 15,45 15,5 16,5 2 15 20 1,5
1,20 39,00 23,6 39 209 21 16,5 22 15 22,5 1,5

5.4. Zaswiadczenie o jako§ci. Do kazdej partii nalezy dotaczy¢ zaswiadczenie o jakosci, a na zadanie zama-

wiajacego atest wg BN-74/0809-01.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Metali Niezelaznych,
Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-74/H-92901

a) wyodrebniono tasmy do gigbokiego ttoczenia w oddzielnej nor-
mie,

b) skorygowano zakresy fabrykacyjne szerokos$ci tasmy wg zyczen
odbiorcow,

¢} wprowadzono dostawg rulondéw na paletach drewnianych,

d) zastosowano SKJ do sprawdzenia prostosci wg obowigzujg-
cej PN-79/N-03021.

Dotychczas obowigzujaca PN-74/H-92901 zostaje uniewazniona
7z dniem 1 stycznia 1984 r.

3. Normy zwigzane
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciagania metali
PN-78/H-04350 Proba twardosci metali sposobem Brinella

PN-79/H-04701.04 Pobieranic i przygotowanie probek do badania
sktadu chemicznego z cynku, kadmu i ich stopow

PN-76/H-04800.00 Analiza chemiczna cynku

PN-77/H-82200 Cynk

PN/N-03010 Statystyczna kontrofa jako$ci. Losowy wybdr sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-7370800-01 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby walcowane.
Nierdéwnosci geometryczne. Okreslenta 1 sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niczelazne. PHlwyroby 1+ wyroby. Wady po-
wierzchni. Nazwy t okre§lenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaswiadezenie jakosci 1 atest
4. Symbol wg SWW — (553-13,
5. Autorzy projektu normy — mgr Wanda Sznajder. Brunon Bo-

chenek — Huta Metali Niezelaznych ,Szopienice™ w Katowicach.
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