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Odbitki drukarskie lakierowane 7414-02 
Wytyczne stosowania 

, 
paplerow 

Lacquered prints Epreuves d'imprim iere -
The guiding principles wenissees 

for used of paper Direktives du mode d'emploi 
du papier 

1. Przedmiot normy. Przedmiot em normy sę wy t yczne 

stosowania pap i erów w procesach I ~Jkierowan ia o dbit ek dru-

ka rski c h. 

2. Zakres stosowania normy . Wytyczne maję zastosowa­

ni e pr zy następujęcych war'unkach; 

a) papierach do drukowania, 

b) lakier ze sp irytusowym bezba r w nym na papier , lakie rze 

powłokowym połYskowym l ub l ak i erze nit roceluloz owym na 

papier wg B"'-75/ 6114-21, 

c) j ednor azowym nak ładaniu l ak ieru, 

d) nakładaniu laki eru na maszynach laki eruj ęcych przy 

parametra ch procesu określonych instrukcjam i 

gicznymi. 

3. Okr eś l enia 

technolo-

a l o dbitka drukarska lakierowana - odbitka , powl eczona 

lakierem na maszyn ie lakierujęcej. 

b} chł onność pap ieru - paremetr charak ter yzuję cy zdol­

ność wchłaniania o l eju tes towego przez powierzchnię pa­

pi eru, oznaczony w znormali zowanych warunkach g~s toś cię 

optycznę CI)) plamy powsta łej p o usunięciu nadmiaru oleju. 

c l połysk odb itki drukarskiej - wła ściwość powierzchni 

o dbitki wyrażona współczynnikiem kierunkowego odbicia 

św iatła , mi e r zon ym na płaszczyźnie druku lakierowanego 

przy zachowaniu geom e trii pomiaru 75% lub umownie-s top-

niem połysku . 

Grupa katalogowa 1790 

J1aKMpoBaHHble ne4aTHble Lackierte Drucke 
OTTHCKH Richtlinien fur die 

Y Ka3aHHR no npHMeHeHMIQ Papierar)wendung 
6YMarH 

d) stopień połysku - umowna naz wa lub li czba okreŚl3Ję-

ca pr zedział połysku, określony współczynnikami odbicia 

lub wz r okowo przez porównanie z wzorcami . 

Pozostałe określenia - w g BN-73/7401-11 . 

4, Wyty czne stosowania. W za l eźności od zamierzone-

go połysku odbitki drukarskiej naleźy dobierać papier o 

zgodnym z tabelę przedz ial e chłonnośc i lub :;tosujęc papier 

o znanej chłonności , naleźy przewidywać połysk odbitki 

d rukarsk i ej zgodnie z tabelę. 

Połysk odbitki drukarskiej lakierowanej 

Chłonność 
współc zynnik nazwa s topnia oznaczenie 

papieru 
odb icia, % połysk u stopn ia 

połY sku 

poniź ej 0,12 powyżej 85' wysok i połysk I 

0,12 do 0,22 85 do 60 połysk II 

0,23 do 0,44 61 do 20 półpołY sk III 

O, 45 . do O, 60 21 do 10 półmat IV 

powyżej 0,60 poniźej 10 mat V 

5. Metody badań 

a ) chłonności papieru - wg załęcznika l na s tr 2. 

b) połysku ochitki drukarskiej - wg załęcznika 2na str 3. 
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ZAL p"CZN IK 

METODA BADANIA CHLONr--:OŚCI PAPIERU 

l. Zasada m etodY -pol ega na naniesieniu oleju testowego 

na powierzchnię badanego papieru, usunięciu nadmiaru ni e ­

wchłoniętego oleju i pomiarze gęstości optycznej w miej­

scu plamy wchłoni ętego oleju. 

2. Przy r zęd . Do pomiaru gęstości optycznej stosuje s i ę 

densytometr r efleksYj n y . Przygotowanie przy r zędu do po­

miaró w i oznaczanie gęstości op ty cznej - wg BN-7~7439-04. 

3. Olej testowy jest olejem mineralnym o następujęcej 

charakterystyce; 

a) lepkość w 2S
o

C - 23 Pa • s, 

b) wskaźnik barwy 

- dla g oleju w 50 mi benzyny ekst rakcy j n ej - 6, 

- dla g oleju w 1000 mi benzyny ekst rakc yjnej - 4. 

Oznaczanie wskaźn ika barwy oleju po l ega na por ó w naniu 

za pomocę kolorymetru bar wy oleju testowego z ba rwę 

wzorca szkl anego nr 4 I ub 6. 

Do oznaczania na l eżY s tosować kolorymetr dowolnego t y-

pu umoż li wiajęcy rozproszone oświetlenie o tempera turze 

bar wowej 27S0 K i natężeniu 900 :tl00 I x oraz obserwację 

pojemnika z badanym olejem i jednego wzorca szklanego. 

Charakt er ystykę wzorców podano w tabe l i. 

Numer 
Współrzędne chr oma ty czności b a r"" 

wzor c;::a 
czerwona zie lona niebieska 

4,0 0,671 0,328 0,001 

6,0 0,80S 0,1 95 0,000 

--
W ce lu wykonania oznaczania na l eży wystawić pojem­

nik z nap ełnionym olejem testowym oraz właściwy wzor zec 

szklany do kolorymetru, zgodny z wymaganym wskaźnikiem 

barwy oleju. Nas tępnie włęczyć źródło światła 

na ć barwę próbk i z bar'wę w zorca szklanego. 

por ów-

Za wyn ik należY przyjęć stwi erdzenie b r aku lub Wys t ę-

pienia dostr zega lnych różnic ba r wy między o l ejem a wzor-

cern . 

4. Ma te.t2@!l.. 

a) Gładka szk l an e ply tk" o "vyrr. ia r ach 200x300 mm. 

b) Olej testowy wg P. 3. 

c ) Metalowy walec o masie 'IDO g 

30 mm. 

średnicy podsta w y 

d) Pędze l ek. 

e) Tkan ina batystowa. 

f) Sekundom ierz. 

S. Pobi eranie i przygotowanie próbek 

al Pob i eranie próbki ogó lnej . Z partii papieru pr zezna­

czonego na o db itki l akierowane pob rać l osowo S a rkuszy. Na 

papierach niepow l eka n ych oznaczyć na każdym z a r kuszy 

stronę gór nI' i s itowI' zgodnie z PN-6SjP-S0128. Na pa-

pierach powl ekanych d wustronnie oznaczyć s tr onę 1 i 2. 

bl Wydzielenie próbek do badań , Z każdego a rkusza po­

bra·nego wg po z, a) wyc ię ć z różnych mi e j sc po 2 próbki 

o wym iarach 100x200 mm. Na każ dej próbce zaznaczyć 

s tronę górnI' i sitowI' lub odpow i edn i o s tronę 1 2. 

6. K limatyzow anie próbek - wg PN-77jP- S0067 w 

runkach normalnych , 

wa -

7, Wa r unki badania. Olej tes to w y pow inien mieć tempe­

ra turę ZO
o
C:t1. Za l eca s i ę wykony wa ni e oznaczan ia w po­

mi eszczeniu klimatyzowa nym. 

Dla papierów powlekanych jednos tr onni e oznaczanie na­

l eży wykony wać tylko na st r on ie pow l ekanej. 

8, Opis badan ia , Nal eży wykonać po 2 oznaczania na 

każdej próbc e do badań, na oznakowanej s tronie papier u. 

Próbkę badanego papieru urr.i eŚc ić n a szk l anej płyt<..:e 

s tronę oznakowanI' do gór y . Pods tawę me talowego wa l ca 

wg 4c) pokryć dokładnie warstwę oleju t estowego w g 4b) 

za pomocę Pedzelka w g 4d). Postawić wa lec podstawę po­

krytę olejem na powierzchni próbki, włęc"ajęc jednocześ ­

nie sekundom i e r z wg 4f), Po upływie 10 s zdjęć wa l ec i na­

tychmiast ze tr zeć n adm iar oleju kawałkiem tkaniny batys­

tow ej wg 4 e ). 

Na tej sam ej próbce pow tórzyć naniesienie oleju w innym 

mi ejscu. 

Po up ływie 20 min wykonać pomiar densy tometrem, przez 

fi I tr dopełn i ajęcy do barwy żółtej, 

Densy tometr wyzerować na próbce badanego papieru, w 

miejscu nie pokr'ytym olejem, z godni e z BN-80j7439-04. 

Następnie wykonać pomiar w dowolnym miejscu plamy po­

ws tałej w wyniku naniesienia o l eju. Odczytać wielkość gę ­

stości optycznej CD) z dokładnościę do 0,02. 

9. Sposób poda wania wyn iku. Z a w ynik na l eżY pr zYjęć 

średn i ę arytmetycznę gęstoś c i opt ycznej D 10 oznaczań z 

dokładnościę do 0,02 dla każdej s trony papieru oddzielnie. 
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ZALĄCZNIK 2 

M ETODY BADANIA POLYSKU CD B I TKI DRUKARSKIEJ L.A.KIEROWANEJ 

1. METOD A BADANIA POLYSKU ODBITKI DRUV.ARSK IEJ 

LAKIEROWANE.) POLYSKOŚCIOM I EF<ZEM 

1.1. Zasada m etody pol ega na okreś l eniu procentowego 

stosunku il ości światła odbitego p od kętem 7500 d powierzchn i 

badanej próbki do ilości świa tł a odb itego pod t y m kę t em od 

pow ierzchni w zorca. Me todę s tosuje si ę w c eiach 

czych ora z rozjemczy c h. 

bad3w-

1.2. Przyrz"d. D o oznacza n ia pc>J:t sku sto s uj e się po-
o 

łyskościomierz o ge ometrii p omi a r·u 'lS , '1p. połyskościo-

mierz G ardne r a. 

Przyrzę d pow ini en być wyposażony we wzor zec połysku 

o 
dl a geome trii pomia ru 75 lub w e WLor~ zec uni 'wer sa lny w y-

skalowany dla każ dej geom e tri i pomia.-u . 

1.3. Pr zygotowanie pr z yr'?J!.du do badania. Wyłęczyć za ­

silanie pr zyrzędu i pozos tawi ć go n a 10 min w celu nagr za ­

nia. Ustawi ć głow i cę przy r zę du w poj·ożeniu odpow iadaję-

.. _ o 
cym geometrll pomiaru 75 • W z or z ec połysk u umieś cić w 

górnej części gło wicy na otwor ze pomia rowym. Pokrętłem 

mikroamperomier za ustaw ić wskazówk ę przyrzędu na w ar­

tość podanę na wzorcu, po czym z dj ęć wzorzec . 

1.4. Pobi erani e i pr zvgo towani e próbek , Z partii odbi­

tek druka r sk i ch lak ierowanych na leży pobrać 5 arku szy wg 

BN-77j7451-02 jak din ba dań niszczęcych. 

Z miejsc niezadrukowanych każ dego a rkusza wyc ięć po 

2 próbki o wymiarach 30x l00 mm. W przypadku braku 

mi ejsc niezadrukowanych na odb itce, pró b k i należY wycięć 

z miejsc za drukowanych , wykazujęcych wz rokowo najmniej-

szy poł ysk . 

1. 5. Op is ba dani a . W górnej częśc i głow i cy na otwor ze 

pomiarowym um ieśc i ć kol ejno próbk i przygotowane wg l. 4 

i na skal i przyrzędu odc zytać wartość połysku z dokładnoś­

cię do 1 % dl a każdej próbki oddz ielnie. 

1.6. Sposób poda wania wyniku. Za wynik należy pr zy j ęć 

śr ednię a rytme t ycznę oznaczań wykonanych na wszys tki c h 

próbkach wg 1.5 i podać z dokładnościę do 1 ":'o. 

2. WIZUALNA METODA BADANIA POLYSKU 

ODBITKI DRUKARSKIEJ LAKIEROWANEJ 

2.1. Za sa da m e tody pol ega na wzrokowym p orównaniu 

refleksów św i e tlnych badanej odbitki i próbki wzor c owej 

poły sk u w znormal i z o wany c h warunkach. Metodę stosuj e się 

do oceny jakości w produkcji i przy odbiorze jakościowym. 

2 . 2. Pobieranie próbek . _.2 partii odbitek drukarskich 

należy pobrać próbki z godnie z BN-77j7451-02. 

2.3. Warunki b a dania. D o ozna czania połysku należy wy-

kor zystać: 

a) źródło św ia tła natura lnego lub s z tucznego, zapewnia­

jęce oświe tl enie kierunkowe o natężeniu nie mniejszym niż 

2000 Ix , z dolne wywołać r ef lt>ksy odbitki i próbki wzorco­

wej połysku przY ich usta w ieniu pod kęterrr do źródła świat-

ta i os i obser wa cj i, 

b ) próbki wzor c o we połysku w postaci pOlaki e rowanych 

kartek papieru w f ormacie A4 , o współczynnikach odbi c ia 

przybl iżonych do wartoś ci krańcowych podanych W P. 4 ni­

ni e j szej normy, z zaznaczonymi wielkościami ty c h współ­

czynników . 

2.4. Opis badania. U/'ożyć płasko badanę odbitkę n a 

sz tywnę pOdkładkę. Wyszukać w różnych częściach odbitki 

ni e mn i ej niż 5 miejsc o pow ierzchniach niezadrI:Jkowanych 

do badań. 

W przypadku braku mi e jsc niezadrukowanych na oebitce, 

należ y do badań przYjęć miejsca o powi erzchni zadrukowa­

n ej , l ecz wykazujęce w zrokowo na j mniejszy połysk. Pr zy wY­

b ranych miej scach do· badań kolejno układa ć próbki wzoroo­

we połysku o zbl iżonych właściwościach połysku i oceniać 

w i e lkość refleksów na o dbitce i próbce wzorcowej po usta-

w ieniu i ch pod kętem d o świa tła. 

2.5. Wynik badania określić w stosunku do najbardziej 

zbl iż onej pod w z g l ędem połysku próbki wzorcowej połysku 

jako badanę odb itkę: 

a) zgodnę lub o wyższym połysku, 

b) o niez n aczn ie niższym połysku, 

c) o z nacznie niżs zym połysku. 

Za wynik należy przYjęć połysk próbki wzorcowej po-

ły skU, do której najw iększa liczba:· ozna=ań (miejsc ba-

dań) na prÓbce j e st zgodna, o wYższym połysku lub o nie-

z nacznie niższym połysku. 



4 Informac j e doda tkowe do BN-80j7414-02 

INFO RMACJE DO DA TKO WE 

l, Instrukc ja opracowuj?ca! normę. Ośrodek Bada wc zo­

-Rozwojowy Przem ysłu Pol igraficznego, War szawa, 

2. Normy zw i" zane 

PN-65j P-50128 Produkty pr zemysłu pap ierniczego. Metody 

ba dań fi zycznych. Oznaczanie ki e runkó w oraz st r ony si-

towej wy t woró w pap ierniczych 

PN-77 jP-50067 Produkty przemysłu papierni czego. KI irna­

tyzowa nie próbek laboratorYj n ych 

BN-73j7401-11 Podstawowe tec hniki drukowania , Dru kowa ­

ni e , Nazwy i określenia 

BN-75j6114-21 La~ier nitrocelulozowy na pap ie r 

BN-77 j7451-02 Półprodukty pol igrafi czne, Pobi·e ranie pró ­

bek, poziom kontroli i plan badań 

BN-80j7439-04 F o tog rafia r e produkcyjna w pol igrafi i, Wy-

tyczne wyz naczani a gęstości optycznej 

3. Normy zagraniczne brak o dpow iedników . 

4. Au tor z y proj e ktu normy - mgr inż. Barba ra Wal ewska, 

inż, Krystyna Korytkowska i mgr R Ysz? rd Godlewski, O­

ś rodek Bada wczo-Roz wojo WY Przemys łu Pol igrafi cznego , 

Warszawa. 

5. Literatura 

Sławomir Magdzik i Barbara Walewska: Tymczasowa instrukcja techno-

logiczna. Lakierowanie lakierami rozpuszczalnikowymi i kalandrowa-

me druków. Zjednoczenie Przemysłu Poligraficznego Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego. Warszawa 1974 r. 

Barbara Walewska: Określenie efektu lakierowania w zależności od 

rodzaju lakierowanego papieru. Dokumentacja Ośrodka Badawczo­

-Rozwojowego Przemysłu Poligraficznego nr 1 /69/Ł cz. C. 

6, Wyciągi z norm zakładowych dotycz"cych lakierów 

ZN-77 j271 01-6114-13-1 Laki e r spiry tusowy bezbarwny na 

pap ier oraz ZN-77 jMPCh-FL-G-09 Lakiery powłokowe po­

łyskowe podano w załęczniku 4 do BN-80j7452-02 Oprawy 

introl iga torski e, Wytycz ne stosowania materiałów. 

7, Wzorce połYsku,Ośrodek Badawczo.Rozwojc;>wy Prz .... 

mysłu Pol igraficznego zapewni okresowe doslarczanie dru­

karniom p róbek wzorcowych połysku zgodnie z załęcznikiem 

2P.2,3b). 
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