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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest metoda

wyznaczania parametréw akustycznych hatasu maszyn wié-
kienniczych za pomoca pomiaru z poréwnawczym 2rédiem

dzwieku,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Metode poda-

na w normie stosuje sie przy wyznaczaniu parametr éw a-

kustycznych w przypadku gdy nie moina wykonaé pomiardw
w odlegtosci 1 m od obrysu maszyny lub w przypadku gdy
badana maszyna nie wytwarza wyraznie ukierunkowanego
pola akustycznego.

Metody nie zaleca sig do pomiardw w pomieszczeniu ]
objetosci mniejszej niz 60 m3 oraz gdy wskainik kierunko-

‘woéci jest wigkszy niz 10 dB,

1.3, Okreélenia - wg PN-71/N-01300p, 1.3.

1.4, Podstawowe oznhaczenia - Wwg BN-7B/1807—02. 00

p. 1.4,

2, APARATLIRA | PRZYRZADY DO POMIAROW

2,1, Wtasnoéci porédwnawczego rddia diwieku, Jako

poréwnawcze 2rédio diwieku nalezy stosowaé maty,wszech-
kierunkowy, szerokopasmowy i staty w czasie promiennik

energli akustyczne] o mozliwie wyrdwnanym widmie,

. 2,2, Poziom mocy akustyczhej poréwhawczego Zrédta

diZwieku. Do badania hatasu maszyn wtékienniczycﬁ halezy
stosowaé zunifikowane 2rédto diwieku 1) o poziomie mocy
akustycznej okreslonym dla kazdego pasma czestotliwosci
w co najmniej 16 punktach pomiarowych, metoda pomiaréw
w polu swobodnym lub rozproszonym wg PN-?I/N—I 300p.2,2
tub 2, 3, Réinica mocy akustyczne] pordédwnawczego 2rddia

diwigku i maszyny nie moze przekraczaé 10 dB,

2,3, Przyrzady pomiarowe - wg PN-71/N-01300 p. 2.1.3.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3,

3. PRZYGOTOWANIE DO BADAN

3,1, Ustawienie badanej maszyny, Badana maszyna po-

winna byé ustawiona w pomieszczeniu pomiarowym W spo-
séb podobny jak w warunkach eksploatacyjnych w odleg-
toéci co najmniej {(d + 1) 1 m od powierzchni pionowych o-

graniczajacych pomieszczenie,

3,2, Ustawienie poréwnawczego frédta diwigku, Porbéw-

nawcze Zrédio diwigku nalety ustawié¢ w miejscu badanej

maszyny lub jeZell jest to niemoZliwe bezpoérednio przed

lub nad maszyna.

3.3, Punkty pomiarowe, Punkty pomiarowe powinny byé

rozmieszczone w zaleinoéci od dtugoéci maszyny | wg

rys, 1, 2, 3 lub 4, w odlegtoéci nie mniejszej niz 0,75 m
miedzy soba i co najmniej 1 m od powierzchni ograniczaja-
cych, ’
Pomiary hafasu badanej maszyny i por éwnawczego sréd-
ta dzwieku nalezy wykonywaé mikrofonem ustawionym we

wszystkich punktach pomiarowych na wysokoéci 1,5 m,
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Schemat rozmieszczenia punktéw pomiarowych dla
maszyn o dfugoécil 8 do 20 m

Rys. 1.

Zgloszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Wiékienniczych POLMATEX-CENARO
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia' Przemystu Maszyn Widkienniczych POLMATEX dnia 15 sierpnia 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 30 paidziernika 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1978 poz. 88)
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Rys. 2, Schemat rozmieszczenia punktéw pomiarowych dla
maszyn o dtugoéci | 4 do8 m
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Rys. 3. Schemat rozmieszczenia punktéw pomiarowych dia
maszyn o dtugoéci | mniejsze] niz 4 m
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Rys, 4, Schemat rozmieszczenia punktéw pomiarowych dla
maszyn o podstawie zblizonej do kwadratu, gdy wymiary
l,7 1, sawigksze lub réwne 3 m

3.4, Liczba punktéw pomiarowych, W prz'ypadku gdy réz-

nica pozioméw ciénier akustycznych maszyn w katdym pag-
mie oktawowym dla punktdéw sasiednich nie przekracza war-
tosci 5 dB, pomiary nalezy wykonywaé w 8 punktach,

Przy réinicach wigkszych lub réwnych 5 dB pomiary na-

lezy wykonaé w 16 punktach,

3.5, Liczba maszyn podlegajacych badaniom - wg BN-?G/
1807-02, 00 p. 2, 3.

4, POMIARY

4,1, Wielkosci mierzone, W katdym punkcie pomiarowym

nalezy wykonaé zardwno dla badanej maszyny, jak i dla po-
réwnawczego 2rddia diwieku pomiary pozioméw ciénienia
akustycznego w pasmach oktawowych o czestotliwosciach
$rodkowych od 63 do 8000 Hz, a w szczegblnych przypad-
kach takze w pasmach oktawowych o czestotliwoéciach érod-

kowych 31,5 Hz i 16000 Hz,

4,2. Poziom tta, W kazdym punkcie pomiarowym nalezy

zmierzyé poziomy ciSnienia akustycznego w pasmach  okta-
wowych dla tta, Poziom tta akustycznego musi byé mniejszy
od odpowiedniege poziomu cisnienia akustycznego poréwna-

wczego Zrédia diwieku co najmniej o 10 dB.

4, 3, Wykonanie pomiaréw - wg BN-78/1807-02.00 p.2.6.

5., WYZNACZANIE CHARAKTERYST YK_AKLISTYC ZNYCH

MASZYN

5.1, Parametry wyznaczane, Przez pomiar 2z u#yciem

pordwnawczego irédta diwigku mozna wyznaczyé wszyst—
kie charakterystyczne parametry akustyczne wg BN-78/
1807-02. 00 p. 1.5 oraz obliczyé poziom diwieku na stano-
wisku pracy | poziomy ciénienia akustycznego w pasmach
oktawowych na stanowisku pracy,

5, 2, Sredni poziom ciénienia akustycznego dla j-tego

pasma oktawowego dla badanej maszyny Ln4; w dB  oblicza

sie wg wzoru
5. 0, 1L
= ’ i .
L= 1018 é 10 -10Ign (1)

w ktérym;

L; - zmierzona wartoéé poziomu cignienia akustycznego
dla badanej maszyny w i-~tym punkcie pomiarowym
dla j-tego pasma oktawowego, dB,

n - liczbapunktéw pomiarowych.

Jezeli réinica migdzy najwigksza a najmniejsza wartos-

cig poziomu cisnienia akustycznego dia danego pasma okta-—

wowego nie przekracza 5 dB, $redni poziom cisnienia a-

kustycznego mozna obliczyé wg wzoru

2 L, (2)
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5,3, Sredni poziom ci$nienia akustycznego dla ]-tego

pasma oktawowego dla pordwnawczego srédta diwieku L\)mdj

w dB oblicza sig wg wzoréw (1) lub {2) wstawiajac odpo-

wiednio wartosci L1 zmierzone dla poréwnawczego 2rédta

diwieku.
5,4, Poziom mocy akustycznej dla j-tego pasma okta-
wowego Lpdj w dB obiicza sie wg wzoru
Lya; = Limaj=Lomaj ¥ Lpya; (3)
w ktérym:
L‘mdj - wgs},2,

LVmAj - Wg 5. 3,

Lpv4j - poziom mocy akustycznej w j —tym paémie okta-
wowym dla poréwnawczego Zrédia diwieku, dB,
wyznaczohy uprzednio wg 2. 2.

5. 5. Skorygowany poziom mocy akustycznej Lp(A) w
dB (A) oblicza sig wg wzoru
n
0.1(L,q +K,.
L,(A) =101g 2107 (Lpa; + Kay) (4)

=1
w ktérym;

Lpdi
KAj - wspétczynnik dla j-tego pasma oktawowego,dB,

- Wg 5.4,

wg BN-78/1807-02,00 p. 2.7.1.2,

n - liczba pasm oktawowych.

5,6, Poziom dZwieku w odlegtodci 1 m od obrysu maszy-

ny Lg.(A) w dB(A) oblicza sig wg wzoru

Ly, (A) =Lp(A) - 2019 7, - 8 (s)

w ktérym:
L,(A)-wg 5.5,

r, — zastepczy promiel powierzchni pomiarowej, m,

s ]/m

obliczony wg wzoru r= 5

gdzie:

l

!
-2|_+d1; b=2+d|;

a= —E— C= 13 + d1
przy czym [, - dtugos¢ maszyny, m, l, - szerokosé ma-

szyny, m, l; - wysokosé maszyny, m, d1 =1m,

5, 7, Poziom ciénienia akustycznego dla _ j~tego  pasma
oktawowego Ld-,Aj-W dB oblicza sig wg wzoru
w ktérym:
LPAJ - wg 5, 4,
s - wg 5,6,
5.8, Réwnowainy poziom dZwieku na stanowisku pracy

Leq (A) w dB(A) oblicza sig wg BN-78/1807-02,00 p.1. 5,

5.9, Oktawowe poziomy cifnienia akustycznego na stano-

wisku pracy L, w dB oblicza sig wg BN-78/1807-02, 00

p. 2,7.1.1,

L)

w dB(A) oblicza si¢ wg BN-78/1807-02.00 p, 2.7.1, 2,

5,10, Poziom déwieku hna stanowisku pracy

6. PROTOKOL POMIAROW

Wzér protokotu pomiaréw - wg BN-78/1807-02, 00 zata-

cznik,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centralny Qérodek

Badawczo-~-Rozwojowy Maszyn Widkienniczych POLMATE X~
-CENARO, L ddz,

2, Normy zwiazane

PN-71/N-01300 Hatas maszyn | urzadzer, Metody wyzna-
czania parametréw akustycznych
BN-78/1807-02, 00 Hatas maszyn widkienniczych. Metody

wyznaczania parametréw akustycznych, Zasady ogdine

3. Urzadzenie do wytwarzania porédwnawczego  Z2rdédia

diwieku P5 opracowane w COBR Maszyn Wiékienniczych,

4, Autorzy projektu  normy - mgr inZ, ElZbieta Gogo-

iewska, mgr Danuta Koztowska-Kowalczyk, doc. dr inz,
Zbigniew Wroctawski - Centralny OSrodek Badawczo-Roz-

wojowy Maszyn Widkienniczych POLMATEX-CENARGOC,

5. Uiwagi do wydania |l - wydanie bez zmian,
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