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NORMA BRANZOWA BN-73
URZADZENIA 1 -
DZWIGOWE Wozki jezdniowe doczepne 2181-03
I TRANSPORTU
WEWNETRZNEGO
Ucho dyszla
Grupa katalogowa IV 861)
1. WSTEP 2.2. Przyklad oznaczenia ucha dyszla z tuleja:

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
ucho dyszla do wozkéw jezdniowych doczepnych
wg PN-T70/M-78101 o maksymalnej sile uciggu do
1000 kG (daN).

1.2, Normy zwigzane

PN-65/H-84030 Stal stopowa konstrukcyjna do
ulepszania cieplnego. Gatunki

PN-65/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Ga-
tunki

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i sto-
powa. Odkuwki swobodnie kute

PN-64/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane.
Naddatki na obrobke, dopuszczalne odchylki
wymiarow i wytyczne projektowania

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiarow
swobodnych

PN-70/M-78101 Wézki jezdniowe reczne i
czepne. Podzial, nazwy i okreslenia

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleinoéci od konstrukeji roz-
réznia sie¢ dwa rodzaje ucha dyszli:

A — ucho dyszla z tuleja,

B — ucho dyszla bez tulei.
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1) Symbol wg SWW: 0859-4.
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3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary
3.1.1. Gléwne wymiary — w mm wg rysunku.

3.1.2. Wymiary ucha dyszla powinny miesci¢ sie
w granicach dopuszczalnych odchylek z uwzgled-
nieniem naddatkéw na obrobke mechanicznag po-
wierzchni obrabianych. Odchylki wymiaréw dla
ucha dyszla wykonanego jako odkuwka matryco-
wa nie poddanego obrébce skrawaniem powinny
odpowiadaé¢ zwyklej klasie Z dokladnosci wg
PN-64/H-94301.

3.1.3. Wymiary powierzchni obrabianych. Od-
chylki wymiaréw nietolerowanych powinny od-
powiada¢ 14 klasie dokladnosei wg PN-66/

M-02139.
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Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Maszyn Budowlanych
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1 stycznia 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1973 poz. 68).
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3.2. Material

a) stal 30G2 wg PN-65/H-84030 — na ucho
dyszla,

b) stal 5052 wg PN-65/84032 —
ucha dyszla.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Ucho dyszla — odkuwka kuta swobodnie
lub z matrycy powinna odpowiada¢ wymaganiom
stawianym odkuwkom kategorii R wg PN-T1/
H-94004.

3.3.2. Tuleja — toczona i wtlaczana w olwor
ucha dyszla.

3.3.3. Obrobka cieplna. Odkuwka ucha dyszla
powinna by¢ poddana wyzarzeniu przed obrébka
mechaniczng.

3.3.4. Wykoneczenie. Calo$¢ powinna byé wygla-
dzona i czerniona.

na tuleje

3.4, Wytrzymalosé. Ucho dyszla powinno byd
poddane obcigzeniu silg statyczng rowna 1,5-krot-
nej sile uciggu nominalnego, tj. 1500 kG (daN).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Ucha dyszli nalezy przechowywaé i przewozié
luzem bez opakowania lub w skrzyniach drew-
nianych, ktérych masa brutto nie powinna prze-
kraczac¢ 50 kg.

Ucha dyszli powinny by¢ zabezpieczone przed
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie materiatu (3.2),

¢) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenie wytrzymalosci (3.4).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Wielkosé
partii oraz liczno$é prébki do badan — wg tablicy.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnosé z 3.1
przeprowadza sie przy uzyciu przyrzadow pomia-
rowych i szablonéw warsztatowych.

5.3.2. Sprawdzenie materialow na zgodnosc
z 3.2 polega na skontrolowaniu za§wiadczen ma-
terialowych.
zgodnosc

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na

z 3.3 nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymalosci polega na
prébnym obcigzeniu ucha dyszla, za posrednic-
iwem sworznia o $rednicy 25 mm, silg rozciaga-
jacy zgodnie z 3.4; czas trwania proby — 5 min.

Po usunieciu obcigzenia nie powinno byé trwa-
lych odksztalcen lub uszkodzen ucha dyszla.

Brak trwalych odksztalcen stwierdza sig przez
porownanie pomiaréw otworu ucha przed prébg
i po probie. Brak peknieé¢ nalezy stwierdzié¢ przez
zanurzenie lub zwilzenie calej powierzchni ucha
w nafcie, a nastepnie po wytarciu przez posypa-
nie wapnem sproszkowanym lub za pomoca in-
nych srodkow technicznych zapewnmiajgcych wy-
krycie peknieé,

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ucho dyszla dobre. Badane ucho dyszla
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy,
jezeli przeszlo przez wszystkie badania wymie-
nione w 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2, Ocena partii. Partic uch dyszli nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba uch niedobrych nie przekracza wartosci
podanych w tablicy.

W przeciwnym przypadku partie uch nalezy
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