
UKD 62520045 .. 

NORMA BRANŻOWA 
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Prefabrykowane elementy żelbetowe 8939-16 
BUDOWNICTWO 

KOlEJOWE kanałó'w rew jzyjnych dla pojazdów szynow ych --
kolei normalnotorowej j szerokotorowej 

Wymagania i badania 

WSTĘP 

1 1 Prze dmiot normy . Pr zedmiotem nor my ~{l wymaga -

nia i badania pr zy o 'db ior ze prefabr ykowa ny c h e l e me ntów 

kana łów r ewizy jnych dla obs ł u gi pojazdów szynowych kol e i 

normalnotorowej i szerokotorowej. 

1 2 Zakres stosowania normy. Normę na l eży s tos ow ać 

pr zy produkcji i odbiorz e elementów pre fab r yko wanych. ka­

nałów r ew i zy jnych . 

3 Okr eślenia 

1. 3. Elementy prefabrykowane kana ł u r ew i zy jn e qo 

żelbetowe element y kon s trqkcyj n e , z k tórych n a mi ejscu 

t>u dowy montuje się kana ły r ewizyjne . 

132 Pozostałe okr e śl eni a - w~ B N-77/8939 -1 1. 

2 P0DZI AL I OZNACZENI E 

2 1 Ty py , W zależności od przez naczenia rozr óż n ia się 

następujęce typy elementów: 

a) Typ A - elem e nt do b udowy kana l ów r ewizyjny ch bez 

or- n i żony rh poi:'oczy dla kolei normalnotorowych , 

b ) Typ AR _ element do budowy kana l ów rewizyjnych bez 

ot niżonych poL' oczy dla ko l e i szerokotorowych , 

c) Typ B - element do bu dowy ka n a l ów rewi zyjnych z 

obn i żonymi poboczami dla kol ei normalnoto rowyc h , 

d ) Typ BR - element do budow y kana l ów rewiz yjnych z 

obniżonym i pot o cz ami dla kol ei szerokotorowych . 

2 2 Odmiany elementów, W każdym typi e pr efa b rykowa­

nych e l ementów kanalu wystę puję odm i any: 

a ) odm i ana 1 - elemen t bez otworu we n ty lacyjnego, 

b ) odm i ana 2 - element z otwore m wen t yl acyj'nym . 

2 3 Przykład o;:naczenia e l e m e ntu prefabr yko wanego 

dla kanału rewizyjneg o bez obniżonych pob o czy z otw orem 

wenty lacyjnym dl a ko l e i normalnotorowych: 

A . 2 . B N-8 0/89 39- 16 

Grupa kołoloqowa 0 783 

3 WYMAGANI A 

3, l , Zgodność z dokumenta c..i2" Element y kana ł6w rew i .. 

zyjnych powinny być wykonane zgodnie z zatwierd z onę d o­

kum entację technicznę, Zmi any w d o kum en tacji tec hni cznej 

powinny b yć każ dorazowo potw ierd z one zgodę jednostki, 

kt6ra dokumentacjf zatw i erd z ił a , 

3, 2, Materia ł y 

~Cemen t do wykonywan ia elementów pow inien od-

powiadać wymaganiom PN-60/ B-30000, 

3 , 2 , 2 , Kruszywo mineralne d o p roduk cj i element6w po­

winno odpowiadać wy m aganiom FN- 79/B-0671 2 . 

3 2 3 Woda do produkc j i elem entów pow i nnd odpowicldać, 

wymagan iom PN- 75/C - 0 4 630. 

3 . 2 4. Sta l z b rojen i owa. Sta l zb r oj en iowę n~ pl f !j 

zbrojeniowe , haki mon t a ż owe kot wy n al eź.y s to sować 

zgodnie z dok umenta cję te chnicznę . s ta l klasy A -O or''::17 

A-l odpowi adajęcę wyrnaganiom PN-74/H-93Z1S . 

3 2 S Doda tk i do be ton" Dopu!"zcza sig st o sowani e <lo 

betonu doda tków ni e wp ł ywaj?cych uj e mni e na w yt ,'zym,, 1 0ść' 

trwało śc. be tonu, 

Dodatk i i domieszki za s tos owane do b eto nu p o, ...... innv s(' ( ... ł-

nlać wym"gania PN-75/ B - 0 6250. 

3 3 Półfabr yk aty 

.l-..J-l Mi eszanka betooowa Do pr o dukc ji e l ement0vII na ·~ 

l eży s t osować be ton ocJpowiadajęcy wymag2niom PN-7 5/ 

B:-06250 o konsys tencji !J\,s top las t ycznej 'Iub pla s t yczn ej 

kla sy 820 pr zewidzianej w dokumentacj i techn i cznej. Ct.! _ 

men t p o rtl andzki p owin ien być s toso\ ..... ar.y w ilośc i nie pr ze ~ 

3 
krac z ajęce j lł 50 kg n a 1 ITI • Z a gęszczanie he tonu !Jowillno 

być wykonane prz y użyciu u r zędzeń mechanicznych. 

----_._----~ 

Zgłoszona przez Centralne' Biuro projektowo·Badawcze Budownictwa Kole jowego 
Ustanowiona przez Ministra Komunikac ji dnia 7 maja 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia l stycznia 1981 r. 
(Dz. Norm, i Miar nr 12/1 980 poz, 53) 

Wydanie' 2 -

WYDAWN iCtWA NO RM ALIZACYJNE "A LFA" 1986. D ru k . Wyd . Norm. W-wa. Ark . wyd . 0 ,.6 5 Nakł . 100 + 23 Zam.151S'86 Cena zi 18.00 
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3 3 2 Dojrzewanie i pi e lęgnacja betonu Prz y natural -

nym dojrzewan iu elementy pow inny pozos tawać 

G 
minimum 0,5 Rb' 

na podkła-

dach do czasu os ięgnięcia 

Po24 h od chw ili uformowania, e l ementy powinny być chro -

ni one pr zed niekorzystnym wpływem czynników atmosfe -

rycznych i utrzymane w st ani e w ilgotym c o najmniej pr zez 

7 dni 

Dojr zewanie S z I uC 2 Tle po w inno być wykonane zgodn i e z 

wymagani ami PN-75/ S-06250. 

3 3 3 Formy i podkłady s tos o w ane pr zy p rodu k cji e l e -

mentów powinny odpowiadaL wy maganiom BN-73 / 90BI-02. 

Zamkn i ęci a form powinny być 52czp]ne w celu za be z pi ecze-

nia pr ze d wy pł ywan iem mlpc z h..a cemen towego w czasie wib _ 

rowan i a. Pow i e r zchni a wewnę tr z na Torm i podk ł adów 

winna być 7 abeL P iecL ona pr .ced pr Lyczepnościę betonu 

sposób nie wpł ywajęc.y uj emnie na właśc i wośc.i betonu. 

po-

w 

3 3 4 ZtJ roj enia e lemt"nIÓw . Grubo~Ć p'-ętów 

zbr o jenia bet one m nie p ovvinna by( Innie js/a niż 1, 5 cm.Po-

ł ęczenia Pr ~ l óvv podłużnych Le s tr z 0rt]ionarni l uu 

ro zdzie l czymi po\.\ Inno I>yc wy konane Z90dtljt ~ z dokun lt-· nta -

eję techni cLnę . RO LIll i e SLc.Leni e prętów zbrojeni a powi nno 

być z~.locJn e L dokumpntac j? t€"chniC7n? z odchy ł kami \\, pr~ ze -

kro ju popr 7€"cznym t.S n-; m. 

3 4 1 R07formowanie elementÓV\ może nas tępi ć po 

5 R
G , 

o si ęgnięc i " pr'z e7 het on O, b; nie m ożf" po w odowac usz -

kodzeń kra wr d zi lul"' po wif"r/chni ('!er'le ntu. ' 

3 4 2 Kszta ł t i w ym iary elemf"ntÓ .. v prz t: d s ta wionp w 

pr z ykładzie roz wi 9 z a ni a na ry S. l po\'\,inny być. zgodne 

dokumenta cj~ . Dopu sz cza s i ę nastę pujęce odchyłki wyl11ia-

r owe w st o sunku do podany ch vv dokumentacji: 

a ) wysokośC:- e l("ll1en lu ± 3 mm, 

b) d ł ugość e l ementu ± 3 11l1)1, 

c) grubość ścia n ±S mm, 

d) zbieżność śc ian ±2 mm, 

e) szer oko ść elementu m i e rzona ł ęcznie z wys t ę pu jęcymi 

pr ętami ! 30 mm 

650 

10.50 dla t puA 
({50 dla typuA 

3 4 3 Wyglpd zewnętrzny, Powierzchnie element6w po-

winny być gładkie bez raków, pęknięć i wy łupań, Dopusz-

czalne sę drobne por y pows taj ęce podcza s wibr o wania po 

pęcherzykach pow i e tr za i wody. Ponadto dopuszcza się 

drobne wyszczerbienia krawędzi do g łęboko ści 3 mm i dłu­

goścj 3 0 mm, Z a cieranie elementów po wyjęciu z formy j es t 

niedop uszczal ne. 

Konstrukcje stal owe ( marki) o s adzone na powierzchniach 

elementów należy zabezpieczyć pr zed korozję powłokam i 

malarskimi wg instrukcji podanej w dokumentacji. 

3 5 Cechowanie 

3 5 Miejsce i tre ść. cechowania Na zewnętrzn~j po-

wierzchni elementu należy wykonać podczas produkcji, w 

mi ejscu ws kazanym na rysunku wykonawczym 

po w b u dowan iu, następujęce znaki: 

widocznym 

a) znak wytwórni, 

b) typ i odmianę e l ementu, 

c) datę p rodukcji, 

d) zna k brygady produkcy jnej. 

Równocześni e po wy konani u odbior u każdy e lement pod! ef)a 

osterrp l oll\aniu przez odbiorcf 

3 5 2 Spo s ób cechowania Cechowanie powinno być wy ­

kor'lane pr zez wy tłoc zenie danych wg 3,5. 1 w s po sób czy­

telny i trwa ł y O s templowanie pr zez odbi or cę powinno odb y ­

wać s ir p iecZ 'i'lkę tus zowę. Ce010wać należy kaź. d y elemen t, 

4 SKLADOWANIE I TRANSPORT 

4 J Składowan ie elemeotÓw powinno się odbywać na wy­

równanym, utwardzonym i odwodnionym podłoż u. P os zcze ­

gó lne t y p y i odmiany powinny być s kładane oddzielnie . Ele­

menty na l eży układać w sto sy na przekładkach z zachowa -

niem prześwitu umożliwi ajęcego tran s port. Przekładki pa­

wi ony być ułożone jedna nad drugę. w spo sób zabezpiecza-

jęcy elemen ty od odkształceń trwałych, 

4 2 Tr 2nsport wewnętrzny . E l ęmenty mogę być trans-

port owane na tereni e zak ł adu produkcyjnego po uzyskaniu 

przez beton wyt rzymałości nie 
G 

mniej niż 0,60 Rb ' 

G ' 'ć 
Rb - wytrzyma łos gwaran towana be tonu, 

1100 dl; t U 8 I 
r200dla~ 

I""BT,N"-1n"""89""3"'9"=16I2"-'f -, 

g d zie 

R ys. 1 
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4.3. Transpor t zewnętrzny e l e men tów może odbywać się 

otwar tymi środkami przewozowymi. Prz ewożeni e e lemen-

tów wagonami kolejowymi powinno s ię odbywać zgodni e z 

pr zep isami o ładowan i u i wy tadowywaniu wagonów towaro­

wych w k o munikacji wewnę tr znej _ za łęczni k Nr 10 do DKP. 

Sposób ułożenia e l ementów prefabrykow anych na wagonie 

towarowym podano na ry s. 2. Pr e fabrykaty na l eż y lJk ł adać 

w jednej w ar s tw ie, w po zycji piono wej, na podkładkach 

drewnianych o w ymiarach pr zekroju co najmniej 40x 60 mm 

dł ugo ści r ównej l ub w i ększe j od długości ukła-

danego eleme ntu , w i l o śc i co najmniej 2 sz tuki na 

1 el emen t, długo śc ię elemen tu w ki erunku jazdy. 

Ola zabez pi e c zenia f>r zed pr ze s unięciem si ę ele -

mentów na l eży pr zez tuleje s talowe z najdujęce s i ę w 

każdym elemenci e pr ze łożyć podwójny dr ut wyżarzony 

o średnicy 6mm zamocować do haków I ub uCh""y tów 

środka transport owego , a na s t ę pn i e na prę ż yć 

skręcenie. 

pr zez 

- pr zy wprowad zaniu zmian konstrukcyjnych materiało-

wych, 

- pr z y w z n owieniu produ k c ji p o p rzerw i e trwajęcej dłu-

że j n iż tr zy m iesięce. 

- okr eso we co 6 miesięcy , 

- w p rzyp adku s porów . 

5 2 Kon trQla j ako ści 

5 2 Przygotowanie part j i dO I)adań W skład part ii 

pr zez na c zonej do odbioru powi nny wchodzić e le menty jed­

nego typu j pow inny by ć ozna c z on e znakieln kontroli tech­

n icznej . Wi e lkość partii nie p owinna pr zekra cza ć 500 sz tuk. 

5 2 2 Pob ieranie prób e k 

5 2 2 Próbki do b adań nie pe ł ny ch Cuła pr zygo to\vana 

par tia do o dbi oru s ta no wi pr óbkę do wy Kon.3ni~ b ada(') ni F! -

pe ł nych. 

Dru{ 

II--~~~~-~~~=---J 
O,uł PodkTadki ~~ Drut I 

13fOO 

Ry s . 2 

Do tran sportu można pr zezna cz yć e l emĘ"nty, w któr y c h b €' -

ton os i ęgnęł wytrzymałość 0 , 7 R - wy tr zyma łość średni a 

wg PN-75/ B-06250 . 

5 BADA NIA 

5 Program badań 

5 Badania niepe ł ne obejmuję : 

a) spr awdzenie kszta łt u wymiarów ( 3.4.2), 

b) spr awdzenie wyględu 7ewn ft r z nego ( 3 . 4 . 3), 

c) s prawdzenie wyt rzyma łoś ci be tonu na ściskar;ie ( 3 . 3.1). 

Badanid niepe ł ne pow inny być wy konywane u producenta 

pr zy każdym odbiorze elementów i ouejncować 

wyproduko\ !ane element y. 

5 1 2 Badan i a pełne obe jmuję : 

a ) badania wg 5. 1. l , 

w sz y s tkie 

b) s p rawdzenie średnicy liczby prętów oraz rozmie sz -

czenie zbrojeni a ( 3 . 2 . 4 ). 

Badar;i a pełne powinny być wykonywane u producenta lub 

w zakładach nauko wo- badawcz ych w nas tępujęcych 

padkach: 

przy-

- -1 ITIIE® [§g-3:FHl]) 

5.2,2,2, Próbk i do bad ać, pe ł n y ch. Elementy d o bod a r; 

należ y pob r ać w s posób lo s o wy wg F N - B3/ N-030l0 w yb i e -

raję c z przygotowanej pa r t i i do odbioru odpow i ednię i i c zbf 

pr obe k w g PN-79j N_0302l d l a !I po,i olYlu kontr'o , i i w ad , i-

wości 11'2 = 4 %. 

~ :3 Op is bada ń 

S :3 S prawdzenlf:" kształtu i w yrnial'ow należy pr ze -

prowadz i ć z a pomoc ę. pr z ymiar~u z p odziałkę milil'rlc trowę. 

5 3 2 Sprawdz enie w~du zewnę trzn~ą należy wy -

konać prze;, oglę dziny powi er ichni e l emen tów . 

wyszczerbień i us z kodzeń na l eży pr z ep T~ owadzić p:'"'zez 0-

g l ę d zi ny i pom iary wyko()ywanf" La pomoc ? lillii s ł alowe j 

pr zymiaru z podziałk ę mil ime trow i' . 

5 .3 3 Spr'awd zenie wytrzyma łośc i 1) ("ton'J 'vV czasie 

produkcji powinn a być prowa d z ona sy s tema t yc .i_n ie kontrol a 

wytrzyma łośc i s to sowane go betonu zgodn i c z PN-75/ 

B-06250. 

534 Sprawdz e nie średnir::y j I iczby prętÓw ora z ('oz­

" 
.mjesz czen ie zbr o jenia W cz a sie prodL'kcji n al eży sp r a w -
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dzić rodzaj, śr e dnicę i liczbę prętów ora z rozmieszczenie 

zbrojenia porównujęc z dokumen tację technicznę. Kontrola 

przeprowadzo na w czasie produkcji powinna być uwidocz-

niona w dzienniku produkcji. W przypadku 

wiedn ich dokumentów i pows t a ł ych sporów , 

braku odpo-

sprawdzeni e 

należy pr zeprowadzić pr zez odbi c i e be tonu w dwóch do-

wo lnie wybranych mi ejscach , a pomiar wykonaĆ z 

dnościę do 1 mm . 

5 4 Oce na w yników badań 

dokła-

5 4 Ocena w yn i ków ba da ń niepe łnych Par t ię bada-

nych e l ementów należy uznać z a zgodnę z wymaganiam i nor­

my , j e żel i I iczba sztuk ni ezgo dnych z wymagan i ami normy 

jes t mni e j sz a l ub równa li czLJ i e kwalifikujęcej m 1 wgPN-79j 

N-03021 . 

Par t ia e l e mentów uznana za niezgodnę. z wymagan iam i 

normy może byĆ prze z wy t wórcę prz es ortowana i po usu-

nięciu e l e me n tów wadli w ych przeds tawi ona· do pow tórnego 

odbioru, który ·przeprowadza się w warunkach p rzewidzi a­

nych jak dla nowej partii. Wyniki powtórne90 badania nale­

ży uznać za ostateczne. 

5 :4 2 Ocena wyników badań pełnych . Przy ocenie wy­

ników badań pełnych należy postępować wg zasad w 5.4.1. 

5 5 Zaświadczenie o jakości. Na żędanie zamaw i aję-

cego, producent powinien wystawił zaświadc zenie s twier-

dzajęce zgodność przekazywanej partii z wymaganiami ni-

n iejszej nor my . 

Zaśw i adczen ie p.ow inno zawierać następujęce dane : 

a) datę wys taw ien i a zaświadczenia, 

b) naz)IVę i adres producenta, 

c) typ i odmianę elementów, 

d) wiel kość partii i zbadanę liczbę elementów, 

e) datę produkcj i , 

f) wynik i badań, 

g) podp isy o s ób obecnych przy badaniach. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Instytuc ja opra cowu i?J, (""8 normę - Cen tr a.1 ne Biuro Pro-

jektowo-Badaw c ze Budownictwa Kolejowe go. 

2 Normy zw i ęzane 

PN-75/ B-0 6250 B e ton zwyk ł y 

PN~79/6-06712 Kruszywo mine ral ne do betonu zwykłego 

PN- SO/ B-30000 C ement portl andzki 

PN-75/ C-04630 Woda do celów budow lanych. Wym·agania 

badania 

P N-74/H-93215 Walcówka i pręty s ta lowe rio zLJrojenia be": 

tonu 

F N -83jN-03010 Statys tyczna kontrola jakości. Lo sowy wy.-

bÓr j ednos tek prOduktu do prób k i 

F N-79/N-03021 Statystyczna kon;,..ola jakości. Kontrol a 

odbiorcza w~łu9 o ceny a lter natywnej. Plan y b adania 

B N-77/8939-11 Kanały rewizyjne dl a pojazdów szynowych 

ko lei norma l notorowej. Wymiary 

BN-73/ 9081-02 Formy sta lowe do produkc ji elementów bu-

dowlanych z betonu kruszywo wego. Wymagania i badania 

Przepi sy o ładowaniu i wy ładowywaniu wagonów towaro­

wych w komunikacji wewnę tr znej - Załęczn ik Nr 10 DKP 

( D z . T . i ZK z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z poznieJszymi 

zmianami). 

3 Autor proj ektu normy - inż. W iesław Bronowski _C en_ 

tra l ne Biuro Projektowo- Badawcz e Budownictwa Kol e jowe -

go. 

4 LicznośĆ próbki do badań niepełnych pobranej dla II 

poz i omu kontroli. wadliwości W 2 = 4 % , j e dnostopniowego 

planu nadania kontroi i normalnej w PN-7~/N-.03021 . podano 

w tabl . 1-1 

Tablica l-l 

LicznośĆ LicznośĆ Liczba Liczba 

part ii prÓbki kwa I i fikujęca dyskwal ifiku-

N 11 mI j ęca m 2 

25 i- !O O 25 i- SO 3 4 

5 1 90 51 90 7 8 

91 150 91 150 10 11 

. 151 280 151 i- 280 15 16 

281 500 281 .;. 500 20 21 

5. Liczność próbki do badań pełnycłJ...pobranej sposobem 

losowym wg PN-83jN-03010 d la II poziomu kontroli, wadl i ­

wośc i W
2 

- 4'-, jednostopniowego planu badania kontroli 

normalnej wg PN-79jN-03021, podano w tabl. · 1-2. 

Tablica 1-2 

Liczność Liczność Liczba Liczba 

partii prÓbki kwallfikujęca dyskwal Ifiku-

N 11 mI jęca m:i 

25 i- SO 8 1 2 

51 90 13 1 2 

91 150 20 2 3 

151 ... 280 32 3 4 

281 ..· 500 50 5 6 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: marzec 1986 - uaktualniono 

normy zwięzane. 
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