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NORMA BRANZOWA

. , BN-85
FABOR Nieniszczace metody t'>adan 3518-02/09
KOLEJOWY Metoda badania

ultradzwiekowego pidr ey

BN-77/3518-02/09
resorow wagonowych

Grupa katalogowa 0309

1. WSTEP T|45°

i

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-
toda badania ultradZwiekowego pidr resordw wagonowych za ’ B
pomocy defektoskopdw ultradZwiekowych wyposazonych w

lampe oscyloskopowq. +

1.2. Okre$lenia - wg PN~76/M-70050, PN-75/M-70051,
PN-75/M-70054, PN-77/M-70055 i BN-75/3518-02/00.
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2. BADANIA

BN-8%/ 3378-02/09-1]
2.1. Metoda badarn. Do badan nalezy stosowad metode

RES = REZ wg BN-75/3518-02/00 p. 2.3.

Rys. 1
Zakres obserwacji podstawy czasu nalezy nastawié dla

badania piér glowicg skoéng na 0,2 m.
2.2. Skalowanie defektoskopdw

Po zbadaniu kazdorazowo 100 sztuk pidr nalezy spraw-

dzi¢ na wzorcu kontrolnym glowice i aparat wg BN-75/

. 8-02/0
2.2.1. Skalowanie na wzorcu kontrolnym przeprowadza $510-02/01 ps: 2Rl «

si¢ przez ustalenie czulo$ci odniesienia ukladu defekto- 2.2.2, Skalowanie na wzorcu poréwnawczym. Skalowa-

skop-glowica wg rys. 1. Zaleca sie stosowanie wzorca kon-

nie przeprowadza sie bezposrednio na wzorcu
trolnego W1 wg PN-75/M-70051.

pordéwnaw-
czym wykonanym wg rys. 2.
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Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 2 kwietnia 1985 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1886 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1985 poz. 17)
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Material wzorca i badanych pidér powinien byé tego sa-
mego gatunku.

Skalowanie mozna tez przeprowadzad przez podwyzsza-
nie czulosci odniesienia uktadéw defektoskop-glowica, na-
stawianych na wzorcu kontrolnym wg 2.2.1, o liczbe decy-
czuloséci

beli podang w tablicy, a nastepnie sprawdzanie

na wzorcach poréwnawczych i korygowanie jej w razie po-

2.4.2, Przygotowanie do badan uproszczonych, Bada-

niom poddaje sig pozostale piéra (z wyjatkiem pidra gléw-
nego) zamontowane w resorzewymontowanym z ukladu za-

wieszenia wagonu,

2.4.3. Przygotowanie powierzchni piéra. Powierzch-

nie, do ktérych przykiada sie glowice, nalezy

waé wg BN-75/3518-02/00 p. 2.4.2.

przygoto-

trzeby.
Lp- MiEJ?Ce. Oscylogram Typ' Echo hizbe Qecybeh
przytozenia glowicy wzmocnienia
glowicy
1 2 3 4 5 6
A-A
s
| ]
%%l S o od krawedzi powierz
1 > T45 chni bocznej i dolnej 20
=2 falg pieciokrotnie
% odbitg
071239567891
200 -

5 T45° od wady o wyrmia- 28
B rach (3%4,5) :

% lfgl 27206,5 mm*

31
01239567891
200 o

Miejsca przykladania glowicy i otrzymane oscylogramy,
podczas skalowania lub sprawdzania nastawionej czulosci
ukladu defektoskop-glowica na wzorcupordwnawczym, po-
dano w tablicy.

Czulos¢ uktadu defektoskop-glowica podana w tablicy

ip. 1 odnosi sie do wykrywania wad falg bezposrednio lub

dwukrotnie odbitg, a czulodé ukladu defektoskop-glowica po-

dana w tablicy lp. 2 odnosi sie do wykrywania wad falg

cztero- i1 sze$ciokrotnie odbitg.

2.2.3. Korekta skalowania na pidérach badanych. Ko-

BN-75/

rekte skalowania nalezy przeprowadzié wg

3518-02/00 p. 2.2.4.

2.3. Rodzaje badani piér. Badania szczegdlowe 1 bada-

nia uproszczone - wg BN-75/3518-02/01 p. 2.3.

Badania przeprowadza sie przykladajgc glowice do po-

wierzchni gérnych i obu powierzchni bocznych lub tylko
z powierzchni bocznych pior.

2.4. Przygotowanie do badan

2.4.1, Przygotowanie do badan szczegdlowych. Bada-

niom poddaje sie pidro gldwne zamontowane w resorze wy-
montowanym z uktadu zawieszenia wagonu lub piéra wymon-

towane z resoru,

2.5. Cel 1 opis badani

2.5.1. Badania szczegdlowe przeprowadza sie glowica

skoéna; majg one na celu wykrycie pgknieé zmeczeniowych:

- o powierzchni co najmniej 2 mm - rozwijajgcych sig
od krawedzi naroznikéw i rowka,

- o glebokosci co najmniej 0,5 mm - rozwijajgcych sig
od powierzchni gdrnej pidéra oraz nieciggto$ci materiato-
wych na calej powierzchni przekroju poprzecznego piéra na
diugoséci wg rys. 3.

W skiad badan szczegdlowych pidra gidwnego zamonto-

wanego w resorze wchodzg nastepujgce czynnosci:

Czynnos¢ a. Czynnosé te wykonuje sie przy czulosdci u-
Glo-

wicg nalezy przylozyé do gérnej powierzchni piéra wg rys.

ktadu defektoskop-glowica okreélonej w tablicy 1p.1.

3, wmiejscu 1 i przesuwaé jg ruchem zygzakowatym (sek-
cjami), o diugosci zygzaka okoto 100 mm, po calej szero-

koéci pidra.
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Wymiar b zygzaka nie moze by¢é wiekszy od $rednicy
lub boku uzytego do badan przetwornika - wg rys. 3.

Nastepnie nalezy przylozyé glowice w miejscu 2 tak,aby

$rodek jej wystgpowal w odlegtoéci okoto 100 mm od $érod-

ka glowicy przytozonej w miejscu 1. Analogicznie nalezy

przeprowadzié badania pidra z nastepnych kolejnych miejsc

przykladania glowicy przy przesuwaniu jej sekcjami az do
opaski resoru.
Dla catkowitego zbadania pidra nalezy przylozy¢é¢  glo-

wice W miejscu 3 itd., przesuwajgc ja jak z miejsca 1i 2
w kierunku jednego ucha. Nastepnie nalezy obrdcié glowice
o i : - e .

o kat 180" w plaszczyznie poziomej i przylozyé jg w miejs-
cu 4. Badania nalezy przeprowadzié analogicznie jak wy-
zej, na catej dlugosci pidra, az do drugiego jego ucha.Pod-
czas przesuwania glowicy nalezy obserwowad ekran defek-
toskopu na diugoséci podstawy czasu od punktu zerowego do
w

echa wady wykrytej falag dwukrotnie odbita, jak podano
zalgczniku lp. 11 2.

Czynnos$é b. Czynnoéé te wykonuje sie przy czulosci u-

ktadu defektoskoprgiowica wg tablicy lp. 2.
Glowice nalezy przylozyé do gérnej powierzchni pidra
wg rys. 4 w miejscu 1, tak aby 0§ symetrii wigzki ultra-
diwiekowej padala, po czterokrotnym odbiciu fal, mna po-
wierzchnie gérng pidra.
Glowice nalezy przesuwad ruchem zygzakowatym (o diu-
gosci zygzaka okolo 100 mm) po calej szerokos$ci pidra jak

w czynnosci a.

Analogicznie nalezy przeprowadzié badania, przyktada-
jac glowicg do powierzchni pidra w miejscu 2. Podczas
przesuwania glowicy z miejsca 1 i 2 nalezy obserwowad e-
kran defektoskopu na dtugosci podstawy czasu od punktu ze-
rowego do echa wady wykrytej falg czterokrotnie odbitg,

jak podano w zalaczniku lp. 3.

Czynnoéé c. Czynnosé te wykonuje sie przy czulosci

uktadu defekioskop-glowica ckreslonej w czynnoséci b.

Glowice nalezy przylozyé do powierzchni gérnej pidra
wg rys. 4 w miejscu 3, a nastepnie 4 tak, aby 0§  syme-
trii wigzk: vltradZiwigkowe) padala po szesciokrotnym od-

biciu fal na powierzchnig gérng piora. Glowice nalezy prze
suwac ruchem zygzakowatym, analogicznie jak przy czyn-
nosci a lub b. Podczas przesuwania glowicy z miejsca 3 i
4 nalezy obserwowaé ekran defektoskopu na dlugosci pod-

stawy czasu od punktu zerowego do echa wady wykrytej pod

opaskg resoru falg czterokrotnie i szeiciokrotnie odbitg,
jak podano w zatgczniku lp. 41 5.
Czynnos$é d. Czynnos$é te wykonuje sie przy czuiosci

ukladu defektoskop-gtowica okreslonej w czynnosci b,
Glowice nalezy przylozyé do powierzchni bocznej pidra
wg rys. 4 w miejscu § tak, aby o$ symetrii wigzki ultra-
dZwickowej padala na przeciwleglg powierzchnie boczng
pidra. Glowice nalezy przesuwaé po tej powierzchni  ru-

chem cigglym az do drugiego korica pidéra. Nastepnie nale-

O

2
iE

) T

-t e o A4

g \Vi P
~95 1~ G5 ~65
] |




4 BN-85/3518-02/09

2y przylozyé glowice do tej samej powierzchni bocznej wg
rys. 4 w miejscu 6 i badania nalezy przeprowadzié¢ analo-
gicznie, jak przy przyltozeniu glowicy w miejscu 5 . Analo-
gicznie nalezy przeprowadzié badania, przykitadajgc gtowi-
ce do drugiej powierzchni bocznej piéra. Podczas prze-
suwania glowicy z miejsca & i 6 nalezy obserwowaé ekran
defektoskopu na dlugoéci podstawy czasu od punktu  zero-
wego do echa wady wykrytej falg bezpoérednio odbitg wy-
stepujacej na przeciwlegltej powierzchni bocznej wzgledem
powierzchni, po ktérej jest przesuwana glowica, jak okres-
lono w zalaczniku Ip. 6.

W sklad badan szczegdlowych pidra gidwnego wymonto-
wanego z resoru wchodzg czynnosci a, bid.
resoru

W sklad badani szczegdlowych pozostalych pidr

wchodza czynnosdci a i d.

2.5.2. Badania uproszczone przeprowadza sie glowicg

skoéng. Majg one na celu wykrycie peknieé zmeczeniowych
o glebokoéci co najmniej 0,5 mm wystepujacych na powierz-
chniach bocznych pidr oraz nieciggtosci materiatowych na

catej powierzchni przekroju poprzecznego pidra.

Badania przeprowadza sig, przykiadajac gltowice do obu

powierzchni bocznych pidra wg 2.5.1 czynnosé d.

2.5.3. Liczba pomiardw. W przypadku wykrycia wady,
BN-75/

podczas badania pidra nalezy wykonad pomiar wg

3518—02[’00 P- 24 5- 8.

2.5.4. Okreélenie polozenia i wielko$ci wykrytych wad

2.5.4.1. Okreslenie potozenia i wielko$ci niecigglosci

poprzecznych (peknieé zmeczeniowych poprzecznych). Po-
wg BN-75/

lozenie wykrytego pekniecia nalezy ustalid

3518-02/00 p. 2.5.9,

Okreslenie glebokosci lub powierzchni pekniecia w
piérze wykonuje sie przez pordwnanie otrzymanego obrazu

z zestawieniem oscylogramdéw podanych w zalgczniku,

Za wade nalezy uznad niecigglto$é okreélong wg BN-75/

3518-02/00 p. 2.5.10.

2.5.4.2. Okres$lenie polozenia i wielkodéci niecigglodci

punktowych. Okreélenie orientacyjnej wielko$ci nieciggltos-

ci punktowej wykonuje sig¢ przez pordwnanie otrzymanego
obrazu z zestawieniem oscylograméw podanych w zatgcz-
niku, Za wadg punktowa nalezy uznaé niecigglto§é w pidrze
wg BN-75/3518-02/00 p. 2.5.10, ktdérej strefa odbioru fal
okreslona wg BN-75/3518-02/00 p. 1.3.2 jest nie wicksza °
od $rednicy lub boku przetwornika na odcinku przesuwu
glowicy ograniczonym dwoma skrajnymi punktami, w ktd-
rych maksymalna amplituda echa wady zmniejszy sie do po-
lowy wartoéci, tzn. o 6 dB.

2.6, Ocena wynikéw badaii. O ene wynikdw badain na-

lezy przeprowadzié przez pordwnanie obrazu lampy oscy-

loskopowej otrzymanego w czasie badan z zestawieniem
oscylograméw podanych w zalgczniku.
Okreslajgc wykryta wade, nalezy podaé jej polozenie i

wielkoéé wg 2.5.3.

Sposdéb znakowania pidr nalezy ustalid wg BN-75/
3518-02/00 p. 2.5.
2.7. Dokumentacja badani. Wyniki badai nalezy zapi-

sywaé w dzienniku badan. Szczegdty dotyczgce badan pidr
z wykryta wadg nalezy rejestrowaé dodatkowo w karcie in-
formacyjnej wg BN-75/3518-02/00 p. 2.7, oddzielnie dla

kazdego pidra zawierajgcego wade.

KONIEC

informacje dodatkowe

ZAL ACZNIK
ZESTAWIENIE OSCYLOGRAMOW
. i Orientacyjna
Lp. Miejsce przylozenia glowicy glo\x}:fcy Echo wady wielko$é wady
1 2 3 4 >
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Zalgcznik do BN-85/3518-02/09

cd. tablicy
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. . . Typ Orientacyjna
Lp. Miejsce przytozenia glowicy slowdey Echo wady wielko$é wady
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6 Informacje dodatkowe do BN-85/3518-02/09

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny Osrodek

Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3518-02/09.Za-

kres normy rozszerzono wprowadzajac badania wszystkich

piér w resorach wagonowych.

3. Normy zwigzane

PN-76/M-70050 Badania nieniszczgce. Metody ultradZwig-

kowe. Nazwy i okreslenia

PN-75/M-70051 Badania nieniszczgcé metodami ultra-
dzwiekowymi. Wzorzec kontrolny W1

PN-75/M-70054 Badania nieniszczgce  metodami ultra-
dzwiekowymi. Wzorzec kontrolny W2

PN-77/M-70055 Badania nieniszczgce. Metody  ultra-

dzwiekowe. Badania spoin w zlaczach doczotowych
BN-75/3518-02/00 Nieniszczgce metody badan. Wytyczne
przeprowadzania badan ultradZwigkowych czgéci pojaz-
déw szynowych i elementéw stalowych nawierzchni ko-

lejowej

BN-75/3518-02/01 Nieniszczgce metody badan. Badania
ultradZzwiekowe osi zestawdéw kotowych elektrycznych
zespoldw trakcyjnych 3000 V

4. Dokumenty miedzynarodowe
Internationaler Eisenbahnverband UIC, Forschungs - und
Versuchsamt ORE, Frage E-29. Neuzeitliche zersto-

rungfreie Werkstoffpr{;.fung der Metalle. Katalog: An-

wendung der Prufmethoden. Enpfehlungen  Schlussbe-
richt. Utrecht, Juli 1962

Zerst'c;rungsfreie Prﬁfung von Eisenbahnmaterialien in Be-
trieb Frage E162. Rp 1. 'T;fbersicht uber die Methoden
der zerst'c;rungsfreien M&teriqlpr{;fung die an Radrei-

fen, R;dern, Radsatzwellen, Federn und Teilen der Zw

geinrichtungen angewendet werden. Utrecht, April 1984,

5. Autorzy projektu normy - mgr inz., Roman Bawolski,

Badand i

dr inz. Eugeniusz Chmiel - Centralny Oérodek

.Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa.



