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uqdmmt normy Przedmiotem normy sg reduk-
tory ei$mienia acetylenu do wytwornic acetylenowych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. reduktor gtéwny — reduktor ciénienia przezna- -

czony do zainstalowania na stalej wytwornicy acetyle-
nowej.

1.2.2. reduktor stanowiskowy — reduktor ciénienia
przeznaczony do zainstalowania na przenosnej wytwor-
nicy acetylenowej.

1.2.3. ciénienie wlotowe — nadciénienie gazu na wlo-
cie do reduktora (pi).

1.2.4. ci$nienie wylotowe — nadcisnienie gazu na wy-
locie reduktora (p»).

1.2.5.‘parametry znamionowe — maksymalne war-
todci cisnienia i przeptywu gazu okreslane przez produ-
centa, warunkujace prawidlowe ,dziatanie reduktora.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. Rozrdznia si¢ dwa rodzaje redukto-
row:

— reduktory gltéwne — RWQG,

— reduktory stanowiskowe — RWS.

2.1.2. Odmiany. Rozréznia si¢ dwie odmiany reduk-
toréw:

— reduktor ze §rubg nastawczg do regulacji ciénienia

wylotowego przez uzytkownika — R,
— reduktor bez $ruby nastawczej, z fabrycznie usta-
lonym ci$nieniem wylotowym — B,

'2.1.3. Klasy

2.1.3.1. Klasy jakosci reduktoréw. Rozrdznia sie trzy
klas‘y jakosci reduktoréw, w zaleznosci od wartoéci zna-
mionowego ci$nienia wylotowego, uzyskanego przy sta-
tym cisnieniu wlolowym I znam:onowq przepustowosci
wg tabl. [

Tablica 1
Rodzaj Klasa jakosci Znamionowe ci$nienie, MPa Znamionowa przepustowosé
acetylenu V')
reduktora wlotowe p, wylotowe p, m/h
A p2>0,08
Gloéwny B 0,15 0,05<p,<0,08 5; 8 12; 25; 40; 75 i 125
c p2<0,05
A p2>20,08
Stanowiskowy B 0,15 0,05<p:<0,08 1; 1,5, 2,5; 4,6
C p+<0,05
' Dla 1 =0°Cip = 101325 hPa.
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2.1.3.2. Klasy dokladnosci reduktoréw. Rozréznia sig
dwie klasy dokladnosci reduktoréw, w zaleznosci od
wahan znamionowego ci$nienia wylotowego przy prze-
pustowosci znamionowej oraz przyrostu ciénienia wylo-
towego po zamknigciu przeplywu, wg tabl. 2

Tablica 2
Klasa
I Tdoktaa- Dopuszc.z'alpe‘zmmny zngmiono-
Rodzaj | jakosci ;o wego cisnienia wylotowego, %
nosci
reduktora w::h:‘;:la P rzi;ozsly
1 18 +10
A I +12 +15
I +10 +15
Giowng | B Il +15 +20
1 +12 +20
c "
I 120 +25
1 £5 +10
A 11 t10 +15
I I8 +15
Jene- g B 1 +12 +20
wiskowy
I *10 +20
C
11 *15 +25

2.2, Oznaczenie

2.2.1. Sposdéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawiera¢ czgsc stowng (REDUKTOR WYTWORNI-
COWY DO ACETYLENU) i znaki: rodzaju, odmiany,
klasy jakos$ci i doktadnosci, przepustowosci oraz numer
normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia

a) reduktora ci$nienia rodzaju RWG, odmiany R,

klasy jakosci B oraz klasy doktadnosci 11, o przepus-

towosci 40 m*/h:
REDUKTOR WYTWORNICOWY DO ACETYLENU
RWGR-BII-40 BN-82/4123-01
b) reduktora stanowiskowego rodzaju RWS, odmia-
ny B, klasy jakoéci B oraz klasy doktadnosci 1, o prze-
pustowosci 2,5 m¥/h:
REDUKTOR WYTWORNICOWY DO ACETYLENU
RWSB-BI-2.5 BN-82/4123-01

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne parametry — wg tabl. I.

3.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewngtrzne re-
duktora powinny by¢ gltadkie, bez $laddw korozji, roz-
warstwieni, zagniecenn lub pgknigc. :

Spoiny reduktora nie powinny wykazywal wad ze-
wngtrznych, a gwinty — uszkodzen mechanicznych.
Ostre krawgdzie powinny by¢ zatgpione, a zadziory
usuni¢te. Ochronne powloki lakierowe, zabezpieczajace
powierzchnie zewngtrzne reduktorow, powinny spetniaé
wymagania stopnia 2 wg PN-80/C-81531.

3.3. Glowne wymiary. Wymiary reduktora powinny
by¢ zgodne z warto$ciami i tolerancjami okre$lonymi
w dokumentacji konstrukcyjne;j.

3.4. Materialy. Elementy reduktora stykajace si¢ z
acetylenem powinny by¢ odporne na dziatanie C:H:
oraz towarzyszacych mu zanieczyszczenn w postaci siar-
kowodoru, fosforowodoru i amoniaku w obecnosci wo-
dy. Elementy metalowe oraz taczace je spoiwa nie mogg
zawieraé wiecej niz 65 % Cu lub ponad 25 % Ag.

3.5. Przylacza. Krocee wlotowe i wylotowe redukto-
réw gléwnych i stanowiskowych powinny mieé¢ pota-
czenia gwintowe wg PN-79/M-02030 lub kotnierzowe
wg PN-70/H-74737.

3.6. Filtry. Stosowanie w reduktorze filtrow np. siat-
kowych jest niedozwolone.

3.7. Trwaloéé sprezyny. Spr¢zyna reduktora powinna
mie¢ klase dokladno$ci wykonania D wg PN-64/
M-80700. Spr¢zyna poddana 10000 cykli obcigzen jed-
nostronnie zmiennych, powodujgcych jej ugigcie, rOwna
maksymalnemu ugieciu wysigpujgcemu w reduktorze,
nie powinna wykazywaé zmiany sztywnosci sprezyny
¢, przekraczajgcej £2.5 %.

3.8. Wytrzymalo$é korpusu reduktora. Korpus reduk-
tora w czesci gazowej powinien byé wytrzymaty na ci$-
nienie probne 0,5 MPa. W czasie proby nie powinno
nastapi¢ uszkodzenie ani pocenie si¢ sprawdzanej czgéei
reduktora.

3.9. Szczelno$é reduktora. Wszystkie czgSci i polacze-
nia reduktora powinny by¢ szczelne wzgledem atmos-
fery, przy ci$nieniu 0,25 MPa.

3.10. Charakterystyka pracy reduktora, Charaktery-
styka obejmuje:

a) zalezno$é cisnienia wylotowego p: od ciSnienia
wlotowego p,, przy znamionowej przepustowosci re-
duktora V,

b) tolerancj¢ zmian cisnienia wylotowego Api, przy
wartoéciach znamionowych ci$nienia wlotowego p; i
przepustowosci F; Tolerancja zmian cisnienia wyloto-
wego p, — wg rys. | na str. 3. :

3.11. Przyrost cinienia wylotowego. Zamknigcie od-
bioru gazu przy ci$nieniu wlotowym p; = 0,15 MPa
i przepustowosci nominalnej nie powinno spowodowaé
przyrostu ci$nienia wylotowego Ap- przekraczajacego
warto$ci okreslonej w tabl. 2.

3.12. Trwato$¢ reduktora. Reduktor poddany 5000
cykli otwarcia i zamknigcia przeptywu gazu przy para-
metrach nominalnych powinien spelnia¢ wymagania
w zakresie charakterystyki pracy i przyrostu cisnicnia
wylotowego wg 3.10 i 3.11. Czas trwania cyklu nie
moze by krotszy niz 10 s.

3.13. Zamienno$¢ czesci. Reduktory, w ktorych za-
mieniono dowolng cze$¢ zaworu redukcyjnego, powin-
ny spelniaé wymagania wg 3.7-+3.12.

3.14. Wyposazenie dodatkowe. Nie wymaga si¢ wy-
posazenia reduktoréw w manometry, zawory bezpie-
czefistwa ani zawory odcinajace.

3.15. Cechowanie. Na korpusie reduktora, powinny
by¢ umieszczone nastgpujace dane:

a) oznaczenie wg 2.2, bez czgsci stownej,

b) rok produkcji,

c) znak kontroli jakoéci,

d) numer fabryczny,

¢) nazwa lub znak wytworcy.



BN-82/4123-01 3

Rzeczywista wartos¢ cignienia &
4 wylotowego pz ?
i 7 7
N \_\R
&
& dla: py =0,152 0,03 MPa 'F
g i V wg. tablicy 1 %
8 &
s €
K] o
§ 3
[ =
o o
5 b
o 0‘5 1
Czas [h]

Rys.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Reduktory powinny by¢ pakowane, przechowywane
i transportowane w warunkach zabezpieczajacych je
przed korozja, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem me-
chanicznym.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.

1. Tolerancja zmian ci$nienia wylotowego

Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ przy odbio-
rze kazdej partii reduktoréw.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno§é partii. Przed przystapieniem
do badan, reduktory nalezy podzieli¢ na oddzielne par-
tie zawierajace reduktory tego samegoe rodzaju, odmia-
ny, konstrukcji i wielkodci, wykonane z materialow
tego samego gatunku.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Do badan peinych,
w przypadku nowej konstrukcji lub zmiany konstrukeji,
nalezy pobiera¢ co najmniej 3 reduktory tego samego
typu z aktualnie wykonywanej partii, a do badan pel-

Tablica 3 nych okresowych — co najmniej 3 reduktory z partii
Badania Wyma- | Opis przedstawionej do odbioru.
Rodzaje badan reduktora : gania | badan Badania niepelne wg 5.1a), b), ¢) i f) nalezy prze-
peine | niepetne , % .
wg wg prowadza¢ na wszystkich reduktorach, a do badan
a) Ogledziny zewngtrzne T+ + 3.2, 35, | s.4.1 petnych wg 5.la)=+]) nalezy p?bieraé probki wg PN/
3.6, 3.15 N-03010.
b) Sprawdzeniec wymiaréw | + + 13 5.4.2 5.2.3. Wadliwos$¢ dopuszezalna w, = 0 dla badan nie-
. ) elnych.
¢) Sprawdzenie materiatow + + 34 543 R i P ’ p ,
2 _ 5.2.4. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan badan
d) Sprawdzenic sprezyny i - 3.7 3.44 petnych dla kontroli normalnej — wg tabl. 4.
¢) Sprawdzenie wytrzyma- .
tosci korpusu reduktora * " 4 2k Tablica 4
; - Liczno$é ny -
f S;_:rawdzemc szczelnosci 4 % 19 5.46 prébki i Llczl_lil ,LlClbé
. reduktora . " < z kwalifi- dyskwalifi-
Liczno$¢ partii sztuk | badan pel- ; ;
R kujaca kujaca
2) Sprawdzenie charaktery- i 310 5.4.7 nych wg 3 e
styki pracy reduktora - o o 5.1a) do 1) I ;
i 25 5
hl S.pr?wdzclm‘e ;?rzyrostu + _ IRt 548 do
ci$nienia wylotowego 26 =50 5
rle)d‘S] {gl}\lf’dzeme trwalosci + - 312 5.49 5190 20
0 1
j) S i ien- 91+ 150 20
iz)écfnr:?wgczicme zamien ¥ _ 313 5.4.10
e 151 +280 32
Znak + oznacia badanic. ktore nale‘iy Przeprowudzic‘. 281 + 500 30
Znak - oznacza badanic, ktérego si¢ nie przeprowadza.
501 <+ 1200 80

Badania peilne nalezy wykonywac¢ dla oceny nowej
konstrukcji, w przypadku zmian konstrukcyjnych, ma-
teriatowych lub technologicznych oraz okresowo — co
3 lata.

5.3. Warunki badan. Cisnieniomierze zastosowane do
pomiar6w powinny mieé klase doktadnosdci I, a war-
to$ci mierzone powinny si¢ miesci¢ w granicach '/3 do
2/ zakreséw podzielni. Przeptywomierze powinny mieé
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klase doktadnosci 4, a mierzone wartosci przeptywu
powinny si¢ miesci¢c w granicach '/4 do /4 zakresdw
ich podzielni.

Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ 15 +5 °C.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie przylaczy
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, bez zastosowania po-
miarowych przyrzadéw optycznych, a przylacza nalezy
kontrolowaé sprawdzianami.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréow. Wymiary elementéw
reduktora nalezy .sprawdza¢ sprawdzianami lub przez
zmierzenie z dokladno$cia wynikajacg z tolerancji wy-
miaru, np. suwmiarka. Obowiazkowo nalezy sprawdzié
$rednicg¢ korpusu redukcyjnego, przewodu wlotowego
i wylotowego, wysoko$¢ reduktora oraz gabaryty i sred-

‘nice Sprezyn.

5.4.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzaé
przez kontrolg atestdw hutniczych, a w przypadkach
watpliwych — na podstawie analizy chemicznej.

5.4.4. Sprawdzenie sprezyny. Wyznaczenie sztywnosci-

spreZzyny ¢ nalezy przeprowadzac przez okreslenie. jej
charakterystyki wg PN-64/M-80700. W badaniach spre-
Zyny, przy stosowaniu obcigzen jednostronnie zmien-
nych wg 3.7, nalezy stosowac obcigZenie osiowe z prze-
gubowym przylozeniem sity i cz¢stotliwoscig ugig¢ 1 Hz.

3.4.5. Sprawdzenie wytrzymalosci korpusu reduktora
nalezy przeprowadza¢ przy cisnieniu 0,5 MPa przez
5 min, po odpowietrzeniu i wypetnieniu korpusu wods.
Szybko$¢ zmiany ci$nienia przy jego wzroscie lub spad-
ku nie powinna przekracza¢ 0,1 MPa/s.

5.4.6. Sprawdzenie szczelnosci reduktora nalezy wy-
konywa¢ przy zastosowaniu odoliwionego powietrza

2

&\

Doptyw sprezonego
powletrza z sieti
. lub baterii butli on o

p, = 0,15 MPa

sprezonego do ciénienia 0,25 MPa, przy dowolnym
polozeniu Sruby nastawczej i zaslepionym wylocie re-
duktora. Sprawdzenie nalezy wykonywaé przy pokryciu
reduktora srodkiem pianotworczym. Pojawienie si¢ pg-
cherzykéw powietrza na korpusie i zlgczach reduktora
spowodowanych nieszczelnoscig jest niedopuszczalne.

5.4.7. Sprawdzenie charakterystyki pracy reduktora
nalezy wykona¢ ze wzgledow bezpieczenstwa sprezo-
nym powietrzem zamiast acetylenem, na stanowisku
wg rys. 2. Za warto$§¢ réwnowaznag przepustowosci
znamionowej reduktora dla powietrza nalezy pizyjac

= 095 V.

Wydajno§¢ Zrédla zasilania sprezonym powietrzem
powinna zapewnia¢ przepustowos$¢ reduktora,

Po ustaleniu wartosci p1, p2i V, wg 2.1.31 3.10, za
pomocg Sruby nastawczej 6 i zaworu dtawigcego 4, na-
lezy wykonywac¢ periodycznie odczyty wskazah mano-
metréow [/ i 3 oraz przeplywomierza 5, przez lh,

Odczyty nalezy wykonywaé co 60 +2 s. Sprawdzania
nalezy wykonywa¢ w odstgpach 5-minutowych zmiany
ci$nienia wlotowego p, w granicach 20 %. Wskazanie
przyrzadéw [, 3 1 5 moga by¢ notowane rejestratorami
funkcji p1 = (1), p2 = At p1), V= A4 py, p2). Uzyskane
wartosci nalezy przedstawiaé graficznie.

5.4.8. Sprawdzenie przyrostu ci$nienia wylotowego po
zamknigciu odbioru gazu nalezy wykonywaé na stano-
wisku wg r1ys. 2. Po ustaieniu parametréw pi, p2i ¥,
wg 5.4.7, nalezy zamkna¢ zawor 4 oraz odczytaé przy-
rost ciSnienia Ap: na manometrze 3.

5.4.9. Sprawdzenie trwalosci- reduktora nalezy wyko-

‘nywac spr¢zonym powietrzem na stanowisku wg rys. 3.

'3

570
b

YVp=055V

Y T

Rys. 2. Schemat stanowiska do badania charakterystvki pracy reduktora
1 —— manometr korm‘oln:.r ciénienia wlotewege, 2 — badany reduktor, 3 — manometr kontrolny ci$nienia wylctowego, 4 — zawér dlawiacy,
5 — przeplywomierz, 6 — $ruba nastawcza

1
Doptyw sprezone- Py
go powieirza
z sleci iub baterii
butli " i "
Pqe=0,15 MPu .

s

o,

Rys 3. Schemat stanowiska do badania trwalosci reduktora

?

- manometr kontrolny ciénienia wlotowego, 2 — badany reduktor, 3 — manometr kontrolny ci$nienia wylctowego. 4 — zawor diawiacy,
5 — uktad sterujacy zaworem elektromagnetycznym z licznikiem ilodei cvkli, 6 — zawér elekiromagnetyczny,

7. 8 — rawory odcinajgce,

¢ -- przeplywomierz, /0 — Sruba nastawcza
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Po przytgczeniu reduktora 2, nalezy przy otwartych
zaworach 6 i 8 ustali¢ parametry p,, p2, 1 V), za pomocg
$ruby nastawczej /0 oraz zaworu dlawigcego 4. Nastgp-
nie nalezy otworzy¢ zawér 7, zamkna¢ zawor 8
oraz uruchomié¢ uklad sterujacy 5. Cykl pracy zaworu
elektromagnetycznego 6 nalezy ustali¢ wg 3.11. Po za-
konczeniu badan reduktor nalezy sprawdzi¢ wg 3.10
1 3.11.

5.4.10. Sprawdzenie zamiennosci czesci nalezy prze-
prowadzaé przez wymiang w badanych reduktorach
grzybkdéw zawordw, przepon oraz spr¢zyn na nowe
czesci z produkcji. Po wymianie czgdci nalezy prze-
prowadzaé ponowne sprawdzenie wg 5.4.6+5.4.9.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena sztuki. Badany reduktor nalezy uznaé
za dohry, jezeli wyniki badafd pelnych wg 5.1a)+j)

oraz wyniki badan niepetnych wg 5.1a). b), ¢) i 1) bedy
zgodne z wymaganiami normy '

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ reduktoréw nalezy uznad
za zgodng z w_\"muguninmi normy, jezeli ustalona w ba-
daniach niepetnych liczba sztuk niedobrych jest mnicj-
sza od liczhy dyskwalifikujgeej m: oraz gdy badania
petne dadzg wynik pozytywny.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do
kazdej partii reduktoréw wytworca powinien dostar-
czyé za$wiadczenie, w ktorym nalezy podac co naj-
mniej:

-a) nazwg wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) datg produkcji,

d) dat¢ przeprowadzenia badan,

¢) oceng wynikow badan,

) potwierdzenie kontroli o jakosci wyrobu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Spawalnictwa, Gli-
wice.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok
do podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-70/H-74737 Rurociagi i armatura. Kotnierze luZzne z pierscieniami
do przypawania. Ciénienie nominalne 2.5; 6: 10 i 16 kG/cm?
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje
PN-64/M-80700 Sprezyny Srubowe walcowe z drutéow lub pretow
okraglych. Ogolne wymagania 1 badania techniczne

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér sztuk
do probek
DT/A/63 Przepisy Dozoru Technicznego. Wytwornice acetylenowe
3. Normy zagraniczne
ZSRR TOCT 6268-68 PejmykTophl ajis rasennatenHoil ob6paGorku
Tunul W OCHOBHbIE TapaMeTpsl
4. Symbol wg SWW — (744-38.
5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Jan Palasz — Instytut
Spawalnictwa, Gliwice; inz. Stanistaw Btahut — Cieszynska Fabryka
Urzadzen Spawalniczych, Cieszyn.



