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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
6112-18 WYROBY 

LAKIEROWE G ru ntoszpach lówki epoksydowe 
Zamiast 

bezrozpuszczal n i kowe BN-68/6112-18 

1. WSTĘP 

1.1.. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są grun­
toszpachlówki epoksydowe bezrozpu szczalnikowe, 
w których sk ład n ik I stanowi zawiesin ę pigmentów 
i wypełniaczy w spoiwie epoksydowym, a składnik II 
jest zawiesiną wypełniaczy w żywicy poliamidowej. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu . normy. Grunto­
szpachlówki epoksydowe bezrozpuszczalnik owe ogólne­
go stosowa nia stosuje s i ę do pokrywa nia za pomocą 
szpach li powierzchni meta lowych, betonowych , z drew­
na , z tworzyw sztucznych i innych . W za leżności od 
warunków eksploatacji mogą być one nakłada ne bez­
pośrednio na podłoże lub na powłokę farby epoksy­
dowej do grun towa nia oraz jako samodzielne powłoki 
ochronne - wykładziny. 

Gruntoszpachlówki epok sydowe bezrozpuszczalniko­
we chemoodporne stosuje s i ę do pokrywania powierz­
chni narażonych na agresywne działanie ługów , olejów, -
smarów, węglowodorów a lifatycznych, roztworów soli 
mineralnych , wody , kwaśnych par i rozcieńczonych 

kwasów. 

Grupa katalogowa 1024 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje . W zależności od stosunku ma sowego 
s kładnika I do składnika I I rozróżnia się dwa rodzaje 
grun toszpach lówek: 

- gruntoszpach lówki epoksydowe bezrozpuszczalni­
kowe ogólnego stosowa nia, 

- gruntoszpach lówki epoksydowe bezrozpuszcza lni­
kowe chemoodporne. 

2.2. Przykład oznaczenia gruntoszpachlówki epoksy­
dowej bezrozpuszczalnikowej białej : 

GRUNTOSZPACHLÓWKA EPOKSYDOWA 

BEZROZPUSZCZALN IKOWA BIAŁA (składnik I) 

BN-83/6112-1 8 KTM 13 17-433-883-107 

2.3. Przykład oznaczenia utwardzacza (składnik II) 
UTWARDZACZ DO WYROBÓW ĘPOKSYDOWYCH 

POLIAMIDOWY BEZROZPUSZCZA LNI KOWY 

BN-83/6112-18 KTM 131 8-222-820-505 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Gruntoszpachlówka epo ksy- G runtoszpachlówka epoksy-

Wymagania 
dowa ogólnego stosowania dowa chemoodporna 

s kładnik I s kładnik II składnik I skła dnik II 

I. Badania składników 

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 

b) Konsys tencja pod działaniem masy 
12,5 kg, s: najwyżej 80 840 80 840 

ej Gęstość . g/cmJ najwyżej 1.80 1,65 1,80 1.65 

d) Roztarcie pigmen tów zgodnie z PN-62/C-81502 p . 2.2.1.1 

II. Badania wyrobu 
al Przydatność do stosowania po zmiesza-

niu z utwardzaczem, h , co naj mniej 1.5 1,5 
- dopuszcza lny wzros t konsystencji wyro-

bu w czasie przydat n ości do stosowania , naj-
wyżej do. s 1300 1300 

Zgłoszona przez I nstytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 16 czerwca 1983 r. 

jako norma obQwiązująca od dnia 1 kwietn ia 1984 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 15/ 1983 poz . 29) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1983. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark. w yd . 0,45 N akł . 3500 + 55 Z am. 2258/83 

Me tody bada ń 

wg 

PN-65/C-8 1506 

PN-82/ C-8155 1 
metoda B 

PN-71i/ C-8 1540 

PN -65/C-8 1506 

Cena zł 12.00 
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cd. tablicy 

Gru n taszpach lówka cpoksy- Gruntoszpac hlówka cpoksy-

Wymagania 
dowa ogó lnego 

skład nik I I 
b) Czas schn i<;c ia pa wIa ki 
- w tcmpera turze 20 ±2°C i wil go tności 

względn ej powietrza 65 ± 5% do osi'lgn ięcia 3 
sto pnia wyschnięcia h, najwyżej 24 

- w tempera turze 120 ± 5°C do osiągnięcia 
4 stopnia wyschni.;cia , min. najwyżej 30 

III. Badania powłok 
<I) Twa rdość względna powloki wg wahad ła 

Persoza. co najmniej 0.3 

b) Szlifowalność powłok 

c) Odporność powło k i na uderzenie. cm 
spadku cięża rka. co najmn iej 10 

d) Nasią kliwość powloki po 168 h za nurze-
nia w wodzie destylowanej o te mpera tu rze 
20 ±2"C. % mas ., najwyżej -

e) Na siąkliwość po wloki po 168 h zanurze-
nia w 10 procen towym roztworze wodnym 
KOH o temperaturze 20 ±2"C. % mas ., naj-

wyżeJ -

f) Nasiąk l iwość powlo ki po 168 h zanurze-
nia w l O-procentowyln roztwo rze wodnym 
H 2SO, o temperaturze 20 ±2"C. % mas .. naj-
wyżej -

3.2. Trwałość. Składnik I i składnik II gruntoszpa­
chlówek epoksydowych bezrozpuszczalnikowych powi­
nien odpowiadać wymaganiom normy w ciągu 6 mie­
s ięcy, licząc od daty produkcj i. 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod­
nośc i ze wszys tkimi wymagania mi podanymi w 3.1. 

. Bada nia pełne należy wykonywać okresowo co naj­
mnieJ raz w roku , przy każdej zmia nie stosowanych 
surowców i metod technologicznych mogących mieć 

wpływ na jakość wyrobu , oraz w przypadku badań 
rozjemczych . 

3.3.2. Badania niepełne 

zgodności z wymaga niam i 
jątk i e m : 

polegają na sprawdzeniu 
wymienionymi w 3. 1 z wy-

poz. II a) przydatność do stosowan ia po zm iesza­
niu z utwardzaczem , 

poz. III d ), e), f) nasią kliwość powłoki. 
Badania niepełne n a l eży wykonywać dla każdej pa rtii 

prod ukcyj nej wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej wykonać zgodni e z PN-74/ C-8l500, po 
przeprowadzen iu wstępnych prób wg PN-72/C-8 l503. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykona niem po­
włok dokładnie wymieszać skład nik I i II wg nastę­

pujących proporcj i: 
- 50 części mas. sk ład nik a I i 50 części mas . s kład­

nik a II. w przypadku grun toszpachlówki ogó lnego sto­
sowania, 

stosowania dowa che moodpo rna Metody badal' 

sk ladni k " skladnik I I s kład nik " 
wg 

PN-79/C-8 15 19 

24 

30 

0,4 PN-79/C-8 1530 

zgodnie z PN -62/C-S I502 p . 2.2.2 

10 PN-54/C-8 1526 

0.6 PN-76/C-8 152 1 

1,0 3.6 

2,5 3.7 

- 65 części mas. s kładnika l i 35 częśc i mas. s kład­

nika II , w przypadku gruntoszpachlówki chemoodpor­
nej . 

3.5.2. Wykonanie powłok . Na płytki szklane przezna­
czone do badań twa rdości i nasiąkliwości powłok oraz 
na płytki sta lowe przeznaczone do pozostałych badań 
przygotowane wg PN-74/ C-81513 nałożyć bada ną 

gruntoszpachlówkę zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.1.2.3 , 
stosując szablon o grubośc i 0,5 mm , po czym powłokę 
wysuszyć zgodnie z tablicą poz. II b) w temperat u­
rze 120 ± 5° C. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Przed wykona niem ba­
dań powłoki na leży aklimatyzować w temperaturze 
20 ±2°C i wilgotności względnej powietrza 65 ±5% 
przez 24 h. 

3.6. Oznaczanie nasiąkliwości powłok pod wpływem 
działania roztworu KOH wykonać zgodnie z PN-76/ 
C-81521 p. 2.3 stos ując zamiast wody destylowanej 
lO-procentowy wodny roztwór wodorotlenku potaso­
wgo. 

3.7. Oznaczanie nasiąkliwości powłok pod wpływem 
działania roztworu H~04 wykonać zgodnie z PN-76/ 
C-8152 1 p . 2.3 stosując zamiast wody destylowanej 
lO-procentowy wodny roztwór kwasu siarkowego. 

3.8. Zaświadczenie o jakości wyrobu. Prod ucent obo­
wiązan y jest dostarczyć odbi"orcy zaświadczenie o ja­
kości wyrobu. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Składnik I i II gruntoszpachlówek 
epoksydowych bezrozpuszczalnikowych należy pako­
wać oddzieln ie zgodnie z PN-73/C-8 1400 whoboki 

uniwersalne o pojemności 25 i 50 dm 3 lub inne opa­
kowania uzgodnione między producentem i odbiorcą , 

zabezpieczające wyrób w 'stopniu nie gorszym niż ho­
boki. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-81400. 

KONI E C 

INfORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Radomska Fa bryka Farb 
i La kierów. Rado m. 

2. Istotne zm iany w stosunku do BN·68/6112-18 
a) wprowadzono no we no rm y czynnośc i o we dos t osowujące wiel ­

k ość wymagań do nowych metod badań . 

b) wprowadzono zmia ny w wykonaniu powlo k do bada ń elimi­
n ując jednocześ ni e przygoto wywa nie k ształte k do bada nia nasiąkli­

wośc i powlok. 
c) zwięk szo no o kres trwałośc i skladnikó w wyro bu z 5 na 

6 mies i ęcy . 

d ) wprowadzono aktualn y symbol i nazw,· wyrobu zgodnie 
z KT M. 

3. Normy związane 

I'N-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pa kowa nie. przechowywanie 
i tra nsport 

PN-74/ C-S I500 Wyroby lakierowe. Pobiera nie próbek i przygoto-
wanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-62/ C-S I502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań 
PN-72/ C-S I503 Wyroby lakierowe . Wstępne próby techniczne 
PN-74/ C-S I513 Wyroby lak ierowe . Plytki do badaJl 
PN-76/ C-S I521 Wyroby lakierowe. Bada nie odpornośc i powlok la-

ki e ro wych na działanie wody oraz oznacza nie nas i ą kliwośc i 

Pozos tałe no rm y z wi ązane poda no w 3.1 w tablicy. 

4. Symbol wg SWA 
dla s kładnika I 7433-264-0 10. 
dla s kładnika II - 8222-898-000. 

·5. Autor projektu normy - inż . I. Dzido. Rado mska Fabryka 
Farb i La kierów . 
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