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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg grun-
toszpachlowki  epoksydowe  bezrozpuszczalnikowe,
w ktorych skladnik 1 stanowi zawiesing pigmentdéw
1 wypetniaczy w spoiwie epoksydowym, a skladnik II
jest zawiesina wypelniaczy w zywicy poliamidowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu. normy. Grunto-
szpachlowki epoksydowe bezrozpuszczalnikowe ogdlne-
go stosowania stosuje si¢ do pokrywania za pomocga
szpachli powierzchni metalowych, betonowych, z drew-
na, z tworzyw sztucznych 1 innych. W zaleznos$ci od
warunkéw eksploatacji moga by¢ one nakladane bez-
posrednio na podltoze lub na powtok¢ farby epoksy-
dowej do gruntowania oraz jako samodzielne powloki
ochronne wyktadziny.

Gruntoszpachléwki epoksydowe bezrozpuszczalniko-
we chemoodporne stosuje si¢ do pokrywania powierz-
chni narazonych na agresywne dzialanie tugéw, olejow,
smaréw, weglowodoréw alifatycznych, roztworéw soli
mineralnych, wody, kwasnych par i rozcienczonych
kwasow.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od stosunku masowego
sktadnika I do sktadnika II rozréznia si¢ dwa rodzaje
gruntoszpachlowek:

— gruntoszpachléwki epoksydowe bezrozpuszczalni-
kowe ogblnego stosowania,

— gruntoszpachlowki epoksydowe bezrozpuszczalni-
kowe chemoodporne.

2.2. Przykiad oznaczenia gruntoszpachlowki epoksy-
dowej bezrozpuszczalnikowej biatej:

GRUNTOSZPACHLOWKA EPOKSYDOWA
BEZROZPUSZCZALNIKOWA BIALA (sktadnik 1)
BN-83/6112-18 KTM 1317-433-883-107
2.3. Przyktad oznaczenia utwardzacza (sktadnik II)
UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH
POLIAMIDOWY BEZROZPUSZCZALNIKOWY
BN-83/6112-18 KTM 1318-222-820-505

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Gruntoszpachlowka epoksy-
dowa ogdlnego stosowania

Gruntoszpachlowka epoksy-

dowa chemoodporna Metody badan

sktadnik [ I sktadnik II

sktadnik 1 | skladnik 11 we

I. Badania sktadnikow
a) Wstgpne proby techniczne

zgodnie z PN-72/C-81503

\
b) Konsystencja pod dziataniem masy

— dopuszczalny wzrost konsystencji wyro-
bu w czasie przydatnosci do stosowania, naj-
wyzej do, s

1300

12,5 kg, s, najwyzej 80 840 80 840 PN-65/C-81506
¢) Gegstosé, g/cm’ najwyze) 1.80 1,65 1,80 1,65 PN-82/C-81551
metoda B
d) Roztarcie pigmentéw zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.1.1
II. Badania wyrobu
a) Przydatno$¢ do stosowania po zmiesza-
niu z utwardzaczem, h, co najmnie] 1.5 1,5 PN-76/C-81540

1300 PN-65/C-81506
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cd. tablicy

Gruntoszpachlowka epoksy-
dowa ogoblnego stosowania

Gruntoszpachlowka epoksy-

dowa chemoodporna Metody badan

Wymagania

sktadnik | —l sktadnik 11

wg

skfadnik 1 skfadnik 11

b) Czas schnigcia powloki

— w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci
wzglgdne) powietrza 65 5% do osiagnigcia 3
stopnia wyschnigcia h, najwyzej 24

PN-79/C-81519

24

— w temperaturze 120 £5°C do osiggnigcia
4 stopnia wyschnigcia, min, najwyze) 30

30

IIl. Badania powlok
a) Twardos$¢ wzgledna powloki wg wahadla

Persoza, co najmniej 0,3

0,4 PN-79/C-81530

b) Szlifowalno$¢ powtok

zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.2

¢) Odporno$¢ powloki na uderzenie, cm
spadku cig¢zarka, co najmnie) : 10

10 PN-54/C-81526

d) Nasigkliwo$¢ powloki po 168 h zanurze-
nia w wodzie destylowanej o temperaturze
20 +2°C, % mas., najwyze) —

0,6 PN-76/C-81521

e) Nasigkliwo$¢ powltoki po 168 h zanurze-
nia w 10 procentowym roztworze wodnym
KOH o temperaturze 20 +2°C, % mas., naj-
Twyzej —_

3.6

f) Nasigkliwos¢ powloki po 168 h zanurze-
nia w l0-procentowym roztworze wodnym
H:SO4 o temperaturze 20 £2°C, % mas., naj-
wyze) —_

25 3.7

3.2. Trwalos¢. Sktadnik I i skiadnik Il gruntoszpa-
chlowek epoksydowych bezrozpuszczalnikowych powi-
nien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 mie-
sigcy, liczac od daty produkcji.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1.

Badania peine nalezy wykonywa¢ okresowo co naj-
mniej raz w roku, przy kazdej zmianie stosowanych
surowcOw i metod technologicznych mogacych miec
wpltyw na jako$¢ wyrobu, oraz w przypadku badan
rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 z wy-
Jatkiem:

poz. 1l a) przydatno$¢ do stosowania po zmiesza-
niu z utwardzaczem,

poz. 1II d), e), f) nasigkliwo$¢ powloki.

Badania niepetne nalezy wykonywa¢é dla kazde)j partii
produkcyjnej wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek j przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu wst¢pnych préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem po-
wiok dokiadnie wymieszaé sktadnik 1 i I wg nastg-
pujacych proporcji: .

— 50 czgscr mas. sktadnika 11 50 czg$ci mas. sklad-
nika II, w przypadku gruntoszpachléwki ogdlnego sto-
sowania,

— 65 czeSci mas. sktadnika I i 35 czgsci mas. sklad-
nika II, w przypadku gruntoszpachlowki chemoodpor-
nej.

3.5.2. Wykonanie powlok. Na ptytki szklane przezna-
czone do badan twardos$ci i nasiakliwos$ci powlok oraz
na plytki stalowe przeznaczone do pozostatych badan
przygotowane wg PN-74/C-81513 nalozy¢ badang
gruntoszpachléwke zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.1.2.3,
stosujac szablon o grubosci 0,5 mm, po czym powloke
wysuszy¢ zgodnie z tablica poz. II b) w temperatu-
rze 120 £5°C.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze
20 £2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%
przez 24 h.

3.6. Oznaczanie nasigkliwosci powlok pod wplywem
dziatania roztworu KOH wykonaé¢ zgodnie z PN-76/
C-81521 p. 2.3 stosujac zamiast wody destylowanej
10-procentowy wodny roztwér wodorotlenku potaso-
wgo.

3.7. Oznaczanie nasigkliwosci powlok pod wplywem
dziatania roztworu H>SOs wykonaé zgodnie z PN-76/
C-81521 p. 2.3 stosujac zamiast wody destylowanej
10-procentowy wodny roztwdr kwasu siarkowego.

3.8. Zaswiadczenie o jakosci wyrobu. Producent obo-
wigzany jest dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie o ja-
kosci wyrobu.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadnik I i II gruntoszpachléwek

epoksydowych bezrozpuszczalnikowych nalezy pako-
wa¢ oddzielnie zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki

K ON

uniwersalne o pojemnosci 25 i 50 dm’ lub inne opa-
kowania uzgodnione mig¢dzy producentem i odbiorca,
zabezpieczajace wyroéb w stopniu nie gorszym niz ho-
boki.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

1EC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjgca norm¢ — Radomska Fabryka Farb
i Lakierow, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6112-18

a) wprowadzono nowe normy czynnosciowe dostosowujace wiel-
kos¢ wymagan do nowych metod badan,

b) wprowadzono zmiany w wykonaniu powlok do badan elimi-
nujgc jednoczesnie przygotowywanic ksztaitek do badania nasigkli-
wosci powlok,

¢) zwigkszono okres trwalo$ci sktadnikow wyrobu z 5 na
6 miesigey,

d) wprowadzono
z KTM.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

I transport

aktualny symbol i nazwg¢ wyrobu zgodnie

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek i przygoto-
wanie $redniej probki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wst¢pne proby techniczne

PN-74/C-81512 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok la-
kierowych na dzialanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

4. Symbol wg SWA
dla sktadnika 1 — 7433-264-010,
dla skiadnika 11 — 8222-898-000.

-5. Autor projektu mormy — inz. I. Dzido, Radomska Fabryka
Farb i Lakierow.
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