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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pod-
stawowe wymagania i metody badan dotyczace $wiec.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wac¢ w produkcji i obrocie towarowym oraz przy opra-
cowywaniu zaktadowych norm przedmiotowych dla po-
szczegbdlnych asortymentow $wiec.

1.3. Nazwy i okreSlenia

1.3.1. swieca — produkt wykonany ze statej masy
palnej, zaopatrzony w knot, ktéry po zapaleniu daje
$wiatto dzigki zasysaniu na zasadzie wltoskowatosci ma-
sy palnej topiacej si¢ pod wplywem ciepta wydzielanego
przez ptomien.

1.3.2. Swieca naczyniowa — S$wieca, ktorej masa
palna umieszczona jest w naczyniu.
1.3.3. Swieca beznaczyniowa — S$wieca, ktdérej masa

palna nie jest umieszczona w naczyniu.

1.3.4. swieca porowata — S$wieca, ktOrej masa palna
zawiera liczne pory wypetnione gazem.

1.3.5. $wieca lita — $wieca jednolita w calej masie.

1.3.6. Swieca stofowa — Swieca beznaczyniowa prze-
znaczona do o$wietlania pomieszczen w celach uzytko-
wych.

1.3.7. $wieca galanteryjna — S$wieca naczyniowa lub
beznaczyniowa o dekorowanej powierzchni lub gtadka
przeznaczona do oSwietlania pomieszczen w celach de-

koracyjnych.

1.3.8. $wieca choinkowa — $wieca beznaczyniowa
przeznaczona do os$wietlania choinek.

1.3.9. $wieca liturgiczna — $wieca beznaczyniowa
przeznaczona do stosowania w czasie ceremonii religij-
nych.

1.3.10. znicz — Swieca naczyniowa przeznaczona do
palenia na grobach.

1.3.11. wolny knot — odcinek knota wystajacy z gor-
nej czgsci fabrycznie nowej $wiecy.

1.3.12. krater $Swiecy — menisk wklesty powstajacy
u nasady palacego si¢ knota.

1.3.13. Srednica zastepcza Swiecy — Srednica $wiecy
o przekroju nickotowym, réwna $rednicy kola o po-
wierzchni réwnej polu przekroju niekotowego. Srednice
zastgpcza (d:) oblicza si¢ wg wzoru

w ktorym S — pole przekroju $wiecy w miejscu, dla
ktorego oblicza sie $rednice zastepcza, mm?.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. Ze wzglgdu na przeznaczenie rozroz-
nia si¢ nastgpujace rodzaje Swiec:

a) Swiece stolowe,

b) $wiece choinkowe,

c) Swiece liturgiczne,

d) Swiece galanteryjne,

e) znicze.

2.1.2. Typy. Ze wzglgdu na konstrukcje¢ rozréznia si¢
dwa typy Swiec:

a) naczyniowe — N,

b) beznaczyniowe — B.

2.1.3. Odmiany. Ze wzgledu na sposdb produkcji
rozrOzma si¢ nastgpujace odmiany $wiec:

a) lite — L,

b) porowate — P.

2.1.4. Asortymenty. Ze wzgledu na formg¢ plastyczng,
barwg, mase, ksztatt i wymiary, jako$¢ spalania sig
$wiec, zapach itp., rozroznia si¢ asortymenty $wiec wg
norm zakladowych.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie $wiecy
powinno zawierac:

a) rodzaj, typ 1 odmiang wg 2.1.1, 2.1.2 1 2.1.3,

b) asortyment wg przedmiotowej normy zakladowej,

¢) numer normy zakladowej.

2.3. Przykliad oznaczenia $wiecy galanteryjnej bezna-
czyniowej (B), porowatej (P), gladkiej:

SWIECA GALANTERYJNA BP GLADKA
(numer normy zakladowej)

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne — wg tabl. 1. W przypad-
kach watpliwych, o przynaleznosci Swiec do odmiany
porowatych lub litych decyduje badanie identyfikacyjne
porowatos$ci, ktore nalezy przeprowadzi¢c wg 5.3.1.
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Tablica 1
Rodzaje, typy i odmiany $wiec
sto~- | choin- litur- . .
; galanteryjne znicze
; fowe | kowe | giczne
Lp. Wymagania
beznaczyniowe Naczyniowe
ite lite, porowate, lite
porowate z plaszczem ozdobnym
1 2 3| 4 | s 6 7
1 Wyglad zewnetrzny Swiece powinny by¢ czyste. bez uszkodzen mechanicznych i odksztatcen postaci; barwa §wiec powin-
na by¢ zgodna z deklarowang; $wiece beznaczyniowe nie powinny by¢ lepkie lub wilgotne; dopusz-
cza sig, nie pogarszajace estetyki i warto§ct uzytkowe] wyrobOw, naturalne odksztalcenia powierz-
chni $wiec uwarunkowane wilasno$ciami fizykochemicznymi produktow woskowych
2 Masa $wiecy wg norm zaktadowych wg norm zakladowych z tolerancja: wg norm zakladowych z tole-
z tolerancja 5% rancjg:
+5% — dla $wiec litych beznaczy- +10% — dla zniczy o masie
niowych o masie powyzej do 50 g,
800 g i dla $wiec litych na- +5% — dla zniczy o masie
czyniowych, powyzej SO g
*+10% — dla $wiec litych beznaczy-
niowych o masie do 800 g,
+15% — dla swiec porowatych na-
czyniowych i beznaczynio-
wych
3 Wymiary wg norm zaktadowych z tolerancjy: nie normalizuje si¢
- +5% — dla $rednicy (d)
*10% — dla diugosci (/)
4 Dtugos¢ wolnego knota 5 = 20 mm — dla swiec litych 5 = 20 mm 10 + 20 mm
— dla $wiec porowatych 10 +
40 mm
S Czas spalania si¢ $wiecy wg norm zakladowych
6 Jako$¢ spalania sig {wiecy topiona masa $wiecy nie powinna przele- nie normalizuje si¢
ol >d wal si¢ przez krawedZ krateru i kapad;
dopuszcza si¢ kapanie:
— do 10% masy Swiecy — dla Swicc
od > 30 mm
— bez ograniczen
— dla $wicec galanteryjnych, ornamen-
towanych przestrzennie lub zdo-
bionych substancjami niepalnymi:
-— dla Swiec galanteryjnych i liturgicz-
nych kapigcych dekoracyjnie:
kapanie dekoracyjne powinno by¢ zgod-
ne z deklarowanym;
dla Swiec porowatych jako$¢ spalania nic
dotyczy dolnego odcinka Swiecy o wyso-
kosci 40 mm od podstawy;
w dodatkowe napisy nalezy zaopatrzy¢:
— Swiece galanteryjne i liturgiczne
kapigce bez ograniczen — napis
o tresci; ,Kapigce dekoracyjnie®:
— Swiece porowate -—— napis o tresci:
Swieca nie spala si¢ do konca®;
— Swiece 0 d > 30 mm — napis
o tresci: Spala¢ na podstawce za-
bezpieczajgcej przed rozlaniem
plynne} masy palnej”
7 Kopcenie ptomien $wiecy nie powinien wydzielaé nie normalizuje si¢
opadajgcych platkow sadzy
8 Zapach wydzielany przy palgca si¢ $wieca nie powinna wydzielaé nie normalizuje si¢
spalaniu nieprzyjemnego zapachu; zapach przy-
jemny powinien by¢ zgodny z deklaro-
wanym
9 Prawidtowo$¢ spalania sig ptomien $wiecy nie powinien samoistnic gasnaé oraz trzaskac i pryskaé¢ w sposob zakiocajacy
Swiecy prawidtowe spalanie si¢ Swiecy
10 Temperatura ugigcia si¢ | nie nizsza niz |nie niz-| nie nizsza niz —

Swiecy o kat 5° dla Swiec,

/
gdzie =z > 6

32°C (305 K) {sza niz| 34°C (307 K)
35°C
(308 K)
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cd. tabl. 1
Rodzaje, typy i odmiany $wiec
sto- | choin- litur- : ;
; galanteryjne znicze
. towe | kowe | giczne
Lp. Wymagania
beznaczyniowe J naczyniowe
2 lite, porowate, ;
lite lite
porowate z plaszczem ozdobnym
1 2 3 l 4 l 5 6 7

Temperatura sklejania sig¢ nic nizsza niz 34°C

$wiec

12 Odporno$¢ termiczna na- — wytrzymuje probg
czynia

13 Palno$¢ naczynia — " wytrzymuje probe

14 Temperatura migknienia nie normalizuje sig¢ nie nizsza niz 40°C (313 K)
swiecy

3.2. Wymagania dla poszczegélnych asortymentéow
Swiec — wg norm zakladowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-73/C-04820 oraz norm zakladowych dla poszcze-
g6lnych asortymentow $wiec.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Opakowanie jednostkowe. Na opakowaniu jed-
nostkowym umieszcza si¢ co najmniej nastepujace dane:

a) oznaczenie wg 2.2 z numerem normy przedmio-
towej,

b) nazwe¢ i adres wytworni,

c) cen¢ detaliczng,

d) mas¢ Swiecy
~oraz dodatkowo

e) numer rejestru Ministerstwa Zdrowia 1 Opieki
Spotecznej, jezeli §wieca podlega obowigzkowi rejestra-
cji,

f) znak jakosci, jesli dla wyrobu zostal przyznany,

g) ewentualne informacje dla uzytkownika.

4.2.2. Opakowanie zbiorcze. Na opakowaniu zbior-
czym umieszcza si¢ co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2, z numerem normy przedmio-
towej,

b) nazwe¢ 1 adres wytworni,

c) ceng¢ detaliczng,

d) liczbe sztuk lub mase
oraz dodatkowo

e) znak jakosci, jezeli zostal przyznany,

f) numer rejestru Ministerstwa Zdrowia 1 Opieki
Spotecznej, jezeli Swiece podlegaja obowiazkowi re-
jestracji,

g) ewentualne informacje dla uzytkownika, jezeli nie
zostaly podane na opakowaniu jednostkowym.

4.2.3. Opakowanie transportowe. Na opakowaniu
transportowym umieszcza si¢ nast¢pujace dane:

a) oznaczenie wg 2.2, z numerem normy przedmio-
towej,

b) liczbg sztuk lub masg,

¢) adres nadawcy,

d) datg produkcji,

e) znaki ostrzegawcze wg PN-76/0-79252, ustalone
przez wytworce | wymienione w normach zakiadowych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Postanowienia ogoélne. W celu sprawdzenia
zgodnosci partii $wiec z wymaganiami normy, nalezy
przeprowadzi¢ badania w kolejno$ci wg tabl. 2. Jezeli
w ktorym$ z kolejnych badan liczba nie spetniajgcych
wymagan $wiec w probce osiggnie lub przekroczy liczbg
dyskwalifikujaca podang w tabl. 3, dalszych badan
nie nalezy wykonywac.

Tablica 2
Zakres badan
rodzaje, typy i odmiany Swiec Pobieraniel Badanie
L. Rodeaje badali stolowe l chomkowe l liturgiczne galanteryjne L znicze probek wg
beznaczyniowe naczyniowe b
lite - lite 1 porowate lite
P NP P NP P NP P NP P NP P NP
| 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
1 Sprawdzenie wygladu
zewngtrznego + + + + + + + + + + + + 5.2.2 5.3.2
2 Sprawdzenie masy + + + + + + + + + + 52.2 53.3
3 | Sprawdzenie wymiarow + + + + + + + + - - - - 522 5.3.4
4 Sprawdzenie diugosci
wolnego knota + + + + + + + + + + + + 5.2.2 534
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cd. tabl. 2
Zakres badan
rodzaje, typy i odmiany $wiec Bolieranie | Badasie
Lp. Rodzaje badat -sto{owc Ichomkowc l liturgiczne I galanteryjne l znicze prabek wg
beznaczyniowe naczyniowe &
lite lite i porowate lite
P NP P NP P NP P NP P NP P NP
1 2 4 6 8 9 10 I 12 13 14 15 16
5 Sprawdzenie czasu spa- ’
lania si¢ $wiecy + + + + + + + + + + + + 5.2:2 5.3.5
6 Sprawdzenie jakosci }
spalania si¢ Swiecy + + + + 4 = = ~ - 522 5.3.6
T Sprawdzenie kopcenia ¥ + + + + + - - 5.2.2 5.3.7
8 Sprawdzente zapachu
wydzielanego przy spa-
lania + + + + + + + + + + - - 5.2.2 5.3.8
9 Sprawdzenie prawidio-
wosci spalania si¢ Swie-
cy it + + + 4+ + + + + + + + 5.2.2 539
10 Sprawdzenie tempera-
tury ugigcia si¢ Swiecy
o kat 5° + - + - + - + - - - - - 52.2 5.3.10
11 Sprawdzenie tempera-
tury skleiania si¢ $wiec + - + - + - + - - - - - 5.3 5.3.11
12 Sprawdzenie odpornos-
ci termicznej naczynia - - ~ - - - - - + - + - 5.2.2 5.3.12
13 Sprawdzenie palnosci
naczynia - - - - - - - - + - + - 5:2.2 5.3.13
14 Sprawdzenie tempera-
tury micknienia - - - - = - - - + - + - 52.2 53.14
5.1.2. Badania peine obejmujg sprawdzenia oznaczo- przedstawienia do badan partii  przekraczajacej

ne ,+“ w kolumnach P tabl. 2. Nalezy je wykonywac:
— przy atestowaniu w celu dopuszczenia Swiec do
sprzedazy,
— dia ckresowe] kontroli produkcji przeprowadza-
nej co najmniej raz w roku,
— w przypadku zmian surowcow lub technologii.
— w przypadku badan rozjemczych,
— na zgdanie zamawiajgcego podane w zamowieniu.

5.1.3. Badania niepelne obejmuja sprawdzenia ozna-
czone ,+“ w kolumnach NP tabl. 2. Naiezy ie wyko-
nywaé przy odbiorze kazdej partii $wiec.

~

5.1.4. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

5.2. Kontrola jakoSci
5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przedstawiona do ba-
dan partia powinna zawiera¢ $wiece tego Samego ro-

dzaju, typu, odmiany i asortymentu. Liczno$¢ partii
nic powinna przekracza¢ 10000 sztuk. W przypadku

10000 sztuk, nalezy ja podzieli¢ na partie mniejsze.
5.2.2. Sposéb pobierania probek. Probki do badan

nalezy pobiera¢ wg PN-83/N-03010, pobiecrajac jed-

nostki produktu sposobem losowym na $lepo.

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniach wg tabl. 2 Ip. 5 + 14 — Sl wg
PN-79/N-03021,

b) przy badaniach wg tabl. 2 Ip. 1 =4 — 1 ogdlny
wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna (w3)

a) przy badaniach wg tabl. 2 Ip. 5 = 14 — 10%,

b) przy badaniach wg tabl. 2 Ip. 1, 31 4 — 15%,

¢) przy badaniach wg tabl. 2 Ip. 2 — 4%.

5.2.5. Wyhér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021. Jednostopniowe plany badania w kon-
troli normalnej wg tabl. 3. Wybor 1 stesowanie planéw
badania dia kontroli obostrzonej i1 ulgowej oraz wa-
runki przejScia z jednego poziomu na drugi — wg
PN-79/N-03021.

Tablica 3
; 5 : dczba kwalitikujgc: Liczba dyskwalifikujaca
Liczno$¢ parti: Licznosé¢ probki Licoha kwdlifikujaca ICzba Cyskwanlixuac
wr = 4% § owr = 10% |w: = 150 wo= 4% |w2= 10%| w,= 15%
i 2 3 4 5 6 7 8
3 — 1 2 —
ISl + 280 - d 0 L

I ogblny 13 — — S — — 6
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cd. tabl. 3 .
T Licenol prébli Liczba kwalifikujaca Liczba dyskwalifikujaca
wr = 4% | w2 = 10% | wa= 15% | wo= 4% | w2 = 10% [ w2 = 15%

| 2 3 4 5 6 7 8
281 = 500 S1 3 0 1 — 1 2 —
I'ogbéiny 20 — — 7 — =y 8
501 = 1200 St . g : - : > —
I ogllny 32 — — 10 — — 11
1201 + 3200 5] A ) : — : g -
[-ogo6lny 50 — — 14 — — I5
3201 = 10000 = . : ¢ : = I 2 _
I ogoiny 80 — — 21 — — 22

5.3. Opis badan

5.3.1. Badanie identyfikacyjne porowatosci $wiec

5.3.1.1. Przyrzady

a) areometr (0,8 =+ 0,9),

b) zlewka lub cylinder.

5.3.1.2. Wykonanie oznaczenia. Wycinek $wiecy
o masie okoto 15 g, pozbawiony powtoki zewngtrznej
oraz knota, umieszcza si¢ w zlewce z alkoholem ety-
lowym o gestosci 0,88 g/cm’. Wszystkie §wiece, ktorych
wycinki pltywaja lub sg zanurzone w roztworze, nalezy
uzna¢ za porowate. Te, ktérych wycinki opadajg na
dno zalicza si¢ do §wiec nieporowatych. Alkohol ety-
lowy o gestosci 0.88 g/cm’ sporzadza sie przez roz-
cieficzenie alkoholu etylowego wods.

Pomiar gestosci wykonuje si¢ areometrem. Ge¢sto$é
alkoholu etylowego (d), w zaleznosci od jego stgzenia,
podano w tabl. 4.

Jezeli $wiece przylegaja do naczyn, masg¢ ich nalezy
obliczy¢ jako rOznicg masy naczynia ze $wiecg 1 naczy-
nia po wyjeciu $wiecy. Wynik nalezy poda¢ w g, jako
$rednig mase¢ jednej z 10 sztuk wazonych $wiec.

5.3.4. Sprawdzenie wymiarow

5.3.4.1. Przyrzady

a) suwmiarka,

b) linia z podziatkg milimetrowa.

5.3.4.2. Wykonanie pomiaru. Srednice $wiecy (d) mic-
rzy si¢ suwmiarkg, a diugos¢ (/) linijjka z podzialka
milimetrowg. Wynik podaje si¢ w mm. Dlugos¢ wolne-
go knota mierzy si¢ linijka, sprawdzajac czy spelnia
wymaganie podane w tabl. | Ip. 4.

5.3.5. Sprawdzenie czasu spalania si¢ Swiec

5.3.5.1. Przyrzady

a) ostona do badania spalania si¢ $wiec jest wykona-
na z przezroczystego, niepalnego tworzywa wg rys. .

Tablica 4 s
d(C.HsOH) C,H;OH C:Hs-OH o
g/cm’ % wag. % obj. = T
,_ﬂlﬁ!_g )
1 2 3 i !
|
0,80 98 99 s
» |
0.85 79 85 i FZ(
0,86 75 82 ! } I
0.88 67 74 I
0,90 58 66 F H‘ J‘#
0,92 49 57 K hL-j Ik
7,
0.95 35 41 t /’\S;:'\ l,3 200mm
NN (2> 100mm
5.3.2. Ocena wygladu zewnetrznego jest przeprowa- \'al AL ’ $520s
dzana przez dotykanie $wiec i ich opakowan dionig S
oraz przez ogledziny nie uzbrojonym okiem w $wietle J Wy

rozproszonym z odlegltosci najwyzej 0,5 m dla Swiec
bezbarwnych i 1 m dla $wiec kolorowych.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a) czystos¢ zewngtrzng,

b) uszkodzenia mechaniczne,

c) odksztafcenia postaci,

d) prawidtowos¢ barwy,

e) lepko$¢ lub wilgotno§é powierzchni zewngtrznej.

5.3.3. Oznaczenie masy S$wiecy. Swiece w liczbie
10 sztuk wazy sie na wadze technicznej z dokladno$ciag
do 1%. Swiece naczyniowe, ktore sa luzno umieszczone
w naczyniach, nalezy wazyé po wyjeciu z naczyn.

BN-85/6151-01-1
Rys. 1. Ostona do badania spalania si¢ $wiec

Pole przekroju poziomego ostony S, powinno by¢
wigksze od pola przekroju poprzecznego Swiecy s lub
kilku $wisc tacznie, co najmniej 20-krotnie.

Swieca powinna by¢ umieszczona co najmniej 100 mm
powyzej dolnej krawedzi ostony, a gorna krawedz osto-
ny powinna by¢ wyzej od gérnej krawgdzi §wiecy co
najmniej o 200 mm.

W czasie przeprowadzania badan ostona powinna by¢
ustawiona w miejscu wolnym od gwattownych ruchow
powietrza. Wewnatrz ostony moze by¢ spalana jedna
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lub kilka §wiec réwnocze$nie, pod warunkiem zacho-
wania S = 20 s;

b) zegar.

5.3.5.2. Wykonanie pomiaru. Swiece umieszcza sie
wewngtrz oslony, mozliwie daleko od siebie i zapala.
Mierzy si¢ czas od chwili zapalenia do momentu cal-
kowitego spalenia si¢ $wiecy. W przypadku swiec poro-
watych, czas spalania mierzy si¢ do wysokoséci 40 mm
od podstawy $wieccy. Wynik podaje si¢ w godzinach.

W przypadku $wiec o rOwnomiernym przekroju na
calej dtugosci, ktorych dlugos¢ jest wigksza niz 6 Sred-
nic (/ > 6d), a czas spalania przekracza 6 h, dopuszcza
sic badanie czasu spalania odcigtego kawatka '/, /3,
1/, itd. $wiecy, dla ktorego czas spalania jest nie krotszy
niz 3 h i pomnozenie uzyskanego wyniku odpowiednio
przez 2, 3, 4 itd.

5.3.6. Sprawdzenie jakosci spalania si¢ Swiecy

§.3.6.1. Przyrzady

a) ostona wg 5.3.5.1,

b) waga laboratoryjna techniczna.

5.3.6.2. Wykonanie badania $wiec, dla ktérych kapa-
pie jest niedopuszczalne. Badanie wykonuje si¢ rowno-
legle z pomiarem czasu spalania si¢ $wiecy wg 5.3.5.

W czasie, ktory uptywa od momentu zapalenia $wie-
cy do momentu, w ktérym nie zostajc spalony jeszcze
odcinek $wiecy o dlugosci rownej $rednicy, obserwuje
si¢, czy stopiona masa $wiecy nie przelewa si¢ przez
krawgdz krateru i nie skapuje. W przypadku swiec po-
rowatych o Srednicy mniejszzj niz 40 mm, badanie nie
dotyczy dolnego odcinka swiecy o wysokosci 40 mm od
podstawy.

Swiece o érednicy d > 30 mm, w celu zabezpiecze-

nia przed wylaniem stopionej masy palnej z krateru,

nalezy okresowo — co 3 h wygaszaé na czas poirzebny
do skrzepnigcia plynnej masy palnej.

Za czas spalania sig¢ Swiecy nalezy przyjgé sumg
vegsthuwyenn CzasOw jej rzeczywistego palenia.

5.3.6.3. Wykonanie badania $wiec, dla ktérych kapanie
Jjest dopuszczalne, lecz ograniczone ilosciowo. Po spale-
niu si¢ $wiecy do wysokosci rownej $rednicy lub 40 mm
od podstawy, dla $wiec porowatych o $rednicy mniej-
szej niz 40 mm, zbiera si¢ mase §wiecy, ktdra przelala
si¢ przez krawedz krateru. Zebrang mas¢ wazy si¢ z do-
ktadnoscia do 1% i oblicza kapanie (k) w procentach
wg wzoru

k= - 100

2.
M
w ktérym:
m — masa Swiecy, ktéra przelata si¢ przez krawedz
krateru, g,
M — poczatkowa
niu, g.
5.3.7. Sprawdzenie kopcenia
5.3.7.1. Przyrzady. Ostona wg 5.3.5.1.
5.3.7.2. Wykonanie badania. Badanie przeprowadza
'si¢ rébwnoczeénie z pomiarem czasu spalania si¢ $wiecy
wg 5.3.5. W czasie palenia obserwuje si¢ ptomien $wie-
cy, czy nie wytwarza stale widocznych platkéw sadzy.

masa $wiecy poddanej bada-

5.3.8. Sprawdzenie zapachu wydzielanego przy spala-
niu

5.3.8.1. Przyrzady. Ostona wg 5.3.5.1.

5.3.8.2. Wykonanie badania. Badanie przeprowadza
sie rOwnocze$nie z pomiarem czasu spalania si¢ Swiecy
wg 5.3.5.

W czasie palenia sie $wiecy sprawdza sig, czy nie
powstaje nieprzyjemny zapach. Sprawdza sie takze, czy
zapach jest zgodny 7z deklarowanym lub swoisty dla
palacych si¢ produktow woskowych.

5.3.9. Sprawdzenie prawidlowosci spalania si¢ $wiecy

5.3.9.1. Przyrzady. Oslona wg 5.3.5.1.

5.3.9.2. Wykonanie badania. Badanie wykonuje si¢
rébwnocze$nie z pomiarem czasu spalania sig §wiecy wg
5.3.5. '

W czasie palenia si¢ $Swiecy obserwuje si¢ ptomien,
czy samoistnie nie gasnie. Nie dopuszcza si¢ trzaskania
1 pryskania wygaszajacego S$wiece.

5.3.10. Sprawdzenie temperatury ugiecia si¢ Swiecy
o kat §° : :

5.3.10.1. Przyrzady

a) Termostat.

b) Aparat do pomiaru temperatury ugigcia si¢ Swiec
wg rys. 2. Aparat sklada si¢ ze sztywnej plyty I, ktorg
poziomuje si¢ za pomoca trzech srub regulacyjnych
i poziomicy 2, ptytki 3, ktorej kat odchylenia jest regu-
lowany za pomocg $ruby 4 oraz skali 5 z podziatka
kgtows.

0§ zawiasu plytki 3 przechodzi przez o$ skali 51 jest
prostopadta do jej powierzchni. Wzdluz osi zawiasu
plytki 3 jest umieszczona dowolna liczba gniazd stuza-
cych do zamocowania badanych $wiec.

¢) Zegar. '

BN-85/6151-01-2

Rys. 2. Aparat do pomiaru temperatury ugigcia si¢ $wiec
I — ptyta, 2 — poziomica, 3 — plytka z gniazdami na S$wiece,
4 — Sruba do regulacji kgta nachylenia plytki 3, 5 — skala z podzial-

ka katowa

5.3.10.2. Wykonanie badania. Srubg regulacyjna ptyt-
ki 3 pokrgca si¢ tak, aby plytka 3 lezala plasko na
plycie 1. Swiece mocuje si¢ w gniazdach prostopadle
do powierzchni plytki 3, tak aby brzeg podstawy kazde;j
Swiecy stykat si¢ z osig zawiasu, a krawgdZ boku znaj-
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dowata si¢ na linii pionowej skali 5. Aparat z umoco-
wanymi §wiecami umieszcza si¢ w termostacie nagrza-
nym do temperatury pomiaru i poziomuje wedlug po-
ziomicy, za pomoca S$rub regulacyjnych w plycie 1.
Nastgpnie za pomoca $ruby 4 pochyla si¢ plytke 3 wraz
ze $wiecami o kgt 5° mierzony podziatka katowa
umieszczong na skali 5. Aparat w tym stanie pozosta-
wia si¢ w termostacie na 2 h. Po uplywie tego czasu
doprowadza si¢ do pozycji zerowej ptytke 3 i1 odczytuje
na skali 5 kat, o ktory pochylity si¢ §wiece. Kat ustala
si¢ wedtug potozenia na tle skali 5 punktu znajdujacego
si¢ na wierzchotku bocznej $ciany $wiecy.

Pomiar powtarza si¢ w coraz wyzszej temperaturze,
az do osiagnigcia takiej temperatury, w ktorej wszystkie
$wiece poddane badaniu ugng sie o kat 5°.

Temperatur¢ nalezy mierzy¢ w °C.

5.3.11. Sprawdzenie temperatury sklejania si¢ $wiec

5.3.11.1. Przyrzady

a) Termostat o zakresie temperatury 20 <+ 80°C.

b) Aparat do pomiaru temperatury sklejania sig
Swiec wg rys. 3. Aparat sklada si¢ z poziomej ptyty /
oraz dwoch ruchomych ptytek 2, prostopadtych do pty-
ty I, migdzy ktérymi moze si¢ znajdowac nieruchoma
przegroda 3. Phytki 2 i przegroda 3 sg plaskie i rOwno-
legte do siebie. Dlugos¢ ptytek 2 i przegrody 3 nie po-
winna by¢ mniejsza od pigciokrotnej $rednicy (d) bada-
nych $wiec. Wysokos¢ (h) plytek 2 i przegrody 3 nie po-
winna by¢é mniejsza od 12 $rednic (d) badanych $wiec.
Odlegto$¢ migdzy ptytkami 2 lub miedzy ptytkami 2
a przegrodg 3 moze by¢ dowolnie regulowana przez
przesuwanie ptytek 2.

c) Zegar.
S
2 32 ,/g
X A
b,
< e j_Swiece
E (3 >// obcigzajace
< § 4
N

Al ’

h» 12d

L
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Rys. 3. Aparat do pomiaru temperatury sklejania si¢ $wiec
1 — ptyta, 2 — plytki przesuwane utrzymujace $wiece, 3 — przegroda
stala utrzymujaca $wiece, d — $rednica badanych $wiec, § — odstep
migdzy plytkami, / — diugos¢ plytek, A — wysokos¢ piytek

5.3.11.2. Wykonanie pomiaru. Pomiarowi poddaje si¢ -

Swiece beznaczyniowe o jednakowej $rednicy na catej
dtugosci, pakowane razem bez opakowan jednostko-
wych czy przekladek separujacych. Badanie przeprowa-
dza si¢ na 6 Swiecach, ktére przeszly z wynikiem pozy-
tywnym badania niepeine.

Szeroko$é szpary S, miedzy plytkami 2 lub migdzy
plytkami 2 a przegroda 3 reguluje si¢ tak, aby $wiece
swobodnie i bez oporu daly si¢ przesuwa¢ w gorg
i w dot miedzy Sciankami.

W szparze uklada si¢ 2 badane §wiece, jedng na dru-
giej 1 przyciska 10 takimi samymi $wiecami lub obciaz-
nikiem o masie 10 badanych $wiec.

Dlugos¢ obcigznika nie moze by¢ mniejsza od diu-
go$ci badanych S$wiec, a szeroko$¢ powinna by¢ nie-
znacznie tylko mniejsza od szerokosci szpary, tak aby
obcigznik mégt swobodnie przesuwad si¢ w gorg i w dot
migdzy $ciankami.

W przypadku $wiec bardzo dhugich, ktdre wystawaty-
by poza aparat, nalezy obcia¢ jednakowe odcinki o dtu-
godci nie mniejszej niz 5 Srednic i podda¢ badaniu tak
jak indywidualne $wiece, stosujac mas¢ obcigznika pro-
porcjonalng do masy odcinka Swiecy.

Aparat ze §wiecami umieszcza si¢ w termostacie na-
grzanym do temperatury pomiaru. Po 24 h aparat wyj-
muje si¢ i sprawdza, czy badane $wiece ulegly sklejeniu.
Jezeli sklejenie nie nastapitlo, badanie powtarza si¢
w temperaturze wyzsze] o 2°C.

Najnizsza temperatura, przy ktorej juz nastgpuje skle-
janie co najmniej 2 $§wiec, jest temperaturg sklejania si¢
Swiec.

Temperatur¢ podaje si¢ w °C.

5.3.12. Sprawdzenie odpornosci termicznej naczynia

5.3.12.1. Przyrzady

a) Termostat o temperaturze 100°C lub zbiornik
z wrzagcg woda.

b) Zegar.

5.3.12.2. Wykonanie badania. Do badania wy-
korzystuje si¢ naczynia, z ktorych masa palna zostala
wyjeta w trakcie badania wg 5.3.3.

Puste naczynia umieszcza si¢ w termostacie o tempe-
raturze 100°C, na | h. Po tym czasie naczynia wyj-
muje si¢ 1 obserwuje odksztalcenia.

Odksztatcenie si¢ naczynia dyskwalifikuje $wiece na-
czyniows.

Ogrzewanie naczyn w termostacie mozna zastgpi¢
zanurzeniem ich na 15 min w naczyniu z wrzacg woda.
Swiece, ktérych naczynia sa bezspornie odporne na
temperaturg 100°C (np. metalowe), mozna oceni¢ pozy-
tywnie bez badania. '

5.3.13. Sprawdzenie palnosci naczynia
5.3.13.1. Przyrzady. Stoper.

5.3.13.2. Wykonanie badania. Do badania wykorzy-
stuje si¢ naczynia, ktore zostaly poddane badaniom wg
5.3.12. KrawgdZ naczynia trzyma si¢ przez 15 min
w plomieniu $wiecy, nastgpnie wyjmuje si¢ naczynie
z plomienia 1 przeprowadza oglgdziny zewngtrzne.

Swiece, ktorych naczynia sa bezspornie niepalne
(np. szklane, ceramiczne, gipsowe, metalowe) mozna
oceni¢ pozytywnie bez badania. :

5.3.14. Sprawdzenie temperatury migknienia masy
$wiecy. Do pomiaru wykorzystuje si¢ mas¢ §wiec wyjetg
z naczyn w trakcie badania wg 5.3.3.

Pomiar nalezy wykonaé¢ wg PN-73/C-04021.
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5.4. Ocena wynikow badan

54.1. Swiece nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie
Z wymagan niniejszej

spetnia
normy.

chociazby jednego

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ nalezy uznaé¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba $wiec niezgodnych
z wymaganiami normy w badanej probce jest mniejsza
lub roéwna liczbie kwalifikujacej podanej w tabl. 3.

KONTEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centrum Naukowo-Badaw-
cze Spoétdzielczosci Inwalidow Centralnego Zwigzku Spéidzielni In-
walidow, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/6151-01

a) nie uwzglegdniono okreslenia ,réwnos$é¢ podstawy stopki®,

b) wprowadzono nowe okreslenia dla znicza i $wiecy galanteryj-
nej,

¢) zroéznicowano tolerancjg dla wysokosci i diugosci $wiecy oraz
nie uwzgledniono wymagania dotyczacego wygaszania $wiec galante-
ryjnych,

d) wprowadzono nowy program badan i kontrole jakosci wg
PN-79/N-03021,

¢) dostosowano opis badan do aktualnie obowigzujgcych wy-
magan.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury migk-
nienia asfaltow metoda . PierScien i Kula®

PN-73/C-04820 Srodki do prania i mycia, wyroby chemii gospodar-
czej oraz wyroby kosmetyczne i perfumeryjne. Wytyczne pakowa-
nia, przechowywania i transportu

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki | zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
4. Symbol wg SWW — 1323-6.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Marzena Zwan-Budzynska —

Spoétdzielnia Inwalidow SWIT, Warszawa.



