UKD 621.643.33:678.743.22-462

NORMA

BRANZOWA

BN-81

Przewody rurowe gietkie

6354-14

TWORZYWA
SZTUCZNE z nieplastyfikowanego
pOll(ChIOrkU Wlnylu) Grupa katalogowa 1026
1. WSTEP 2.2. Przykiad oznaczania przewodoéw rurowych gigt-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 prze-
wody rurowe gi¢tkie, otrzymywane przez spiralne zwi-
janie odpowiednio profilowanych tasm wytlaczanych
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu).

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Przewody
rurowe gi¢tkie majg zastosowanie: w budownictwie
przemystowym 1 mieszkaniowym zaréwno jako kanaty
instalacji statych, jak 1 przeno$nych. w przemysle che-
micznym jako odciggi dymow, opardw, zbrojenie rur
betonowych szczegdlnie narazonych na agresywne che-
mikalia, w przemyS$le materiatbw budowlanych, drzew-
nym, meblarskim jako odciagi wiéréw, pytow, do tran-
sportu pneumatycznego lekkich materialdw, w prze-
mysle elektromaszynowym i telekomunikacyjnym jako
ostony kabli elektrycznych, w rolnictwie jako silosy pa-
szowe 1 zasypy, dla potrzeb melioracji, odprowadzania
wod z terendbw budowlanych, boisk sportowych, pobo-
czy drég, nasypow toréw kolejowych itp.

Przewody rurowe gietkie nalezy stosowaé w zakresie
temperatur od -20 do +40 °C. W zwigzku z tym, ze
przewody rurowe nie maja wlasnosci antyelektrosta-
tycznych, nie nalezy stosowac ich w instalacjach, gdzie
wyst¢puje mozliwos¢ powstawania tadunkéw elektro-
statycznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od wymiaréw Srednic
wewnetrznych przewodow rurowych stosuje si¢ szes¢
rozmiardOw profili taSmy wg tabl. 1.

Tablica 1

Srednica wewng¢trzna (D)

Rozmiar profilu tasmy
mm

12< 32 2
55+ 200 3
250+ 500 4
600 = 800 5
900 -+ 1000 6
1100 = 1500 7

kich o Srednicy wewngtrznej 350 mm:

PRZEWODY RUROWE GIETKIE 350 BN-81/6354-14

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia przewoddéw
rurowych nie powinna mie¢ obcych wtracen, jak row-
niez zadnych pg¢knig¢ 1 dziur.

3.2. Ksztalt i wymiary, promien gigcia oraz masa 1 m
przewodu rurowego

3.2.1. Przekroj podtuzny scianki przewodu — wg
rys. 1.
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Rys. 1.

3.2.2. Ksztalt poprzeczny tasmy stosowanej do wy-
robu przewodu rurowego przedstawiono na rys. 2, za$
jej wymiary 1 dopuszczalne odchytki w tabl. 2.
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Rys. 2

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 30 marca 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1981 poz. 55)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 3400 + 55 Zam. 1509/81

Cena zt 3,60
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Tablica 2 Tablica 4
Rozmiar Wymiary, mm Dopuszczalne odchyi- Wymagania
rofil ki. %, jwyzej p ) . N
[t)atén:yu A B C i, %, najwytej a) Napre¢zenie rozciggajace, MPa, co najmnie) 3
. b) Udamos$¢ probek z karbem po klimatyzacji
2 39 4.6 2,6 1 h, w temperaturze -20 +2 °C kJ/m?, co
3 6.2 7.0 29 +5 najmniej 4
4 10.2 11,8 5,0 ¢) Temperatura migknienia wg Vicata, °C, co
5 18,5 20,5 8.0 4 ‘}‘fjlm",‘f’] 6; (vf’“)l
6 26.0 30.0 10.0 43 ) Palnosc trudnopaline
7 30.0 35,0 12,0

3.2.3. Wymiary S$rednic wewnetrznych oraz dopusz-
czalne odchytki $rednicy, promien gigcia 1 masa | m

przewodu rurowego — wg tabl. 3. |
Tablica 3
Rozmiar Srednica Dopuszcmll- Promichi
i wewngtrzna | ne odchytki - Masa 1 m
profilu , . gigcia
serliae (D) Srednicy kg £10 %
mm
12 80 0,09
15 90 0,13
2 19 +1.,0 100 0,17
22 125 0,20
32 155 0,28
55 210 0,52
75 250 0,68
80 280 0,70
3 95 +2.0 320 0.90
125 360 1,16
150 420 1,35
200 580 1,76
250 850 3,65
300 910 440
4 350 +3.0 1100 5,13
400 1300 594
500 1500 7,04
600 s okl 11,33
5 700 +40 | OKER 276
800 S 14 85
900 nie okresla 17,60
¢ ;
’ 1000 +3.0 sie 21,56
1100 24 .64
1200 - okredl: 27,50
7 1300 +£70 |0 ORI 3465
1400 e 36,96
1500 39.60

3.2.4. Dlugos¢ przewodow rurowych. Dlugos¢ prze-
wodow rurowych w stanie rozciggnigtym o S$rednicy
wewngtrzne] od 12 do 32 mm wynosi 10 £0,2 m, za$
przewodow rurowych o Srednicy 55 mm i powyze] wy-
nosit 5 0,2 m. Dopuszcza si¢ produkcj¢ rur o krotszych
~dlugo$ciach po uprzednim uzgodnieniu pomiedzy pro-
ducentem 1 odbiorcy.

3.3. Witasnosci fizykomechaniczne materialu — wg
tabl. 4. ‘

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przewody rurowe gi¢tkie o Sredni-
cach wewnetrznych od 12 do 32 mm s3 zwijane w kregi.
Kregi przewodow powinny by¢ zwigzane sznurkiem,
tadmg bawelniang lub polipropylenowa, co najmniej
w dwoch miejscach.

Przewody rurowe gi¢tkie o Srednicach wewngtrznych
od 55 do 200 mm s3 pakowane do kontenerdw.

Przewodow rurowych gietkich o $rednicach od 250
do 1500 mm nie pakuje sig.

Konce przewodéw rurowych powinny by¢ zabezpie-
czone tasmg samoprzylepng wg BN-79/6419-05.00. Do
kazdego krggu i kazdego odcinka rury powinna byc¢
przymocowana etykieta zawierajagca co najmniej:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) dat¢ produkcji,

d) liczb¢ metrow,

e) znak KlJ.

4.2. Przechowywanie. Przewody rurowe gigtkie zwija-
ne w kregi nalezy sktadowaé¢ w pryzmach. Pozostale
przewody nalezy skladowa¢ w potozeniu poziomym,
utozone rowniez w pryzmy. Wysoko$¢ pryzmy nie po-
winna by¢ wigksza niz 1,5 m. Pryzmy nalezy zabezpie-
czy¢ przed rozsuwaniem si¢ za pomoca kotkéw lub kli-
néw. Temperatura w pomieszczeniach skladowania
w zakresie od =20 do +40 °C. Sktadowanie przewodow
rurowych powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach
zamknig¢tych lub pod zadaszeniem.

4.3. Transport. Przewody rurowe gi¢tkie nalezy tran-
sportowa¢ ogoélnie dostgpnymi Srodkami transportu,
uktadajac je w potozeniu poziomym. W czasie tran-
sportu nie moga wystgpowac zwisy rur. Rury pakowane
w kregi nalezy uktadaé jedne na drugie. Wysokos¢ ta-
dunku na samochodzie nie powinna przekracza¢ 2 m.
Podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone
przed zmiang polozenia i1 zarysowaniem. Temperatura
w czasie zatadunku, przewozu i roztadunku przewodoéw
rurowych nie powinna by¢ nizsza niz -20 °C. Przy za-
tadunku i roztadunku rur, nie mozna ich rzucac¢ ani
przetaczaé. Transport przewodéw rurowych samocho-
dami jest uregulowany Instrukcja o tadowaniu i rozta-
dowywaniu samochodow ci¢zarowych 1 przyczep.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 5.
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Tablica § Tablica 6
Lp.| Rodzaj badan defru adan ym“‘:gama (;z:‘:\l;a Licznos¢ partii Rontrolg
[petne | niepelne & & N normalna obostrzona ulgowa
| Wyglad zew- n{m|m|n|m|m]|n| m|m
+ + 3. 6.
N e ! G do 25 o2 8l 1] 2f2]of2
i 4 N . s A 26+ 50 gl 23] 8| 1|23 1]3
vl B - > o 51+ 90 B3l 3|afl] 23 ]|s| 1] 4
&ia + + 323 5.6.3 91 -+100 201 5 6 120} 3 4 8 2 5
4 Masa | m + — 3.2.3 5.6.4 n — licznosé¢ probki,
> Napre¢zenie m; — liczba kwalifikujgca,
rozciggajace + — 3.3a) 5.6.5 m> — liczba dyskwalifikujaca.
6 Udarnos¢
probek
7z karbem + — 3.3b) 5.6.6 5.6. Opis badan
7 Temperatura
mi¢knienia + — 3.3¢) 5.6.7 i .
g Palnodé N B 33d) 568 5.6:1. Sprawdzan?e wyglaflu zewpetrznego nalezy wy-
kona¢ przez ogl¢dziny powierzchni zewngtrznych prze-
Znak + oznacza badanie, ktore nalez adzac. ’ . : . it
Znak 0ZNacza bldll]l% km’ru nllL%y prze prowadzad ' wodow I‘UTOW)/Ch meuzbrOJonym okiem w $wietle roz-
Znak — oznacza badanic. ktoérego nic przeprowadza sig. s
proszonym z odlegtosci 1 m.

5.2. Badania peilne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noSci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami normy. Na-
lezy je przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz na kwartat
oraz kazdorazowo przy zmianie surowcdéw lub techno-
logii produkcji. Wyniki badan pelnych nalezy uznad
za dodatnie, jezeli wynik kazdego badania jest zgodny
Z wymaganiami normy.

5.3. Badania niepelne przeprowadza si¢ dla kazdej
partii rur przedstawionej do odbioru.

5.4. Grupy wymagan. W zaleznosci od sposobu kon-
troli, wymagania fgczy si¢ w nast¢pujace grupy:

— grupa | — obejmujgca badania wg 5.1 tabl. 5
Ip. 1, 21 3,

— grupa 2 — obejmujgca badania wg 5.1 tabl. 5
Ip. 4, 5,6, 71 8.

5.5. Kontrola jakosci

5.5.1. Sktad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli nie powinna przekracza¢ 100 sztuk prze-
wodow rurowych jednakowej $rednicy, wyprodukowa-
nych na tych samych urzadzeniach. W przypadku od-
bioru wigkszej liczby przewoddéw rurowych nalezy je
podzieli¢ na partie sktadajace si¢ najwyzej ze 100 sztuk.

5.5.2. Sposob pobierania probek

a) Do badan grupy 1 nalezy pobra¢ probki w spo-
sob losowy wg PN/N-03010, o liczno$ci podane]
w tabl. 6.

b) Do badan grupy 2 nalezy pobra¢ probki o licz-
nosci wynikajacej z metod badan sposréod tych prze-
wodow rurowych, ktére przeszty z wynikiem dodatnim
sprawdzenie wymagan w grupie |.

5.5.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. I.

5.5.4. Wadliwos¢ dopuszczalna W, — maksimum
10 %.

5.5.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Jednostop-
niowe plany badania dla kontroli normalnej obostrzo-
nej 1 ulgowej — wg tabl. 6. Warunki przejcia z jednego
rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.6.2. Sprawdzanie ksztattu i wymiarow

a) Sprawdzanie wymiaréw Srednic wewng¢trznych
przewodéw rurowych wykonac¢ przyrzadami pomiaro-
wymi z doktadnos$cia do 1 mm. Pomiary wykona¢ na
obu koncach rury.

b) Sprawdzanie wymiarow tasm stosowanych do wy-
robéw przewodow rurowych wykona¢ przyrzadami po-
miarowymi z dokladnoscig do 0,1 mm.

¢) Pomiar dtugosci przewodéw rurowych wykonac
przymiarem z dokladnosciag do 1 cm.

5.6.3. Sprawdzanie promienia gi¢cia nalezy wykonac
przez maksymalne wygi¢cie odcinka przewodu ruro-
wego, opisanie go na okrggu i zmierzenie promienia
wewngtrznego co najmniej w trzech miejscach. Za wy-
nik nalezy przyja¢ srednia arytmetyczng trzech po-
miarow.

5.6.4. Sprawdzanie masy przewodéw rurowych nalezy
wykonaé przez wazenie calych odcinkow przewodow
rurowych o dlugo$ciach podanych w 3.2.4, w liczbie
po 3 sztuki z partii 1 przeliczeniu na 1 m. Wazenie
nalezy wykona¢ na wadze z doktadnoscia do 0,02 kg.

5.6.5. Oznaczanie napre¢zenia rozciggajacego nalezy
wykona¢ wg PN-68/C-89034, stosujac probk¢ typu 2,
przy pr¢dkosci rozciggania 50 mm/min =10 %. Probki
do badan w ilosci zgodnej z PN-68/C-89034 nalezy
przygotowac ze specjalnie wyttoczonej prostej 1 plaskiej
tasSmy.

5.6.6. Oznaczanie udarnosci wykona¢ zgodnie
z PN-68/C-89028. Probki do badan w liczbie 10 sztuk
nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-68/C-89028, ze
specjalnie wytloczonej prostej i1 ptaskiej tasmy.

5.6.7. Oznaczanie temperatury mi¢knienia wg Vicata
nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami wg PN-69/
C-89024, metoda B, wariant II.

5.6.8. Oznaczanie palnosci. Z pobranych odcinkéw
rur nalezy wycia¢ 6 probek dtugosci 350 =1 mm, o sze-
rokosci rodwnej calej szerokosci produkowanej tasmy.
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Probki umiesci¢ w suszarce w temperaturze 80 °C
w celu wyprostowania si¢ taSmy. Po ochtodzeniu do
temperatury pokojowej, przystapi¢ do badania palnosci
wg PN-71/C-05011.03.

5.7. Ocena wynikow badan

5.7.1. Ocena wynikow badan w grupie 1. Wynik ba-
dania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujace]
podanej w tabl. 6.

5.7.2. Ocena wynikow badan w grupie 2. Wyniki ba-
dan w grupie 2 nalezy uznaé¢ za dodatnie, jezeli wynik
kazdego badania jest zgodny z wymaganiami normy.

5.7.3. Ocena partii. Parti¢ przewoddéw rurowych na-
lezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli ba-
dania w grupie 1 1 2 daly wyniki pozytywne.

5.8. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany dolaczy¢ zaswiadczenie do dostarczone]
partii przewodow rurowych, stwierdzajace zgodnos$¢
wyrobu z wymaganiami normy.

W zaswiadczeniu powinny by¢ pedane wyniki badan
niepelnych 1 ostatnie wyniki badan petnych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia przewodéw rurowych uznana w wyniku badan
grupy | za niezgodng z wymaganiami normy moze by¢
przesortowana 1 uzupetniona, a nast¢pnie przedstawio-
na do badan powtoérnych. Wynik badania powtdrnego
jest ostateczny.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych ZABKOWICE-ERG Zaktad Zamiejscowy w Czeladzi.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-68/C-89028 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci za pomo-
cg aparatu — typ Dynstat

PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury migk-
nienia tworzyw termoplastycznych wedlug Vicata

PN-71/C-05011.03 Metody badan tasm przeno$nikowych. Oznacza-
nie odpornoSci na palenie

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
probek

BN-79/6419-05.00 Tasmy samoprzylepne z tworzyw sztucznych. Po-
stanowicnia ogolne 1 zakres normy

Instrukcja o tadowaniu i roztadowywaniu samochodéw cigzarowych

i przyczep — zatacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji

z dnia 7 marca 1963 r.

3. Inne dokumenty normalizacyjne
ZN-78/MPCh-TS-7651 Wyroby z twardego poli(chlorku winylu).

Gigtkie przewody rurowe
ZN-78/MPCh-TS-7652 Wyroby z twardego poli(chlorku winylu).

Gigtkie przewody rurowe dla melioracy

4. Dane informacyjne dotyczgce zmiany Srednicy i diugosci prze-
wodow rurowych:

— tatwa zmiana Srednicy do 325 % przez skre¢t spirali przewo-
déw, co umozliwia szybkie i pewne przymocowanie przewodow ru-
rowych do dowolnej rury lub zlacza, o zblizonej Srednicy,

— mozliwo$é regulowania dtugosci od 17 do 35 % w zaleznosci
od $rednicy, utatwiajgca prace instalacyjne.

5. Symbol wg SWW — 1363-129

6. Autor projektu normy — Janina Kurtyka, Zaktady Tworzyw
Sztucznych ZABKOWICE-ERG, Zaktad Zamiejscowy w Czeladzi.



