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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa woski

syntetyczne twarde, otrzymywane z wosku montanowego,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Woski synte-

tyczne twarde stosuje sig gtéwnie do wyrobu $rodkéw czy-

szczaco-polerujgcych,

2, PCDZIAL. 1 OZNACZENIE

2.1, Rodzaje, W zaleznosci od sposobu wytwarzania roz-
réznia sie szesé rodzajéw woskéw syntetycznych twardych:

- MR-5 - otrzymywany przez rafinacje¢ wosku montano-
wego stezonym kwasem azotowym, a po dodaniu parafiny ra-
finowany kwasem chromowym,

- MR-6 - otrzymyw any przez rafinacje wosku montano-
wego stezonym kwasem azotowym, a po dodaniu parafiny ra-
finowany kwasem chromowym i estryfikowany glikolem ety-
lenowym i zmydlony wodorotienkiem wapriiowym,

- MR-150 B - otrzymywany przez rafinacj¢ wosku monta-

- R - otrzymywany przez dwukrotna rafinacje wosku mon-
tanowego kwasein chromowym,

- K-60 - otrzymywany przez dwukrotna rafinacje wosku
montanowego kwasem chromowym i estryfikowany glikolem
etylenowym,

- REW Il - otrzymywany przez:dwukrotna rafinacje wosku
montanowego kwasem chromowym, estryfikowany glikclem

etylenowym, zmydiony wodorotlenkiem wapniowym,

2.2. Przyktad oznaczenia wosku syntetycznego twardego,

rodzaju MR-150 B, w postaci ptatkéw:

WOSK SYNTETYCZNY TWARDY MR-150 B platki
BN-79/6026-05

3. WYMAGANIA

3, 1. Wymagania ogdlne, Woski syntetyczne twarde po-

winny mie¢ postac nieregularnych ptatkéw Iub granulek,
nowego stezonym kwasem azotowym i kwasem chromowym, barwy od kremowe| do ciemnobrazowe].
nastepnie estryfikowany glikolem etylenowym i zmydiony
wodorotlenkiem wapniowym, 3.2, Wymagania fizykochemiczne - wg tabl. 1,
Tablica 1
Rodzaje
Wymagania
MR-5 MR-6 MR-150 B R K-60 REW 11
a) Wskaznik barwy, nie wigcej niz 1,1 1,2 1,1 0,65 0,85 0,95
b) Liczba kwasowa, mg KCH/g 100+115 20+35 - 150+200 40+60 -
nie wigcej niz - 30 - - 30
¢) Liczba zmydienia, mg KCH/g 110+135 110+145 - - - -
nie mniej niz - 130 160 150 130
o
d) Penetracja w temperaturze 25C
pod obcigzeniem 98,1 N nie wie~
cej niz 3 2 3 4 2
e) Pozostatosé po prazeniu, %,
nie wiecej niz 0,2 2,5 0,2 0,2 3
f) Czeéci nierozpuszczalnych
w benzynie do lakierdow, %, nie
wigcej niz 3 2 1 1 1
)
g) Temperatura kroplenia, C,
nie mniej niz 80 8 90 75 75 95
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Rafineryinego i Petrochemicznego PETROCHEMIA
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia PETROCHEMIA dnia 31 lipca 1979 r.
joko norma ohowiqzujgca od dnia 1 kwietnia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 26/1979 poz. 119)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979 Oruk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt.2100t55 Zam. 2754/79 Cena zt 3,60
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Woski syntetyczne twarde nalezy pa-
kowa¢ po 30+50 kg do workdéw papierowych pigciowarstwo-
wych wg PN-76/P-79005 i o wymiarach zgodnych z PN-68/
0-7902%,

Dopuszcza sig¢ inny rodzaj opakowarh zabezpieczajacych

jako$¢ produktu w stopniu nie mniejszym niz ww, i maja-
cy wymiary zgodne z PN-78/0-79021,
Znakowanie opakowan powinno byé zgodne z  PN-76/

0-79252,

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié trwaty napis lub
nalepke z napisem zawierajacym co najmniej:

a) nazwe lub znak firmowy producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) masg netto,

d) numer partii (szarzy),

e) date produkcji,

4,2, Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy formo-
waé na paletach o wymiarach 800 X 1200, t.adunek na pale-
cie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ | defor-
macja.

4,3, Przechowywanie, Woski syntetyczne twarde nalezy

przechowywaé w opakowaniach wg 4,1 ‘w pomieszczeniach
suchych i nienastonecznionych,
Produkt przechowywany zgodnie z tymi warunkami zacho-

wuje swoja jako$¢ przez 1 rok, liczac od daty produkcji,

4,4, Transport, Woski syntetyczne twarde nalezy prze-
wozié w opakowaniach wg 4, 1 dowolnymi krytymi $rodkami
transportowymi z zachowaniem warunkéw wg 4,3 oraz
zgodnie z obowiazujacymi Przepisami o tadowaniu i wyta-
dowywaniu wagondéw towarowych w komunikacji wewnetrz-
nej. Worki z produktem nalezy uktadaé $cisle obok siebie
oraz zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie, Wystajace we-
wnatrz $rodka transportowego czesci, jak $ruby, haki,
gwozdzie itp, nalezy zabezpieczyé lub usunaé, aby nie spo-

wodowaty uszkodzenia opakowan.

5. BADANIA

5,1, Program badan

5,1, 1, Badania wykonywane dla kazdej partii produktu

a) sprawdzenie wymagan ogdlnych (3,1),
b) oznaczanie wskaznika barwy (3. 2a),
c) oznaczanie liczby kwasowej (3, 2b),
d) oznaczanie liczby zmydlenia (3. 2c),
e) oznaczanie penetracji (3.2d),

f) oznaczanie pozostatoéci po prazeniu (3, 2e),

5,1,2, Badania wykonywane w przypadku reklamacji

a) oznaczanie czeéci nierozpuszczalnych w benzynie do

lakieréw (3. 2f),

b) oznaczanie temperatury kroplenia (3, 2g).

5.2. Sktad i licznos¢ partii, Partie stanowi najwyzej 150

opakowarn jednostkowych wosku twardego w jednym rodzajc

przedstawionych do jenorazowego odbioru,

5,3, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki

laboratoryjnej nalezy wykonywaé zgodnie z PN=-67/C-04500,

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi nalezy wybraé

w sposéb losowy liczbe opakowari podana w tabl, 2,

Tablica 2

Liczba opakowan, ktére nalezy

Liczba opakowai w partii po
P wybraé do pobierania prébek

do 15 6
16 + 25 9
26 + 63 12
64 + 160 14

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobraé po
dwie prdébki pierwotne, kazda o masie co najmniej 200 g.

Prdébki pierwotne nalezy pobieraé prébnikiem nr 14:16
wg PN-74/C-60008,

Pobrane prébki pierwotne przenie$é¢ do czystego i su-
chego naczynia, doktadnie wymieszaé i z tak przygotowanej
prébki ogéinej pobraé srednia prdbke laboratoryjna o ma-
sie ce najmniej 1 kg,

ér‘edni@ prébke laboratoryjna podzieli¢ na dwie rdéwne
czeéci, z ktérych jedna przeznaczyé do badah, a  druga
przechowywac¢ do analiz rozjemczych w ciagu 2 miesigcy

od daty wysytki,

5,4, Opis badan

5.4,1. Sprawdzenie wymagan ogélnych, Badanie prze-

prowadzié organoleptycznie,

5,4,2, Oznaczanie wskaZnika barwy

5,4,2, 1, Zasada oznaczania, Oznaczanie wskazZnika bar-

wy polega na pomiarze ilosci $wiatta biatego, czerwonego,
zielonego i niebieskiego, odbitego od powierzchni zmielo -

nego wosku,

5.4,2,2, Aparatura

a) L eukometr firmy Zeiss-Jena lub podobny,
b) Mtynek typu udarowego, np. miynek do kawy MK-1,
c) Sita laboratoryjne o boku oczka kwadratowego 0,10

i 0,08 mm,

5,4,2,3, Wykonanie oznaczania, Wosk nalezy zemleé

w mtynku, a nastepnie przesiaé przez zestaw sit o boku
oczka kwadratowego 0,10 i 0,08 mm, Odsiana frakcja nale-
zy napetnié naczynko leukometru, wyrdwnaé¢ powierzchnig

prébki, przesuwajac po niej krawedzia ptytki  szklanej,

a nastepnie wykona¢ pomiar wg instrukcji obstugi aparatu,
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Wskaznik barwy (Xi) nalezy obliczyé wg wzoru

100 - ¢
), .= (c +24+n) b m
w ktérym:
¢ - ilos¢ odbitego Swiatta czerwonego, %,
z - iloé¢ odbitego Swiatta zielonego, %),
n - ilos¢ odhitego $wiatta niebieskiego, %,
b - iloé¢ odbitego $wiatta biatego, %.

5.4, 2.4. Wynik, Za wynik przyjac¢ srednia arytmetyczna
wynikéw co najmniej dwéch oznaczani, przy czym rdznica
miedzy wynikami nie powinna przekraczaé¢ 10% wyniku mniej-

szego,

5,4,3. Oznaczanie liczby kwasowej i liczby zmydlenia

5,4,3,1, Odczynniki

a) Alkohol etylowy 96-procentowy, zobojetniony  wobec
fenoloftaleiny,

b) Fenoloftaleina, 1-procentowy roztwér alkoholowy,

¢) Ksylen cz., frakcja 135:140°C,

d) Kwas solny, roztwér 0, 5N,

e) Wodorotlenek potasowy, 0,5N roztwér alkoholowy,

5.4,3,2, Wykonanie oznaczania, De oznaczania nalezy

pobrac nastepujace ilosci prébek:

1 - 2 g wosku MR-5 i R,

2 - 4 g wosku MR-150 B, REW Il i K-60,

4 5 g wosku MR-6,

Do kolby stozkowej pojemnosci 300 cm.3 odmierzyé 40 cm3
ksylenu, umiesci¢ w niej odwazonag z doktadnoscia do
0,002 g prébkg wosku, dodad kilka edtamkéw porcelany, po
czym krétko ogrzewaé na elektrycznej ptytce w celu roz-
puszczenia. Nastepnie doda¢ do kolby 20 cm3 alkoholu ety-
lowego i 10 kropli roziworu fenoloftaleiny,

Miareczkowaé na goraco roztworem wodorotlenku potaso—
~ego do pojawienia sie rézowego zabarwienia, utrzymuja-
sego sig w ciggu 10 s (V).

Nastepnie dodac tyle roztworu wodorotienku potasowego,

aby jego objetos¢, tacznie z UV | wynosita 20 cm3 i go-

10
towac na ptytce grzejnej pod chtodnica zwrotna w ciagu 2 h,

Po ponownym dodaniu roztworu fenoloftaleiny, miarecz-
kowaé na goraco roztworem kwasu solhego, az zniknie ré-
zowe zabarwienie,

Roztwér jeszcze raz ogrzaé, Jezeli pojawi sie¢ rézowe
zabarwienie - domiareczkowaé, W ten sposdb postepowad
nadal, az po kolejnym podgrzaniu nie pojawi sie rdézowe
zabarwienie ( V‘. - taczna ilo$¢ zuzytego kwasu solnego),

W tych samych warunkach wykonaé élepa prébe,

Woski ciemno zabarwione oznaczadé zmniejszajac odwazki
o potowe i zwigkszajac iloS¢ ksylenu i alkoholu - kazdego
do 60 cm3, a roztworu fenoloftaleiny - do 2 cm~, Liczbe

kwasowa (X,) orez liczbe zmydlenia (X,) obliczyé w mi-

ligramach wodorotlenku potasowego (KOH) na 1 g probki

wg wzordéw

(V, —V,) 28,055

(2)

(3)

w ktérych:

V. - objetosé scisle 0, 5N roztworu wodorotlenku po-

tasowego zuzytego do miareczkowania prébki,
3
cm™,
V, - objetos¢ sciéle 0, 5N roztworu wodorotlenku po-
tasowego zuzytego do miareczkowania w $lepej
. 3
prébie, cm |
V3 - objetosé écisle 0,5N roztworu kwasu solnego
zuzytego do miareczkowania w $lepej prébie,
3
cm™,
V4 - objgtosc Scisle 0,5N roztworu kwasu solnego

" ) 35 3
zuzytego do miareczkowania prébki, cm”,

m - odwazka prébki, g,
wodorotlenku

28,055 ~ liczba miligraméw potasowego

: 3 e
znajdujacego sie w 1 cm  scisle 0,5N roztworu

wodorotlenku potasowego,

5,4,3,3. Wynik, Za wynik przyja¢ srednia arytmetyczna
wynikéw co najmniej dwéch oznaczah rézniacych sie naj-
wyzej o 1 mg KCH na 1 g prébki dla liczby kwasowej i 2 mg

KOH na 1 g prdbki dla liczby zmydlenia,

5,4,4, Oznaczanie penetracji - wg PN-75/C-04134,

5,4,5, Oznaczanie zawartosci pozostatosci po prazeniu

5,4,5,1, Odczynniki, Nadtlenek wodoru cz, d, a,, réztwér

30-procentowy,
5,4, 5,2, Wykonanie oznaczania, 59 prébki odwazyc
z doktadnoscia do 0,01 g w wyprazonym do statej masy |

zwazonym z doktadnos$cia do 0,0002 g tyglu porcelanowym,
Tygiel z prébka ostroznie ogrzewaé matym ptomieniem pal-
nika tak dtugo, az zawartos¢ tygla ulegnie zwegleniu., Na-
stepnie prazy¢ w tempraturze 600 + 700°C  do znikniecia
czgéci weglowych, W razie trudnosci ze spalaniem czesci
weglowych zwilzy¢é pozostatosé nadtlenku wodoru, odparo-
wadé i ponownie prazyé do statej masy.

Zawartosé pozostatosci po prazeniu (X‘) obliczyé w pro-

centach wg wzoru

my + 100
m

Xy = (4)
w ktérym:
m, - masa pozostatosci po wyprazeniu, g,

m - odwazka prébki, g.
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5.4.5,3. Wynik. Za wynik przyjaé Sredniag arytmetyczna
wynikéw co n&jmniej dwéch oznaczan réznigcych sig naj-
wyzej 0 0,01% dla wosku MR-5, K-60 i R, najwyzej o 0,05%
dla woské4w MR=-6 oraz najwyzej 0 0,2% dla woskéow MR-150
B i REWIL

5,4, 6. Oznaczanie zawartoséci czeéci nierozpuszczalnych

w benzynie do lakierdw

5.4,6,1, Aparatura, Aparat do ekstrakcji na goraco, np,

aparat Graefego.

5,4.6.2, Odczynniki, Benzyna do lakieréw wg PN-66/
C-96023,
5,4.6.3. Wykonanie oznaczania, 10 g prébki odwazyé

z doktadnoscia do 0,001 g i przeniesé¢ do gilzy ekstrakcyj-

nej, uprzednio przemytej benzyna do lakierdéw i WYSU=
szonej w 120°C do statej masy,

Otwarta gilze z woskiem umiescic w ekstraktorze
i ekstrahowa¢ benzyna do momentu, az dwa kolejne

ekstrakty beda bezbarwne,

Gilze z pozostatoéciag umieszczona w naczynku wagowym

Zawartosé czesci nierozpuszczalnych w benzynie (Xs)

obliczyé w procentach wg wzoru

my « 100
Ky = m———— (s)

w ktérym:
my - masa czeéci nierozpuszczalnych, g,

m - odwazka prébki, g.

5,4.6.4, Wynik, Za wynik przyjaé¢ $rednia arytmetyczna
wynikéw co najmniej dwéch oznaczah rézniacych sie mie-

dzy soba najwyzej o0 0,2%,

5,4,7, Oznaczanie temperatury kroplenia - wg PN—55/

C-04020.

5,5, Zaswiadczenie o wynikach badah, Dla kazdej partii

producent obowiazany jest przedstawi¢ zaS§wiadczenie stwier-

dzajace zgodno$¢ partii produktu z wymaganiami normy,

5.6, Interpretacja wynikéw, Wyniki oraz wartoéci licz-

suszyé w temperaturze IZOOC do statej masy i zwazyé bowe wystepujace w normie interpretowaé zgodnie z PN—70/
z doktadnosécia do 0,0002 g. N-02120 p. 3,3, 2 (metoda Z).
KCNIEC
INFORMACJE DCDATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Azotowe

KEDZIERZYN w Kegdzierzynie-Kozlu,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6026-05

a) wykreélono rodzaj MR 2,

b) wprowadzono dwa nowe rodzaje: K-60 i R,

c) obnizono wskaznik barwy dla rodzaju MR-5 i zawar-
tos¢ czesci nierozpuszczalnych w benzynie dla rodzaju

MR-6,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-55/C-04020 Przetwory naftowg. Pomiar temperatury
kroplenia metoda Ubbelohde’a
PN-75/C-04134 Przetwory naftowe., Pomiar penetracji
asfaltéw

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne, Wytyczne pobierania
i przygotowywania prébek

PN-74/C-60008 Proébniki do pobierania prébek produktéw

bezksztattnych

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakierdw
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-78/0-79021 Opakowania, System wymiarowy
PN-68/O-79027 Opakowania transportowe, Worki papiero-

we, Szeregi wymiarowe

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe, Worki papiero-

we

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej, Zatacznik nr 10 do DKP
(Dz, TiZK 21968 r,, nr 4 poz, 10) wraz z pdzniej-
szymi zmianami

4, Symbol wg SWW - 1337-213, 1337-214, 1337-215,

1337-216, 1337-219,
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