UKD 621.753.3:621.318.5:621.395.658.004.58

URZADZENIA

TELEKOMUNIKACYJNE

NORMA BRANZOWA

BN-85

Zestawy narzedzi do konserwacji

3228-03/08

automatycznych tgcznic telefonicznych
Pentaconta

Sprawdziany przekaznikow

Grupa katalogowa 1956

1. Rodzaje sprawdziandw - wg tabl.1.

cd. tabl. 1
Tablica 1 Narzedzia Nr rysunku
we Nazwa narzedzia ( nr katalogowy)
SR rysunku
Nd:f':d“d Nazwa narzedzia i
r_‘/':mku o . (nr katalogowy) Sprawdzian 0,23 631 328 M
Sorawdzian 0,15 340 161 D1 2 Sprawdzien 0,30 631 328 A
Sprawdzian 0,175 340 161 Q Sprawdzian 0,50 631 328 B
Sprawdzian 0,20 340 161 K Sprawdzian 1,15 631 328 |
Sprawdzian 0,23 340 161 W 3 Sprawdzian 0,15 913 326 A
Sprawdzmn 0’25 340 161 L Sprawdzlan 0,20 399 359 Q
Sprawdzian 0,275 340 161 R Sprawdzian 0,25 399 359 A
Sprawdzian 0,35 340 1611 Sprawdzian 0,30 399 359 B
4 ;
Sprawdzian 0,375 340 161 X Sprawdzian 0,40 399 359 M
Sprawdzian 0,38 340 161 G1 Sprawdzian 0,50 399 359 D
Sprawdzian 0,40 340 161 v Sprawdzian 0,60 999 359 E
Sprawdzian 0,45 340 161 H Sprawdzian 1,20 399 359 P
1 ) ) ’
- Komplet sprawdziandw -
Sprawdzian 0,50 340 161 G 2 piaskich 185 630 A
Sprawdzian 0,52 340 161 Y
Sprawdzian 0,55 340 161 S
Sprawdzian 0,61 340 161 M
S pwiedzian 0,605 340 161 T 2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie sprawdzianu
powinno zawierad:
Sprawdzian 0,66 340 161 N a) nazwe narzedzia,
Sprawdzian 0,725 340 161 U b) wymiar,
. ¢) numer normy,
Sprawdzian 0,80 340161 P
d) numer rysunku (nr katalogowy).
Sprawdzian 0,85 340 161 7
Sprawdzian 0,89 340161 0 3. Przyklad oznaczenia sprawdzianu 0,15:
Sprawdzian 0,95 340 161 B . )
SPRAWDZIAN 0,15 BN-85/3228-03/08 340 161 D1
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4. Wymiary - wg rys. 1 : 5. Wik Wyko-

nanie nanie

X 10,01

B 0,95 R |0,275

G 0,50 s (0,55

H 0,45 T 10,625

1 0,30 U 10,725

13 N 0,66 Y (0,52
4 -
-’T o (0,8 ]| z 0,85
P |[0,80 D1 0,15
h 51 N
Q |0,175 G1 /0,38
Rys. 1. Sprawdzian
Wykonanie X
A 0,30 10,005 Wykonanie|@ X £0,01 L
A 0,25
B 0,50 +0,005 B 125 100
] 1,15 10,010 { B 0,3 100
— ‘/— D 0.5 00
M 0,23 10,005
E 0,6 100
M 0,4 67,5
P 1,2 67,5
2
Q 0,2 55
Wykonanie ABDE
2 1
3
3 !
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Rys. 3. Sprawdzian Rys. 4. Sprav lzian kompletny
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=100

[ Szczelinomierz  MWSa - 0,15

Szezelinomierz MWSb - 1
BN-85/3228 - 03/08-3]

Rys. 5. Komplet sprawdziandw plaskich

5. Materialy - wg tabl.2. cd. tabl, 2
N dzi Nr
Tablica 2 ar;; AL czgsci Nazwa tains ,
na _— Materia
Nr rysunku .. sunku "
Narzedzia| czesci Naz)”ﬂ Material
wg na czedel e pret ciagniony okragly
rysunku |rysunku v 1 -y Al-z4
wg PN-80/H-93667. 05
i tasma stalowa 45-bo-52-M-K ) ; 8= A _c
wg PN-77/H-92330 2 spraw- [drut spr_q/,lynmi/y L)L SA-C-1
dzian wg PN-71/M-80057
1 wspor- |blacha MZN18-29 ” SRS .
nik  |wg BN-78/0822-07 . s I b it
plytka |blacha M63-z4
2 = . .
2 mocu- |wg PN 80/H-92720 6. Twardo$é sprawdzianu wg rys. 1 : 3 - HV 43023500,
saen 2 L Wardosc sp gry
Dla pozostalych sprawdziandw twardoéci nie okresla sio.
taéma stalowa
3 plytka [45S-bo-S2-M-K
wg PN-74/H-92329
blacha cienka do tloczenia 1. Cechowanie - wg BN-82/3228-03/00 p. 3.7 uzupel-
wspor- | . : :
1 il Z=-11-T nione wymiarem sprawdzianu.
’ wg PN-81/H-92121
3
S— ta$ma stalowa
2 ;illan 455-bo-52-M-K 8. Pozostale wymagania i badania - wg BN-82/3228-03/00,
wg PN-74/H-92329 , - Vs
Pomiar twardo$ci sposobem Vickersa - wg PN-78/ H-04360.
KONIEC

INFORMACIE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normeg - Qsrodek Badawczo-

-Projektowy Przemysltu Teleelektronicznego TELKOM-

-TELPRO.

2. Normy zwigzane

PN-74/11-92329 Ta$ma walcowana na zimno ze stali kon-
strukcyjnej i sprezynowe]

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem  Vic-
kersa przy obcigzeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-80/11-92720 Mosigdz. Blachy i pasy

PN-80/H-93667/05 Aluminium i stopy aluminium. Prety

ciggnione okrggle. Wymiary

PN-81/H-92121 Blacha stalowa ¢ienka do tloczenia

BN-78/0822-07 Mosigdz wysokoniklowy. Blachy 1 tasmy na
sprezyny
BN-82/3228-03/00 Zestawy narze¢dzi do konserwacji  au-

tomatycznych lgcznic telefonicznych Pentaconta. Ogdl-

ne wymagania i1 badania

3. Dotychczas ustanowione arkusze

Arkusz 01 Zestawy narzedzi do konserwacji automatycz-
nych lgcznic telefonicznych Pentaconta. Fute-
raly na komplety narzg¢dzi

Arkusz 02 Zestawy narzedzi do konserwac)i automatvez-

nych lacznic telefonicznych Pentaconta.

Szczypce



4 Informacje dodatkowe do BN-85/3228-03/08

Arkusz 03 Zestawy narzedzi do konserwacji automatycz- Arkusz 07 Zestawy narzedzi do konserwacji automatycz-
nych lgcznic telefonicznych Pentaconta. Wkre- nych tagcznic telefonicznych Pentaconta. Spraw-
taki dziany przekaznikdéw wielokrotnych

Arkusz 04 Zestz;wy narzg¢dzi do konserwacji automatycz-

Arkusz 05

Arkusz 06

nych lgcznic telefonicznych Pentaconta. Wkre-
taki specjalne

Zestawy narzedzi do konserwacji automatycz-
nych tgcznic telefonicznych Pentaconta. Klucze
Zestawy narzedzi do konserwacji automatycz-

nych Pentaconta. Gigtki

4. Przeznaczenie narzedzi wymienionych w tabl.1 - wg

Instrukcji:

T2/1-301-064 Przekazniki standardowe Pentaconta. [n-
strukcja obslugi w trakcie eksploatacji,

T2/1-301-065 Wybieraki krzyzowe Pentaconta. Instrukcja

obslugi w trakcie eksploatacji.



